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Forord til syvende Udgave. 

Da denne Bog udkomf0rste Gangfor henved en Snes Aar siden, udtalte jeg 0nsket om, at den maatte blive en 
sand Familiebog, saa at den kunde finde Vej til ret mange Hjem og derved blive til Nytte og Glcede for mange 
unge Mennesker. Dette 0nske er blevet over al Forventning opfyldt. I L0bet afncevnte Aarrcekke er der 
udkommet sjv store Oplag.Foruden disse danske Udgaver er derforflere Aar tilbage i Stockholm udkommet en 
svensk Bearbejdelse: Slöjdskola i hemmet. Den fuldstcendige Bog er udkommet i en holländsk Overscettelse 
under Titel: Handwerksboek voor jong en oud (H. D. Tjeenk Willenks Forlag, Haarlem 1889) og i en tysk 
Udgave under Navn: Pracktisches Handbuch fur alle Freunde der Handarbeit (Peter Hobbing, Leipzig 1890). 

Dette er mig et saare kcert Vidnesbyrd, ikke alene om, at Bogen erfundet brugbar og har vceret ualmindelig 
velkommen som en god Raadgiver mangfoldige Steder, men ogsaa om, at den vakte Interesse for Husfliden er i 
stadig Stigen og breder sig blandt Ungdommen i stedse videre Kredse. Jeg har haft den Glcede at modtage 
mange Meddelelser om, hvorledes „Haandgerningsbogen“ blandt Ungdommen mange Steder har virket som 
enhel lille Husflidsskole, der baade har vakt Lysten og udviklet Evnen til forn0jelig Anvendelse af Fritiden, ja 
ofte har vceret Anledning til mangen ikke lidet indbringende Virksomhed. Og dette ikke alene blandt 
Ungdommen. Mangen celdre Husflidsdyrker har heri ofte fundet en tidligere haardt savnet Vejledning i en og 



anden Retning, ja selv mangen en Haandvcerker har i denne Bogfundet Vink og Raad, der ikke sjcelden har 
vceret ham til god Nytte ved hans Gerning. 

Ved hver ny Udgave har det vceret mig en kcer Pligt at g0re Bogen fyldigere, paalideligere og smukkere udstyret. 
Dette gcelder ogsaa den nu foreliggende syvende Udgave, der paa ny er bleven omhyggelig gennemarbejdet og 
forskpnnet med mange nye Billeder, der överalt tjener til at tydeliggbre Vejledningen, saa den bliver letfattelig 
for enhver. 

Ved defleste Arbejder, der förekommer i denne Bog, har jeg kunnet grunde Beskrivelsen paa egen Erfaring. For 
andre Arbejders Vedkommende har jeg s0gt paalidelig Underretning enten fra fremmede Skrifter eller fra 
husflidsvenlige sagkyndige. Enhver blandt disse, der med st0rre eller mindre Meddelelser eller ved gode Baad 
har bidraget til, at Bogen paa bedste Maade kan udfylde sin Opgave overfor celdre og yngre, samt enhver, der 
ved sin Anbefaling vil bidrage til, at Bogen kan vinde forbget Udbredelse, scerlig til Gavn og Glcede for 
Ungdommen, bringer jeg herved min bedste Tak. 

I Februar 1894. 

N. C. Rom. Haandgerningsbogens Formaal. 

Sp0rgsmaalet om Haandgerniiigens Vserd for Ungdommen bliver Aar for Aar mere og mere almindeligt. 
Tidligere Dages Ringeagt for det legemlige Arbejde er i Fserd med at tabe sig, Haandvserket og Vserkfliden bliver 
mere og mere paaagtede som serefulde Livsstillinger for den evnerige og velbavende unge Mand, der tidligere 
»kun kunde vsere bekendt« at studere eller at gaa Handelsvejen. Den uvirksomme, slpvende og pdelseggende 
Fritidsanvendelse om Vinteren i de lange Aftener, der bidtil bar vseret almindelig paa Landet, begynder trindtom 
at aflpses af Lyst til nyttig Syssel; paa tusinde og atter tusinde Steder vaagner Sansen for Husfliden, aabnes Synet 
mere og mere for dens nyttige og velsignelsesrige Virkninger, og der fremkommer Trang til Vejledning. 

Baade i Samfundets bpjere Lag, blandt de saakaldte »dannede«, som i den jsevne Middelstand, den arbejdende 
Landbostand og blandt Menigmand, begynder man saaledés at faa Syn for, at megen af vor Tids Blpdagtigbed og 
Forfinelse saavel som megen Forlystelsessyge og Baabed vilde modvirkes paa den N. c. Roms 
Haandgerningsbog (7, Udg.). Isundeste og bedste Maade, naar man ved Opdragelsen kunde lede Ungdommens 
Trang til livlig Virksombed saaledes, at den i Haandens Gerning Tcunde finde en uudtpmmelig Kilde til Fritids- 
glsede og i de unge Bage ligesom legende gpre Haand og Tanke skikket til de kommende Dages Gerning 

0velse i Haandgerning medfprer nemlig ikke alene mangen skyldfri Ungdomsglsede, men vil senere i Livet paa 
mange Maader yde Nytte og Tilfredsstillelse. Mangel paa Selvpvelse vidner om Mangel paa Selvtillid. Men den, 
der fattes Tillid til, bvad han selv kan udrette, gaar det ofte maadeligt, hvorimod den Tillid til egne Kreefter og* 
Evner, som Selypvelsen fostrer i Drengesindet, uomstridelig vil komme den modnere Alder til gode. Man 
undgaar derved mangen Fristelse og Ungdomsdaarlighed, man kender ikke den kejtede UbehjEelpsomhed til selv 
den simpleste Haandsyssel, som saa ofte sksemmer vor Tids Mandkpn, ja man vinder langt lettere et sundt Syn 
for og et praktisk Greb paa de senere i Livet forekommende Arbejder, naar man i Ungdommen har Isert at „bruge 
sine Hsender^' og har faaet Haandgerning kser. 

Begyndeisen til ved Selvpvelse at vinde Fserdighed i en og anden Haandgerning kan ofte vsere baade fattig og 
ringe. Man tager uforstandig og ubehsendig fat paa Arbejdet; man synes at savne alt, Raasemne og Eedskaber. 
Men er Eysten til Arbejdet fprst kommen, er det förunderligt, hvor Tsenksomheden vsekkes. Vanskelighederne 
ved Arbejdet segger kun til forpget Snildhed og Ihserdighed for at overvinde dem. I Mangel af gode Raa-semner 
bruger man ofte med stor Umag det daarlige man har ved Haanden, og npdvendige Redskaber der savnes, 
tildanner man til Nddhjeelp selv, eller man kommer til dem paa en eller anden Maade, da Savnet ikke lader En 
Ro, f0r man har faaet fat i det manglende — eller man Iserer at hjselpe sig. Man Iserer, som Benjamin EranJdin 
engang har sagt, at »file med en Sav og at save med en Eil«. — Arbejdet bserer rigtignok ofte Vidnesbyrd om 
Manglerne ved Erembringelsen, om at det er fremgaaet af Selv0velse; men mon noget i h0jere Grad magter at 
indgive Ungdommen sund Tsenksomhed over sin Gerning, at Isere den^ ikke at lade sig nedslaa ved m0dende 



Vanskeligheder i Livet eller ikke at lade sig standse i sin Virksomhed? Mon noget i h0jere Grad Iserer den unge 
at stole paa sine naturlige Arbejdsevners Uddannelse? Selvpvelsen giver ham en Udholdenhed i sin Gerning, som 
stadig vil komme ham til gode senere i Livet og hjselpe til, at Ungersvenden uddanner sig til en uf or-knyt, 
dygtig, fremadstrsebende Mand, der ved, hvad han kan, og kan, hvad han vil. 

Der findes endvidere hos Ungdommen mange Evner, som Selvpvelse kunde hjselpe frem, men som, uden den, 
aldrig blive opdagede og ukendte gaa i Graven med Indehaveren. Vi har set ikke faa fremtreedende Eksempler 
paa, at saadanne skjulte Evner i en eller anden Retning — f. Eks. til Trsearbejde o. .lign. Haandarbejde, i 
mekanisk Retning o. s. v. — ofte tilfeldigvis ere blevne »opdagede« og uddannede ved Husflidens Selvpvelse, 
stundom endog i en fremrykket Alder, uden at Indehaveren tidligere har haft Tanke om, at han var i Stand til at 
udfpre det ringeste i paagseldende Henseende. Men hvor mangfoldige findes der ikke, som aldrig ad 
Tilfeldighedens Vej g0r denne »Opdagelse« og aldrig kommer til Kundskab om, hvilke sserlige Evner og 
Naturgaver Vorherre har nedlagt i dem! 

Det er i Regien Mangel paa Agtelse for Husflidsgerning og Brist paa Sans for dens herlige »Tidsfordriv«, der 
g0r, at saa mange gode Evner bliver unyttede. Kedsomheden, der er en ypperlig Drivfjeder til at ssette 
Virksomheden i Gang, faar kun alt for ofte Eov til at fortsere Ungdommens Eritid, hvor den da ikice ligefrem 
leder de unge paa daarlige Veje. 

Eorseldre og Husbönder vil derfor i Sandhed g0re en god Gerning — og i Tiden volde sig selv megen Glsede — 
ved efter Evne at iremkalde Selvvirksomhed hos Ungdommen i de lange Vinteraftener med Husflidens mange 
Haande Smaasyssel. De seldre bedes Isegge Mserke til, at der sjeelden fattes Virkelyst hos Ungdommen, men at 
det oftest kun skorter paa tilbprlig Agtelse for Arbejdet, paa Syn for dets Vserd samt paa lidt god Tiltro til egne 
Evner. Men det gaar med de gode Evner som med det gode Ssedekorn. Det kan ikke nytte alene at g0re Jorden i 
Stand og bortrydde Torne, Ugrses og andre Hindringer for dets Eremvsekst. Er0et spirer dog ikke, f0r det faar 
mild Vsede og Solens oplivende Straaler driver det frem. Saaledes kan det heller ikke nytte alene at give 
Ungdommen Raasemner og Redskaber og at rydde Smaahindringer for Arbejdets Eremme bort. Der skal Varme 
og Solskin ogsaa til Selvpvelsens Vsekst, og dette. Varme og Solskin, er netop de seldres — Eorseldres og 
Husbönders — venlige Deltagelse for Haandens Gerning. Eprst naar Ungdommen skpnner, at de seldres 
hjertelige Deltagelse og kraftige Tilskyndelse fplger Udfoldelsen af deres Selv0velse ved mangen lille 
Husflidsgerning, vil den med Udholdenhed og Snildhed magte at rydde alle Vanskeligheder af Vejen. Eortrinlige 

l*Evner, der trindtom nu ligger skjtilte hos mangen Ungersvend, vil derved komme frem, til Gavn og Glsede for 
ham selv som for hans Omgivelser. 

Men ved Siden af, at man bygger paa sin egen Elid og Evne, er en god Vens Baad ikke at foragte, og mangt et 
saadant vil paa de fplgende Blade staa til den unge Husflidsarbejders Raadighed. Saavel med Hensyn til Valget 
af V£erkt0jet og dets rette Brug som til de mangfoldige Arbejders Udfprelse vil man kunne hente sig mangt et 
Vink, som i h0j Grad vil lette Udfprelsen for den u0vede. Allerede et Ipseligt Gennemsyn af Bogen vil allerede 
sikkert hos mangen flink Ungersvend fremkalde Eyst til at give sig i Eag med dette eller hint lille Arbejde, og er 
Eysten fprst vakt, vil man snart pr0ve paa Udfprelsen. Vil man da opmserksomt gennemlsese Vejledningen og 
udf0re Arbejdet derefter, uden at lade sig nedslaa af de mpdende smaa Uheld og Vanskeligheder, som al 
Begyndelse er forenet med, skal man snart Isere, at „en god Vilje drager et tungt Eses". Jo flere Vanskeligheder 
man ser sig i Stand til at overvinde, des kserere faar man Arbejdet, og inden man ret ved af det, er man en hel 
Mester i det, man maaske fra f0rst af troede sig ude af Stand til at udf0re. Men kan man paa denne Maade have 
sand Glsede af sin Eritidssyssel for sig selv, saa kan man samtidig v£ere vis paa at vinde sine Omgivelsers Agtelse 
og Yndest derved. 

Det er Udgiverens oprigtige 0nske, at nservserende Bog for ret mange unge Mennesker maatte v£ere en Hjselp til, 
at dette kunde ske. Snedkerarbejde. 

Blandt de mange Baande Arbejder, som kan vsere tjenlige til Eritidssyssel, er der nseppe noget, som paa engang 
er nyttigeré og fornpjeligere end Snedkeriet. Det skserper Sansen for Orden og Npjagtighed, er i st0rre og mindre 



Maal tilgsengeligt for alle, giver Arbejderen Lejlighed til at komme billigt til mangt et Stykke ellers savnet 
Bobave og giver den mere velbavende og den, bvis Gerning ellers er Aandens Arbejde, en sund og bebagelig 
Legemsr0relse i mangen en Fritime. Vi skal derfor udf0rligere afbandle, hvad der h0rer til dette Arbejde. 

Redskaberne og deres Brug. 

Til at udf0re rigtigt Snedkerarbejde h0rer, som man ved, en hel Del Redskaber. Den, der kun vil arbejde i 
Fritiden for sin Forn0jelse, kan naturligvis ikke faa alle disse anskaffet. Noget maa man imidlertid have, og det 
gselder da for Begynderen at kunne n0jes med lidt, uden at savne for meget; hertil skal vi i det f0lgende give 
Vejledning. Efterhaanden som man bliver mere 0vet i Arbejdet, kan man altid anskaffe sig et eller andetlO 

af det mere n0dvendige, ligesom man ofte vil kmine lave det selv. 

H0vlebord og Hbvlebsenk. 

Den f0rste Forn0denhed er et passende Arbejdsbord. Til mindre Arbejder kan man til N0d bruge et lille, sterkt 
Fyrretrsesbord, paa hvilket man med Smaaspm fastgpr en Stopliste, som man kan st0tte Trseet fast imod 

Tegning 1. 

under Hpvlingen. Men det er dog temmelig vanskeligt at arbejde ved et saadant Bord, hvor man stadig skal 
fastholde Arbejdsstykket med Hsenderne. At k0be en almindelig Rpvlebeenk er i de fleste Tilfelde for dyrt og 
halv overfl0digt, hvortil kommer, at den tager saa megen Plads op. Man g0r derfor bedst i at koste sig et lille 
Hpvlebord, der kan udfpres meget billigt og fyldestgpre allé de Krav, som en Husflidsarbejder kan stille til det.l 1 

Som ovenstaaende Tegning (Tgn. 1) viser, kan dette Hpvlebord bekvemt opstilles ved et Vindue (helst mod 
Tsord) i Arbejdsstuen, hvor det har godt Lys og let kan spsendes fast i Vindueskarmen, saa det staar urokkeligt. 
Bordet dannes af en sammensinket Ramme, lavet af en godt tprret 3 Tommers Ege- eller Bpgeplanke, der er 
skaaret i Stykker af 3 å 3V2 Tommers Bredde. Af to omhyggeligt tilrettede, afhpvlede Stokke paa benved to 
Alens Lsengde dannes Eor- og Bagstykket til Rammen, medens to lignende Stykker paa mellem tre Kvarters og 
en Alens Lsengde udg0r Endestykkerne. Et meget stserkt Stykke Trse af samme Lsengde og Tykkelse, men med 

fire Tommers Bredde, skal danne Bordets forsky delige »Tang«, hvormed Trseet fastholdes under Hpvlingen. 

Den nsermere Indretning af Tången ses af hos-staaende Tegning 2. Stokken a er det hpjre Endestykke af H0vle- 
bordetsRamme, medens h er den bevsegelige Tang. Begge disse Stykker maa helst v£ere 3N2 Tomme tykke, for 
at faa saa meget bedre Plads til Hullerne, som Trseskruen c gaar rundt i. Denne maa veere skaaren med et 
temmelig lille Rpvlebeenksskruesnit og forsynet med en Indsksering, som ved en Trsekile, der fastslaas i. Hullet 
/", bringer Skruen til at f0re Stykket & tilbage. Man g0r bedst i fprst at lade Snedkeren g0re begge Stokkene 
ferdige og derpaa lade Drejeren stette Skruen i. Jsernstengerne d d maa files eller slibes blanke og sm0res ind i 
Talg, saa at de let, men st0t, kan glide gennem 

Tgn. 2.12 

Hullerne, livor de tjener til at give Tångens l0se Stok en st0t og fast Gang. 

Nu f0rst indssetter man Endestykket a i Rammen, som samles og limes. Hullet til Bolten bagi forlsenges 
tilstrsekkelig ind i Rammens Bagstykke, Mwefter Stykket h indskrues fast, og hele Rammen med det fastskruede 
Endestykke tilrettes omhyggelig, saa at det er vinkelret överalt og ikke det mindste vindsksevt. 

Plankerammens Eorside forsynes derpaa med en Rsekke firkantede Huller, passende til smaa Jserndupper, som 
paa en almindelig Hpvlebsenk. Det er meget for-njaals tjen ligt ogsaa at indhugge en Rsekke vandrette Huller i 
Eorkanten, da man saa, ved Hjselp af Jsern-dupperne og Tången paa Hpvlebordets Eorside, kan spsende Brseder 
fast paa Kant til Kantstrygning. En lignende Rsekke Huller i det bageste Plankestykke, med et tilsvarende Hul 
bag i den forskydelige Tang, vil i mange Tilfelde kunne vsere nyttige til, ved Hjselp af Pinde, at kunne st0tte 
Eastskruningen af Brseder ved Limning. Naar alle Hullerne er huggede og borede, indssetter man et vel udtprret, 
stserkt Brset af Ksernefyr som Spejl i Rammen, idet det understpttes ved fastskruede Lister forneden paa 



Rammens indvendige Kant, hvorefter det h0vles glat i Flugt med Rammens Overflade, saa at det hele danner en 
smuk, jsevn Bordflade. Vil man 0ge Varigheden og Sk0nheden deraf, kan man msette Trseet med Fernis og 
overstryge det med Spirituslak. 

Naar nu Pläden ssettes paa en passende Fod, forsynet med en stserk Strseveliste, har man et udmserket, billigt 
Hpvlebord, som kun tager liden Plads op, ikke kaster sig vindsksevt og let kan opstilles i en Stue. Har man en fast 
Plads til det ved et Vindue, kan det let, ved Hjselp af et passende Jsernbeslag, hages fast i Vindueskarmen og 
behpver da kun at vsere forsynet med et Par net drejede og polerede Forben, der kan indskruesl3 

til St0tte for Bordets Forside. Naar Bordet er opstillet i en Stue og ikke bruges, kan man afskrue Tången og 
Isegge et Voksdugsteppe paa Bordpladen, hvorved det fpjelige Husflidsbord i et Nu er omdannet til et net 
Stuebord. Man kan saaledes ofte, ved Hjselp af dette 

Tgn. 3. 

praktiske »H0vlebord« (som det er nsevnet til Forskel fra en Hpvlebsenk til Haandvserksbrug), bekvemt sysle 
med lidt Trsearbejde inde i et Vserelse, uden at dettes Omdannelse til Vserksted og derefter igen til en net Stue 
medfprer synderlig Umag. Det vil i saa Henseende yderligere vsere tilraadeligt at forsyne Hpvlebordet 
underneden 

Tgn. 4. 

med flere Skuffer, som det mindre Vserktpj nemt kan opbevares i uden at v£ere i Vejen, medens det dog straks er 
ved Haanden, naar det skal bruges. 

Savner man Plads til Opstilling af et saadant Hpvlebord, eller 0nsker man en endnu nemmere og billigerelT 

Indretning, kan man i mangt et Tilfelde godt hjselpe sig med en H0 vie pi anke, indrettet som vedfpjede Tegning 
3 udviser. Det er egentlig en lille Hpvlebsenk uden Ben, indrettet til at spsende fast paa et almindeligt, stserkt Bord 
ved Hjselp af Skruerne 5, som vist ved Tgn. 4. 

Selve Indretningen af Tången og dens Styring frem-gaar tilstrsekkelig tydelig af Tegning 3, der viser Planken set 
paa Undersiden, hvorefter enhver flink Snedker vil kunne lave den. Planken maa helst v£ere 2^2 Tomme 

Tgn. 5. 

tyk, 12 Tömmer bred og 2 Alen lang. Den afgiver en fortrinlig lille Hpvlebsenk for B0rn, naar man lader den 
opssette paa en lav Understilhng, passende til Barnets Stprrelse. 

Til alt st0rre Arbejde, og sserlig til Brug i Hugge-huset, anbefales det at k0be en rigtig Hpvlebsenk. Den behpver 
dog ikke at v£ere saa fuldkommen som en Haandvserkers Hpvlebsenk, idet en Del kan spares ved at indrette 
Bagtangen paa samme Vis, som ses i Tegning 3. En saadan Hpvlebsenk ser ud, som vist ved Tegning 5, og kan 
faas en Del billigere end en almindelig Hpvlebsenk. Fortangen er som paa en ssedvanlig H0vleb£enk,15 

medens Bagtangen dannes af et enkelt Stykke Trse, der sky des frem og tilbage i ligelpbende Stilling mod Bsenk- 
fiaden ved Hjselp af Skruen, ligesom vist ved Tgn. 3. 

Skruestok. 

Hvor man savner Hpvlebord eller Hpvlebsenk med Skruetang, vil man ofte kunne have megen Nytte af et 
Redskab, som vi vil kalde en Skrue stok, til Fastgprelse af Trse m. m., der skal saves, saa vel som til Horn og 
Ben, der skal raspes til, ja selv til Jsern, der skal tildannes med Filen, da den g0r samme Nytte som en Skruestik. 
Den er saaledes is£er nyttig i Huggehuset 

ved Siden af Snittebsenken. Skruestokken dannes, som hosstaaende Tegning viser, af to Stykker Trse, helst stserkt 
Bpgetrse. Det ene Stykke (paa Tegningen det venstre) maa helst vsere saa langt, at det kan naa ned til Gulvet og 
festes der med en Klamp, medens det foroven festes godt til Arbejdsbordet med et Par Jsern-baand. 
Indretningener, som Tgn. 6 viser, meget nem, idet en sterk Trseskrue tjener til at presse Stokkene fast sammen. 



saa at et mellemliggende Arbejdsstykke kan fastholdes; men for at den l0se Stok ikke derved skal klemmes sksevt 
op mod den faste, er den forneden forsynet med et TvEertrse, der er lirnet godt fast med Endetap i et firkantet Hul, 
forsynet med stserke Trsepinde, medens det glider let, men st0t gennem et firkantet Hul i den faste Stok. 

TvEertrseet er forsynet med en tet Rsekke Huller, som man stikker en Jsernbolt i, der Hyttes ud og ind efter 
Arbejdsstykkets Tykkelse, saii at den l0se Stok altid kan staa lodret ogl6 

bindres i at ud0ve et sksevt Tryk paa det Stykke, der er skruet i. For at kunne seette Metalsager fast, kan man 
indskrue et Par Staalplader i Stokkene foroven, og den g0r da ved mange Filearbejder samme Nytte som en 
Jsernskruestik. 

De forskellige H0vle og deres Brug. 

Vi skal i det fplgende nsevne de vigtigste Haand-redskaber, man maa bave, naar man vil udfpre et eller andet lille 
Snedkerarbejde. 

Det mest uundvserlige Vserktpj er Hpvlen. Man bar, som vel kendt, mange Slags H0vle, og af disse maa man 
bave mindst to, nemlig en »Skrubb0vl« og en 

Tgn. 7. Tgn. 8. 

»Sletb0vl«. Skrubbpvlen (Tgn. 7) er en smal H0vl med et smalt for A2ggen afrundet Jsern, kvormed man 
»skrubb0vler«, d. v. s. groft tilbpvler den raa savede Trseflade, som derpaa bpvles glat og fint til med Sletbpvlen 
(Tgn. 8), bvis Jsern er bredere og omtrent lige afslebet paa Aiggen. Begge Redskaber dannes af en »H0vleblok«, 
det firkantede Stykke baarde og glatte Trse, bvori »H0vlej£ernet« med »Kilen« er fastgjort i skraa Retning. Paa 
Jsernets Slibning og Stilling: mere eller mindre skraat, mere eller mindre fremstaaende, beror Hpvlens Godhed 
og Arbejdets Fethed. Man maa ikke knibe paa nogle Skillinger ved Kpbet, men s0rge for at faa engelske eller 
franske Jsern af bedste Slags. Slet-17 

h0vlen b0r v£ere forsynet med et »Dobbeltj £ern«. Dette er et fint for-staalet H0vlej£ern (Tgn. 9), det er paaskruet 
en Dsekplade af Jsern, som tages af, naar Jsernet eller Staalet slibes. Dsekpladen Isegges med sin nederste Kant teet 
over den slebne Aig og skrues meget fast til; herved faar den skserende Aig en saadan Afstivning og Fasthed i 
Fejet, at Jsernet ikke under Hpvlingen »river op« i Trseet, saaledes som en H0vl med enkelt Jsern er tilbpjelig til at 
g0re. 

Ved Brugen af Hpvlen mserkes, at JEggen staar passende frem. Man maa derfor 0ve sig i at stille Jsernet rigtigt 
efter Slibningen, som omtales nsermere Side 48. Man tager Jsernet ud, hvilket sker ved med en Hammer at slaa et 
Par faste Slag paa Hpvlens 

Tgn. 9. 

Tgn. 10. 

Bagende (se Tgn. 10). Ved Slagene l0snes Kilen, og Jsernet kan udtages. Naar man igen skal ssette det i, mserker 
man sig, at JEggen kommer til at vende rigtigt (med Skraaslibningen nedad tilbage og Aiggens Överkant fremad), 
saa den nsesten naar Hpvlens Underflade (Saal),18 

hvorpaa Kilen festes ved et Par smaa Slag med en Hammer. Man bölder nu Saalen i Vejret, i Flugt med 0jet, 
med iFggen mod sig (se Tgn. 11), og slaar Jsernet sagte 

frem med lette Hammerslag, indtil man lige kan skimte Aiggen som en haarfin Stribe. Kommer det ene Hjprne 
mere frem end det andet, rettes det med et lille Slag paa Siden af Jsernet, indtil JEggen i lige Flugt sidder »fint 
for«. Nu slaar man Kilen fastere i og pr0ver nogle Str0g. Tager Hpvlen ingen Spaan eller for lidt, driver man 
Jsernet ubetydeligt ned med et Par sagte, varsomme Slag, indtil Spaanen bliver tilpas. Tager den derimod for grov 
Spaan, er Jsernet kommet for langt frem. Det drives da en Smule tilbage med et Hammerslag paa Hpvleblokkens 
Bagende; den derved lidt Ipsnede Kile festes igen med et let Slag, og man prpver sig atter frem, indtil Spaanen er 
tilpas. 



Ved H0vlingen fatter man, som efterf0lgende Tgn. 12 viser, H0vlens »Knast«, det fortil opstaaende skraa 
Haandtag, med venstre Haand og griber med den fulde h0jre bag om H0vle jsernet, med Tommelfingeren til 
venstre og de andre Fingre paa bpjre Side af Hpvleblokken, som nu i raske, jsevne St0d fpres glidende fremad 
paa Brsettet i lige Stilling, saa at man ikke lader den glide frem paa skraa, halvt med hpjre Side for, hvilket den 
u0vede i Regien er tilbpjelig til. 

Staar Trseets Aarer saa meget imod Jsernet, at det 

Tgn. 11.19 

for den mindre 0vede Haand »river op«, saa vender man helst Brsettet og hpvler med Trseets Aarer, hvorved man 
lettere faar en smuk, glat Overflade. 

Til mindre Arbejder er de nsevnte to H0vle tilstrsekkelige, men til lidt st0rre Ting er en Langhpvl 
Tgn. 12. 

(»Rubank«, Tgn. 13) uundvserlig. Det er en Dobbelthpvl med en Stok paa benved en Alens Lsengde, bag Jsernet 
forsynet med et Haandtag a og for ved Jsernet med en indboret haard Trseknap o\ ved nogle Hammerslag paa den 
l0snes j£ernet.20 

Tgn. 13. 

Langhpvlen fattes, som nedenstaaende Tegning 14 viser, med hpjre Haand i Haandtaget, idet venstre griber med 
fuld Haand om Stokken for ved Spaanhullet. Den fpres over Arbejdsstykket med lange, faste Str0g og tjener til 

Tgn. 14. 

at g0re en Isengere Flade fuldkommen lige. Den er derfor aldeles npdvendig til at »sammenfuge« Kanterne paa 
Brseder, der skal limes sammen, og som derfor maa vsere muligst lige og fri for al Vindsksevhed, samt til at rette 
et Arbejdsstykke op med. 

Trseets Tilretning. 

At »rette et Stykke Trse op« er egentlig Grundlaget for ethvert net udfprt Snedkerarbejde, og enhver, som vil 
have Fornpjelse af at tilegne sig lidt Fserdighed i dette Arbejde, maa ikke undlade at skaffe sig god 0velse heri. 
Er Arbejdsstykkerne daarligt og sjusket oprettede, bliver den samlede Ting vind og sksev, og man har Airgrelse 
af det forkludrede Arbejde i Steden for den Glsede, enhver vel udfprt Gerning altid medf0rer.21 

Vi skal derfor npjagtig forklare Fremgangsmaaden med at »rette op« og maa da fprst omtale et dertil uundvterligt 
Redskab, nemlig Vinklen. 

Vinklen. 

Denne dannes, som Tgn. 15 viser, af to Stykker Trse, et kortere, tykkere og et Isengere, tyndere, som er samlede i 
en »ret« Vinkel. Som vel kendt danner to sammenstpdende rette Linier altid en Vinkel, der kan vsere st0rre eller 
mindre, d. v. s. mere eller mindre aaben. 

Er den mere aaben end en ret Vinkel, kaldes den »stump« (Tgn. 16 &), er den mindre aaben, »spids« (Tgn. 16 a). 
Naar fire Einier stpder sammen (Tgn. 17) i eet Punkt, og alle er lige meget fjernede fra hverandre, da danner de 
indbyrdes et Kors med fii^e rette Vinkler. Man optegner et saadant vinkelret Kors paa f0l-. gende Maade (som 
ogsaa anvendes, naar man skal dele en Einie i to lige store Dele). En lige Einie a h dragés; med en tilstrsekkelig 
aabnet Passer slaas et Bueslag med Midtpunkt i a, og et lignende fra saa de 

Tgn. 16. 

N. C. Roms Haandgerningsbog (7. TJdg.). 

Tgn. 17. 

Tgn. 15.22 



skserer hinanden i x x. Naar man nu Isegger Linealen til n0je over disse Skseringspunkter og drager en Linie 
derefter, tvsers over Linien a h, er denne ikke alene delt i to lige store Dele, men det fremstaaende Kors danner de 
fire Vinkler 1, 2, 8 og å (Tgn. 17), som alle er rette. Man kan let pr0ve en enkelt Vinkels 1^0jagtighed, naar man 
paa et hpvlet Brset {B Tgn. 18) med en fuldkommxen lige Kant a a Isegger Vinklens ene Ben h paa den ene Side a 
og ridser en fin Streg efter det andet tvters over Brsettet. Vender man nu Vinklen og Isegger den om paa 

den anden Side 5, tset op til Stregen, og atter afridser Linien efter Vinkelbenet, vil de to Linier falde npjagtig 
sammen, naar Vinklen er npjagtig ret. 

Hvor der i det fplgende er Tale om at afssette noget »i 

Tgn. 18. 

Vinkel«, underforstaas altid ret Vinkel. 

Fremgangsmaaden ved Tilretningen. 

Vi vil nu, som Pr0ve paa at rette et Stykke Trse op, tildanne en Hpvlestok, f. Eks. til en Langhpvl. Man vselger et 
Stykke Bpgetrse, saasom et kl0vet t0rt Favnestykke (Tgn. 19). Paa dettes ene klpvede Side danner man enten med 
Sav eller 0kse en Flade A. Denne 

Tgn. 19. 

Tgn. 20. 

h0vles lige af, og man drager med Blyanten efter en Fineal en lige Finie a a paa Marvsiden, saa nser ved Kariten 
som muligt, og fra denne Finie slaar man, ved Hjselp af Vinklen, en vinkelret Streg a c pa^ begge Endeflader af 
Trseet. Med Sav eller 0kse fjernes det23 

overfl0dige Trse paa Siden B op til Stregerne, og Resten afhpvles. Paa samme Maade tilretter man de to andre 
Sider, idet man fra Kanten afstetter det pnskede Maal, f. Eks. lidt over 3 Tömmer, til begge Sider C Dy og drager 
Finier derefter i o o Tgn. 20), til bvilke Trseet fjernes ved HJselp af en Sav. Vi bar nu en firkantet Stok, som 
imidlertid kun er nogenlunde npjagtig i Vinkel. Med Fangbpvlen glatter vi den fprste Side fuldkomment og 
overtyder os ved at holde Fladen for 0jet om, at den ikke er »vind sk £ev«, d. v. s. at ikke de to modsatte HJprner 
er bpjere end de to andre. Naar Fladen saa-ledes er aldeles »plan«, gaar man fra denne, som Grundflade, over til 
den nseste, som afbpvles, idet man stadig ssetter Vinklen til fra Grundfladen og pr0ver, om den Flade, man 
oparbejder, staar i ret Vinkel til den anden. 

Hvor Vinklens Ben, som ved Tgn. 21, skraber paa, er Fladen for b0j, og der fjerner man Trseet, indtil 
Vinkelbenet ved at fpres ben over Arbejdsstykket stadig ligger til överalt. Man afssetter nu Maalet, f. Eks. 3 
Tömmer, fra Grundfladen paa den sidst tilbpvlede Side, ved begge Ender og drager en Finie gennem de afsatte 
Punkter; derefter bpvler man den tredje Side ned til Finien, stadig prpvende sig frem med Vinklen, at man ikke 
skal fjerne for meget Trse. Naar man har tredje Side npjagtig i Vinkel paa den anden, »afstetter man fra denne paa 
fprste og tredje det opgivne Maal 3 Tömmer og drager Finier i denne Afstand fra Kanterne, og derefter hpvles da 
fj er de Side plant til. Nu maa Vinklen överalt hgge n0je til, hvor man end stetter den paa over alle fire Kanter, 
som altsaa er i ret Vinkel, og alle fire Fläder maa vtere hpvlede aldeles lige, d. v. s. maa hverken vtere hule efter 
Ftengden eller puklede paa Midten, og fuldkommen plane, d. v. s. ikke det 

2 * 

Tgn. 21.24 

mindste vindskteve. Det meste kommer an paa Grundfladens plane Tilhpvling, thi er den vindsktev, faar alle fire 
Fläder samme Fejl, og Arbejdet maa g0res om igen^ ja er pdelagt, dersom Trtestokken ikke kan taale at blive 
tyndere. Man skpnner altsaa, at godt begyndt virkelig med Tilretningen er halv fuldendt. Ved Hjtelp af Vinklen 
(Tgn. 22) af streger vi nu lidt fra den ene Ende en vinkelret Finie paa hver Flade rundt om Trtestokken og 
afskterer den skteve Ende npjagtig med Saven Maalet, Stokken skal have, afstettes nu fra den renskaarne Ende, 



og man afssetter og afskserer atter den anden Ende vinkelret paa Stokken Denne er nu »rettet op« og danner naar 
Arbejdet er gjort rigtig, en lang, firkantet Klods, hvor alle modsatte Fläder er npjagtig -lige lange og lige brede 
Planer, og alle Vinkler rette. Dette er egentlig Grundformen for nsesten alt Snedkerarbejde, hvorfor vi har 
beskrevet Arbejdet saa npjagtig. Naar man kan rette et Stykke Trse fuldkomment op, kan man trygt give sig i Lag 
med hvilket som helst Stykke Jsevnt Snedkerarbejde, uden A2ngstelse for, at det skal overstige ena Evne, bare 
man fortssetter Arbejdet med Npjagtighed og Taalmodighed, uden at jage eller sjuske med det i nogen Enkelthed. 

Tgn 22 

Smigvinklen. 

Til at afssette andre Vinkellinier end rette, lige-dannede med hinanden, anvender man den saakaldte Smigvinkel. 
Den er dannet af et tykkere lige Stykke Trse, med en udsavet Klpft i Midten, som en tyndere Trse-liste passer i. 
Begge er, som Tgn. 23 viser, sammenholdte med en Skrue, hvorom det tynde Ben kan dreje25 

Tgn. 23. 

Tgn. 24. 

lig ret Vinkel (Tgn. 24). 

sig trängt, og ligesom Bladet i en Lommekniv kan gives enhver Stilling, fra lidet sammentrukket indtil helt 
udstrakt. Ved Brugen stilles det i den spidse eller stumpe Vinkel, der skal afridses, hvorefter Vinklen paalsegges 
og bruges paa samme Maade som en alminde- 

Halvvinkel (Creringsvinkel) og Skserelade. 

At samle Hjprner i »Gering« vil sige at afsksere Enderne, der skal stpde sammen i Skraaninger, der danner halv 
rette Vinkler. En Vinkel halveres, naar man med en Passer slaar et Cirkelslag over begge dens Ben, med 
Toppunktet o til Midtpunkt, og fra de Punkter v v, hvor Cirkelslaget skserer Vinkelbenet, atter slaar to smaa 
Cirkelbuer, der skserer hinanden (Tgn. 25). Naar man nu gennem dette Skseringspunkt og Vinkelbenenes 
Sammenstpdningspunkt drager en ret Linie o 5, da deler denne Vinklen i to lige store Halvdele. Gaar vi ud fra en 
ret Vinkel, bliver der to spidse Vinkler, hvad Snedkerne paa Tysk kalder »Gering«. 

Et lille Redskab med forenet Eet-vinkel og Halvvinkel kan enhver selv forferdige af Bdgetrse efter hosstaaende 
Tegning 26, der viser Vinklen set fra Kanten og fra Fladen (ca. 5 Tömmer bred og 9 å 10 Tömmer lang). Dette 
Redskab, der maa laves muligst npj- 

Tgn. 25. 

Tgn. 26.26 

agtigt, brugtes i gamle Dage ofte af Trsearbejdere paa Landet. 

At sksere Enderne af de Lister, vi vil danne en Ramme af, til i denne Vinkel, efter Opridsning paa fri Haand eller 
ved Hjselp af Smigvinklen (Tgn. 23), er 

baade sent og vanskeligt. Vi danner derfor 

et Redskab, en »Sk£erelade«, som vi ofte vil faa Brug for, ved paa et npjagtig tilhpvlet alenlangt Brset at paalime 
to Lister, saa at den mellemliggende Rand er lige bred överalt. Listerne, der maa vsere en Tomme tykke og tre 
Tömmer brede, maa naturligvis vsere omhyggelig rettede op og strpgne lige. Man afssetter nu to Halvvinkler 
meget npjagtig paa den dannede Kant, som Tgn. 27 viser, og slaar med en Vinkel Streger fra de Linier, den 
danner, ned paa Siden, hvorefter man med en god Sav skserer to Snit om-hyggeligt efter de optrukne Linier. 

Vil man f. Eks. danne Ramme til et Billede, skserer man . en Liste i Lsengde- og Breddestykker af pnsket 
Stprrelse, Isegger dem i Sksereladen fast mod den ene Kant og skserer nu det skraa Snit gennem Eugen (Tgn. 27). 
Savbladet styres da saaledes, at det ikke kan andet end sksere Hjprnet af i »Gering«, vinkelret paa Listens 
Overflade. De forgyldte Lister, som gaar i Handelen, kan man saaledes ved Hjselp af Sksereladen let og npjagtig 



omdanne til Rammer, idet man med Staaltraadsstifter fra begge Sider nagler de skraaskaarne Ender sammen, 
uden at skade den forgyldte eller lakerede Forside. 

Tgn. 27. 

SkavjEernet (Tr£ekklingeii)o 

Ved H0vlingeii, selv med en fin Sleth0vl, bliver Fladen aldrig fuldkommen plan, idet man i Regien let kan kende 
etbvert H0vlestr0g som en meget svag Fordybning. For at faa OverHaden fiildkomnere plan og glat bruger man 
et Skavjsern eller Trsekklinge (i det fortyskede Snedkermaal »Ziehlinge«), en aflang, firkantet Staalplade, bvis 
Kanter er lige afslebne vinkelret paa Sidefladen. Skavjsernet skserpes paa fplgende Maade: Man Isegger det fladt 
paa Bordet, saa Kanten staar frem, og stryger denne fast med et glat Staalstykke, f. Eks. Siden af en gammel Fil, 
som man har slebet aldeles blank og lidt afrundet hen imod Kanten. Ved skiftevis at stryge paa Fladen og Kanten 
i en lidt skraa Stilling og til sidst give et Par skarpe Str0g langs Randen Itegger denne sig op i en fin, skarp Kant. 
Efter at man har givet alle fire Kanter en saadan »Grad«, er Skavjsernet i Orden. 

Man fatter det, som Tgn. 28 viser, med begge Hsender; med Tommelfingrene bagpaaog de andre Fingre udbredte 
forpaa, stpder man Jsernet fra sig, eller trsekker det mod sig i svag Hseldning med raske, faste og dog lette Str0g 
hen over den hpvlede Flade, helst med Trseets Aarer og lidt paa skraa, hvorved Kantens JEg afskserer fine 
Spaaner af Overfladen, saa den bliver helt jsevn. Ved bagefter at gnide den godt af med nogle bl0de Spaaner, 
bliver Fladen endelig meget glat og blank. 

Tgn. 28.Flere Slags Hpvle. 

Foruden de f0r nsevnte H0vle har man endnu til 

Tgn. 29. 

forskellig Brug en Msengde andre, af hvilke vi kun skal nsevne »Noth0vlen« eller Plovhpvlen (Tgn. 29), hvormed 
man hpvler Fuger, »Noter«, i Gulvbrseder eller Fuger i Siden af Kasser, der skal have Skydelaag. Et Par 
Fistehpvle (»Kehlh0vle«, Tgn. 30), hvis Jsern er slebne i forskellige Former, svarende til Hpvlens Brug og 

dens derefter dannede Underdel, som vist ved [-Gennemsnitstegningerne-] {+Gennemsnitsteg- ningerne+} 31— 
35. Men det er kun den mere 0vede Arbejder, der vil faa Brug for dem. 

Tgn. 30. 

og de vil da efterhaanden blive kpbte, naar de skal bruges. De skal derfor ikke omtales nsermere her, hvor 
Tru. 31. 

32. 

33. 

34. 

35.29 

kun det npdvendigste og pnskeligste Vserktpj skulde nsevnes. Det kan dog have sin Interesse for Fseseren at se de 
vigtigste Former afbildede ved Tgn. 31—35. 

Saven. 

Et lige saa npdvendigt Redskab som Hpvlen er Saven, der som vel kendt er et fladt, blank slebet Staalblad med 
Tsender i Kanten, hvormed man spnderdeler Trseet. Man har mange Slags Save, hver til sit Brug. De mest brugte 
er de saakaldte »Bue s ave«, hvor Bladet er spsendt i en »Savstilling« af Trse. Denne dannes af to »Savarme«, der 
holdes i en vis Afstand fra hinanden ved en i begge Ender gaffel formet udskaaren »Savbj£elke«. Enderne er 
gennemborede med et Cen-trumsbor, saa at »Savdupperne«, hvori Bladet er fastnaglet i en udskaaren Spalte, let 
kan vrides omkring til hpjre og venstre. Ved at stille Savbladet tilstrsekkelig skraat kan man da gennemsave 



temmelig brede Brseder fra Ende til anden, uden at Savbjselken st0der imod, 

bvad Tgn. 36 viser. Om de modsatte Ender af Savarmene er der lagt en tynd, stserk Snor, som ved Hjselp af en 
Pind kan strammes og slappes. Naar Saven kan stilles lige meget skraa i begge Ender, og man ved et Ojekast 
langs ned ad Bladet bar forvisset sig om, at det ikke staar vindsksevt, spsender man Snören stramt, bvorved Bladet 
faar tilsvarende Spsending. Naar man efter endt Savning bsenger Saven ben, maa man altid Ipsne Spsendingen ved 
at lade Pinden gaa en Omgång tilbage, da Stillingen bliver trukket sksev, naar Snören stadig er spsendt. 

Tgn. 36.30 

Por det fprste kan man hjselpe sig med en Buesav, belst en med et Blad paa 24—2G Tommers Esengde og IM 
Tommes Bredde. Man kan da selv, naar der er naaet bdt Arbejdspvelse, lave sig Stillingen til en lille »Svejfsav«, 
d. V. s. en Sav med meget smalt Blad, som er uundvserlig i de mange Tilfelde, hvor man skal foretage runde 
Udskseringer eller udfpre Sager, der bar et meget bugtet Ydre. Por at kunne vendes og drejes i saadanne knimme 
Einier, maa Savbladet vsere meget smalt, hvorfor selvfplgelig et bredt Blad ikke kan bruges. Omvendt vil 
Svejfsaven v£ere ubrugelig överalt, hvor der er Tale om at udsksere Trsestykker npjagtig efter lange, snorlige 
Einier, som man alene kan styre et bredt Savblad Hge igennem uden Afvigelse til hpjre eller venstre. 

Naar man vil skserb let, frit og npjagtigt med Saven, gselder det om altid at holde Tsenderne skarpe og rigtigt 
»udlagte«. Skserpningen og Udlsegningen foretages med Savfllen^ men der skal en Del 0velse til at kunne bruge 
den rigtigt. Savfilen er som vel kendt trekantet, og man har to Pormer; engelske, der, som Tgn. 37, er lige tykke 
överalt, medens den anden er spids og har buede Sider (Tgn. 38). Den fprste foretrsekkes i Regien. Ved Pilingen 
stetter man Savbladet, med Ttenderne vendt til hpjre, i en dertil indrettet Klemme, der sptendes fast i 
Hpvlebordets Tang. Man begynder Pilingen fra hpjre og fortstetter den Tand for Tand med to til tre sikre, lige 
faste Str0g paa hver, idet man n0je passer stadig at holde Pilen i samme Hteldning. Man maa helst faa en Snedker 
til at file Saven fprste Gang, saa at Ttenderne kan have deres rette Hteldning, og udltegge dem, saa de faar deres 
rette Afvigelse fra Pläden skiftevis til h0jre og venstre, for at Saven kan sktere sig en saa bred Sav- 

Tgn. 37. 38.31 

fure, at den kan gaa frit, men ikke saa meget, at Snittet bliver tungt, groft og rubbet, og ikke saaledes, at det gaar 
mere til den ene Side end til den anden, bvorved Snittet bliver sksevt. Til at give Tsenderne denne vekselvise 
Hseldning bruger man enSavudlsegger, et Stykke Staal med Indsnit i Kanten, som Tgn. 39 viser. Denne, 
hvormed man Isegger Tsenderne skiftevis til hpjre og venstre, er dog noget vanskelig at bruge for den u0vede, 
som lettere faar en god Udlsegning med den i Tgn. 40 viste Udlsegger, der ved Hjselp af en Stopper 

Tgn. 39. 

41. 

42. 

kan rettes ind til at give ensartet Hseldning. Ved Udlsegningen maa man nemlig mserke sig, at alle Tsenderne faar 
en saa ensformig Afvigelse til hpjre og venstre, at ingen Tand staar Isengere frem end en anden. Med 
Udlseggeren Tgn. 40 giver man f0rst hver anden Tand sin Hseldning paa Savens ene Side, og Isegger derpaa de 
0vrige til den anden Side. Til t0rt, haardt Trse gives kun svag Udlsegning, til vaadt eller bj0dt Trse derimod en 
langt stserkere. 

Poruden en smal og en bred Buesav maa man endnu32 

have en »Stiksav«, som der ofte er Brug for til Udsksering af Huller, hvor man ikke kan komme til med en stor 
Sav. Stiksaven er et dolkdannet, spidst Staalblad, som er smalt i Ryggen og bredt i iPggen, forsynet med skiftevis 
til h0jre og venstre udfilede Savttender. Den er forsynet med et Trseskaft, der simplest kan v£ere drejet (som Tgn. 
41) eller udskaaret til et bekvemt Haandtag (som Tgn. 42 viser), hvilket er bedst at arbejde med. Ved Brugen 
»borer man for« i Brsettet med et passende Bor og begynder derfra Udskseringen ved at stikke Saven igennem og 
save v£ek med den i si kr e raske St0d efter den givne Pinie. Dette maa dog ske med Varsomhed, for ikke at 



knsekke det smalle S avblad under Arbejdet. 

Til mangt et Arbejde vil en Bredsav, Tgn. 43 (en Skibst0mmersav, eller, som den i det fortyskede 
Haandvrerkermaal kaldes, »Fukssvans«), godt kunne bruges 

Tgn. 43. 

i Stedet for en Buesav, ister til mindre Gennem savninger. De mindre St0rrelser, der faas i Handelen, er at 
foretrrekke til Husflidsbrug. 

0ksen. 

Det n0dvendigste Redskab til Trreets f0rste Oparbejdelse i Huggebuset er 0ksen (Tgn. 44). Man bar 0kser til 
meget forskellig Brug, til Skovning, Brrende-hugning o. s. v., men i Huggebuset bruger man belst en let 
Haand0kse. Denne findes ofte alt andet end god, og man maa ikke sky en lille Udgift for at faa sig en rigtig33 

Tgn, 44. 

god Haand0kse, da man ellers vanskelig Irerer at bugge rigtigt, eller faar Lyst til at arbejde med den. En god 

Haand0kse maa ikke vtere for svrer, men falde let i Haanden og sikkert i Hugget samt frem for alt bave et 
udmrerket »Bid«, der ikke snart bliver sl0vt eller let faar Skaar. Skaftet maa vsere udbuet saa meget til b0jre, at 
Haanden gaar fri for Trseet, naar man bugger med 0ksen, ligesom det helst maa v£ere lidt nedadb0jet, da 0ksen 
saa falder lettest og kraftigst i Haanden. 

Hvorledes man somTgn. 45 viser, med den venstre 

Tgn. 45.34 

Haand bölder Trreet, som skal tilhugges, medens man f0rer 0ksen med den h0jre, er jo almindelig kendt, hgesom 
man heller ikke har n0dig at minde om at bruge Varsomhed ved Hugningen, at man ikke skal hugge sig i den 
venstre Haand, som A^ed Uagtsomhed let kan blive lemlsestet meget slemt. 

Naar man vil holde sin 0kse godt skarp, maa man ikke alene vogte sig for at hugge i S0m og Sten med den, men 
maa ogsaa bave en haard Huggeblok (af B0g) med en ren afskaaren 0verflade, som man paa det npjeste vogter 
for Sandkorn eller Jordsmuler, der snart vil sl0ve den skarpeste og fineste Aig. At bave et Trselaag til at dsekke 
Blokken med anbefales derfor. 

Tgn. 46. 

Til mangt et st0rre Arbejde vil den »amerikanske 0kse« vtere srerlig brugbar. I de senere Aar er der kommet 
0kser af amerikansk Form i Handelen, smedede af det ypperlige svenske Staal, med et aldeles fortrinligt »Bid« 
(Tgn. 46). 

Baandkniven. 

BaandkniVeneret Redskab, der ved Navnet minder om sin 0prindelse fra Bpdkerhaandvrerket, idet ister 
Ba and ene saa vel som Staverne hermed for stprste Delen oparbejdes. Den dannes af et strerkt Staalblad med JEg 
til den ene Side og er paa hver Ende forsynet med et paa Kniven vinkelret fastsat drejet Haandtag (Tgn, 47). Ved 
at fatte et Haandtag i hver Haand kan-35 

man virke paa Kniven med stor Kraft, og, naar den er rigtig skarp, sksere vseldige Spaaner med den lige saa let 
som udf0re den fineste og netteste Pudsning paa Arbejdsstykkets 0verflade. Man maa n0je vogte JEggen for at 
faa Hak i haarde Knaster eller gamle S0m, da saadanne 

Tgn. 47. 

Skaar er meget vanskelige at slibe ud i den brede JEg paa den, for Styrkens Skyld, temmelig tykke Kniv. 

Det i nedenstaaende Tegning 48 fremstillede Redskab: Bugthpvlen eller Stolemagerhpvlen er ogsaa en Slags 
Baandkniv; den kan i al -Fald udmserket nyttes som saadan til Afpudsning. Man fatter den med en 



Tgn. 48. 

Haand i hvert Haandtag og skserer (h0vler) Trseet af med det paa Midten indskruede skarpe brede Staal, der, 
ligesom et H0vlej£ern, kan stilles til at tage st0rre eller mindre Spaan. Dette i mange Tilfelde sserdeles brugbare 
Pudseredskab bar man ogsaa af Jsern (amerikanske) med mere kunstig Indretning. 

Stregmaalet. 

Til at fremstille en Linie ligelpbende med en retvinklet Kant bruger man et Stregmaal. Dette er, som36 

bosstaaende Billede (Tgn. 49) viser, en lille Klods af baardt Trse; gennem denne er i ret Vinkel boret to Huller, 
forenede med et udbugget fladt Hul, der kan optage et Par Kiler, som fastbolder de i Hullerne indsatte runde 
Stokke. Disse er i den ene Ende forsynede med en fin, skarp Staalspids, og med denne kan man altsaa, ved at slaa 
Stokken frem og tilbage i Hullet, danne ligelpbende Ridser i Trseet langs Kanten, idet man fprer Redskabet st0t 
ben langs denne. 

Stemmejsernet og dets Brug. 

Aldeles npdvendige Redskaber til Snedkerarbejde er Stemmejsern eller, som de ogsaa kaldes, Hugge-jsern. De er, 
som Tgn. 50 og 51 viser, lige, paa den 

Tgn. 60. 

ene Side skraaslebne Staalmejsler, som der kan ssettes Trseskafter paa (Tgn. 52), tjenlige til Indbugning af skarpt- 
grsensede firkantede Huller i Trse, samt til at afpudse tildanne Endeflader med. Man maa belst k0be et lille 

Tgn. 51. 

Sset bedste engelske Stpbestaals Jsern, f. Eks. fire Stykker paa 1, ^/g. Vå Vs Tommes Bredde, samt et stserkt 
smalt Stemmmejsern med bred Ryg (saa-kaldet »Eokbejtel«, set fra Siden i Tgn. 51 og 53), til 

Tgn. 49.Hugning af dybe Huller. Et Tomme bredt Huljsern, Tgn. 54, med buet JEg, er ofte brugeligt. Det gselder 
ber som ved H0vlej£ern om, at iEggen altid boldes godt sleben og fuldkommen skarp, for at man skal kunne 
udf0re godt Arbejde og have Eornpjelse af at bruge Vserktpjet. 

Eor ret tydeligt at forklare Erem-gangsmaaden ved Stemmejsernets Brug, sserlig til Hugning af Huller, vil vi tage 
et lille Arbejde for. Vi kan danne et lille Redskab, f. Eks. Stellet til et „Vaterpas", hvor der findes et 
gennemhugget Hul med tilsvarende Tap. 

Vi tilretter npjagtig, paa den foreskrevne Maade, et Eodstykke af Eyrretrse med 3 Tommers Hpjde, ^/g Alens 
Esengde og Tommers Tykkelse (paa de fplgende Tegninger bertil er Trseet for Tydeligheds Skyld vist flere 
Gange tykkere), samt Trseet til en Opstander af samme Maal, begge med npjagtig vinkelret afskaarne Ender. 

Ved Afridsning af Hul og Tap faar vi nu fprst Brug for Stregmaalet og forstaar snart, hvorfor det maa bave to 
Stokke. Vil vi bave Hullet paa Tommes Bredde og 2 Tommers Esengde midt i Eodstykket, indstilles den ene af 
Stregmaalet s Stokke, saa at Spidsen ridser Tomme fra Kanten, og den anden, saa den ridser ^/g Tomme Isengere 
derfra. Efter at bave afstreget Tapbredden (Tgn. 55) midt paa Eodstykket ved 

HJselp af Vinklen paa begge Kanter lodret under binanden, ridser man nu fprst med den ene og saa med den 
anden Stok, idet man passer, at Stregmaalets Bryst fplger Trseets Kant uden at vakle. Derpaa vender 

N. C. Roms Haandgerningsbog (7. Udg.). ^ 

Tgn. 62. 53. 64. 

Tgn. 65.38 

man Trsestykket — stadig med samme Side til bpjre — og foretager samme Str0g paa dets anden Kant. Nu bar 
man paa begge Kanter lige over for binanden to npjagtig ligelpbende (»parallele«) Ridser, n0je i samme Afstand 
fra Trseets SidejSade og i samme indbyrdes Afstand. Paa Endestykket af Opstanderen, der skal danne den til 



Hullet svarende Tap, ridser man ligeledes med samme Stilling af Stregmaalet fprst paa den ene Kant, saa paa 
Endetrseet og derefter paa den anden Kant; dermed har man afmserket Tappens rette Tykkelse og rette Afstand fra 
Kanten (Tgn. 56). Ved Hjselp af Vinklen afridses Tappens Lsengde, 3 Tömmer, idet man Isegger Vinklen til saa 
langt fra Enden og afridser en fortlpbende vinkelret Streg paa alle fire Sider. Hullets og Tappens Afgrsensning 
ved Einierne er nu npjagtig og tilsvärende paa begge Kanter af Trseet 

Tgn. 56. 

Tgn. 67.39 

Por at faa skarpe Rande skserer man Ridderne paa Hullets Rand dybere med en spids Kniv. Man fatter nu 
Halvtomme-Stemmejsernet (Tgn. 51) med venstre Haand, ssetter den lige JEg til tvsers paa Trseet mellem 
Esengdelinierne, nsesten lige med Hullets ene Endelinie, slaar et let Slag med en firkantet eller rund til dette Brug 
lavet Kplle af haardt Trse (Tgn. 58), og flytter nu Aiggen ^/g til Tomme frem, efter Trseets Easthed, slaar atter til, 
saa en Spaan Ipsnes, og vedbliver med dette til den anden Rand. Hullets Overflade dannes nu af en Rsekke 
ophakkede Spaaner, som fjernes, og man vedbliver nu paa samme Maade, men med langt kraftigere Slag, idet 
man sserdeles npje iagttager at holde Stemme-jsernet fuldkommen lodret, da ellers Hullet bliver sksevt og helt 
ubrugeligt. JSlaar Arbejdsstykket er halvt 

gennemhugget, vender man det, begynder og vedbliver med Arbejdet paa den anden Side aldeles paa samme 
Maade, indtil Hullet er gennemhugget. Dersom Arbejdet er udfprt omhyggelig, vil Hullets Sidevtegge fra begge 
Sider stpde npjagtig sammen i Midten, og Kanterne paa alle Sider staar skarpe, uden at vsere brudte af Jsernet. 

Eor at dette kan finde Sted for Endefladernes Vedkommende, er det praktisk at hugge Hullet lidt kortere ved 
begge Ender, end det skal vsere, og fprst naar det er gennemhugget, stikke de smalle Endevsegge lodret ned, 
npjagtig efter den givne Afridsning. 

Man afpudser nu Hullets Sidevsegge fint og let med <let bredeste Jsern, saa de bliver lige og plane, og har saa 
Hullet stemmet ferdig. 

Nu spsender man det opstaaende Brset fast i Hpvle- 
Tgn. 58.40 
Tgn. 59. 

bsenken og udskserer Tappen med Saven, idet man stadig har det Trse, der skal blive staaende (Tappen), til 
venstre og skserer paa hpjre Side af de afridsede Einier, hellere lidt uden for end inden for Einien, da man altid 
kan pudse det overflpdige Trse af, men ikke ssette noget til. Naar Snittene paa begge Sider af Tappen er skaarne 
ned, afskserer man de to overflpdige Stykker Trse, der skal fjernes, efter de vinkelret dragne Einier 3 Tömmer fra 
Enden, afridsede med Stregmaalet Tomme paa hver Side, og bortskserer Trseet derefter paa Kanterne, saa Tappen 
staar frem i Midten, godt 2 Tömmer bred og Ng Tomme tyk (Tgn. 59). Man maa passe, at den hellere er lidt for 
stor end for hlle,. da der altid tabes lidt Trse, naar man pudser den fint efter med det brede Stemmejsern. Tappen 
skal nu passe stramt i Hullet uden dog at presse saa stserkt, at der kan v£ere Eare for at fisekke Eodstykket. Naar 
Arbejdet er udfprt godt, slutter nu Tappens Bryst rundtorn npjagtig til Hullets Kant, og Sidefladerne af de to 
Trsestykker sidder npje i Elugt med hinanden paa begge Sider, saa at der kun tiltrsenges nogle lette Strpg med 
Hpvlen for at faa Samlingen aldeles plan paa Siderne. 

Vi har omtalt dette lille Arbejde temmelig udfprligt,, fordi 0velse og Npjagtighed i Hulhugning og Tapning 
ogsaa er en af Hovedforudssetningerne for at kunne udfpre Snedkerarbejde ordentlig. Vi har med det samme 
fremdraget et lille Eksempel paa, hvorledes man efter- 

Tgn. 60.41 

liaanden selv kan udfpre Trsearbejdet til en stor Del af sit Vserktpj, saa at man fra fprst af kun har npdig at kpbe 
det npdvendigste. 



Vaterpasset g0res nu ferdigt (som Tgn. 60 viser) ved at ridse en lodret Linie ndjagtig efter en Vinkel fra 
Grundfladen, lave et Hak forneden og et lille Hul foroven, livori indssettes en fin Snor med en Bly kugle i Enden 
som Lod. 

Forskellige Bor. 

Nsest efter Save er Bor aldeles n0dvendige Redskaber. Man maa her vsere forsynet med Syle og Flad-|)or i ulige 
St0rrelser til at »bore for« med ved Ind-slaaning af Stifter, for ikke at flsekke Trseet. Til S0m bruges i samme 
0jemed Yrldbor (Tgn. 61), det er smaa 

Bor af Staal (fra 1 Linie til V4 Tommes Tykkelse), med snegledannet Spids og en dyb skruedannet Udsksering, 
der optager det ved Boringen l0srevne Trse. Oventil er det forsynet med en lille Tvserstang af Trse eller Jsern, ved 
hvis Hjselp man kan »vride« det rundt. Naar Boret f0rst har festet, g0res intet Tryk npdig for at faa det ind, da 
det selv skruer sig frem ved Omvridningen. Vridbor bruges sserlig, hvor man skal have »boret for« til Indslaaning 
af Tre- og Firtommerspm i haardt Trse, og er et af de uundvserligste Redskaber ved de oftest forefaldende Smaa- 
udbedringer. Dernsest maa man have et Borsving, helst iii Jsern (Tgn. 62), med et Sset dertil passende Bor af 
forskellig Slags. Drueboret (Tgn. 63) bruges helst til mindre Huller, ligesom det spidse Vridbor (Tgn. 64), 
medens man til st0rre Huller (fra ^/g Tomme) foretrsekker 

Tgn. 61.42 

Centrum s bor et (Tgn. 65), der giver et langt glattere og npjagtigere Hul. Man ssetter dets Spids ned i Midten af 
Borestedet; ved Omvridningen skserer da den skarpe Tand paa Trseets ene Side et ringdannet Udsnit, som den 
knivskarpe Vinge paa den anden Side Ipsskserer i en flad 

Tgn. 62. 

Spiral. Det amerikanske Sneglebor, Tgn. 66, er et fortrinligt Bor, som i de senere Aar er kommet i Handelen. Det 
er et Slags Centrumsbor, som under Arbejdet selv renser Spaanerne op af Borehullet, hvorfor det arbejder 
udmserket sikkert og rask. Det er dog ikke saa lidt dyrere end de andre nsevnte Bor. 

Hamre, Tsenger og Smaav£erkt0j. 

Foruden de i det foregaaende Stykke nsevnte Redskaber er Hamre og Tsenger npdvendige. 

En Hammer — hvoraf Tgn. 67—69 viser forskellige formaalstjenlige Former — kan vsere mellem ^ 

Pund tung, godt forstaalet paa Banen og Pennen; denne b0r v£ere afrundet, saa at man kan nitte med den, og43 
Hovedet maa vsere festet godt paa Skaftet med et Par Jsernskinner. Knibtangen, Tgn. 70, til at trsekke S0m 
Tgn. 67. 

69. 

nd med, kan bedst vsere 8 å 9 Tömmer lang. Desuden vil man g0re vel i at forsyne sig med et Par Niptsenger: 

Tgn. 70. 

73.44 

en Rundtang (Tgn. 71) og en Fladtang (Tgn. 72) samt en Fil og en Rasp til at pudse Trse af med, en Skruetreekker 
(Tgn. 73) og en Tommestok samt en Passer (»Cirkel«, Tgn. 74) til at maale af med og slaa Cirkelslag med. Til at 
slaa st0rre Cirkelbuer bruger man en Stangpasser, der nsermest dannes af en tynd Trseliste med et Hul til en 
Blyant i den ene Ende og en Rsekke Huller langs op igennem; man stikker da en spids Stift i det Hul, der skal 
danne Midtpunktet for Cirkelslaget 

Tgn. 74. 

eller Cirklen (Tgn. 75). Gselder det ikke om den yderste Npjagtighed, f. Eks. naar man skal afridse Omridset af 
Tgn. 75. Tgn. 76. 



en rund Bordplade, binder man en steerk Traad i en lille Stift, som festes i Midtpunktet, og nu slaar man 
Rundkredsen op med en Blyant, som man har bundet i passende Afstand i Traadens anden Ende, saaledes som er 
vist ved Tgn. 76. 

For at kunne arbejde med lidt Fornpjelse, maa man foruden Vserktpj og Oplag af Trse have forskellige Smaa-ting 
i Forraad, nemhg Skruer^ Spm og Stifter af forskellig Finhed m. m. Dette maa man helst gemme i en sserlig flad 
Skuffe med mange smaa Afdelinger, hvor f. Eks. Spm og Stifter i alle Fsengder, lige fra 3 Tömmer lange Spm til 
de fineste Stifter, saa vel som Skruerne Sif forskellig Stprrelse, have hver sit eget Rum. Figeledes45 

maa man vsere forsynet med Sandpapir af forskellig Finhed, der nedlsegges afskaaret i smaa firkantede Stykker 
lige til at bruge. At have en saadan lille Skuffe smukt ordnet, med hvert Rum alid vel forsynet, letter ofte 
Arbejdet mere, end man skulde tro. 

Et Vserktdjsliab. 

For den, som kun i sin Fritid nu og da har Fejlighed til at sysle med Snedkerhaandvserket, vil det v£ere hge saa 
behageligt som npdvendigt at have et ordentligt og godt Gemme til sit Vserktpj, saa at han kan finde alt paa rette 
Sted og uskadt, naar han atter i en Fritime vil glsede sig ved sit Trsearbejde. Vi tilraader derfor at have et Skab, 
som man godt selv kan lave, naar ; man faar lidt 0velse i Arbejdet. For at vise, hvorledes alt Vserktdjet prsegtig 
kan faa Plads i et lille Rum, og for at give enhver, der har Fyst til at lave sig et VserktdJ-skab. Vejledning til at 
indrette det, fremssetter vi paa nseste Side Tegning af et saadant, ledsaget af Förklaring over Indholdet. 

Skabet kan vsere 18 til 24 Tömmer bredt indvendig, 8 Tömmer dybt og 5 til 6 Kvarter hpjt i det hele. Det 
forsynes med en D0r og nogle flade Skuffer i et lukket Rum forneden; i disse Skuffer har man en Del smaa Rum 
til S0m, Skruer osv. D0ren maa gaa saa langt ned, at den ogsaa lukker for Skufferne, der maa trsede halvanden 
Tomme tilbage, saa at man kan laase for hele Skabets Indhold. 

Som man ser paa ovenstaaende Tegning af et velindrettet VserktdJ skab, ssettes Fanghpvlen og Hpvlene »pverst i 
det ene HJprne, idet en Fiste med indvendig Fals foroven og en Stopliste forneden fastholder Hpvlene, saa de let 
og rask kan tages ud og ssettes ind. Ved Siden af kan man have en lille Fiste med fiade Huller 146 

til Bor og et Par Kroge til Borsvinget og Stregmaalet. Fsengere nede fastgpres Fister til Skabets Bund med smaa 
Udskseringer og Huller til Fil og Rasp, SkruetTsekker, Vridbor, Nibtang, Savudlsegger (bagved Skavj£ern), samt et 
Sset Stemmejsern med 

Tgn. 77. 

Huljsern og Snittekniv. Paa Bundbrsettet over de smaa Skuffer kan en Kplle, Fimpotte og Hvsessesten anbringes. 
Paa D0ren fastgpres tre Trseklamper, hvoraf de to bserer Buesaven, og den tredie en lille Vinkel, samt Kroge, 
hvorpaa en lille Haandpkse, Hammer og Knibtang, Stiksav og Tommestok kan oph£enges.47 

At have sit VserktdJ samlet i et saadant Skab medfprer desuden den Vinding, at man vil kunne have hele 
Samlingen inde i Stuen, hvor Skabet, isser naar det er lidt smukt malet eller poleret, ikke vil tage sig ilde ud, naar 
det er lukket. Tilegner vi os lidt 0velse i Treesksering, vil vi maaske faa Fejlighed til at faa lidt 
Udskseringsarbejde paa Skabet, saa at det endog kan blive en Pryd for Stuen. Ved Hjselp af dette og Hpvlebordet 
vil man kunne bruge sit Vserelse til mangt et net lille Snedkerarbejde og dog i kort Tid kunne fjerne ethvert Spor 
af »V£erkstedet«, uden at flytte et eneste Redskab ud af Stuen. 

Slibning. 

Ved Brug og ved tilfeldige Uheld bliver ethvert skarpt Vserktdj efterhaanden sl0vt og »taber Biddet«. Da det 
ikke alene er meget kedeligt at arbejde med sl0vt Vserktpj, men tillige er umuligt at udfpre godt Arbejde, naar 
ikke de skserende Redskaber stadig har et »fint Bid«, saa maa enhver Trsearbejder s0rge for at have Midler til at 
skserpe det med og tilegne sig den npdvendige 0velse i at slibe. \ 

Slibningen kan deles i den grovere og finere. Den fprste tjener til at fjerne det overflpdige Jsern og Staal, den 



anden til at give den derved dannede ru JEg Finhed og Politur. 

Til den grovere Slibning bruges altid en Sandsten af forskellig Form. Snedkeren bruger i Regien kun en saakaldet 
Skuresten, en flad Sandsten, anbragt i en Kasse med en lige Flade opad. Man hselder Vand paa Stenen, fatter 
Jsernet med begge Hsender og skurer det nu mod den ru Stenflade frem og tilbage i lange, faste Strpg, idet man 
stadig s0rger for, at Jsernet urokkelig holdes i samme Hseldning, da den afslebne Flade ellers48 

bliver afrundet, og Slibningen slet. For den upvede gaar Orovslibningen ved Skuring imidlertid temmelig 
langsomt, hvorfor det tilraades hellere at bruge en rund Slibesten af 12—16 Tommers Tvtermaal, helst en fin, 
skarp, blaa Sandsten. Den ssettes paa en Jsernakse med Sving i et Stel, saa at den drejes i et lille Vandtrug, naar 
man 

sliber (Tgn. 78). Man maa aldrig slibe paa den tprre Sten, som uden Vand ikke tager rigtig paa Staalet og ved 
Gnidningen g0r dette saa 'hedt, at det »l0ber an«, d. e. bliver blaat eller graat, hvorved det taber sin Hserdning i 
iEggen. For den, der har sit Vserktdj i Vserelset og gerne vil ofre lidt for at ha ve alt saa nemt og net som muhgt, 
anbefales smaa Slibestene, stillede i en Vandkasse af Jsern eller Blik, der, som Tgn. 79 viser, danner en Skserm 
paa den ene Side, saa at Stenen ikke kan stenke under Slibningen. 

Man bölder i Regien Jsernet med begge Hsender fast imod den omdrejende Sten, saa at denne gaar imod J2ggen, 
stadig i den samme faste skraa Stilling til Rundingen (Tgn. 79), idet man tillige passer, at ikke den ene Side af 
Jsernet trykkes sterkere mod Stenen end den anden. Holder man det nemlig mod Stenen med et sksevt Tryk eller 
med en ustadig rokkende Holdning, bliver den afslebne Flade sksev og rundet, i Steden for at der skal 
fremkomme en fuldkommen jsevn og lige Slibeflade. Helt plan bliver den ikke, da den faar en svag Huling, 
svarende til Stenens Runding, men denne svage Hulslibning er i alle Tilfelde en Vinding, da den letter den 
fplgende Finslibning og den senere Hvtesning under Arbejdet. For Resten maa man stadig se efter Jsernet under 
Slibningen. 

Tgn. 78.49 

Tgn. 79. 

Nsesten alle skserende Jsern slibes kun fra den udvendige Side. Kun Drejestaal og Skraa-mejsler tilBilledsksering 
slibes lige meget fra begge Sider. Det er af stor Vigtighed, at man faar den rette Skraaning paa den slebne 
Flade. Da denne er noget forskellig til de forskellige skserende Redskaber, kan der vanskelig gives faste 
Forskrifter i denne Retning. Man maa helst fprste Gang lade sit Vserktpj slibe af en duelig Haandvserker og 
senere s0ge at holde den samme Skraaning paa de enkelte Jsern. Kun kan man som Hovedregel opstille den 
Ssetning, at man altid hellere maa slibe Jsernet for h0jt op, med Isengere Skraaning, end give det for brat S li 
beflade, hvilket er et Misgreb, som Begyndere og sjuskede Arbejdere altid er tilbpjelige til, da man derved med 
mindst Umag faar Aig paa et sl0vt VserktdJ. 

Naar man sliber paa den runde Sten, fremkommer hen mod Slutningen den saakaldte »Raa-A2g«, mest naar man 
sliber med ^Bggen med, mindre med ^Bggen mod Stenens Gang. Ethvert Jsern maa slibes paa den grove Sten, 
indtil Raaseggen sesr eller bedre fples. Naar dette tynde, bpjelige Staalblad, der fremkommer, naar Slibestenen 
tager Staalet bort lige i 42ggen, begynder at vise sig, sliber man med lettere Tryk og varsommere endnu et 
0jeblik, idet man vogter sig omhyggelig forSO 

ikke at skade Aiggen ved at give Sidefladen en brattere Betning, og fuldender derpaa Slibningen paa en Hvtesse- 
sten. Dette er en lille firkantet, aflang Flise af en fin 8kifersten paa et Par Tommers Bredde. Den maa ikke v£ere 
for haard, men meget finkornet og dog skarp, .saa-ledes at naar man stryger Staalet hen over den, maa man 
mserke, at det tager ved i en fin, ru Fornemmelse, saa at man ikke fpler Strpget som en haard, glidende Glathed. 
Man har meget gode blaa Hvsesse-stene, men den gule belgiske er den fortrinligste. Man vseder Stenens Flade 
rigelig med Vand (ikke med Spyt), Itegger den paa et fast Underlag og trsekker Staalets Slideflade hen over den i 
faste, sikre Str0g, indtil Raa-seggen er bortsleben, ved at man Jsevnlig vender Jsernet og sliber paa begge Sider af 
iBggen. Stemmejsern, H0vlej£ern o. lign. hvsesser man lettest ved at holde Jsernet i venstre Haand og 



Hvsessestenen i h0jre, idet man med lette Str0g i samme Stilling lader dem glide lige op og ned mod hinanden. 
Naar man, ved at holde ^Eggen op for 0jet mod Lyset, ikke Isenger kan skimte Raaseggen, og ved varsomt at fple 
hen over J2ggen med Fingeren ligesom kan f0le dens bidende Skarphed, er Slibningen fuldendt. Naar ^Eggen 
under Arbejdet sl0ves hdt, skserper man med Strygning. Hertil kan, sserlig for BilledskEererjsern, anbefales en S m 
ergellap. Denne kan enhver let lave sig af et gammelt Stykke Lseder, som overstryges med et lille Lag Talg, 
hvorefter den overdrysses med lidt fint slemmet Smergel, som da med et Knivsblad arbejdes godt ind, til det 
danner en glat, jtevn Flade. Man har nu en »Smergellap«, der er et fortrinligt Middel til at give A2ggen en fin og 
varig Skarphed, idet man dog maa bruge den med Varsomhed; tre, fire Str0g paa hver Side af den lidt slpvede 
JEg er i Keglen tilstrsekkeligt. Herved modtager- SlibefladerneSl 

€11 fin Politur, hvorved A2ggen, naar det er fint Staal, faar en h0j Grad af Skarphed. 

Tillavning af Lim. 

Til at samle mange af de i det fplgende nsevnte Arbejder bruger man Lim. Dette Bindemiddel, som enhver kender 
af Navn, kpbes i Form af tynde, hornagtige Skiver. Diskse tilvirkes i Limkogerier ved Kogning af Sldndlapper, 
indtil de er oplpste i en geléagtig Masse. Naar denne er kold og stivnet, skseres den i tynde, firkantede Skiver, 
som udbredes paa Net i fri Luft og efter Tprringen danner de vel kendte haarde, tynde Limkager. 

Naar man vil bruge disse, maa den haarde Lim oplpses ved Kogning. Dersom man ligefrem kom den t0rre Lim i 
Vand og kogte den, vilde det dog vare temmelig Isenge, inden den blev opl0st, og den vilde under den lange 
Kogning let svide paa Bunden eller koge over, saa »at den blev pdelagt. 

Naar man skal koge Lim, tager man helst af den smukke, lyse Hornlim og brj^der Pladerne i Stykker. Man 
kommer disse i et Fad koldt Vand og lader det staa, indtil Limen har indsuget "Saa meget Vand, at man kan 
trykke den itu mellem Fingrene. Dette vil ske i Lpbet af 3—4 Timer. Man hselder nu alt Vandet fra de udblpdte 
Limstykker, som omtrent vil have indsuget en halv Gang mere Vand, end de vejede, kommer dem i en lille 
Gryde og smelter dem over en sagte Ild. Man lader Limen koge en god halv Time eller Isengere, indtil den er 
fuldkommen jsevn, uden slimede, sammenheengende Rester, omtrent saa flydende som tyk Fl0de. Man maa under 
Kogningen uafladelig r0re og skrabe paa Bunden med en flad Pind, da Limen ellers straks brsender paa og svides, 
hvorved den bliver m0rk og mister meget af sin Bindekraft. Ligeledes maa man vogte sig for, at 

liden bliver saa stserk, at Limen koger over, hvortil den er meget tilbpjelig, idet den slimede Masse koger 
boblende op i et Skum. Gryden, man koger i, maa derfor ikke vsere mere end en Fjerdedel eller en Tredjedel 
fyldt, at Indholdet ikke skal bruse op over Randen og spildes. Har Limen staaet for Isenge og indsuget for meget 
Vand, saa at den er bleven for tynd, maa man koge den varsomt saa Isenge, indtil den, ved at det overflpdige 
Vand bortdamper, har sin rett« Tykkelse. 

I varmt Vejr kan Limen ikke taale at staa kogt Isenge, da den snart bliver slimet og gaar i Forraadnelse; man maa 
da Jsevnlig give den et lille Opkog, for at den 

Tgn. 80. 

Tgn. 81. 

kan vedligeholde sin Friskhed. Tilssetning af lidt pulveriseret Alun giver altid Limen stprre Holdbarhed og 
Bindekraft. 

Til Limens Paastrygning bruger man Pensler, hvoraf man helst maa have en bredere til st0rre Fläders 
Overstrygning og en tyndere til at stryge Lim i Taphuller osv. med. Naar Limen koges og varmes, tager man 
altid f0rst Penslerne af, da Bprsterne ellers let brsender paa Bunden og svides af, hvorved baade Pensler og Lim 
0del£egges, ligesom ogsaa Enden af Skafterne, der ikke maa v£ere for lange, let forkulles.53 

Til Snedkerbrug kpber man sig bedst en lille Lim-potte af Stpbejsern til at gemme og opvarme den kogte Lim i, 
men naar man kun skal bruge lidt Lim og ofte skal have den värmet, maa man helst k0be sig en Limlampe af Blik 
af den ved omstaaende Tegning viste Indretning. 



Som Bserer for Limpotten og Samler for Varmen dannes en bred Ring (Cylinder) af Blik med en Indsksering paa 
den ene Side, saa man gennem denne kan indskyde en lille Spirituslampe af Blik. For ikke at svide Limen, saa at 
den »brsender paa«, er Limpotten dobbelt og dannes, som omstaaende Gennemsnitstegning (81) viser, af en stprre 
Vandbeholder, som den forneden indsnsevrede Limpotte kan stettes i, saa at den slutter til Vandbebolderen og den 
udvendige Ring foroven. Ved et Skillerum er Limbebolderen delt midt igennem i to Afdelinger, den ene til 
svagere, den anden til stserkere Lim. Skillerummet tjener ogsaa til at af-stryge Limpenslen paa, da man aldrig 
maa afstryge denne paa Kanten af Lim potten, bvorved man snart smprer Skaftet til og faar en styg indtprret Lim 
skorpe om Bebolderen. Naar man nu vil varme Limen, kommer man lidt Vand i Vandrummet, saa det kan staa 
balvt op om Limbebolderen, og tender Spirituslampen, som opbeder Vandet, der da meddeler sin Varme til 
Limen, saa at denne smelter. Man maa altid forvisse sig om, at der er Vand nok i Bebolderen, da man ellers 
udssetter sig for, at det snart bortdamper, saa Lödningen smelter ved Opbedningen. Lampen maa belst vtere 
forsynet med en tsetsluttende Hsette, som kan ssettes paa, naar den slukkes, da ellers Vinaanden bortdamper; den 
taber derved sin Styrke, og det vandagtige Breendevin, der bliver tilbage, kan til sidst ikke brsende. 

Den nemmeste og billigste Limbebolder faar man ved at kpbe en lille »engelsk Limpotte«, Tgn. 82, der 

N. C. Roms Haandgerningsbog (7. TJdg.). 454 

med Lim i og med Limpensel kmi koster 50 0re. Bebolderen er dobbelt, og ved at bselde kogende Vand i 
Mellemrummet smelter Limen i det indre Rum. 

Naar man kun nu og da bar Brug for en lille Smule Lim, er det tjenligst og nemmest af anvende det i de senere 
Aar fremkomne Limpulver^ Dette, der paa en ejendommelig Maade er fremstillet af kogt Lim, trsenger ikke til 
fornyet Kogning inden Brugen. Det bar derfor kun npdig at »smeltes«, d. v. s. oplpses i varmt Vand, for straks at 
vsere brugebgt, og man kan bruge det i selv belt smaa Msengder, bare man passer, at det til Oplpsningen brugte 
Vand staar i rette Forbold til Limen. 1 Del Limpulver og 3 Dele Vand giver saaledes en meget stserk Lim til 
Trsesager. Limpulveret kan oplpses i en lile Kop eller deslige, der, efter at Vandet er tilsat, opvarmes paa en 
Kakkelovn eller over en Lampe, idet man stadig rprer om, indtil Limpulveret er belt oplpst og danner en 
fuldkommen flydende Masse. Genstandene, der skal limes, b0r opvarmes forud, som ved almindelig Limning. 

Tgn. 82. 

Forskellige Limblandinger. 

For den, som kun skal bruge Lim engang imellem, er det ofte baade nyttigt og bebageligt at kunde lime et og 
andet Stykke nu og da, uden fprst at skulle koge en stprre Del Lim. Dertil bruges lettest den saakaldte »kolde« 
eller »flydende Lim«, der ikke stprkner ved almindelig Luftvarme, men kan bruges kold. En saadan kan man selv 
tillave ved at koge 12 Kvint god Lim, som brydes itu og paabseldes V4 Psegl Vand. Naar dette55 

bar staaet i nogle Timer, tilstettes 2 Kvint Saltsyre og 3 Kvint Zinkvitriol (svovlsurt Zinkilte). Naar denne 
Blanding bar staaet 10—12 Timer ved en Varme af 60 —70® (ben imod Kogbede), stivner den ikke ved 
Afkpling. Den kan dog ikke anbefales til Sammenlimning af Trsearbejde, hvortil den i Holdbarhed staar langt 
tilbage for almindelig Lim, men egner sig sterlig til Sammenssetning af Glas og Metal, Porcelsen og Perlemor. 
Skulde denne Lim ved at gemmes paa et meget koldt Sted stprkne, bar man kun at ssette Flasken nogle Minutter i 
lunkent Vand for atter at faa Limen flydende. 

Lim, som ikke oplpses af Vsede, tillaves paa fplgende Maade: 25 Kvint Lim koges med en Psegl Vand, saa at det 
danner en stserk, sirupstyk Oplpsning, der ombyggelig sammenrpres med 10 Kvint Linoliefernis. Man limer, som 
med varm Lim, paa opvarmede, tprre Trseplader og sammenpresser disse godt med Skruetvinger Cller lign. 

Denne Lim modstaar baade koldt og varmt Vands oplpsende Indvirkning og er endog brugelig til 
Sammenlimning af Bpdkerarbejde, som derved bindres i at blive utset eller at »falde i Staver«. 

Uoplpselig Lim. Naar man biander en Limoplpsning, der bar 5—10 pCt. Lim, med 1—2 pCt. »sur kromsur 
Kali«, faar man et Bindemiddel, som, isser ved at udssettes for Lyset, bliver fuldkommen uoplpseligt endog i 
varmt Vand. Uoplpseligbeden bidrprer fra Krom-Byrens kemiske Förändring ved Lysets Indvirkning, og Limen 



skal derfor sserlig egne sig til Sammenssetning af s0nderbrudt Glas. Naar Bruddene paa et knsekket Glas ssettes 
sammen med Kromlim, bliver Revnen knap synlig og Sammenlimningen boldbar i Vand. 

Denne Lim skal endvidere vsere sserdeles brugbar til at gpre Tpjer vandtsette med^ is£er bvor det ikke .skader, at 
Tpjet bliver noget stift, som ved Overtrsek af Kufferter, Tomistre o. lign. Selve Fremgangsmaaden er56 

bel simpel. Lserredet udspeendes i en Ramme og overstryges et Par Gange med den bede Kromlimoplpsning, 
hvorefter det tprres ved en Tid lang at udssettes for Sollyset, for at Kromsyrens Indvirkning paa Limen kan finde 
Sted, saa at denne bliver uoplpselig i Vand. 

En anden Lim, der bölder udmserket, bvor de sammenlimede Sager er udsatte for Fugtighed, tillaves af ostnet 
Mselk og Isesket Kalk. Man tager noget frisk ostnet Spdmselk, som lige er sammenlpben, og river den svagt 
optrykkede Ostemasse omhyggeligt sammen med noget Isesket Kalk. Begge Dele arbejdes godt sammen, saa de 
danner en jsevn Vselling, der med Pensel stryges kold paa de Fläder, som skulle sammenlimes. Disse presses 
derpaa som ved anden Fimning tset sammen med Skruetvinger, indtil de er tprre. Naar det rette Forbold er ramt 
mellem Ostemasse og Kalk, er denne »Tpmmer mand slim« sserdeles varig og kan f. Eks. bruges til Fimning af 
sam-menfuget Arbejde, der skal taale Vand, som til en Vadsk og lignende. Den taaler imidlertid ikke at gemmes, 
men maa tillaves paa ny, hver Gang man skal bruge den. 

Fimning. 

Vi skal nu nsermere omtale Fimens Brug til Trsearbejde og gpre Rede for Fremgangsmaaden ved de jsevnligst 
forekommende Sammenfpjninger med Fim. 

Som oftest gselder det at sammenfpje smallere Trseflader, saa de danner en bredere, som f. Eks. en Bordplade. 
Dette sker altid smukkest og stserkest ved Fim. Det er en Hovedregel, at jo mindre Fim der bliver tilbage mellem 
de sammenlimede Trsestykker, des stserkere bindes disse sammen. Det gselder derfor om, at de Fläder, der skulle 
samles, passer muligst npje sammen. Skal vi lime Kanterne sammen paa to Brsedestykker, maa vi altsaa s0rge for 
at. faa begge Kanter muligst lige57 

og plane, vinkelret paa Fladen. Man spsender i dette 0jemed Brsettet paa Hpjkant i Hpvlebsenken og bpvler 
Kanten ren, idet man stadig med Vinklen prpver, om den er vinkelret, og underspger med 0jet fra Enden, om den 
er nogenlunde lige. Derpaa styges den med Fanghpvlen i faste, lange Strpg uden Vaklen, indtil Kanten er aldeles 
lige og i Vinkel. Det andet Brset tildannes paa samme Maade, og naar det er strpget lige, ssetter man det fprst 
tilrettede med den strpgne Kant oven paa det andet for at prpve, om Kanterne falder npje sammen. Naar man ved 
at se gennem Sammenfeldingen mod Fyset kan skimte en Fysstribe et eller flere Steder, ere Kanterne endnu ikke 
sluttende, og man giver et svagt Strpg med Fangbpvlen paa det for bpje Sted. Fprst naar man ikke noget Sted kan 
skimte nogen Fysaabning, slutter Fladerne överalt npje til hinanden, og Stykkerne er ferdige til Fimning. 

Man varmer nu den kogte Fim nsesten til Koghede og passer, at den bar den rette Tykkelse, omtrent som kold, 
fed 01ie. Samtidig ssetter man Dupper og Pinde til Rette i Hpvlebsenken, saa at man skyndsomt kan spsende 
Btsederne sammen. Begge Kanter boldes nu til liden, indtil de er godt varme at fple paa; man overstryger begge 
samtidig med den varme Fim, ssetter dem mod binanden og spsender dem rask sammen med Skruen, saa at T .imen 
flyder godt ud af Sprsekken. Inden man spsender fuldkommen fast, paaser man, at 0verfladen paa begge 
Brsedestykker er i Flugt, og staar en Side lidt for meget frem, banker man med en Hammer paa det fremstaaende 
Brset, indtil begge Trseflader er lige samlede. 

Man kan ogsaa udmserket godt presse Brsederne sammen med Kiler. Man tildanner to Stykker stserkt, tprt Trse 
(B0g eller Eg) som omstaaende Tgn. 83 a viser, set fra Kanten. Den firkantede tilrettede TrsestokSS 

(omtrent 2 og B Tömmer paa hver Fed) nedskseres nogle Tömmer fra Enderne med to vinkelrette Snit i et Brsets 
Tykkelse (^U—0U")^ og det mellemliggende Trse udhugges. Derpaa danner man fire Trsekiler, limstryger 
Kanterne paa Brsederne og kiler dem sammen i Klemmerne, som Tgn. 83 6 og c viser, idet man med lette 
Hammerslag driver Kilerne sammen mod hinanden. Efter at Fimningen har staaet spsendt fra 3 til 6 Timer, efter 
som det er varmt eller koldt i Fuften, kan Brsederne tages ud. Vil man sammelime en bredere Flade, f. Eks. til en 



Bordplade, samler man bedst f0rst to og to Brseder, stryger da de derved dannede to Plader sammen og limer 
dem til sidst. Den 0vede Arbejder limer dog let alle fire Stykker sammen paa engang i een Spsending. 

Tgn. 83. 

Tgn. 84. 

Naar Limen bar vseret passende stserk og ikke er stprknet, inden Brrederne er spsendte sammen, vil Limningen 
Dagen efter vsere saa strerk, at man lettere flsekker Trseet itu end knsekker det i Limningen, og udssettes Trseet 
ikke for vedvarende Vsede, skilles det aldrig. 

For rask og let at kunne forsyne tynde Brseder, der skulle sammenlimes, med fuldkommen lige og vinkelrette59 

Kanter, kan man lave sig et lille Redskab, en saakaldet »St0d la de«, der, som Tegningen (84) viser, dannes af et 
plant Bundbrset a a, paaskruet eller paalimet et 3 — 4 Tömmer smallere tyndt Brset paa Enden af bvilket der er 
npjagtig vinkelret fastgjort en lille Klods af baardt Trse c. Man Itegger da det tynde Brset, der skal forsynes med 
en lige Kant, i Stpdladen paa med Enden stpttet mod Klodsen c og Siden lidt frem, Isegger Eanghpvlen paa Siden 
i a og f0rer den med raske St0d over Kanten, indtil denne er bpvlet belt lige, og Hpvlen ikke mere tager Spaan. 

Tgn. 85. Tgn. 86. 

Ved Sammenlimningen af tykkere Trsestykkers Elader er Eremgangsmaaden meget forskellig efter Stykkernes 
Beskaffenbed. Skal et tykkere og et tyndere Brset sammenlimes, bvor der er Eare for, at eet eller begge kaster sig 
lidt ved Varmen og Eimens Vsede, som ved at sammenlime en Stpdlade, maa Bj-sederne naturligvis f0rst v£ere 
n0je planbpvlede, saa de ligger fuldkommen teet mod hinandens Elader. De opvarmes lidt, limes med ikke for 
stserk Eim og presses i et Par Skruetvinger, idet man Isegger en lige Klods under Skruen oven paa det tynde Brset. 
Skruetvingen dannes, som Tgn. 85—8d60 

viser, af tre vinkelret sterkt sammensinkede Trsestokke, paa mindre Skruetvinger, som Tgn. 85, afstivede ved 
paalimede Sidestykker, paa st0rre afstivede med en tynd Jsernbqlt (Tgn. 86). I den ene Arm er indboret en solid 
Trseskrue, bvormed man er i Stand til at kunne udssette et mellemhggende Stykke for et sterk Tryk. Por ikke at 
skade Arbejdsstykket med Enden af Skruen maa man altid ssette en Trseklods mellem denne og de limede 
Stykker, som vist ved Tgn. 86, der forestiller Sammenbmningen af to flade Brreder. Til saadanne Eimninger maa 
man belst bave flere Skruetvinger, saa at Sammenpresningen er sterk överalt. Til Eimninger, der krsever rask 
Sammenskruning, anbefales nedenstaaende Skruetvinge (Tgn. 87) med en l0s Arm, der rask og let lader sig 
skyde op eller ned efter Stykkernes Tykkelse og feste med en Kile paa Bagstokken, hvis tandede Porside hindrer 
Skruearmen i at glide tilbage. 

Er det mindre Plader og tykkere Trse, der skal sammenlimes, er Eremgangsmaaden allersimplest. Skal vi f. Eks. 
fastlime Endeklodsen a paa Stpdpladen (Tgn. 84), varmer man den planhpvlede Plade rask ved liden, stryger Lim 
paa den, men ikke paa den kolde Plade, Klodsen skal festes paa, Itegger denne rask paa sit Sted og f0rer den, 
under et stserkt Tryk med Haanden, sagte glidende lidt frem og tilbage, saa den overflpdige Eim presses ud, indtil 
man mserker. Klodsen begynder at bindes. Man passer da, at den stanses paa rette Sted i rigtig Stilling, bölder den 
endnu et 0jeblik fast med Haanden og lader den derpaa skptte sig selv. Efter nogle Timers Porl0b sidder den 
ul0snelig fast. Paa lignende Maade kan den 0vede Arbejder hurtigst lime (»sammenrive«) Brseder Kant til Kant, 
uden Klemmer 

Tgn. 87.61 

eller Skruetvinger. S am men rivningen foretages paa fplgende Maade: Brsettet, der skal limes, spsendes i 
H0vleb£enken med den strpgne Kant opad, det andet Brset holdes til, og den varme Eim paastryges saa hurtig som 
muligt og ikke for sparsomt. Kanterne ssettes nu hurtig sammen, og det 0verste Brset fpres frem og tilbage med 2 
—5 Tömmer lange, sikre Trsek under et let Tryk, idet man passer, at Pladerne ikke forskyder sig for hinanden. 
Naar man efter nogen Rivning mrerker, at Eimen begynder at binde, forkorter man Strpgene og passer at standse 
saaledes, at Pladerne staa aldeles lige, og det ene Brset ikke staar uden for Enden af det andet; binder Eimen, 



inden man faar Brsettet paa Plads, maa man tage det bort og begynde forfra med Paastrygning af hed Lim; en lille 
Forskydning kan man nok afhjselpe ved et forsigtigt Hammerslag. Kanterne maa helst varmes, fpr Limen 
paafpres, og den 0vede Arbejder limer let 3—4 Brseder oven paa hinanden, uden at flytte det nederste Brset, men 
dertil hprer dog baade 0velse og Forsigtighed. 

Ved Tapning og Sinkning stryger man Lim baade i Hullet og paa Tappen, som helst maa varmes forinden. 

Ved al anden Limning er intet videre at mserke. Naar man ved Arbejdets Udfprelse kun iagttager, at Limen er 
frisk og hverken for tynd eller for tyk, at de Dele, der skal sammenlimes, passer npje til hinanden, og at de om 
Vinteren og i koldt Luft opvarmes, saa at Limen ikke stprkner, fpr den fornpdne Tilpres-ning har fundet Sted — 
hvorfor man ikke maa vsere for sendrsegtig med Arbejdet — kan man altid vsere aldeles vis paa at opnaa et godt 
og paalideligt Udfald. 

Endnu mserkes, at man helst ikke maa aftprre den udflydte Lim straks efter Limningen, da den endnu klsebrige 
Lim vil sm0re Trseets Overflade stygt til, saa at det i mange Tilfelde, som f. Eks. paa l0st og lyst62 

Trse, ikke er til at faa rent mere. Man venter helst, til Eimen er stprknet, men ikke indtprret, og kan da let fjerne 
den udtraadte, nu sammenhsengende Eim med en kiledannet Pind, en sl0v Kniv eller et lignende Redskab, da den 
saa i Regien let lader sig l0sne sammenhsengende fra Trseet, isser naar dette har en fin glat Overflade. 

Ovelses-Arbejder. 

Den nnge Begynder maa 0ve sig i lettere Arbejder fprst, og der maa da helst vselges saadanne, som er til Nytte i 
Huset, da det er langt morsommere at tilvirke Ting, der kan bruges, og som der maaske er Trang til, end det er til 
Ovelse at lave unyttige Sager. 

Idet vi i det fplgende giver en Rsekke omhyggelige Vejledninger til saadanne Ovelses-Arbejder, bemserkes forud, 
at disse ikke er valgte i Elseng, eftersom vi ikke alene har s0gt at fremstille en trinvis Eremgang fra det lettere til 
det vanskeligere, men samtidig lagt sserlig Vsegt paa, at de valgte Arbejder kan give Ovelse i de vigtigste 
Arbejdsgreb ogMaader at danne Trseet paa, samtidig med at det udelukkende er nyttige Brugssager, der er valgte 
til Arbejds0velsen. 

Blomsterpindeo 

Et af de letteste Arbejder er Tildannelsen af Blomsterpinde, og disse afgiver tillige et fortrinligt 0velses-arbejde 
for Begynderen, da man derved Iserer at bruge Saven, saaledes at man kan sksere efter en lige Einie^63 

samt faar nogen Ovelse i Brugen af H0vl og Stregmaal, Vinkel og Kniv. Til Pindene vselges helst et sterkt, 

»fedt« Eyrrebreet, som skseres over i Stykker af den Esengde, man 0nsker Pindene, 1 til 2^2 Alen. Paa Brsettets 
ene Side slaar man nu efter Esengden lige Einier omtrent i samme Afstand som Brsettets Tykkelse og skserer det 
efter Einierne op i Eister. Disse hpvles smukt glatte paa alle fire Sider, idet man stadig bruger Vinklen. I 
Nserheden af den pverste Ende slaas nu, efter Vinklen, tre Rsekker Einier, ved ah c Tgn» 88, i passende Afstand 
fra hinanden, hvorefter man med en skarp Kniv, efter disse vinkelrette Einier, skserer Enden af Stokken 
pyramideformig til, samt danner et Hoved paa Stokken ved at sksere en lille Eure rundt, af den ved de to andre 
Einier afgrsensede Bredde. Eorholdet mellem Hovedets og Eurens Bredde i Eorhold til Stokkens Tykkelse vil 
vsere smukkest, omtrent som Tegningen 88 viser. Naar man nu med fire lange Snit har tilspidset den anden Ende, 
er Stokken ferdig. Blomsterstokke males gerne smukt lysegrpnne, inden de tages i Brug. 

Tgn. 88. 

Spsekkebreet. 

Husmoderen vil vsere glad ved at faa dannet forskellige Smaating til Brug i Kpkken og Spisekammer. E0rst vil vi 
lave et Spsekkehrset eller Sm0rrebr0dsbr£et. Det kan laves af Eyrretrse, men er meget bedre af frisk, sksert B0g. Af 
et bredt Stykke Eavnetrse skserer man en Ende paa 12—16 Tömmer og fleekker den i Plader paa 1 Tommes 
Tykkelse, med Sidespejl, saa at Bark- og Marvsiden danner Kanterne. Med 0ksen og Skrubhpvlen dannes de 



nogenlunde lige, og den ene Side afh0vles med64 

Sleth0vlen, saa den er helt plan (slet ikke vind sksev eller buet). Derpaa h0vles den ene Kant vinkelret lige, og 
man afssetter med Passeren ens Bredde foroven og forneden til den anden Bide; denne afh0vles, saa at Brsettet nu 
er lige bredt överalt. Med Stregmaalet afridser man Brsettets Tykkelse, omtrent ^/g Tomme, paa begge Kanter og 
paa Enderne og skrubhpvler Fladen paa den anden Side til lidt fra Stregerne paa Kanten; derefter glathpvler man 
det med fine Str0g, indtil Ridset er naaet lige nser rund tom. Ved at Itegge Hpvlen paa Kant tvsers over Brsettet 
overtyder man sig saa vel paa denne som paa den fprste Side om, at man hverken hpvler det hult eller puklet paa 
Midten. Man afglatter derpaa begge Sider smukt med Skavj£ernet (Trsekklingen) og afssetter en Blyantslinie 
npjagtig midt paa den ene Side. Med Passeren slaar man paa den ene Ende af Siden en Halvcirkel med en Radius 
(Passerens Aabning mellem Spidserne), der er Tomme mindre end Brsettets halve Bredde, og drager en vinkelret 
Einie gennem Midtpunktet (Centrum). Med Svejfsaven skserer man nu Rundingen smukt af efter denne Einie, 
afstikker Hjprnerne op til Rundingen lidt net, pudser omhyggelig Rundingens Kant med en skarp Eil, saa den 
bliver rigtig glat og retvinklet överalt, afridser den modsatte Ende med en vinkelret Einie, hvorefter man afskserer 
den med Saven og efterpudser med Eilen. Et Hul bores nu nser Rundingens Överkant, og alle Kanter, is£er i 
Endetrseet, slibes smukt glatte med Sandpapir. Eladerne pudses endnu engang fint af med Skavjsernet, saa at alle 
Blyantstreger fjernes, gnides godt af med fine Spaaner, saa de bliver aldeles glatte, og Brsettet er da ferdigt, som 
Tgn. 89 viser. Det er vel en 

Tgn. 89.65 

simpel Ting, men det omhyggelige Arbejde giver den et saa tsekkeligt og tiltalende Udseende, at enhver 
Husmoder med Glsede vil modtage det lille Arbejde som Gave og ophsenge det til Brug i Kpkkenet som en hel 
lille Prydelse. 

Tgn. 90. 

Sm0rrebr0dsbrikker. 

Paa lignende Maade, som i foregaaende omtalt, flsekkes af et Stykke frisk, sksert B0gebr£ende nogle flade 
Trsestykker paa 8—9 Tommers Esengde og 7—8 Tommers Bredde, som ved Afhpvling tilrettes i Smaabrsetter 
paa ^ Tommes Tykkelse. Med en Passer slaas en Cirkellinie, saa stor den kan blive, og man tilskserer dem nu 
med en Svejf sav npjagtig efter Einien (Tgn. 90). Kantens Ujtevnheder og mulige Uregelmsessigheder afrundes 
godt, saa at man har en smuk rund Brikke. Med et Streg-maal ridses nu paa begge Sider en CirkeHinie ^s 
Tomme fra Kanten, og man skserer med en Kniv eller et Stemme-Jsern et Skraasnit rundt paa hver Side efter 
Einien a i i, 

Tgn. 91, hvorefter man med en H0vl yderligere bry der Kanterne paa begge Sider af Skraasnittet, saa at Brikkens 
Kant faar en Jsevn Runding, der glattes fuldkommen af med Fil og Sandpapir. Kan man faa Trse af E0n (Ahorn) 
til disse Brikker, bliver de smukkest. Enhver Husmoder vil vtere glad ved at kunne have saadanne smukke, glatte 
og hvide Brikker ved sit Bord til at sm0re Sm0rrebr0d paa, eller sksere »Paal£eg« i tynde Snit paa. 

Tgn. 91.66 

str0mpebr£etter. 

Til 0velse i Udsvejfning af uregelrette, buede Einier kan man lave Str0mpebr£etter, der vil vsere Husmoderen 
meget velkomne til at t0rre vadskede Strpmper paa. Hertil ophpvles halvtommetykke Fyrrebrseder. Str0mpetr£eets 
Form aftegnes med smukt svungne Einier (Tgn. 92), hvorefter Udsavningen foretages, og Kanterne rundes, som 
forklaret i foregaaende Stykke. Pusningen med Fil og Sandpapir udfpres omhyggelig, da der ikke maa findes 
mindste Uj£evnhed eller Elise paa et godt lavet Str0mpebr£et. 

Trsekors. 

Et af de fprste sammensatte Arbejder, vi kan fors0ge, er et lille Trsekors til at stette under en Blomsterpotte i 
Vinduet. Man tilretter smaa firkantede Pinde og udskserer dem, som nedenstaaende Tegning 93 viser, lidt 



Tgn. 93. 

Tgn. 94. 

udhulede forneden. Med Stregmaal og Vinkel afridsei man derpaa to Hak paa Midten, som halvt udskseres, saa 
de har npje samme Bredde som Trsestykkerne og kan ssettes fast sammen i Korsform med et Par Messingstifter, 

Tgn. 92.67 

som omstaaende Tgn. 94 viser. Denne Samlingsmaade kaldes at sksere sammen paa halvt Trse. 

Naar man har festet Samlmgen med at slaa en Traadstift gennem Korset, er Arhejdet ferdigt til Brug. 

Hylde, 

Som et andet let sammensat Arhejde, Begynderen kan 0ve sig paa, skal vi nsevne en Hylde. Den dannes af et 
Brset, der hviler paa to »Kn£egte«. Brsettet hpvles glat paa den ene Side, saa det er aldeles lige (ikke vindsksevt), 
hvorpaa Kanterne afhpvles, saa de er i Vinkel, og Brsettet er lige hredt överalt. Med Stregmaalet afridser man nu 
fra den afhpvlede plane Side Hyldens Tykkelse, f. Eks. 1 Tomme, og afhpvler Brsettet smukt paa denne Side 
efter Kidserne, saa det hliver lige tykt 

Tgn. 95. 

Tgn. 96. 

överalt, hvorpaa Enderne afskseres efter Vinklen. Kqrt sagt, man »retter op« og afpudser det til sidst med Skav- 
jsernet. Tager man Hylden V2 aaaa 

hekvemt sksere denne Ende af til to Knsegte, der helst maa V£ere lidt smallere end Hylden. Man tegner nu en 
regelret S-dannet Einie, som ovenstaaende Tgn. 95 viser, og saver Brsetstykket i to Dele efter Einien. Naar hegge 
de derved udskaarne Knsegte er pudsede smukt, saa de er ens i Krumningen, den tynde Ende vinkelret udskaaren 
med en lille Kant og en Krumning, som Eiguren viser.og den hrede ICnde vinkelret afskaaren efter de punkterede 
Einier a a, er de ferdige til at hsere Hylden. De slaas hver med et Isengere og et kortere Spm (4" og 3") i Muren 
(Tgn. 96). Man maa helst ha ve ca. 2^2 Tommes Afstand (1 Murstens Tykkelse) imellem Hullerne, man horer for 
i Knsegten til Spmmene; i Eugerne uddyher man Huller, hvori inddrives Trsepropper, som Spmmene kan slaas 
fast ind i, naar Knsegtene nagles fast paa Muren. Vil man feste Hylden til Knsegtene, at den ikke skal glide ud, 
maa dette helst gpres med et Par Skruer, da Knsegtene let slaas l0se med S0m. 

En Knagersekke. 

Til 0velse i at sksere hredere Snit og dele Trse i lige store Stykker laves nu en Knagersekke. Af et Tomme sksert 
og segjt t0rt Eyrrehrset afsaves en Ende paa et Kvarters Esengde. Paa hegge Kanter aftegnes Eiguren af en 
velformet Knage. Ved a (Tgn. 97) skseres nu et Snit tvsers over ind til Stregen, hvorefter man afskserer en hred 
skraa Kile fra i til a. Ved i paa den ene Side, og o paa den anden, skseres atter Tvsersnit, hvorpaa man paa hegge 
Sider skserer Enden I ud til Tappe. Enderne afrundes, og Sidesnittene afglattes, saa at man nu har et Trsestykke, 
der ligner en uformelig hred Knage. Denne afridses efter Bredden i Ng Tomme hrede Stykker. Tappene spåendes 
i Hpvlehsenken, og med sikre Snit skserer man nu med en Sav Trseet ned i lige hrede Pinde til Tappen. Naar 
Stykkerne flsekkes fra hinanden, har man lige saa mange aldeles ens Knager, der hpvles paa hegge Sider. 
Kanterne hrydes nu af, Hovederne pudses smukt 

Tgn. 97.69 

runde og glatte, og de firkantede Tappe afrundes, saa de bliver V2 Tomme tykke. Derpaa tilrettes og inddeles et 
3 å 4 Tömmer hredt Brset. Dette finhpvles derpaa, og Kanten hrydes. En Midtlinie dragés, og i denne afssetter 
man med en Passer Punkter i 6 Tömmers indbyrdes Afstand. Huller bores lodret gennem Brsettet, hvorpaa 

Tgn. 98. 

Knage tapperne dyppes i Eim (der ogsaa kan smpres i Hullerne) og drives fast i. Dersom en Knage ikke kommer 



til at sidde rigtig fast, drives en Kile ind i Tappen fra Bagsiden. De paa denne fremstaaende Ender af Tappene 
afskseres til sidst og afhpvles. Knagersekken er nu ferdig, som Tgn. 98 viser, og kan slaas op paa Vseggen. 

En Stpvleknsegt 

dannes af fast Trse, f. Eks. B0g, idet man tildanner et Trsestykke paa 15 Tommers Esengde, 4 Tommers Bredde 
og Tommes Tykkelse. Man tager nu et Stykke Papir 

paa 2^/g Tommes Bredde og 2^2 Tommes Esengde, Isegger det sammen midtad paa langs og klipper det ud i en 
jsevn, oval Runding, der er smallere mod den runde Ende. Naar man saa-ledes har faaet et smukt afrundet 
Mpnster af en Stpvlehsel (smallere bagtil), drager man en Midtlinie paa Brsettet at Isegge Mpnstret efter, medens 
man paa den 

N. C. Roms Haandgerningsbog (7. Udg.). 5 
Tgn. 99.70 

ene Ende aftegner dens Omrids med en Blyant. Det saaledes mserkede Stykke Trse udskseres med Svejfsaven, og 
Udsnittet afpudses med Eilen. Bagenden afrundes derpaa net med Saven, og man kan gerne afhpvle lidt paa 
begge Sider, saa at Bagenden bliver noget smallere end Eorenden. En Klamp paa 2 Tommers Hpjde nagles paa 
t£et bag ved Udsnittet, enten med to Pinde eller med et Par Spm. Naar alle Kanter er afpudsede med Pilen, og 
Overfladen med Skavjternet, er Stpvleknsegten ferdig (Tgn. 99). 

Man kan ogsaa lave en Stpvleknsegt dobbelt, med et stprre og et mindre Udsnit i hver Ende. Trsestykket maa da 
V£ere 18 Tömmer langt, og Klampen festes paa Midten. 

Slibebrset. 

Et Slibebrsef er ogsaa et lille net og nyttigt Arbejde for Begynderen. Man tager hertil et Stykke Pyrrebrset paa 
U/4 Tommes Tykkelse, 3—4 Tommers Bredde og 5—6 Kvarters Esengde. Det rettes op, som f0r forklaret, og 
den 0verste Ende tilskseres, som Tgn. 100 viser, i en Runding. Porneden drager man to Einier Ng Tomme fra 
Kanten i 4 Tommers Esengde paa begge Sider. De afstregede to Sidestykker skseres af med Saven, og man 
paanagler med Stifter to Smaabrsetter, Tomme tykke, 4 Tömmer lange og 3 Tömmer brede, som er afskaarne lidt 
skraa i den. ene Ende og tet ved den skraa Kant forsynede med en med Saven udskaaren Rende, Tomme bred og 
dyb, der skal tjene til Spor for et lille Skydelaag. Man passer nu en lille Bund ind forneden mellem Sidevseggene, 
af disses Hpjde, 

Un 100.71 

og stifter den fast. Dernsest indpasser man Porsiden, et lille Pyrrebrset paa 4 Tommers Bredde og 3^2 Tommes 
H0jde, og slaar det uden paa Kanten af Sidebreetterne og Bunden, dog saalédes, at Överkanten kommer tset under 
Renden til Eaaget, saa at dette, der laves til sidst, kan skydes ind og passe godt. Alle Kanter, isser Endetrseet, 
pudses nu smukt med Pil og Sandpapir, Porkanterne paa den lille Sandkasse forneden afrundes godt og pudses 
glatte, derefter bores et Hul med et Centrumsbor foroven i Rundingens Midte, og Slibebrsettet er ferdigt til 
Kokkepigens behagelige Afbenyttelse. 

Kpkkenknager. 

I Kpkkenet eller Porstueii hprer man ofte Klager over en passende Plads til at ophsenge de til Rengpringen 
Tgn. 101. 

Tgn. 102. 

npdvendige Pejekoste, Stpvekoste, Pjervinger osv., og Pejekosten pdelseggges ofte Isenge fpr Tiden ved daglig at 
blive 

54:72 

stillet op i en Krog, saaledes at den staar paa Bprsterne, hvorved disse sammentrykkes og mister deres Stivhed. 



Den Husflidsdyrker, der vil staa sig godt med Madmoderen og Kokkepigen, tilraader vi derfor at lave nogle 
Knager, saaledes som omstaaende Tegning 101—102 viser, henholdsvis til Opstetning i et Hjprne eller paa en 
flad Vseg. Paa disse Knager har man saa alt Eengpringstpjet samlet og Fejekosten hsengt saaledes, at Bprsterne 
vender opad, hvilket varer dem for at blive knsekkede og sammenfiltrede. Tegningerne forklarer sig selv, saa at 
ingen nsermere Omtale er fornpden. 

Stel til T0jt0rring. 

Husmoderen savner ofte et Stel, som hun om Vinteren kan hsenge det rullede eller str0gne T0j paa til 
Afdampning inde i Stuen ved Kakkelovnen. Vi giver 

derfor hosstaaende Tegning til et saadant Stel, som dannes af fire Tomme tykke Fyrretrseslister, afrettede og 
tilhpvlede smukt runde. De er, som Tgn. 103 viser, forbundne med Stokke, der ere rund-h0vlede, 1—IV2 lange 
og —1 Tomme tykke, hvis Ender er tildannede som V'2 Tomme tykke runde Tappe, der passer i Huller, borede 
med V2 Tommes Centrumsbor i de op-staaende Rundstokke. Hele Stellet er saaledes indrettet, at det, naar det 
ikke bruges, kan klappes sammen paa Midten, hvor de to Sidestokke er sammenbundne med Snore eller Remme, 
saa at det kun indtager den halve Plads. 

Tgn. 103.73 

Strygebrset. 

Vi kan nu nok gaa over til et st0rre let Stykke Arbejde og f. Eks. pr0ve paa at lave et Strygebrset. Man maa hertil 
k0be et Brset af den fulde Bredde —10 å 12 Tömmer —, som Strygebrsettet skal have, da et Brset sammenlimet af 
to Stykker ikke let bölder, men vil oplpses i Eimningen ved de varme Dampe fra det hede Strygejsern. Det skal 
vsere et knastfrit, magert Brset; fedt, harpikset FyrretTse b0r slet ikke bruges. Brsettet afskseres i 2^/2 Alens 
Esengde, og en Kile afskseres fra den ene Side, saa at den pverste Ende bliver et Par Tömmer smallere end den 
nederste. Brsettet rettes nu til og afhpvles omhyggelig paa begge Sider, hvorefter den smalle Ende afskseres i en 
halv Runding efter et Cirkelslag som ved Shbebrsettet, og alle Kanterne rundes stterkt med Hpvlen. Hele Brsettet 
glattes fint med Skav-jsernet, medens Enderne og Kanterne eftergaas med Fil og Sandpapir. Brsettet maa nu v£ere 
aldeles glat og fremfor alt ikke hulhpvlet paa Midten. Marvsiden vendes opad, da Trseet altid kaster sig fra 
Marvsiden (Tgn. 104), og Strygebrsettets Overside hellere maa vsere lidt ophpjet end udhulet. 

Strygebrsettet skal nu helst forsynes med et Par flyttelige Ben under den brede Ende. Hertil afskserer man et Brset, 
3 Tömmer bredt og godt 5 Kvarter langt, som rettes op med Eanghpvlen. Man maaler nu Tomme fra Kanten i 
den ene Ende og 2 Tömmer fra Kanten i den anden. De afsatte Punkter forbindes med en ret Einie, hvorefter 
Brsedestykket saves skilt ad midt igennem. Man har nu to Ben, hvorpaa Savsnittet afhpvles til de blive godt 1 
Tomme i den ene og knap 2 Tömmer i den anden Ende. Nu tilretter man et lille Brsedestykke 

Tgn. 104.74 

paa 3 Tommers Bredde og 12 Tommers Esengde (Strygebrsettets stprste Bredde), Fra Kant til Kant afstettes to 
Huller til Benene, idet man paa den ene Kant afssetter 1 Tomme til hver Side af Midten og* paa den anden Side 
1^/2 Tomme. I Retning med de herefter dragne Einier afridses, ved Hjselp af Stregmaalet, som tidligere forklaret, 
de V2 Tomme brede og IV4 Tomme lange Huller, der altsaa stemmes skraat gennem Trseet. Tilsvarende Tappe 
afridses paa den nsevnte Maade i Benenes tykke Ender. Inden man samler dem i Hovedstykket, skal dette 
forsynes med et Par Tappe, svarende til Hullerne i to Klamper, hvormed de fastgpres til Strygebrsettet. Disse 
dannes af et Stykke tilrettet sterkt Fyrretree, Ng Alen langt og 2 Tömmer bredt, der skseres over i to ligelange 
Stykker. Midt i hvert Stykke borer man med et Centrumsbor paa 1 Tomme et Hul lodret igennem, hvorefter 
Enderne af Klamperne skraanes af fra den ene Kant i 2 Tommers Esengde og 1 Tommes Dybde (Tgn. 105). Paa 
Benenes Hovedstykke dragés nu Tomme fra Kanten vinkelrette Einier, og Tappene afssettes med 1 Tomme fra 
den 0verste Kant. Resten af Trseet skseres bort efter de afvinklede Einier, og de derved fremkomne firkantede 
Tappe afrundes omhyggelig, saa de bliver lige og aldsles runde, netop passende til Hullerne i Klampene. Nu 
samles Benenes Tappe med Hovedet — enten med Eim eller ved at indbore to Trsepinde, efter at Tappene er 



drevne ind — og Samlingen efterpudses fint med H0vl og Skavjeern (Tgn. 106). Klampene ssettes paa de runde 
Tappe og fastskrues med Trseskruer 1 Kvarter fra 

Tgn. 105. 

Tgn. 106.75 

den brede Ende af Strygebrsettet, lige langt fra bver Kant og vinkelret paa Midtlinien. 

En Klamp paaskrues under den afrundede Eorende for at bindre Brsettet i at glide ind paa Bordet, 

Tgn. 107. 

man lader denne Ende bvile paa. Benene afskseres, lige lange, saa at de, naar de staar 4—5 Tömmer skraa, 
medens Brsettets ene Ende er lagt paa et Bord, netop lader Strygebrsettet indtage en vandret Stilling (Tgn. 107), 
og dette er nu ferdigt. 

Bsenk. 

En Bsenk til at sidde x^aa laves let paa fplgende Maade. Man tager et Stede brset af passende Esengde og to 
Brsetstykker af Alens Esengde til Ben. Disse maa belst v£ere 3—4 Tömmer bredere end Stedet i den nederste 
Ende, hvor de udskseres med et Hak, som Skammelben. Den pverste Ende udskseres i to Tappe paa et Par 
Tommers, Bredde, passende i to i Ssedet skraat indbuggede Huller, bvori man kiler dem godt fast med to 
Krydskiler bver. Paa begge Sider af bvert Ben indskseres en Strsebe-liste paa godt 2 Tommers Bredde og 1 Alens 
Dtengde. Disse 4 Eister afbpvles smukt og lige brede överalt. Paare 

bvert Ben afssettes en Einie med Vinklen V2 linder 

Ssedet, og fra disse Itegges Eisterne ens skraat op til Ssedets Kant. Tilslutningsstedet ridses af; med Streg-maalet 
afridses Eisternes Tykkelse, hvorefter de skraa Snit nedskseres med Saven i Eistens Tykkelse, og det mellem 
begge Snit liggende Trse bortstikkes npjagtig med Stemme-jsernet, saa at Eisterne passer stramt i Udsnittene og 
överalt ligger tset mod deres Bund med den indvendige Side. Man borer nu for med et lille Vridbor og fastnagler 
Strsebelisterne med et Tretommespm i bver Ende. 

Tgn. 108. 

Spmmenes Hoveder drives godt ned i Trseet uden at flsekke det, saa at man kan afglatte Brsetkanterne og 
Eisternes Ender med nogle Hpvlstrpg uden at bpvle i Spmbovedeme. Et gennemskaaret Brset afbpvles og 
kantstryges, hvorefter det flsekkes midt ad og nagles med Totomme-Stifter paa begge Sider af Stede, Strsebelister 
og Ben, for at dsekke Sammenfpjningerne og give Ssedet den npdvendige Afstivning. Hjprnerne afrundes, 
Eorkanten afhpvses i Elugt med Ssedet og rundes af paa Kanterne, og Bsenken er nu ferdig, som ovenstaaende 
Tegning 108 viser. 

V andspandsbseiik. 

En Van dsp ands bsenk til Kpkkenet kan afgive en ny 0velse. Et bredt Brset paa 1 Alens Esengde rettes op. 3 
Tömmer fra Enderne dragés paa Undersiden77 

to vinkelrette Einier, og 3 Tömmer derfra to lignende en lille Smule ude af Vinkel, saa at Mellemrummet mellem 
Stregerne er lidt mindre paa den ene Side end paa den anden. Med en Sav skseres et Snit tvsers over efter bver 
Streg en god fjerdedel Tomme dybt, men lidt skraat, 

Tgn. 109. 

saaledes at naar man med Stemmej sernet hugger Trseet bort mellem Snittene, skal de tvters over Brsettet dannede 
Render v£ere mindst TommQ bredere i Bunden end ved Randen (Tgn. 109). Nu tilhpvler man to Stykker Trse af 
et sterkt, fedt Eyrrebrset, bvert 3^2 Tomme bredt og lidt Isengere end det andet Brsets Bredde, til Revler. Med 
Sav og Stemmejsern tildanner man Kanterne, som Tgn. 110 viser, saaledes at de kan skydes stramt ind i Renderne 
fra deres bredeste Side. De endnu fremstaaende Ender af Revlerne saves af. Kanterne paa Revlerne hpvles skraat 



af, og midt i dem, nogle Tömmer fra Kanten, bores med et stort Centrumsbor, i Retning udad og til Siden, to 
Huller i bver Revle op gennem Brsettet. Af Egetrse skserer man Ben paa ^/g Alens Lsengde og af passende 
Tykkelse; de bpvles fprst firkantede, og derpaa brydes alle Kanterne, saa de bliver ottekantede. Med Snittekniven 
tilrundes Enderne, saa de kan drives fast op i Hullerne uden at flsekke. En god Kile drives fra oven ned for at gpre 
Benene ret fast i den pverste Ende, der afbpvles glat; de nederste Ender afskseres, saa Bsenken staar urokkeHg, 
og den er da ferdig, som om-staaende Tgn. 111 viser. 

Tgn. 110.78 

Tgn. 111. 

Naar det er en bredere Elade, der skal samles ved Hjselp af Revler, som f. Eks. en D0r, kan man ikke 

bruge en almindelig Sav til den balve Nedsksering paa tvsers, man maa bertil bave et andet lille Redskab af 
vedtegnede Eorm, der kaldes en »Gratsav« Tgn. 112. (Tgn. 112). 

Skammel. 

En Skammel er ogsaa et lille nyttigt Stykke for Begyndere til at 0ve sig paa. Man tager et t0rt, knastfrit Brset paa 
1 Alens Esengde, bpvler det smukt til, retter det op og afskserer Enderne vinkelret. Naar man skserer det midt 
over, passer den ene Halvdel paa Alens Esengde til Stede, medens den anden Halvdel atter skseres vinkelret tvsers 
over til to Ben. Med Svejf saven udsaves bvert for sig paa Siderne samt med et balvrund Udsnit forneden, som 
Tegningen viser. De to opad vendte Ender afbpvles i en svag Skraaning, svarende til Benenes Hseldning, og paa 
de udad vendte Sider nedskseres tvsers over et Savsnit Ng Tomme fra Kanten i Tommes Dybde. Med 
Stemmejsernet afstikkes, op til Savsnittet, en Kant af Trseet, saa der fremkommer en svalebaleformet Tap af 
Benets Bredde, lidt tykkere ved79 

den ene Side end ved den anden, for at den kan indskydes og passe stramt i en tilsvarende Eure (Not), som man 
udskserer i Ssedet. Paa dette afridser man, i den Hensigt, en Einie 3 Tömmer fra bver Ende. Man anlsegger nu 
Benene i den rette Hseldning paa Brsettets Kanter og afridser Tappens mindste Tykkelse paa begge Sider, 
forbinder Sidemserkerne med Einier {a a og c c Tgn. 113) tvsers over Ssedet, og nu skal disse opridsede Einier 
paa bver Ende af Brsettet bave en Afstand fra binanden, der svarer n0je til Tappenes Tykkelse paa de smalleste 
Steder. Naar det mellemliggende Trse er bugget bort med Stemmejsernet, skal de svalebaleformede Tappe nemlig 
passe ind i bver sin Eure. Man g0r klogt i at sksere disse lidt for snsevre, idet man da let med Stemme- 

Tgn. 113. Tgn. 114. 

jsernet kan pudse det overflpdige Trse bort af Tappene, indtil de kunne skydes stramt ind i bver sin Not, saa at 
Brystet paa Tappens udad vendte Side ligger fast ind mod Ssedets Underflade, og begge Benene bar samme 
Hseldning udad, som ovenstaaende Tgn. 114 viser. Eor at styrke dem i denne Stilling, samt for at dsekke 
Sammenfpjningen og give Skamlen et smukkere Udseende, tager man to tynde Brsedestykker paa Tommes 
Tykkelse, 3 Tommers Bredde og af Stedets Esengde, tilbpvler dem smukt og udskserer dem npjagtig i brudte 
Rundinger, der slutter fast til Benene, som Tgn. 115 viser. Rundingerne eftergaas ombyggelig med Eilen for at 
faa Einierne smukke og regelrette. Siderne paa Skamlens Stede afhpvles derpaa lidt, saa at de begge kommer 
npjagtig i80 

Elugt med Benenes Sider, og Dsekstykkerne nagles nu 
paa med Tommers firkantede Traadstifter, bvoraf 2—3 
kommer i bvert Ben. Skamlen glattes överalt smukt 
med H0vl, Skavj£ern, P'^il og Sandpapir, efter at man 
Tgn. 11P>. Tgii. 116. 

f0rst med Stiksaven har skaaret et S-formet Hul midt i Ssedet (hvortil man borer for med et Tommes Cen¬ 
trumsbor) for at man kan fatte heri med Eingrene, naar man flytter Skamlen. 



Blomstertrappe. 

En stserk Trappe til Blomsteropstilling laves paa fplgende Maade. Et Brset paa 3 Alens Esengde og 6—7 
Tommers Bredde tilhpvles smukt, hvorefter det deles i to lige lange Stykker, der skal udgpre Trappens 
Sidestykker. Disse afskseres nu foroven og forneden (Tgn. 117 h c) i Halvvinkel (»Gering«), saaledes at de faar 
en passende skraa Retning, naar de stilles mod Gulvet, og forsynes derpaa med de trekantede Udsnit a a, hvorpaa 
Trappetrinene senere skal festes. Til den nsevnte Stprrelse vil, som Tegningen 117 viser, tre Udsnit v£ere 
passende. Af et Brset skserer man derpaa Eister til Ben og Stivere, paa henholdsvis 2 og 1^2 Tommes Bredde. 
Benene € tilpasses med et Ear skraa Tapper foroven til Sidestykkerne og festes med et Par gode Spm bagfra. De 
to nederste Stivere f f indskseres paa halvt Trse og slaas fast med Spm. Afstivningslisterne skseres krydsvis 
sammen paa halvt Trse, hvorefter man Itegger Krydset ligeS 1 

bag paa Benene og samler dem med Spm. Man kan ogsaa, om man vil, g0re Afstivningen fastere, nedsksere 
Krydsets Ender paa »halvt Tr£e« i tilsvarende Tomme dybe Udsnit i Benene, ligesom paa Bsenken Tgn. 108. Nii 
tilhpvler man fire Brseder til Trappetrin og fester 

Tgn. 117. 

dem til Sidestykkerne, som Tegningen viser, enten med Spm (helst galvaniserede for at undgaa Rust) eller med 
Tomme tykke Nagler af fedt Eyrretrse eller sejgt Egetrse. Den ferdige Blomstertrappe maa helst males gentagne 
Gange (grpn), fprend den tages i Brug. 

Trappestige. 

En Trappestige (Tgn. 118) til at slaa sammen dannes 

af 2 Stykker 6 Tömmer brede og 2 Alen lange Brseder, i hvis indre Sider udskseres Gråter til fire 18 Tömmer 
lange og 8 Tömmer brede Trin, der saaledes danner Trappen. 

Eremgangsmaaden med Udskseringen af 

Tgn. 118.82 

Kenderne til Indskydning af Trinene er den samme, som foran forklaret ved Skamlen, idet Trinenes Ender 
tildannes i »Svalehalefals«, der atter passer ind i sin Rende (»Graten«). 

Eirkantet Kasse. 

Til dette Arbejde vselger man et gennemskaaret Brset og afhpvler det smukt, överalt lige tykt og bredt. Til 
Skydelaag hpvles med en Nothpvl en Rende langs Överkanten i den Sideflade paa Brsettet, som pnskes vendt 
indad. Dersom Kassen f. Eks. skal vtere 9 Tömmer bred indvendig, skseres Eor- og Bagstykke npjagtig vinkelret 
af Brsettet i dette Maal. Sidebrsederne afskseres efter det Esengdemaal, Kassen skal have udvendig, f. Eks. 16 
Tömmer. Efter at man har afglattet Eor- og Bagstykkernes Endeflader med Eilen, saa de er aldeles 

n0je i Vinkel, og h0vlet en Kant af Eorstykket foroven lige ned til Rendens Underkant (for at give Plads til 
Skyde-laaget), nagler man Kassens Sidestykker fast paa Por- og Bagstykkernes Endetrse med Ng Tomme 
Traadstifter, idet man passer, at Sidekanterne stpder n0je paa Endefladerne, og at Renderne kommer i Plugt paa 
de tre Stykker. Bunden, som helst maa vsere af lidt tyndere Trse, afskseres nu vinkelret 16 Tömmer lang og 10 
Tömmer bred og stiftes fast med Tomme Stifter paa alle fire Underkanter. Derpaa tildannes Ea aget af et 
gennemskaaret Brset. Med Stregmaalet afridser man fra Under fladen paa Enden og de to Sider Rendens Bredde 
og afhpvler Overfladens Trse med skraa 

Tgn. 119.83 

H0vlstr0g paa Siden og Enden, saa at der, som hos staaende Tgn. 119 viser, bliver en Pals paa omtrent 1^2 
Tommes Bredde med let udtyndede Kanter paa de tre Sider, der skal gaa i Renden. Naar Bredden og Esengden er 
passet til, g0r man ved Hjselp af Stemmejsern og Huljeern et halvrundt udhulet Hak midt paa Eaagets Porende til 
at fatte i, naar det skal trsekkes ud. Med en fintstillet, skarp Pudsehpvl afbrydes alle Kanter og Hjprner, og den 



sidste fom0dne fine Afglatning gives med Filen. 

Knivkasse. 

Hertil tildannes to Sidestykker af et Tomme Brset paa 11 Tommers Lsengde og 2^2 Tommes Bredde og 2 
Endestykker af 7 Tommers Lsengde. Disse fire Stykker kan samles med Stifter, efter den i foregaaende Stykke 
givne Vejledning, men vil man have smukt Arbejde, maa man helst sinke Hjprnerne sammen, saaledes som dette 
Arbejde forklares paa Side 85 o. f. Naar Sides tjekkerne er samlede og tilrettede, slaas en Bund af Tommes 

Tykkelse paa med Stifter. Derpaa tildanner man et Midtstykke af den ved Tegning 120 viste Form, saa at det npje 
passer i Lsengden indvendig, og de vinkelrette Endestykker späende stramt mod Endevseggene. Det ssettes 
npjagtig midt i Kassen og festes med Stifter gennem Bunden og fra Siderne. Det aflange Hul paa Midten, til 
Haandtag, maa naturligvis vsere dannet, og al Pudsning fuldfprt, inden Midtstykket ssettes fast. 

Tgn. 120.84 

Saltkasse, 

Denne dannes af ^/g Tomme Brseder, saaledes som hosstaaende Tegning viser. Stprrelsen kan passende v£ere 10 
Tommers Esengde, 5 Tommers Bredde og 4 Tommers 

Hpjde i Forsiden. Kassen maa helst sinkes sammen. Eaaget skal, som Tgn. 121 viser, have en skraa Stilling og 
dets Esengde v£ere, saa det netop passer mellem Endestykkerne. Ved a og & bores to smaa Huller, og gennem 
disse slaar man to tykke Traadstifter af et Par Tommers Esengde ind i Eaagets Ender. Disse Stifter danner da 
Eaagets Hsengsler. Eaagets Forkant maa helst falde lidt ud over Forsiden af Kassen. Dennes opadbuede 
Bagstykke forsynes med et Hul til Ophsengning. 

Flueskab. 

Det nseste Arbejde, vi skal prpve vore Kreefter paa, kan nok v£ere lidt mere sammensat. Vi kan vselge et Flueskab, 
et nyttigt Stykke Bohave, der savnes i mangen en Husholdning. Vi vil her faa Eejlighed til at 0ve os i »Sinkning« 
og i at samle en Ramme, Arbejder, der idelig vender tilbage i Snedkerkunsten. 

Vi vselger os et Brset paa en halv Snes Tommers Bredde og skserer deraf fire Stykker til Skabets Sider. Vi kan 
g0re de to Stykker af 1 Alens og de to andre af 3 Kvarters Esengde. Dersom man ikke har saa brede Brseder, kan 
man tage to smalle og »pinde dem sammen med tre Pinde i hver. Dette foretages paa den Maade, at man, f0r 
Trseet rettes rigtig op, stryger de to Kanter, der skal samles, godt lige med Eanghpvlen. Dette 

Tgn. 121.85 

foretages med alle fire Sider. Man Isegger nu de fire lange Halvdele sammen med den strpgne Kant opad og slaar 
efter Vinklen tre Streger, hvor Pindene skal sidde, een i Midten og een 3—5 Tömmer fra Enden. Derpaa tager 
man Stykke for Stykke og ridser med Stregmaalet midt i Kanten en Streg, som krydser alle Blyantstregerne. Med 
et Bor paa V4 Tomme borer man derpaa et Tomme dybt Hul fra hvert Kryds lodret ned. ,Man skserer saa nogle 
Pinde af fedt Fyrretree eller andet haardt, sejt Trse, paa et Par Tommers Esengde og saa tykke, at de gaar meget 
stramt i Hullerne. Pindene slaas ind i de tre Huller i den ene Side, Enden spidses en Smule til, og det andet 
tilhprende Trsestykke drives, med den rette Side vendt til, ned over Pindene og presses sammen, saa det danner 
en fast Flade. For ikke at endevende det ene Stykke , mod det andet maa man helst, inden man streger af til 
Hullerne, Isegge de fire Siders Brseder to og to sammen, som de hprer til, og tvsers over Samlingerne paa den ene 
Side slaas een, to, tre og fire Blyantstreger. Naar hvert Sidestykke nu er samlet i sin rette Bredde, rettes de alle 
fire op og er da ferdige til Sinkning. 

At »sinke« er at forene Enderne af to Trsestykker i Vinkel med hinanden ved at lade begge Stykker gribe ind i 
hinanden med skseve Tappe. Fremgangsmaaden er fplgende. Fra den ene Ende paa hvert Stykke afssetter man 
rigelig Trseets Tykkelse, i. Eks. Tomme, og ridser Einier rundt efter Vinklen. Fra denne vinkelrette Einie afssetter 
man Skabets indvendige Hpjde paa de to Isengere Stykker, og Bredde paa de to kortere, saaledes at man endnu 



har godt Tomme tilovers paa den anden Ende af Tappene. Efter det afsatte Maal slaas ligeledes vinkelret Einier 
omkring Enden paa hvert Stykke. Alle Sider, der skal vende indad, mrerkes med Blyanten. Den upvede kan ogsaa 
ved Hjrelp af Vinklen 

N. C, Roms Haandgerningsbog (7. Udg.). ^86 

afstrege Tappene paa langs, som Tgn. 122 viser. Nu tager man Sidestykkerne, sptender dem i Hpvlebrenken og 
skrerer med en skarp, men kmi lidet udlagt Sav en Del skiftevis til Siden skraat rettede Snit lodret ned i Enden' af 
Brrettet^ som Tgn. 128 viser. Med et smalt Stemmejrern udhugger man nu fra begge Sider alle de smalle med o 
mrerkede Kiler, npjagtig efter den paa begge Sider ligelpbende, paa Kanten vinkelrette Streg. 

Enden af Sidestykket faar nu det ved Tgn. 124 viste Udseende og danner en Rrekke svalehaleformede Tappe. 
Naar alle fire Ender paa Sidestykkerne er tildannede saaledes, sretter man dem een for een paa Siden af det 
Endestykke, som de skal forenes med, saa at Kanten a a ligger lige mod den Tomme fra Enden slaaede Einie a a 
(Tgn. 126), der afmrerker den indre Kant af Skabet, og afridser nu om-liyggelig Tappenes Omrids med et 
Spidsbor (se Tgn. 125), drager Einierne op med en Blyant efter en Eineal og fortsretter dem efter Vinklen om paa 
Enden af Brrettet. Man skrerer 

Tgn. 122. 

Tgn. 123. 

Tgn. 124. 

nu ned til Stregen a a efter de skraa Einier, idet man lader Savsnittet falde helt paa den ene Side af Einierne,87 

ind mod o o, hvorefter de med o mrerkede Trredele udhugges med et Stemmejrern fra begge Sider efter den givne 
Einie. Naar nu Arbejdet er udfprt npjagtig, vil Tappene i Tgn. 124 passe npje og stramt til Udhugningerne i 

Tgn; 127, og begge Brredestykker kan samles i en ret Vinkel med hinanden. Eor Begynderen vil den fprste 
Sinkning vel nreppe passe saa npje straks, men de smaa Unpjagtigheder, der findes, maa man saa eftergaa med 
Stemme-jrern og Eil,^ indtil Tappene passer saa godt som muligt. Naar alle fire Hjprner paa »denne Maade jer 
passede godt sammen, b0r man helst samle dem med Eim. Man bölder begge de sammenhprende Stykker a & 
(Tegning 128) over Eimpotten, gennempensler 

Tgn. 125. 

Tgn. 126. 

Tgn. 127. 

Udhugningerne med den varme Eim, og derefter bankes de fast sammen. Eindes et eller andet Sted et lille 
Mellemrum, rettes det ved at flrekke Tappen, der er for lille, og inddrive en lille i Eim dybbet Kile af samme 
Slags 

6*Tr£e. Naar Samlingen er ferdig, og Eimningen er fuldkommen t0r, glattes Hj0rnernes endnu lidt fremstaaende 
Endetrre, idet dette, om forn0dent, afskreres med Sav og 

Tgn. 128. 

Tgn. 129. 

derpaa h0vles varsomt med en fintstillet Sleth0vl. De to Sidestykker a h danner da et smukt, fast sammenf0jet 
Hj0rne, som Tgn. 129 viser. 

Til Bagklredning h0vler man gennem-skaarne Brreder smukt, stryger Kanterne lige og slaar dem bag paa 
Sidestykkerne med Traadstifter, saaledes at Bagklredningen kommer paa langs med Sidestykkerne, og derefter 
maa de fremstaaende Kanter afskreres og afhpvles. 

Nu har man kun en Dprramme tilbage. Den kan dannes af gennemskaarne^ knastfri Brredelister paa 1 Tommes 



Bredde. Man afskserer og tilretter de fire Lister, der skal danne Rammen, i samme Lsengde som Side- og 
Endestykkerne af Skabet. 

Listens Bredde {VI2 Tomme) afssettes f0rst fra den ene Ende paa alle Rammestykkerne og afvinkles rundt (a b i 
i Tgn. 130); derpaa afmaaler man Rammens indvendige Vidde (der ber bliver 164-21 Tömmer), og her afvinkles 
atter en Linie rundt om hver Liste. Man s0ger nu med Stregmaalet Midten af Kanten og stiller 

Tgn. 130.89 

da Stregmaalets ene Spids ^/g Tomme videre og den anden ^/g Tomme snsevrere end Midten, derpaa ridser man 
hver Ende af med begge Spidser paa Kanten, Enden og den nseste Kant efter de dragne vinkelrette Linier, der 
afmserker, hvor langt Tappene og Udskseringerne skal naa op {i i Tgn. 130 og 131). Alle fire Stykker samles nn 
med Siderne til hinanden og alle Enderne lige langt fremme og spsendes i Hpvlebsenkens eller Hpvlebordets 
Tang. Med en kun. lidet, men npjagtig udlagt Sav skserer man nu alle Tapsnittene ned efter Stregerne. 

Men herved maa man n0je mserke sig, at man paa de lange Lister skserer i den indvendige Kant af Eidsen og paa 
de korte skserer i den ydre Kant. De korte Rammestykker skal nemlig altid danne Tap, og de lange Stykker have 
Udsksering. Dersom man nu skserer npjagtig midt i Ridserne paa alle Stykkerne, saa forstaar man let, at alle 
Tappene vil blive et Savsnit for smaa paa hver Side og altsaa ubrugelige. Ved at iagttage ovennsevnte Regel 
(stadig at lade Snittet falde paa den Side af Stregen, hvor Trseet skal fjsernes), kommer Tappene altid til at passe 
stramt i Udsnittene. Man skserer nu Tappene ud ved, med et Par Snit efter Vinkelstregen, at fjserne den lille 
Eirkant Trse, der findes paa hver Side {o o Tgn. 130). Med et smalt Stemmejsern udhugges Mellemtrseet af 
Udsnittet {o Tgn. 131), og nu skal Tappen passe heri. Er den temmelig stram, hvilket den hellere maa vsere end 
for slap, eftergaas lidt med Stemmejsern eller Eil, indtil den n0je passer. Dersom man nu har rettet Listerne 
npjagtig op, passer Rammen, og den slutter til Skabets Kant överalt, men har man sjusket med Opretningen og 
faaet Listerne skseve, bliver hele Rammen vindsksev og er ubrugelig, da den ikke 

Tgn. 131.90 

kan slutte til Skabets Rand. En lille Eejl, som let kan indlpbe, kan dog nok rettes, enten ved Sammenlimningen af 
Rammen eller ved at h0vle lidt af de Steder paa Skabkanten, hvor Rammen fprst stpder imod. Naar Rammen er 
samlet, enten med Smaapinde eller, hvad der er langt bedre, med Lim, og er t0r, afhpvles den fint og om-hyggelig 
ved alle Samlingerne, afglattes med Skavjsernet og passes til Skabet. Med.fine S0m paanagler man der-paa et 
Stykke Messingtvist eller aabent Lserred stramt over Rammen, i Steden for Eylding, og ssetter den paa som D0r 
med et Par Bladhsengsler og en lille Krog eller Laas til Lukke, 

Tgn. 132. 

Tgn. 133. 

Man kan ogsaa danne Rammen til D0ren paa en anden lettere, men mindre holdbar Maade, naar man skserer 
Rammelisterne sammen i Hjprnet »paa halvt Tr£e«, som er vist ved Tegningen af Rammens ene Hjprne (Tgn. 
132), hvortil ikke behpves videre Eorklaring. Det kan samles med 3 å 4 varsomt indslagne Stifter i hvert Hjprne. 
Vil man spare at k0be Hsengsler, kan man indssette Rammen med »Pindeh£engsler«. Man g0r den da af en saadan 
St0rrelse, at den passer inden i Skabet, ssetter den i n0je Elugt med Porkanten, borer for og slaar en rund 2 
Tommes Traadstift ind gennem Over-91 

og Undersiden af Skabet ved det ene Hjprne og midt i Rammens Kant. Naar man i Porvejen har afrundet Kanten 
af den bagerste Liste lidt, kan man lukke D0ren op, som vist ved Tgn. 133, hvor man ser den med Plor 
overtrukne D0r lukket halvt op mellem Over- og Underkantens Lister. 

Naar man nu forsyner Skabet med et Par Hylder, vil det danne en net og velkommen Gave til Husmoderen, for at 
hun deri paa et svalt Sted kan bevare Kpdsager for Spyfluer, 

Sinkning af st0rre Kasser 



foretages paa lignende Maade som den i fpregaaende Afsnit beskrevne, med den Förändring, at man g0r Tappene 
stprre og fjsernere fra hinanden, som Tgn. 134 viser. 

Naar Siderne er sammensatte af flere Brseder, maa man selvfplgelig iagttage, at Sammenhmningsstederne 
kommer til at falde midt i Tappene. 

En Syseske. 

Til finere og smukkere Arbejde, som en Syseske, Tobakskasse osv., vil det vsere beldigt at kunne udfpre 
Sinkningen saaledes, at Endetrseet ikke ses. Dette kan udfpres ved skjult Sinkning. Pladsen tillader ikke at 

Tgn. 134.92 

Tgn. 135. 

Tgn. 136. 

give en saa udfprlig Redegprelse berfor som for almindelig Sinkning, men for den unge, tsenksomme 
Trsearbejder, der bar Eyst, vil fplgende Tegninger vist give de fornpdne Vink. 

Ved balv skjult Sinkning bliver det ene Sidestykke udsavet, som vist ved Tgn. 136, men med Tappe, som er ^/g 
Tomme kortere end Trseets 

Tykkelse. Paa Endetrseet af det andet Sidestykke afridses Tappene, hvorefter man med et lille skarpt Stem mej 
sern udbugger de til Tappene svarende Huller, som Tgn. 135, saa at et ^/g Tomme tykt Stykke af Sidetrseet bliver 
tilbage udvendig, bvorved det samlede Hjprne kommer til at se ud, som Tgn. 137 viser. 

Man vil nu lettere forstaa Udfprelsen af den belt skjulte Sinkning. Det ene Sidestykke med Tappene udbugges, 
som Tgn. 138 viser, idet man foroven og forneden lader staa en smal Kant Trse, som skseres i Halvvinkel 
(»Gering«). Det samme er Tilfeldet med den udvendige Trsekant, der bliver staaende. Det andet Sidestykke 
afridses og tilbugges paa en tilsvarende Maade,' saaledes at Tappene paa omstaaende Tgn. 139 passer ind i de 
modsvarende Huller i Tgn. 138. Naar Hjprnerne er godt samlede, vil man ikke kunne se Sinkningen, og det 

Tgn. 13793 

vil se ud, som^om Kanterne var stpdte sammen i Halv-vinkel. Har man paa denne Maade sammemsinket 
Rammen til en Skuffe, Syseske eller Tobakskasse, limes et tyndt Eaag paa foroven og forneden, hvortil ingen 
nsermere Vejlednind gpres npdig. Saa snart Sammenlimningen er t0r og godt afglattet udvendig, skserer man med 
en tynd Sav den derved dannede lukkede Kasse i to Dele 

Tgn. 138. Tgn. 139. 

^/g af H0jden fra Bunden; derved faar man 43ske og Eaag, n0jagtig af samme Omfång, men det ene dobbelt saa 
b0jt som det andet. Eor at Sinkningen ikke skal ses i Skseringen, lader man gerne ved Sinkningen Vt Tomme Trse 
staa i Halvvinkel No, fra Oversiden, saa at Savsnittet, som skiller Eaag fra 43ske, kan falde der. Naar Eaaget er 
sat paa med smaa Messinghsengsler, er Aisken ferdig til Eakering eller Polering. 

Bord og Stol. 

Den, der bar gennemgaaet de foregaaende Arbejder, vil nu godt kunne give 'sig i Eag med et almindeligt Bord. 
Pläden laves saaledes, som vi bar faaet det forklaret under Eimning (Side 57), i Regien af fire Brseder, som kan 
gives en Esengde af INg Alen. Naar de er sammenlimede, afbpvles de ombyggelig, saa at Pläden er aldeles jsevn 
og lige (uden at vise sig hul eller puklet, naar man Isegger en lige Eineal tvsers paa den). Den94 

g0res lige bred med vinkelrette Kanter, Enderne afskseres i ret Vinkel og afrundes paa Hjprnerne, hvorefter man 
med en meget skarp fintstillet Dobbelthpvl, helst Eanghpvl, afglatter Endetrseet smukt. De runde Kanter og 
Hjprner afglattes med Eil, og det hele afslibes rundt om med Sandpapir. 

Nu skrider man til at lave Eoden, der omfatter fire Ben, samlede med fire Brsedestykker, der skal danne den 
Ramme, som de er indtappede i. Disse Stykker afskseres 3 å 4 Tömmer kortere end Plädens Esengde og Bredde, i 



5 Tommers Bredde, og rettes omhyggelig til. Benene skseres ud af godt 2 Tömmer tykke Planker og tilrettes i 
Firkant, 2 Tömmer paa hver Led og 5 Kvarter lange. Paa den Ende, der skal vende nedad, afssetter man Tomme 
og drager en lige Linie skraat opad, der gaar ud 1 Kvarter fra den pverste Ende. Den derved afstregede Kile paa 
Tommes Tykkelse forneden og 1 Alens Esengde skseres af med Saven, og Savfladen rettes vinkelret til med 
Eanghpvlen. Derefter gpres den anden Side i Stand paa samme Maade. Alle Benene bliver saaledes firkantede, 2 
Tömmer paa hver Eed paa det pverste Kvarter, medens Resten spidses af indtil en Tykkelse forneden af Tomme. 
De to lige Sider skal vende udad, og de to skraa Sider — som Kilerne er skaarne af — indad. Nu hugges der 
Huller i disse to Sider paa hvert Ben. Med Stregmaalet ridses Streger Ng og 1 Tomme fra den ydre Kant (Tgn. 
140), hvorved Hullet bliver V2 Tomme bredt. 5 Tömmer under Överkanten afstreges vinkelret Hullernes nedre 
Kant, og 3^2 Tomme hpjere oppe afstreges ligeledes Hullets 0vre Kant. Med et Ng Tommes Stemmejsern 
udhugger man nu Hullerne npjagtig paa den tidligere (Side 39—40) foreskrevne 

Tgn. 140.95 

Maade. Tappene afstreges paa Rammestykkernes Endestykker, saaledes at de faar et udvendigt Bryst paa V4 
Tomme (Stregmaalets ene Spids stilles altsaa Tomme, og den anden Tomme fra Eorsiden). Naar Tappene er 
skaarne og passer godt, afskseres Enderne i Halvvinkel (»Gering«), hvor de stpder sammen inde i Benet, og man 
passer, at de hellere bliver en Smule for korte end for lange, saa at Brystet kan stpde st0t imod Benet överalt. Nu 
samles to og to Ben med Eim paa Rammens Endestykker, idet man skruer dem fast sammen i Hpvlebordét. Naar 
det er t0rt, samles hele Eoden med de lange Stykker, idet man limer og Isegger hele Eoden med Benene i Vejret 
paa langs paa Hpvlebordet og skruer det fast sammen med Tången ved Hjselp af Dupper og Pinde i begge 
Hpvlebordsider. Man Isegger et glat Stykke Brset for begge Ender til at tage imod Trykket, for at det ikke skal 
skade Eoden. 

Naar Eimningen er t0r, tilrettes Överkanten af Rammen med Hpvlen, saa at den ikke er en Smule vindsksev og 
passer st0t til Pläden. Denne festes til Eoden med^ nogle Skruetvinger i den rette Stilling, saa Kanten staar lige 
meget frem paa alle fire Sider. Man tilhpvler en firkantet Eiste af et Brsets Tykkelse og H2 Tommes Bredde 
vinkelret paa det ene Hjprne og med stserk brudt Kant paa det modsatte. Denne skseres i 2—2^/2 Tomme lange 
Klodser. Disse varmes godt og paalimes i Vinklen mellem Plade og Sidestykker, idet man trykker dem haardt til 
med en kort, frem- og tilbagegaaende Bevsegelse, indtil de er bundne fast, hvilket sker paa et Ojeblik. Man kan 
paalime 3 paa hver af de korte Sider og 4 paa hver af de lange. Naar Eimen er t0r, tages Skruetvingerne af, og 
Bordet gives den sidste Afglatningmed Skavjeernet 

Tgn. 141.96 

(Treekklingen) og fint Sandpapir; alle Enderne af Benene renskseres, saa at Bordet ikke vakler paa et lige Gulv, og 
man har det smukke lille Bord ferdigt. 

Skulde man 0nske at lave Stole svarende til Bordet, saa kan vi godt nu indlade os derpaa, naar vi vselger en 
passende Eorm og ikke vil efterligne de almindelige polerede Stole, som der hprer megen Arbejdspvelse til at 
lave godt. Vi vselger et Raasemne og en Eorm, som vil se ret godt ud i al sin Simpelhed og passe godt til 

Tgn. 142. 

Tgn. 143. 

Eyrretrsesbordet. Til Ssedet sammenlimer man et lille Brset af Eyrretrse paa 1^2 Tommes Tykkelse, 12—14 
Tommers Bredde og 16 Tommers Esengde. Med Svejfsaven udskseres det, som Tgn. 141 viser, hvorpaa Kanterne 
rundes og glattes godt överalt. Stolen bliver endnu sterkere, naar man, som ved Vandspandsbsenken, indlimer et 
Par Tvserrevler under Ssedet — som da kan vsere af almindelig Brsedetykkelse — til at lade Ben og Eyg gaa 
igennem. Dersom man har Drejelad eller let97 

kan faa drejet i Nserheden, er godt drejede Ben smukkest og nemmest at paassette. Ellers tildanner man glat 
hpvlede Ben, idet man af et IV2—2 Tommers Eyrrebreet udskserer fire Stokke, Da—2 Tömmer tykke i den ene 
og 1 Tomme i den anden Ende. De oparbejdes fprst i Eirkant, men Kanterne brydes derpaa överalt, saa de bliver 



ottekantede. 


Til Ryg tilrettes nu et tommetykt Brset af smukt Fyr, mindst 8 Tömmer bredt og 20 Tömmer langt. Paa et Stykke 
tykt Papir af tilsvarende Stprrelse, som knsekkes i et Lseg langs ad Midten, tegner man i fuld Stprrelse en 
omhyggelig Efterligning af vedtegnede Stolerygs ene Halvdel (se Tgn. 142), idet man överalt passer at faa det 
rette Forhold, fulde blpdt afrundede Linier og skarpe Hjprner, hvorefter man med en Saks npje udklipper det 
sammenlagte Papir, saa at man faar et Forbillede til bele Stoleryggen, der jo bliver ganske ens til begge Sider 
(»symmetrisk«). Fykkes det ikke fuldkomment fprste Gang, gentager man Tegningen og Udklipningen, indtil 
Figuren i alle Maader bliver smuk og regelret. Man Isegger nu Mpnstret paa og eftertegner det med en god Blyant 
paa Rygbrsettet, hvorefter man med stprste Omhu udsaver det med Svejfsaven vinkelret med Fladen og npje efter 
Finierne samt efterpudser det smukt med Fil og Sandpapir. Derefter afssettes to Tappe i den nederste Ende, 
hvorved man mserker sig, at Tappenes Bryst maa skraane saa meget, som Ryggens tilbagelsenede Stilling krsever. 
Nu afridser man to til Tappene svarende Huller i Ssedet med fornpden Hseldning, hvorefter de udhugges. Med et 
stort Centrumsbor (af godt en Tommes Tvsermaal) bores derpaa Hullerne til Benene, alle npjagtig med samme 
Hseldning mod Hjprnet (fra Midtpunktet af Ssedet), saa at Benene kan faa en passende skraa Retning udad og en 
tryg og fast Stilling. Med en Kniv skserer man de tykke Ender af Benene til som vel passende98 

Tappe, der kan drives stramt i Hullerne uden at udssette Ssedet for at flsekke, hvorpaa de drives i med god varm 
Fim. Med Stemmejsernet indhugges foroven i hver Tap en Klpft (tvsers paa Trseets Retning i Ssedet), og en i Fim 
dybbet Kile drives ind, hvorved Tappen udvides saaledes i Hullet, at Förbindelsen bliver ulpsnelig; de 
fremstaaende Ender skseres af, og Ssedet glattes fint hen 

over Tappenes Ender med en skarp Slethpvl samt eftergaas med Skav- 

Jsernet (Trsekklingen). Ryggens Tappe passes nu i Hullerne, saa at is£er Brystet överalt slutter npje til Ssedets 
Overflade og kiles fast. Naar Stolen da ef terpudses, er den ferdig, som Tgn. 143 viser os den, set fra Siden. Man 
vil dog maaske finde, at den trsenger til at males. Men vi vil gpre bedre i at overstryge den saa vel som det fpr 
omtalte Bord flere Gange sparsomt med almindelig, ikke for tynd Spirituslak (10 Kvint Skellak og lidt 
venetiansk Terpentin til 1 Psegl Spiritus). Trseet faar herved en svag brunlig F0d, der bliver mprkere med Tiden, 
og en behagelig, mat Glans. Har man valgt smukt KsernetrEe til sit Arbejde, tager en saadan lys Fakning, hvor 
Trseets fine og smukke Aarer trseder frem, sig langt smukkere ud end Maling, og det omhyggelige Arbejde kom 
nier langt mere til sin Ret, end naar det dsekkes og 

Tgn. 14499 

oversmpres med en ofte grov og styg Oliefarve. Har man, ved at lave flere af disse Stole, faaet nogen mere 
Arbejs-0velse og vil udf0re lignende i en finere og smukkere Form, kan man udf0re den, som vist ved Tgn. 144 
med finere udskaaret Ryg og drejede Ben, hvortil Tegningen vil v£ere tilstrsekkelig vejledende. Et lystlakeret 
Fyrre-trsesbord med tilh0rende Stole af ovenomtalte Form vil se godt ud lige saa vel i Husmandens Stue som i 
Prsestens og Proprietserens Kammer. 

Fakering. 

Det sidste Arbejde afgav allerede Eksempel paa, at det ofte vil vsere behageligt for den, der har vundet sig en Del 
0velse i at Arbejde i Trse, at kunne udstyre et omhyggelig udfprt Arbejde med en blank Overflade, saa-ledes som 
Snedkerne fremstiller den ved Fakering. Vi skal derfor give en kort Vejledning til Udfprelsen af dette Arbejde. 

Ved Fakering överdrages Trseets Overflade med et glinsende og tyndt, haardt Fag Fak. Denne maa derfor v£ere 
opl0st i en Vsedske og paafpres saaledes, at Vsed-sken damper bort, medens Fakken, fint fordelt, kommer til at 
danne en blank sammenhjengende Overflade paa Trsefladen, hvilket sker ved omhyggelig at paastryge 
Fakopl0sningen med en Pensel. »Strygelak« laves paa mange Maader, men den simpleste Maade at fremstille 
den paa ei at tilssette lidt tykflydende »venetiansk Terpentin« til ikke for tynd »Politur«. Paa Grund af 
Terpentinen tprrer denne langsommere, naar den er paastrpgen, og Overfladen bliver smukt glinsende. 

Til Paastrygningen bruger man en Pensel med korte, bl0de Bprster. Er det smaa Fläder, er en »Fionerpensel« 



bedst, men til st0rre Fläder, som paa over en Kvadratfod, b0r man »benytte en »B0rstepensel«. LakkenslOO 

Paastrygniiig foretages i raske Str0g, idet man passer at faa Lakken udstrpget i et ensartet tyndt og jsevnt Lag, da 
Overfladen ellers faar et stygt Udseende og tprrer langsomt. Glansen er sjelden tilfredsstillende fprste Gang, 
eftersom Trseet gerne indsuger en Del af Lakken; man giver derfor en ny Paastrygning, naar den fprste er t0r. 
Skulde der, naar den anden Dakning er fuldkommen t0r, findes UjEevnbeder i den glinsende Overflade enten ved 
fin Ruhed i Trseet eller ved St0v og lignende, sliber man Overfladen af med fint Sandpapir, dog uden at trsenge 
gennem Laklaget, og giver det tredie Gang en yderst ombyggelig og fremfor alt ikke for tyk Overstrygning. 
Dersom Lakken er god, vil man da efter Tprringen bave en meget smuk og glinsende Overflade, is£er naar man 
til sidste Overstrygning bar spsedt Lakken lidt med almindelig Terpentin og vogtet Fladen for St0v, til den er t0r. 

Penslen maa man belst lade staa i Lakpotten med saa megen Lak, at Bprsterne er dsekkede. Til at bselde Lakken 
op i bruger man belst en lille B likpotte med et Hul i Laaget til at stikke Penslen ned igennem. Naar man ikke 
venter at komme til at lakere i Isengere Tid, maa Penslen ombyggelig udvaskes i Spiritus og derefter i varmt 
Ssebevand, hvorefter den tprres og gemmes. 

Bejtsning. 

Enbver Flade, der skal poleres, maa fprst undergaa forskellige Bebandlinger. Dersom det er lyst Trse (Fyr, B0g o. 
lign.) og man vil bave det brunligt, skål det fprst »bejtses«, det vil sige paastryges en farvende Veedske, der 
trsenger noget ind i Trseet. Efter at Eladen er pudset fint af med Skavjsern (Trsekklinge) og Sandpapir, saa at den 
er aldeles glat, bliver den med en lille Pensel indgneden med »Skedevan dsbe j tse« (d. e. Salpetersyre og Aloe, 
der er kogt sammen i en Eerpotte med Vand). 101 

Naar Trseet er t0rt, bar det en lysebrun Earve, som bliver mprkere ved Poleringen og stadig i Tidens E0b mprknes 
mere ved Eysets og Eaftens Paavirkning, hvorfor man ikke skal bejtse det for m0rkt straks. 

Afslibning. 

Naar Trseet er t0rt, er Overfladen ved Bejtsens Indtrsekning meget ru og bliver da afgnedet med Einolie og fint 
Sandpapir (uden dog at slibe Bejtsen for meget af), indtil Trseet er aldeles glat. Dette naas dog fprst 
fuldkomment, naar den sidste Afslibning sker med en fin Pimpstensflade, vsedet med Einolie. En mahognifineret 
Overflade hpvles ikke, men de fine Savsnit pudses bort med Skavjsernet (Trsekklingen), der maa vsere sat godt 
op, indtil Overfladen er aldeles glat, derpaa gnides den ombyggelig af med fint Sandpapir og Pimpsten, godt 
V£edet med ren Einolie. Ved Afslibningen med Pimpsten (hvoraf man skserer et st0rre Stykke, skilt ad med en Sav 
i to Dele, og gnider Eladerne glatte mod hinanden), maa man passe n0je paa, at ikke et Sandskorn eller en baard 
Knast i Stenens Elade skal give Ridser i Trsefladen, naar man i smaa kredsende Str0g med et jsevnt Tryk 
overgnider Trseet med den l0se, blserede Stenflade. En ombyggelig Afslibning sparer det halve Arbejde senere 
ved Poleringen, thi ved denne trseder enbver Ujsevnbed og Ridse i Trsefladen uundgaaebg frem som Vidne om 
sk0desl0s Sbbning, og den polerede Elade bliver da aldrig smuk. Naar man synes, at Afslibningen er fuldendt, 
aftrsekker man Oben fra Overfladen ved Gnidning med Papir eller med en bl0d Klud og lidt fint, t0rt Hvedekbd, 
indtil den er temmebg t0r. 

N. C. Roms Haandgerningsbog (7. Udg.). ^102 

Polering. 

Nu fplger Poleringen. »Pobturen«, som anvendes hertil, dannes af Skellak og Spiritus. Man tager 5 Kvint 
Skellak, stpder det fint i en Morter og hselder det i en balvpots Medicinflaske med en Psegl 15 Graders Spiritus. 
(Holder den ikke en Styrke af 15 Grader, oplpser den vanskebg Eakken.) I Epbet af en Timestid eller to ryster 
man Elasken sterkt bvert Ojebbk, for at ikke Eakken skal klsebe sammen paa Bunden i en Klump, da den saa er 
vanskebg at faa oplpst. Naar den er opl0st, 

er Pobturen ferdig. Man tager nu et Stykke bl0dt, brugt Uldtpj, belst et Stykke af en gammel, ren Strpmpe, og 
Isegger det sammen til en lille Balle af et stort Aigs Stprrelse (Tgn. 145), saaledes at det er samlet paa den ene 



Side og glat paa den anden. Denne Side overhseldes med lidt Politur — omtrent et Fingerbpl fuldt —, hvorpaa 
man derover Isegger en firkantet Lserredslap af gammelt slidt Linned, 4 å 5 Tömmer paa hver Led, og samler den 
paa den ujsevne Side af Polerballen. Man tager nu Ballen inden i den fulde bpjre Haand, med bpjede Fingre, saa 
den glatte Flade, der vsedes med nogle Draaber raa Linolie, vender nedad, med Samlingssiden af Kludene indad i 
Haanden, som et Haandtag, og begynder nu under et jsevnt Tryk at overgnide Trsefladen i smaa fremadskridende 
kredsende Strpg, som vist ved Tgn. 146, fra den ene Ende af Fladen til den anden, frem og til- 

Tgn. 146.103 

bage, indtil alle Steder bar faaet en Övergång, og vender da tilbage til Udgangspunktet for at gentage Turen. 

Naar man fpler, at Ballen begynder at gnide noget tprt, paaliselder man atter lidt Politur under Kluden og forsyner 
den med et Par Draaber Olie, der ogsaa jsevnlig stenkes sparsomt paa Trsefladen, naar Ballen ikke glider let. Man 
maa nu npje agte Poleringens Gang. Er denne rigtig, skal bver lille kredsende Strpg ligesom afssette en let fin 
Sky paa Eladen, og Eserredskluden holde sig ren. Begynder denne at klsebe og blive tilklattet af Eak paa 
Undersiden, da er Polituren i Regien for tyk og maa 

spsedes med Spiritus, af hvilken man ogsaa bselder lidt paa den uldne Klud, idet man vender den linnede, inden 
man polerer videre. Naar man synes, at man bar paa-f0rt Politur nok, saa alle Porer i Trseet er fuldkommen fyldte, 
og det har faaet Glans, Isegger man nok en bl0d, finslidt Eserredsklud over Polerballen i Steden for den oljede 
Klud, vseder den med nogle Draaber Spiritus og polerer som f0r, indtil Overfladen har faaet en h0j Grad af 
Glathed og Glans, og OHen er trukken af. Man maa imidlertid vsere meget varsom med kun at komme faa 
Draaber Spiritus paa den uldne Klud ad Gängen og hver Gang trykke samme godt ind i den, da man ellers, ved at 
bruge for meget paa engang, let pletvis gnider hele Polituren af igen. Til sidst, naar Ballen kun efterlader sig 
svage Spor paa den blanke Overflade, polerer man frem og tilbage i raske, faste Str0g, indtil Kluden er helt t0r, 
og Overfladen skinnende blank. 

7 * 

Tgn. 146.104 

Naar man efter en halv Snes Dages Eorlpb vil give det hele en ny Afpolering, bliver Glansen endnu smukkere og 
langt mere holdbar, idet Overfladen bliver haardere, jo seldre den bliver. 

Vil man paafpre en vis Earve med Polituren, kan man g0re denne gul med Gurgemeje, r0d med Sandel og gr0n 
med Spanskgr0nt. Man Isegger lidt af den findelte Earve i et fladt Eag mellem to Eserredsklude, der Isegges 
udenpaa under den uldne Klud, saa at Polituren maa sive gennem Earvestoffet, hvorved den medtager lidt Earve 
hele Tiden under Poleringen. 

Det bemserkes endelig, at man ikke maa vente at kunne polere fuldkomment alene ved at Isese denne Vejledning, 
da de dertil hprende Haandgreb og Eorholdsregler, der er at tage i de ulige Tilfelde, vanskelig til 
Euldkommenhed kan fremstilles skriftlig, idet man paa en Maade maa »have det paa P0lelsen«. Man vil dog efter 
Vejledningen kunne hjselpe sig, og er man lidt snild, vil man kunne hjselpe sig godt. Men kan man af og til faa 
Eov til at hjselpe en duelig Snedker med at polere og faa lidt Vejledning til det rette Greb af ham, vil man lettest 
Isere det fuldkomment og vil da kunne have dobbelt Glsede af sit omhyggeHg udfprte Snedkerarbejde. 

105 

Huggehusarbej de. 

Gavntrseet. 

Naar man om Vinteren eller hen i Eoraaret faar hjemskovet sit Gavntrse, b0r man afsksere, hvad man synes, at der 
kan blive Brug for. Man vil derved altid kunne have et Aars Oplag af de ved Gaardens Drift npdvendige 
Redskaber, saasom Vognkseppe, Eangvogne, Hamler og Svingler, Skovle- Grebe- og Spadeskafter osv., thi det 
duer ikke at gaa hen at lave Redskaber af gr0nt eller halvtprt Trse. Man b0r udklpve Trseet en eller to Gange, efter 
som det passer bedst. Naar Trseet bölder en 12—14 Tömmer i Tveermaal, kan det i Regien spaltes i fire Stykker, 



hvorefter det kan grovhugges lidt og henssettes i Vind og Sol et Par Maaneder for siden at tages i Hus, helst hvor 
der er lidt Trsek, hvor det kan henstaa til nseste Vinter eller Foraar, da Ophugningen og Udskseringen til 
Redskaherne kan finde Sted. 106 

Ved Hegns Afsksering og ved Grenesksering i Haven eller af hjemskovet Kvas s0rger man ligeledes for at 
hengemme alle saadanne Grene, som kan hruges til Tdjrepsele, Skafter, Ledrag osv., for senere altid at have 
passende Haasemne ved Haanden til disse Redskaher. 

Tsellestolen. 

Tsellestolen (»Snitteh£enk«, »Sk£erelad«) er et almindelig kendt Redskah til at fastholde Trsestykker med, medens 
de tildannes med en Baandkniv, og er sserdeles hrugelig ved Tilvirkningen af alle Haande mindre 
Agerhrugsredskaher. Det er en Bsenk med fire Ben, dannet af en 2V2 Alen lang Bpgeplanke. For let at kunne 
komme til at staa fast uden at rokke, selv paa et ujsevnt Gulv, maa Enden af Planken helst tildannes som en rund 
Tap (Tgn. 

Tgn. 147. 

147, der viser Snittehsenkens Forende, set halvt fraoven). I et ^/a Alen langt Stykke B0g hugges paa Midten et 
rundt Hul, som passer til Tappen; to Ben, der viser udad, ssettes fast i Tvserstykket, som ved en Kile fastholdes til 
Bsenkens Ende, Ved at man l0sner Kilen kan nu alle fire Ben komme til at staa fast paa et mindre lige Gulv, 
hvorefter Kilen drives fast igen. Den ene Ende af Bsenken er indrettet til at sidde paa, den anden til at 
fastholde 107 

Arhejdsstykket. Dette sker paa fplgende Vis. Mod den ene Ende er Bsenken forsynet med et Vg Alen langt,, 
firkantet Hul. Over dette er med fire Trsenagler fastgjort en Trseplanke 1 Alen lang, understpttet af et under den 
ene Ende lagt Trsestykke, skraat liggende op fra Enden af Bsenken, med et lignende Hnl lige over det andet. 
Gennem disse to Udskseringer gaar en flad, firkantet Trsestok (Tgn. 148), foroven forsynet med Hoved a, der maa 
staa 3—4 Tömmer ud til hver Side og 6 Tömmer frem fortil, forneden med en stserk Trsepind n gennem et paa 
tvsers horet Hul. Bsenkens Skraastykke og Trsestokken, der gaar igennem, er forsynet med 2 Rsekker tsette 
Smaahuller, netop saa store, at en dertil afpasset Jsernholt af Eundjsern kan stikkes igennem, saa at Stokken kan 
vugge sig frit om denne som om en Akse. I Jsernholten maa V£ere et Haandtag. Den stikkes i Bsenken fra venstre 
Side og maa vsere Tomme kortere end Plankens Bredde, for at man ikke skal pdelsegge Saven mod den 
fremstaaende Ende, naar man i Bsenken saver et Stykke Trse over. 

Ved at flytte Naglen i Hullerne, der maa vsere horede i »Eorhundt« i to eller tre Rsekker (som viste ved h), kan 
den flyttelige Stok l0ftes eller ssenkes, flyttes frem og tilhage, alt efter Arhejdsstykkets Stprrelse. Naar man nu 
SEetter sig paa Bsenken og trseder paa Stokkens Eodpind, klemmes Arhejdsstykket fast imellem Bsenken og 
Stokkens Hoved som i en Tang og kan med Eethed og Kraft oparhejdes med Baandkniven, idet man er i Stand til 
rask og snildt at kunne vende og dreje det under Arhejdet. 

Tpjrepsele. 

Et af de fprste Arhejder, man kan 0ve sig i ved Brugen af 0kse og Baandkniv, er Tpjrepsele. Man hruger hertil 
godt, sterkt Bpgetrse af V2 Alens Esengde. 108 

Skserer man Eavnehrsende itu dertil, saa niaa man tage den frisk afskaarne Ende til Pselens Hoved, fordi denne er 
fri for Sprsekker. Det sksere Marvtrse er stserkest, og 

Tgn. 149. 

heraf flsekker man Stykker ud paa rigelig 2 Tommers Tykkelse i Eirkant. Med 0ksen hugges hvert til som en til 
den ene Ende spids Eirkant (pyramideformet) med svagt huede Sider. To Tömmer fra Hovedenden skserer man 
nu Vg Tomme dyhe Indsnit med en Sav rundtorn og hugger en omtrent to Tömmer lang og Tomme tyk Hals paa 
Pselen. 0verkanten af Hovedet rundes toppet til, for at ikke T0jrek0llens Slag skal kl0ve det. Til sidst eftergaar 
man paa Snitteheenken med Baandkniven Pselens Sider, saa de hliver ganske regelrette og glatte, skeerer saa de 



fire Kanter bort, saa man faar en ottekantet Kegle, runder Halsen lidt, snupper den lange Spids af med et Par 
Tgn. 150.109 

brudte Fläder, og Prelen er ferdig, som omstaaende Tgn. 150 viser. 

Naar man skrerer Grenebrrende, bpr man fraskrere alle lige Grenestykker, der har Tvsrgrene og Knaster, saaledes 
at disse danner Enden af halvalenlange Stykker. Disse afgiver udmrerkede Tpjreprele, hvis Hoved dannes af 
Knasten, hvorved de i Regien bliver langt holdbarere end de, der er dannede af skrert Trse. Derimod bliver 
saadanne Greneprele sjselden saa nette og regelrette som hine. 

Hamler og Svingler. 

Tgn. 151 viser en Hammelstok 6V2 Kvarter lang. Paa Midten 3^2 a 4 Tömmer og i Enderne 2V2 Tomme bred, 
medens den paa Midten helst maa vrere 2^/4 å 

Tgn. 151. 

2^/2 Tomme tyk. Baade paa en Hammel og en Svingel (Tgn. 152) maa Trseets Barkside vende tilbage, og 
Spejlsiderne danne begge Elader op og ned. 

Tgn. 152. 

Tgn. 152 viser en Svingel 5 Kvarter lang og paa Midten 2^2 Tomme bred. Baade Hammel og Svingel maa laves 
af meget stserk Trre, helst fra Rodenden af en ung Eg eller Ask. 110 

Klaptrseer. 

Et andet lille 0velsesarbejde, hvortil Baandkniven nyttes mere, er et Par Klaptrseer. Disse kan godt laves af grpnt 
Trre. Man saver det af i 10 Tommers Esengde og flrekker det ud i lige Stykker, godt to Tömmer i Pirkant. Disse 
hugger man til, saa de danner kriimme Stave {a Tgn. 153) paa 2 Tommers Bredde og knap 1 Tommes Tykkelse 
med Tommes Bpjning. Med et V2 Tommes Centrumsbor borer man D/g Tomme fra hver Ende et Hul til 
Tpjrrebet. Til Hoved-lagrebet bores med et V4" ^or (et almindehgt Rivebor) to Huller tvrers igennem 
Klaptrreerne, lidt nsermere Porenden end Bagenden (ved a og h). Kanterne brydes smukt af med Baandkniven, 
Hjprnerne afpudses, og Klaptrseerne er ferdige til at srette Reb i, som vist ved Tgn. 153, hvor man ser det ene 
Klaptrse a paa Kant, og det andet h fra Siden. 

Tgn. 153. 

River. 

En Rive laves bedst af godt Asketrse til Hoved og Skaft. Hovedet bpr i ethvert Tilfelde helst vrere af denne 
stserke, sejge Trresort, medens Skaftet godt kan dannes af knastfrit Pyr, Hassel eller Pil i en Esengde af 2^/4 Alen. 
Rivehovedets Erengde kan mest passende vrere 1 Alen og 3—4 Tömmer med 12, 13 eller 14 Tsender, omtrent 2 
Tömmer mellem hver Tand. Disse laves allerbedst af Syrentrse, som er meget strerkt og sejgt at slide paa; dernrest 
er Hvidtjprn og Hassel samt Ask at foretrrekke. Tsendernes Etengde skal vtere 3^2 Tomme, ogl 11 

Hulllerne, de drives i, bores med et 4 Einiers Bor. Ved at paastryge Tanden lidt varm Eim, Tjrere eller Talg 
förebygger man ofte, at Hovedet flrekker ved Tandens Inddrivning; ellers maa man passe paa, at den ikke 
kommer til at presse for haardt mod Rivehovedets Sider. 

Ved Hjrelp af vedtegnede Redskab til Sksering af Rivetrenderne kan man med stprste Eethed faa alle deres pverste 
Ender af fuldkommen ens Tykkelse, hvilket hverken gaar let, rask eller sikkert med Kniven alene. Det dannes af 
en lille hvtelvet Staalplade, af Porm som Tgn. 154 viser, udboret lidt videre forneden end foroven, saa at Hullet 
foroven er noget stprre end det Hul, Riveboret 

Tgn. 164. 

danner. Hullet gpres dog ikke aldeles rundt, men udfiles lidt ovalt, saa det ovenfra set tager sig ud, som oven- 
staaende Tgn. 155. 



Plädens 0verste Rand tilfiles med en svag Skraaning, som Tegningen viser, hserdes og slibes skarp. Den 
skiveformede Krave forsynes med tre Huller til Skruer, og Pläden skrues fast paa en Trseknub, bvori man bar 
udboret et passende Hul lige under Plädens R0r. Brugen er nu meget nem. Trseet til Rivetsenderne afskseres i 
passende Lsengde (SVg Tomme) og flsekkes ud i Plader paa ^/g Tommes Tykkelse, bvoraf da Pindene til de 
enkelte Tsender udkl0ves. Disses nedad vendte Ender tilskseres med Kniven ottekantede og paa de ^/g af 
Lsengden tyndere 112 

€nd Hullet i Piben. Naar man bar mange saaledes forelpbig tildannede, ssetter man den tilskaarne tyndere Ende i 
Huggepiben og driver Pinden ned med et Slag af en lille Trsekdlle; man ssetter nseste Pind ovenpaa, driver den 
f0rste belt igennem, saa den falder ned, og slaar den anden Pind ned gennem Hullet o. s. v. Dettes skarpe 

Kant afskserer da den utildannede 0verste Tredjedel af Pindene, saa at de alle faar npjagtig samme Stprrelse og 
Eorm. Rundingen maa belst vsere lidt oval, da man saa ved Indslagningen af Tsenderne i Rivebovedet kan faa 
dem til at sidde udmserket fast uden at flsekke, naar man stetter Tandens bredeste Tvtermaal paa langs ad 
Rivebovedets Trte, og Riveboret er lidt mindre end Tandens mindste Tvtermaal. Paa Grund af den ens tykke 
Eorm i den 0verste tommelange Ende bar de slet ingen Tilbpjelighed til at glide op af Hullerne. 

Rivens Skaft, der maa vtere tyndere udad mod Enden, 

Qgn 156. 

Tgn. 158. 

ombyggelig afbpvlet og rundet samt sirlig afglattet med Eil og Sandpapir, ftestes til Hovedet paa forskellig 
Maade. Et Asketrtesskaft fltekkes foroven med en Sav, forsynes ved Spaltens Ende med en Klinknagle (ved o 
Tgn. 156), for at bindre yderbgere Kl0vning, og stetter saa med tol 13 

Tappe h h til Hovedet a a. Samme Maade bruges, naar Skaftet er en naturlig klpftet Gren, f. Eks. af Hassel eller 
Pil. Et Eyrretrtesskaft indstettes belst med en Tap og afstives med to tynde Stivere (Tgn. 157) af sejgt Trte a a, 
tappede ind i Hovedet ved 11 og fastgjort ved h h med to Klinknagler til Skaftet, som Tgn. 157 viser. Stiveren kan 
dog ogsaa vtere af en sej g, rundbpjet Vaand, som er stukken igennem et stemmet Hul i Skaftet som en B0jle; 
men man svtekker Skaftet mindre og faar en stterkere og varigere Afstivning, naar man fager en forzinket 
(»galvaniseret«) tyk Jterntraad (i i Tgn. 158) af et Par Einiers Tykkelse til Bpjle, driver den stramt igennem et 
med Vridbor boret Hul i Skaft og Hoved; forved dette festner man Bpjlens Ender ved at b0je dem skarpt om, 
som c c Tgn. 158 viser. Hermed afstives Riven udmserket, uden at Skaft eller Hoved svsekkes ved de store Huller, 
som Treestiverne krsever. Kun er det noget vanskeligt at kile Jserntraaden rigtig fast, bvor Bpjlen gaar igennem 
Rivestagen. 

En Rive til at tage Ssed op med (»en Kratte«) har kortere Skaft og et stserkere, kun halvt saa langt Hoved med 
kvarterlange, tykke Tsender. Til Brug paa Tserskeloen b0r man ogsaa have en sterlig Rive med Tsender paa 6—7 
Tommers Esengde i 2^2—3 Tommers Afstand, medens Riven i det hele laves stserkere end en almindelig 
Markrive. Til Havebrug maa Riven ligeledes vsere stserkere, og Tsenderne lidt tsettere paa hinanden end til 
Hpstbrug. Der anvendes ofte tykke Eirtommes0m til Tsender til Haveriven, eller man lader Smeden danne 
firkantede JserntEender. Til at rive mellem Bede og mellem Blomsterne maa man have mindre River med et 
Hoved paa 6—9 Tommers Esengde. 114 

Trseskovle. 

Idet vi skal omtale Tilvirkningen af flere mindre Avisredskaber, forudskikkes den Bemserkning, at firkl0vet Trse 
b0r foretrsekkes til de fleste Redskaber, ister til Grebe og Skovle. Det gselder om ved alle Redskaber, at Trseet er 
ret kl 0vet, det vil sige, at Barksiden f. Eks. paa et Skovl-, Greb- eller Spadeskaft kommer fremad, og Marvsiden 
tilbage, medens begge Spejlsider vender ud til Siderne. Er et Skovl-, Greb- eller Spadeskaft ikke ret-kl0vet, er det 
ikke stserkt, og det er desuden meget tilbpjelig til at trsekke sig sksevt, isser naar Redskaberne bliver vaade og atter 
t0rres i Solen. 



Et Stykke firspaltet Trse, naar det er stort nok, passer bedst til deraf at danne f. Eks. tre Skovlskafter — et 
bagved, der skseres fra fprst, og to foran, der skseres fra binanden paa den anden Maade. Til Skovlskafter bruger 
man Bpgetr^se, Aske- eller Elmetrse. Til et Grebskaft eller Skovlskaft maa man belst lave en Model af en tynd 
Trseplade, bvorefter man opridser Sideformen af Skaftet; man tilhugger Trseet derefter, 2—4 Gange bredere end 
Skaftet, da man saa af samme Stykke opbuggede Trse kan udsksere 2—4 Skafter paa engang. Ved Hjselp af Hpvl 
og Baandkniv tildannes Skaftet i Eirkant, glat paa alle Sider. Et veldannet Skovlskaft maa have en Esengde af 2 
Alen indbefattet en Eod paa 6 Tömmer. Rejsningen i Elugt med Eodens Underside skal omtrent v£ere 21—22 
Tömmer. Paa d^n lige Del skal Skaftets Gennemsnit danne en Oval (som Tgn. 159 viser), der mest passende kan 
maale U/3 Tomme i Hpjden og U6 ^ Tomme i 

Tgn. 159.1E5 

Bredden. Derfor ridser man af med et Stregmaai i en Afstand 2! a h og a c fra Kanten ved alle fire Hjprner og 
tager Kanterne af med Baandkniven efter Stregerne, saa at Skaftet bliver regelret ottekantet. Den pverste 

Tgn. 160. 

Del af Skaftet, som danner Haandtaget, afrundes derpaa ovalt med Baandkniven, sorn omstaaende Gennemsnit af 
Skaftet viser (Tgn. 159, bvorefter man ved Hjselp af 

-a 

Tgn. 161. 

Rasp, Eil og Sandpapir afpudser Haandtaget smukt rundet og glat, bgesom ogsaa den lidt nedad bpjede Ende maa 
vsere fuldkommen afrundet og glat. Eoden paa 

Skaftets nederste ^ Ende maa v£ere rig- 

tig tildannet, passende til Krampen. Det ferdige Skovlskaft til en Trseskovl vil da se ud som Tgn. 160, medens et 
Skaft til en Jsernskovl skal have den ved Tgn. 161 
Yiste Eorm. 

Skovlbladet maa vsere af stserkt, retklpvet Bpgetrse, 16 Tömmer hpjt og mellem 11 og 12 Tömmer bredt. Ved 
Tilhugningen og Afhpvlingen iagttages, at Overfladen 

tl 

d 

Tgn. 162.116 

bliver lidt udhulet, saa at den opad vendte Side bliver nogle Einier fordybet paa Midten. Eor at faa Skaftet til at 
sidde lige paa Skovlbladet slaas fprst (se Tgn. 162) en lige Einje a a npjagtig midt ned ad dette, hvorpaa dragés 
en Vinkelstreg h h tvsers over, hvor Hullet -til Krampen skal v£ere, saa at dette kan udbores og skseres npjagtig i 
Midten (c). Derefter bores Hullet til en Skrue, der maa foretrsekkes for et Spm. Med en Passer slaar man en 
Halvcirkel paa Bladets tykke Ende og skserer det rundt. Skaftet ssettes paa med Krampen d om Nsesen, og Stedet 
til Bolthullet afmserkes, hvorved iagttages, at Skovbladet hellere maa have en lille Retning til venstre end til 
hpjre. Hullet bores nu npjagtig lige igennem Eoden, Bolten ssettes i og skrues godt fast. En saadan Skovl af Trse, 
som tidligere var almindelig, er langt bedre til mangt et Arbejde (som Rensning i Gaard og Stald) end 
Jsernskovle. 

Smaa Redskaber. 

Det vilde fpre for langt, om vi skulde forklare Tilvirkningen af alle Gaardens mindre Redskaber," is£er da flere, 
som Slaadrag og Mejereder, have en meget forskellig Eorm i de forskellige Strpg af Eandet. Det vil heller ikke 
vsere npdvendigt, da 0jemedet med det fore-gaaende kun er at omtale saadanne Arbejder, der kan afgive en 
nyttig Arbejdspvelse i forskellig Retning med Sav og 0kse, Baandkniv og Snittekniv, og naar 0velsen er naaet. 



arbejdes let videre paa de stprre eller vanskeli^re Arbejder, som de fplgende Blade bringer Vejledning til, for 
tilhge at indpve Brugen af H0vl, Tengsel og Hul jsern ved Tilvirkningen af nyttige Sager i Hugge-huset. 

Vi vil dog allerede her henlede OpmEerksomheden paa, at de i det foregaaende nsevrite Snittebrenksarbejder 117 

afgiver en fortrinlig Syssel for raske Drengebprn, som kan danne de nsevnte Sager i halv Stprrelse. Herved faas 
ikke alene en Msengde selvdannnet, ypperligt Legetpj til Barnets Morskab, men tillige. Legetpj af den Art, at det 
tidlig VEenner Barnet til at gpre sin Leg til et Arbejde, saa at det legende opnaar baade Arbejds-ferdigbed og 
Arbejdslyst. 

Havelaager. 

En Stakitlaage til Haven, dannet af 2 å 2^2 Tomme brede Lsegter eller Stakitter, der slaas paa to Tveerrevler og til 
yderligere Styrke og Fasthed forsynes med en skraat paaslaaet Tvserliste; det er den letteste, billigste og 
hensigtsmressigste Slags Laager, og de er, naar Revlerne og de seks til otte Lsegter, Stakitter eller Stokke er 

Tgn. 163. 

Tgn. 164. 

tildannede, lette og hurtige at komme fra, idet man paa en Times Tid let kan lave en smuk og strerk Laage, der 
kan holde sig i en halv Snes Aar, ja ofte Irengere. Laa-gens Lsegter kan foroven enten afskseres lige over, som 
Tgn. 163, eller opad rundet, som vist ved Tgn. 164. Hver enkelt Lsegte afrundes net foroven. 

g 

N. O, Roms Haandgerningsbog (7. Udg.) .118 
Trillebpr. 

En Trillebpr er ikke vanskelig at lave, isser naar man lader Hjulmanden danne Hjulet. Sidestykkerne med 
Haandtagene laves af sterkt Alm eller Eg, der helst maa vsere groet lidt krumt, som Tgn. 165 viser. Esengden 

Tgn. 165. 

paa en stor B0r maa vsere 2V2 ^ Alen, Tykkelsen omtrent IV2 Tomme, og Bredden paa det Uge Stykke godt 
3 Tömmer. De hugges op med 0kse og tildannes derpaa smukt med H0vl og Baandkniv, saa at isrer Haand-taget 
bliver smukt rundet og veldannet, at det kan falde 

Tgn. 166. Tgn. 167. 

let og nemt i Haanden. Derpaa afridses omhyggeligt Hullerne til de tre Mellemstykker, der forener 
Sidestykkerne, saaledes at B0ren bliver 6 Tömmer smallere bag end for. Endetappene passes meget npjagtig i og 
festnes yderligere med Kiler eller S0m (iborede Pindel 19 

svEekker let Sidestykkets Styrke.) For yderligere at afstive B0ren kan man samle et let Trsekors, som Tgn. 166 
viser, og skrue det fast under Bunden tvsers over Revlerne fra det ene Sidestykke til det andet. De forlsengede 
Ben skal vsere en Alen lange og festes paa med stserke 3-Tommers S0m, ligesom Bagstiverne til Kassen. B0ren 
bliver lettest at arbejde med, naar Kassen gives god Hseldning bagud tret over Hjulet, ligesom naar Bagsmrekken 
(og dermed Siderne) skraane jsevnt udefter, som Tegn. 167 viser. Kassen dannes af gennemskaarne Brseder, der 
h0vles glatte og festes paa med Trseskruer, hvilket er bedre end at slaa dem fast med S0m. 

Huggeblok. 

Som et Arbejde, der paa engang giver 0velse i at save et tykkere Stykke Trse lige over og 0ver Haanden i at 
bruge 0kse og Baandkniv, nsevnes en Huggeblok. Man tager et rundt Stykke Bpgetrse paa omtrent en halv Alens 
Tykkelse, og deraf skserer man med et glat, vinkelret Savsnit et Stykke paa en halv Alens Esengde. Med 0kse, 
Baandkniv og H0vl formes Trseet til en rund, glat Cylinder, hvis ene Endeflade pudses rigtig glat, medens man i 
den anden Ende indborer tre Huller af en god Tommes Gennemsnit Dg Tomme fra Kanten, lige langt fra 
hinanden og med en passende ens Hseldning udad. Heri inddriver man tre Ben af t0rt, stserkt Eg eller B0g, Vj^— 



2 Tömmer tykke foroven og tyndere nedad. Disse Ben afh0vles Cller tildannes med Baandkniven smukt 
ottekantede eller 

8 * 

Tgn. 168.120 
Tgn. 169. 

afrundede, foroven rned passende tildannet Tap, der inddrives fast i Hullerne. Man har da en smuk Huggeblok til 
Kpkkenet, som omstaaende Tgn. 168 viser. 

Tpndelad. 

Som endnu et Eksempel paa en af de mangfoldige nyttige Brugssager, der kan laves, vselger vi et Tpndelad, som 
dannes af to tilrettede, mindst 2 Tömmer tykke og passende brede Trsestykker, forsynede med et udrundet Udsnit 
paa den ene Side og passende udborede Huller til Benene paa den anden Side. Benene tildannes med 
Baandkniven tilspidsede nedad og inddrives fast i Hullerne, hvorpaa begge Trsestykkerne samles med to stserke 
Tremmer af passende Lsengde, der inddrives og fastkiles i enten borede eller udhuggede Huller, som Tgn. 169 
viser. 

Smprtruge. 

Forinden vi forlader det egentlige Huggehusarbejde, skal vi endnu omtale Tilvirkningen af et Par nyttige Sager, 
hvortil bruges 0kse og Baandkniv, nemlig Truge og Hulskuffer. Hertil bruges bedst et eller andet blpdt Trse som 
Poppel, Asp (Bsevreasp), Pil eller EL Poppeltrse og Trse af almindelige Pile, der ikke har vseret kappede, giver 
dog det letteste og sejgeste Raasemne til Skuifer, medens man nok kan bruge B0g og andet haar-dere Trse til 
Truge, naar man laver Arbejdet ferdigt, medens Trseet er gr0nt.. 

Tgn. 170.121 

Man afskserer Trsestammen i Klodser paa den Lsengde, man vil have Trugene, og kl0ver dem med en bred 0kse 
eller bedre med en bred, skarp og tyk Jsern-kile, som Tgn. 170 viser. Naar man har tilrettet den lidklpvede Flade, 
foretages Hulingen. Dette udfpres bedst 

Tgn. 171. 

i en Slags Hulestol, som man let kan danne af en Trsestamme efter ovenstaaende Tgn. 171. 

I Udskseringen paa Midten ssetter tnan Trugsemnet godt fast med en Kile og begynder Udhulingen. Denne kan til 
N0d foretages med Huggejsern og Huljsern, men 

Tgn. 172. 

Tgn. 173. 

Tgn. 174. 

vil man udfpre mange udhulede Arbejder, maa man helst forskaffe sig et dertil skikket Redskab, en »Tengsel« 
Tgn. 172), som Bpdkerne og Treeskomsendene bruger. Med Tengselen udhugger man let Hulningen i det grove, 
og med et Par skarpe Krumknive eller »Skedej£ern«, dannede omtrent som Tgn. 173 og 174 viser, kan manl22 

hurtig give Trugets indvendige Flade sin rette Form og 

Glathed. Naar Udhulingen er endt, foretages den ydre Tildannelse med 0ksen (Tgn. 175), idet man stadig n0je 
passer at holde den rette Tykkelse i Trseet, hvorefter hele Trugets udvendige Side omhyggelig eftergaas med en 
skarp Baand-kniv og H0vl, til det har sin rette Form. Det tprres nu langsomt i Skyggen, og naar Trseet er t0rt, 
giver man det den sidste Efterpudsning foruden og forinden, saa Truget bliver smukt glat, og ethver Spor af den 
forudgaaende grovere Tilretning er fuldkommen fjernet? 

Tgn. 175. 



Hiilskuflfer. 


Hulskuffer til at 0se Ssed, Vand osv. med laves paa lignende Maade af klpvet Piletrse. Paa den tilhpvlede lige 
Flade aftegnes ved Hjselp af Lineal og Passer Grsenserne for Udhulingen og for Udhugningen til Skaftet. Med 
Tengsel og Hulkniv fuldfpres da Udhulingen saaledes, at Skuffen fra den nederste lige Rand a (Tgn. 176) faar en 
jtevnt tiltagende Hulning, der bliver dybest ved h, hvorfra den rask runder op til den pverste runde Kand, hvor en 
Angel c med en firkantet udhugget Rende til Skaftet dannes. At danne Skuffe og Skaft af eet Trsestykke vil 
nemlig ikke alene v£ere 

Tgn. 176.123 

unyttigt Trsespild, men man udssetter sig for, at Skaftet ved Tprringen kaster sig, saa Skuffen bliver ubrugelig. 
Naar man derfor har tildannet Skuffen vel udvendig, saa den er glat og let haandterlig, og den er tprret, indstetter 
man et passende Skaft af Pil eller Hassel i Angelen, hvortil den festes urokkelig med et Par Klinknagler, idet man 
passer ikke at flsekke Trseet ved Naglens Inddrivning og Nitning. 

124 

Lidt Bpdkerarbejde. 

Medens Bpdkerarbejde i Almindelighed vil vsere for vanskeligt for den unge Fritidsarbejder at give sig i Fserd 
med, vil det for mange dog kunne vsere nyttigt at kende lidt til dette Arbejde, saa at de i en snsever Vending 
kunne lave en simpel Ting som en Spand eller ssette en i Staver falden Ballie sammen. 

Foruden det almindelige Huggehus-vserktdj maa man have en Bugthpvl og et Krydsjeern. Dette Redskab kan man 
selv lave sig af et Stykke Bpgetrse, 15 Tömmer langt, 2^/3 Tomme bredt og 1^/4 Tomme tykt; man hpvler den 
underste Side plan og afrunder den pverste. Midt paa og tvsers igennem Trseet hugger man et firkantet, Tomme 
langt og bredt Hul; fra dets ene Side laver man med et Stemmejsern en Tomme bred Kilegang, tildanner nu en 5 å 
6 Tömmer lang Pind, saa den passer i Hullet og kan ssettes fast af en Kile, der er tildannet til Kilegangen, og 
endelig borer man 

Tgn. 177.125 

Tomme fra Pindens ene Ende et Hul, hvori Jsernet kan ssettes fast. Dette kan tildannes af et Stykke Staal, hvori 
der krydsfiles Tsender i Lighed med dem, der findes paa en god Stiksav, som vist ved Tgn. 177. 

En Yandspand. 

Skal man lave en Vandspand, der i Regien i Tv£er-maal er 12 Tömmer foroven og 10 Tömmer forneden, 
tildanner man sig fprst af et tyndt Brset en Model til Staverne, 1072 Tomme lang, i den ene Ende Tomme bred, i 
den anden 2M Tomme, Isegger den paa de til Staver bestemte Brseder og aftegner dens Omrids paa dem. Er et 
Stykke Trse til Staver Tomme tykt, flsekkes det med Saven, saa der bliver to deraf. Eor nu at 

kunne tilpasse Stavernes udvendige Runding og Kanternes rette Skraaning, maa man danne sig et lille Redskab 
paa fplgende Vis. 

Paa et tyndt Brset slaar man med en Passer, hvis Aabning er det halve af Spandens Tveermaal (her altsaa 6 
Tömmer), en Cirkelbue (se Tgn. 178). Pra Centrum c dragés en Einie op over Brsettets ene Kant, hvorfra slaas en 
Cirkellinie, og det herved indtegnede Afsnit d skseres ud, saa at Brsettet danner en Slags krum Vinkel eller 
Model. Staverne tilhpvles nu saaledes udvendig, at de passer i Rundingen paa denne Model, og paa den 
indvendige Side hules de lidt med en krum Baandkniv (Tgn. 179). Det Redskab, Bpdkerne oftest bruger hertil, 
kaldes en Stpd kniv og ligner en rund Baandkniv med lige Skaft til den ene Side, som Tgn. 180 viser. Savner 
man en rund Baandkniv, kan man hjselpe sig nied en almindehg Skrubhpvl. Por at stryge dem 

Tgn. 178.126 

paa Kanten spsender man Eanghpvlen fast i Por tången af HpvlebEenken, tager saa fat paa Staven som paa en 
H0vl og stryger den med faste Tag over H0vlen, til den faar en »Smining«, der passer efter Modellen. 



For at samle Staverne eller »rejse« Kärret maa man have et Jsernhaand, 11 Tömmer i Tvsermaal, og en Klemme 
af Trse med en Ridse, saa den kan ssettes fast 

Tgn. 179. 

paa Baandet. Den fprste Stav ssettes nu ved Siden af Trseklemmen med den brede Side nedad, som Tgn. 181 
nsermere viser, derpaa den nseste og saa fremdeles. Naar alle Staverne er indsatte, stpdes Kärrets brede Ende 
(Mmiden) fast mod Hdvlebsenken, for at Staverne der kunne komme i Flugt. Paa Spanden afssettes nu Mserker, 
hvor man vil have Baand, og dens Omkreds maales paa 

Tgn. 180. 

disse Steder med Sejlgarn; efter disse Maal afhugges Baandjsernet, hvorefter Baandene nittes, som vist ved 
Tegning 188. 

Naar de to mindste Baand er lagte om, skseres Staverne i den spidse Ende lige, hvorefter Eukbaandet Isegges paa. 
Med Bugthpvlen hpvles nu paa tvsers inde i Spanden, til den bliver glat, og med Krydsjternet skseres en Ridse 
rundt inden i Spanden, saa langt fral27 

Tgn. 181. 

den smalle Ende, som man vil have Bmiden. Denne Ridse maa vtere et Par Einier dyb og aldeles jtevn. Nu 

ssetter man et Mserke et Sted i Ridsen; der stettes Passerens ene Ben, og Stillingen af det andet tilpasses saaledes, 
at naar man fprer Passeren rmidt i Ridsen, det 6te Stik vil falde lige i Mserket. Med denne Aabning i Passeren 
slaar man paa et tilhpvlet Brset en Cirkel, langs Cirkellinien saves rmidt, og Kanten gpres skraa med en 
Baandkniv. Paa begge Sider af Kanten fpres Ridsmaalet rundt saaledes, at den mellemste Del af den afridsede 
Kant i Tykkelse passer i Spanden til Ridsens Bredde, og med Kniven afskseres saa lidt af Kantens Tykkelse fra 
Midten ind mod Ridslinien. Bund-baandet (eller det mindste Baand) tages nu af, og Bunden skydes i fraoven; 
presser den for haardt, maa man ogsaa Ipsne det nseste Baand ved at slaa det lidt op; naar Bunden er nede i 
Ridsen, drives de Ipsnede Baand atter paa deres Plads. 

Spanden er nu ferdig til at ssette Hank i, efter at man over et Stykke Hadt Jsern, der passer efter 0rerne, har slaaet 
Aabninger mellem de to pverste Baand og Staverne, hvor hine skulle sidde. 

Paa samme Maade laves Ballier og andre lignende Kar. Er det Fyrretrse, der bruges, bpr det fprst tprres, hvilket 
bedst sker ved, at man, fpr Bunden er sat i, ssetter Kärret paa den brede Ende, kommer Hpvlspaaner deri og 
tender Ild i dem. Naar Staverne derved erl28 

blevne saaledes opvarmede, at Harpiksen begynder at flyde ud, ha mr es Baandene fast. 

Buget Bpdkerarbejde. 

At udfpre mindre Bpdkerarbejde med lige Stave er ikke saa svsert, hvorimod det er mindre let at lave buget 
Arbejde, som Fjerdinger og Tpnder o. hgn., der er tykkest paa Midten og spidse af mod begge Ender. Hertil kan 
kun bruges Staver af slankt haardt Trse, som B0g eller Eg. Stavene fleekkes ud af Stammen, helst i grpn Tilstand, 
tprres og tildannes paa Tsellestolen med Baandkniven, bredest paa Midten og afspidsede mod Enderne. Kanterne 
jsevnes passende skraa, og med en svag Runding mod Enderne, ved Strygning paa en Bpdkerhpvl. Paa Midten 
udskseres Staverne tyndere og ud- 

Tgn. 182. 

hulede med en Krumkniv, som vist ved o, Tgn. 182, for at de lettere skulle kunne bpje sig. 

Staverne rejses som ved almindeligt lige Arbejde, og samles med Baand om den ene Ende; den anden Ende af 
Staverne stritte da vidt ud fra hinanden. For at faa dem klemt sammen maa man fprst blpde dem i Vand og derpaa 
opvarme Fjerdingen. Man ssetter den paa Skorstenen over tre Mursten paa Kant og vedhge-holder en Spaanild 
indvendig, til Staverne ere saa varme uden paa at man knap kan holde paa dem med en Haand. Saa vindes de, i 



varm Tilstand hurtigst muligt sammen. Dette udf0rer B0dkerne paa en Vindebom, som den der er vist paa foran 
staaende Tegning Side 124, hvor et Tov erl29 

slaaet i et Halvstik om Fjerdingens strittende Stave, og ved Hjselp af Bommen med stor Kraft snserer disse saa 
meget sammen, at der kan anbringes et Drivbaand om Enderne, ved Hjselp af hvilket Staverne kmine drives teet 
sammen. 

Til Husflidsbrug kan man ved mindre Arbejder meget godt hjselpe sig med et mindre Vinderedskab, der kan 
spsendes om Enden af Ejerdingen eller Tpnden, saa-ledes som vist ved Tgn. 183. Det bestaar af et Stykke 

Bpgetrse 8 a 9 Tömmer langt, fire Tömmer bredt og benved 2 Tömmer tykt. I Midten er boret et Hul paa IV2 
Tomme, hvori passer en lille drejet Vindebom paa et Kvarters Esengde med et fortykket Hoved hvori er anbragt 
en Jsernstang. I den ene Side af Klodsen er boret et Hul, hvori et Stykke Tov med en Knude paa Enden er 
indstukket. Et lignende Hul er boret i den tynde Ende af Vinden, og i dette indstikkes Tovets anden Ende. Naar 
den mellemliggende Epkke er lagt om Staverne kan man alt saa ved at dreje Vinden klemme disse sammen med 
betydelig Kraft, som Tegningen viser. 

Naar Drivbaandet er slaaet paa, indssettes senere Bundene paa samme Maade, som ved det lige Kararbejde. 

Tgn. 183. 

Ät sksere Ballier af et Ead. 

Af en brugt Stenolietpnde eller et tomt Vinfad kan man lave udmserkede BalHer til Husbrug paa fplgende 
Maade: 130 

Tgn. 184. 

Midi paa Eadet afridser man rundtorn to ligelpbende Einier med 4 Tommers Afstand. Man udspger paa Eadet de 
fire bredeste og stserkeste Staver, man kan finde, to og to lige over for hinanden paa hver Side. Paa disse 
indtegner man de vordende Haandtag paa de to Ballier, som vist ved Tgn. 184. Era Haandtag til Haandtag skserer 
man derpaa med en Sav to ligelpbende Snit efter de opridsede Streger, saa at Tpnden falder fra hinanden i to 
Halvdele, der hver danner en Ballie med to fremstaaende Staver, der kmine tildannes som Haandtag (0rer) i 
Ballierne. Med et stort Centrumsbor udborer man i hvert 0re to Huller, en Haandsbredde fra hinanden, udsaver 
det mellemliggende Trse med en Stiksav, og tildanner de derved fre mk omne aflange Huller med Kniv, Rasp og 
Trsefil, saa de afgive smukke og bekvemme Haandtag. Naar man derpaa afrunder og afpudser disses opadvendte 
Ydersider, og med Baandkniven npjagtigt tilskserer Balliernes Rand med en indad hseldende Skraaning, samt 
efter-pudser det hele smukt med Sandpapir, har man to udmserkede Ballier til Vadskebrug o. a. Har man brugt et 
Stenoliefad — der kan faas meget billigt og er af meget holdbart Trse — kan man faa den meste 01ie trukket ud 
ved at Iseske Kalk i Ballierne, eller lade dem henstaa med stserkt brugt Soda- eller Trseaskelud, mm man har 
levnet fra Vadsk. Ved gentagne Behandlinger 

Tgn. 185.131 

med Kalk eller Eud, Skuring med Sand og Skoldning forsvinder Stenolielugten efterhaanden. 

Åt Isegge Jsernbaand om Kar. 

Man g0r vel i altid at have sit Huggehus forsynet med B a and jsern af forskellig Svserhed, saa vel som med 
Nitnagler i forskellig Stprrelse, for altid nemt at have det fornpdne ved Haanden, naar man vil Isgge Baand om 
et og andet Bpdkerarbejde. Baandjsernets Bredde og Tykkelse maa helst staa i passende Eorhold til Kärrets 
St0rrelse, og hvert Baand b0r samles med to Nitnagler. Af sserhgt Vserktpj b0r man have en god Mejsel til at 
overhugge Baandjsernet med, som Tgn. 186 viser, samt en Staalbraad — paa Tysk »Dorn« — (Tgn. 187), til at 
slaa Huller med. Man Isegger Banndjsernet fladt ud paa et Stykke haardt Endetrse, ssetter Braadden an en halv 
Tomme fra Enden og slaar et kraftigt Slag med en stor Hammer. Den runde flade Ende af Braadden presser da en 
lille rund Skive ud af Jternet, saa at der bliver et skarpt, rundt Hul gennem 



dette. 


Med Kridt mserker man nu et Punkt paa Kärret, hvor Baandet skal ligge, og Isegger Baandjsernets Hul paa dette 
Sted. Ved at fpre Baandet fasttrykket med begge Hsender rundt om Kärret og med Kridt at mserke 
Udgangspunktet af paa det, faar man den passende Lsengde opgivet og slaar paa dette Sted et Hul, der svarer til 
det fprste. Efter B aandets 

Tgn. 186. 187. 

Tgn. 188.132 

Stprrelse Isegger man nu fra 1 til 3 Tömmer til i Lsengden, hugger Baandjsernet over og slaar nok et Hul lidt fra 
Enden. Det fjerde Hul afstettes nu paa den fprste Ende i tilsvarende Afstand, saa at de passer til hinanden, som 
Tgn. 188 viser. Ved Udhugningen af Hullerne maa man selvfplgelig npje passe, at de kommer lige i Midten af 
Baandjsernet, ligesom man maa buske at afhugge Hjprnerne paa den Baandende, der skal ligge pverst, som 
Tegningen viser. Sammennitningen sker nu med lo Mtnagler af passende Stprrelse, der indstettes, saa Hovederne 
vende indad, idet man Isegger Sammenfpjningen paa en Ambolt, paa en stor 0kse eller desl. og med smaa faste 
Slag udvider og sammenpresser den anden Ende af Nitnaglen, indtil Eorbindelsen er fast. Hamrer man for Isenge, 
svtekkes atter Styrken af Eorbindelsen. 

Da ethvert Kar er smallere ved Bunden (eller undertiden omvendt) maa Baandet, for at komme til at slutte, 
hamres i Överkanten indvendig fra paa en Ambolt, hvorved Jsernet rsekkes saa meget i den ene Side, at det 
kommer til at slutte teet til Kärret med hele Eladen. Eor at drive Baandet fast om Kärret bruger man et passende 
fladt Stykke Jsern, der maa have en lige Kant forneden. I Brist af dette kan man ogsaa bruge et tildannet Stykke 
muligst haardt Trse, hvormed Baandet forfplges flere Gange rundt med smaa Hammerslag, indtil man mserker, at 
det sidder passende fast og er drevet lige langt op fra Bunden paa alle Sider. 

Hvor Baandet er meget udsat for Rust — som paa et Vandkar eller et Saltekar — og man ikke kan faa stserke 
Trsebaand, som i saa Eald er de holdbareste, til-raades det at anvende »galvaniseret« (d. v. s. paa Overfladen 
forzinket) Baandjsern, der ikke let ruster.133 

At Isegge Trsebaand om Kar. 

At kunne Itegge Trsebaand om et Kar eller en Spand er saa let og nyttig en Syssel, at den bpr kunne udfpres af 
enhver "nsevenyttig Husfader eller Karl paa Eandet. Til mange mindre Kar, til Ballier, Spände, Stripper o. s. v. — 
ligesom til Smprtrseer, hvor de er uundvserlige —bruges helst Trsebaand, som man meget godt kan tilvirke selv 
paa enhver Gaard. 

Til Bpdkerbaand kan flere Slags Trse benyttes, saa-som Ask, Hassel, Vidje, Grpnpil, Kurvepil og den egentlige 
Baandpil, der nu dyrkes mange Steder med Eordel her i Eandet. Helst skserer man sine stprre og mindre 
Baandkseppe om Vinteren eller om Vaaren til Brug for hele Aaret. 

Vil man paa samme Tid, da der almindelig gives bedst Eejlighed, klpve og tillave sine Baand, maa Barken 
afskrabes med en ikke for skarp Kniv, hvorimod man kan slippe for denne Umag, naar man om Vaaren ssetter 
Kseppene i Vand og udssetter Tillavningen af Baandene, til Barken Ipsnes og kan flaas af; derved faar Baandene 
et smukkere Udseende. Ved Klpvningen begynder man helst fra Toppen, for bedre at kunne tage sig i Agt, om 
der skulde v£ere en Knast. Man passer, at en saadan kan komme i Midten af Baandet og ikke i Kanten, hvor den 
altid vil svtekke. Med en stserk Tollekniv kan man flsekke temmehg store Baand. Idet man bölder Kseppen med 
venstre Haand, trykker man Knivbladet ind fra Enden, og idet man omfatter Skaftet med hpjre, vrider man 
vekselvis til begge Sider og styrer derved Elsek-ningen, saa den fplger Marven, til man har klpvet et Kvarter eller 
lidt Isengere; da Isegger man Kniven til Side, tager Kseppen op under venstre Arm og omfatter med begge 
Hsender de begyndte Klpvninger, idet man lader Tommelfingeren fplge udvendig paa Kseppen og de andre 
Eingre indvendig, saa Spalten udvides, og samtidig 
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0ves det n0dvendige Tryk med Tommelfingeren, saa at man bliver i Stand til stadig at holde Kl0vningen n0je i 
Midten. Ved en Smule 0velse gaar det paa denne Maade saa let og sikkert, at man kan fleekke mere end halv 
hundrede Kseppe i Timen. Til meget store Baand maa man helst til Kl0vningen benytte en lille Haand-0kse, og 
det viser sig snart, hvorledes denne skal haand-teres for at holde Klpvningen gaaende i Midten. 

Tildannelsen af Baandet sker paa Tsellestolen med en Baandkniv. Idet man vender Rodenden imod sig og 
fastholder Baandet med Tsellestolshovedet, afskserer man saa mange Spaaner af en halv Alens Lsengde, at 
Baandet faar den Tykkelse, man 0nsker, endevender derpaa Baandet og vedbliver lige til Spidsen, med n0je 
lagttagelse af, at Baandet faar jsevn Tykkelse alle Steder. Herefter maa Baandet bpjes rundt, hvilket ved de 
mindre bedst lader sig g0re med Haanden, idet man bugter det fra Ende til anden med Tommelfingeren stemt 
imod Fladen og 

n0je "passer paa, at der ingen ujsevne Knsek bliver. Baandet sammenbpjes nu med Enderne mod hinanden, og 
disse sammenbindes til sidst med en Smule Garn, Bast eller lignende. Man kan nu gemme dem i flere Aar, men 
de maa da Isegges i Vand en Dags Tid, fprend de skulle bruges. 

Ved Paalsegningen maa man vselge Baand af passende Tykkelse efter Kärrets Stprrelse, ligesom man ogsaa f0rst 
saa l0selig kan tilmaale sig Esengden. Omtrent et Kvarter fra Enden skserer man med en skarp Kniv den fprste 
Eaasning. Idet man bölder om Enden af Baandet med Eladen opad, g0r man et Indsnit i Kanten tilhpjre og 
udskserer i en Bue hen imod Indsnittet et omtrent 

Tgn. 189.135 

et Par Tömmer langt Skaar (Tgn. 189 a d), og paa Barksiden (bagved c) ud imod Enden fortyndes Baandet paa 
Eladen til halv Tykkelse. Den fprste Eaasning 

er nu skaaren, som Tegningen bedst viser, og man skrider nu til Maaltagningen. Ved en Kridtstreg som Mserke 
ssetter man Hagen af Eaasningen,. og idet man har omfattet Baandet med begge Hsender og b0jer sig ind over 
Kärret, fplger man med Kanten af Baandet 

Kärret rundt og passer n0je paa,' at Maaltagningen sker netop paa det Sted, hvor Baandet skal ligge. Paa det Sted, 
hvor man st0der til Mserket, skseres nu den sidste Eaasning d paa samme Maade som den fprste. Ved at 
sammenfpje begge Ender vil det vise sig, at Hagerne a d passer temmelig n0je i hverandre, og skulde dette ikke 
vtere fuldt efter 0nske, kan det let sendres lidt. Naar Baandets Ender er godt samlede, vil Samlingen se ud 
indvendig fra, som vist ved Tgn. 190, og udvendig som Tgn. 191 viser. Paa det Sted, hvor Baandet skal ligge, 
maa Kärret, f0r Paalsegningen, indgnides godt med et Stykke Kridt. Dette er npdvendigt, for at Baandet kan 
komme til at ligge fast. 

Drivningen sker med Enden af et Stykke tildannet, haardt Trse, men ikke ud over en passende Spsending, da det 
ved for stterk Drivning, ister naar man slaar paa Eaasen eller lige ved den ene Side af den, er let at sprsenge selv 
det stserkeste Baand. Efter at man er ferdig, afskseres Enderne glat, og om man vil, kan man godt slaa en fin 
Traadstift hist og her igennem Baandet, hvilket aldrig skader, men förebygger, at Baandet falder af, om Kärret 
skulde udssettes meget for stserk T0rre. 

9 * 

Tgn. 190. 

Tgn. 191. 136 
Gren-Arbej der. 

Ved Hjselp af alle Haande Kviste og Grene kan man fremstille en Msengde smukke og nyttige Ting, hvoraf vi i 
det fplgende skal give Ideer og nsermere Anvisninger til en Del, som egner sig fortrinlig til nyttig Fritidssyssel. 
Denne Slags Arbejder er altid meget Ipnnende, fordi man af det simpleste og uanseligste Materiale i Regien med 
Eethed kan fremstille mangfoldige nyttige og smukke Ting. De mange Maader, Sammenstetningen og 



Sammenstillingen kan ske paa, 0ver paa engang baade Tsenksomheden og Skpnhedssansen. 

Til Gren-Arbejder kan bruges alle Slags Grene, store og smaa, fra lige Grangrene og Granstsenger til kroget 
Tjprn og Eg. I mange Tilfelde ser det bedst ud at lade Barken blive paa, f. Eks. paa Hassel, Navr o. lign.^ is£er 
naar Genstandene er bestemte til indvendigt Brug. Dog anvender man som oftest afbarkede Grene, bvilket f. Eks. 
er bedst ved Arbejder af Egegrene, der faar en overmaade smuk lysebrun Earve, naar Afbarkningenl37 

er företaget paa den rette Maade, og Gren-Arbejdet bliver lakeret. 

Naar man vil bave smukt afbarkede Grene, maa disse belst v£ere buggede i Epvspringstiden, naar Barken er 
Ipsest förbunden med Veddet. Enbver kender jo nok, hvorledes Barken Ipsnes ved Bankning og Plaaning. 
Afskrabning maa belst undgaas. Naar Barkningen er företaget, maa Grenene sksermes for Regn og derfor 
benlsegges under Tag, dog belst paa et Sted, hvor Euften har Gennemgang. Ved Opbevaring i fri Euft bliver den 
smukke, blanke Grenoverflade nemlig snart mprkplettet, og ved at gemmes under Tag paa et indelukket Sted 
bliver Overfladen let muggen og jordslaaet. Eys og frisk Euft med Ese for Regn giver det smukkeste Udseende 
og det holdbareste Arbejde. 

Dersom man har med haardt Trse at gpre, som Eg, foretages Arbejdet lettest, naar Grenene ere halvtprre, f. Eks. 
hen paa Eoraaret. Man kan da överalt sammenfpje Grenene med Spm uden at bore for, naar man gnider hvert 
S0m paa en fed Elseskesveer, inden man slaar det i. Naar Grenene er gennemtprre, bliver de gerne haarde »som 
Ben«, og man har ofte Bryderi med at slaa Spmmene i, selv om man borer for, men Spmmets Indgnidning 
hjselper altid udmserket. 

E0r man tager fat paa Arbejdet, maa man s0rge for at bave et godt Eorraad samlet af alle Slags forskellig formede 
Grene. Hvor man om Eoraaret skover Trse eller beskserer og udtynder i Haverne, har man Eejlighed til at bevare 
alle smukke Grene fra at gaa i Vedkasten. Samles de nu sammen, saa har man altid Grene, passende for de 
Arbejder, man vil lave. Til de i det' fplgende fprst nsevnte Arbejder bruger man glatte, lige Grene, som 
Begynderen har lettest ved at komme til Rette med efter en Beskrivelse. Man har kun Brug for saare lidt Vserktpj 
af den Slags, der findes i ethvert Hus. 0kse, Sav, 138 

Hiiggejsern, Hammer, Tang og Bor er tilstrsekkeligt. Eremfor alt maa man dog vsere forsynet med en god Samling 
af alle Stprrelser S0m til Sammenfestningerne, hvortil de firkantede Traadstifter er de bedste. 

Grenskammel. 

Vi vil f0rst omtale Eremgangsmaaden ved Tilvirkningen af et ganske let Arbejde af Grene med Barken paa, som 
vi kan sammenssette ved Hjselp af S0m. 

Den simpleste Ting er en Grenskammel. Som Ben til denne afsaver man to Stykker af et Eyrrebrset 7—8 
Tömmer lange og 4 Tömmer hpje. I den ene Side forsynes de med en halvrund Udsksering, som Tgn. 192 viser. 
Nu tager man tre lige Grene paa Alens Esengde, flsekker dem midt igennem med en 0kse eller Sav og nagler dem 
til Benene, som Tegningen viser, fire Grenstykker ovenpaa og et paa hver Side, fastspmmede med et Par to 
Tommers Traadstifter i hver Ende. Herved har man let dannet en smuk Eodskammel af Grene, som Tgn. 192 
viser. 

Naturhavelaage. 

Vi vil begynde med et groft Arbejde af tykke Egegrene med Barken paa, hvis Sammenssetning er let, og tager 
derfor fat paa en Naturhavelaage. To Sid e-stykker afsaves i 1^2 Alens Esengde og to Tvserstykker paa 
omtrent 1 Alen, af 2 Tömmer tykke Grene. Heraf dannes en Ramme, som Tgn. 195 viser. Man skserer 
Krydsningerne sammen paa »halvt Tr£e« , idet man paa Samlingsstederne saver to Snit, Ng ind i Grenen, og 
hugger det mellemliggende Trse bort i en Runding, som 

Tgn. 192.139 

vist Tgn. 193 paa Grenen A ved a a, saa at de korslagte Grene griber fast ind i hinanden. Man maa nu passe. 



Tgn. 193. 

at den dannede Ramme, som slaas sammen med S0m i Samlingsstederne, ikke bliver vindsksev. En Stav paa 

omtrent 1^/g Alen indskseres paa samme Maade paa langs midt i Rammen, hvis pverste og nederste Gren 
indskseres paa Midten, som vist ved B a. De fem sammenslaaede Grene danner nu en Laage med 

Tgn. 194. 

Tgn. 195. 

tre Lsengdestave og to Tvserstave. Paa Midten sknlde endnu festes en Tvserstav, men denne ssettes helst paa i to 
Stykker, der er udhulet afskaarne for Enderne,, soml40 

vist ved d paa Grenen Tgn. 194, saa at de kan klemmes ind paa deres Sted og fastslaas med Spm, hvorved de med 
den lange Midtstav danner et Midtkors, som Tgn. 195 viser. Paa lignende Maade sammenpasses og fastspmmes 
de andre Grene, der danner Kvadraten om Korset og Midtstraalerne for det, samt de to Grene, der afslutter 
Havelaagen foroven. Denne er nu ferdig til at hsenges, hvilket lettest sker ved at slaa to stserke Rundjsernstappe 
ind i Enderne paa den tykkeste Sidestav og lade den nederste hvile i et Hul, der er boret lidt ind i en Sten, som 
Isegges fast i Jorden ved Siden af Stolpen, samt ved at lade den RsekvEerkslsegte af en Egegren, der er slaaet paa 
Stolpen foroven, gaa lidt frem, forsynet med et Hul til den pverste Tap, saa at den svsere Eaage frit og let kan gaa 
op til begge Sider. 

Grenstol og Bord. 

En smuk Naturstol af almindelig Eorm med fire Ben og Ryg kan forferdiges efter Tegningen 196. Eor den. 

Tgn. 196. 

Tgn. 197.141 

der ved det foregaaende Arbejde har faaet nogen 0velse i Grenenes Samling, frembyder Arbejdet ingen 
Vanskelighed. Man kan fprst samle Eor- og Bagben til de to Sider, med försvarligt sammenskaarne 
Mellemstykker til Bsering af Ssedet og Afstivning forneden. Derpaa fastnagles Tremmerne paa Ryggen og 
forpaa, hvorefter Krydsstiverne fastgpres försvarligt, og Ssedet sluttelig paanagles af flsekkede Grenstykker. 

Til Eorferdigelsen af det lille Bord, Tgn. 197, behpves nseppe nsermere Anvisning end den. Tegningen selv giver. 
Baade Stol og Bord tager sig sserdeles godt ud forferdiget af Birkegrene med Barken paa. 

Stprre Havebrenk af Uge Grene. 

Til et stprre Arbejde af lige Grene giver vi Tegning til en dobbelt Havebsenk med Ssedet i hver Ende vendt til sin 
Side. Denne Eorm er baade morsom og bekvem. 

Tgn. 198. 

Vil man have den vendt med Ssedet til een Side, er dette jo let foretagen med Tegningen for 0je. Eremgangs- 
maaden ved Arbejdet vil den tsenksomme Arbejder let finde ud af. Vi skal blot bemserke, at man helst f0rstl42 

maa samle de tre Stolper (paa hver Side) med en 3" Tommers Esegte, skaaren af et Brset, paaspmmet midtpaa. 
Derefter samles den derved dannede Eor- og Bagside til Bsenken med to Esegtestumper ved Enderne, og paa det 
saaledes dannede Bsenkeskelet indssettes alle de 0vrige Eed og Afstivninger efter den ved Havelaagen viste 
Erem-gangsmaade ved Sammenskseringen. 0ven paa Esegterne,, der skal bsere Ssedet, paaspmmes flsekkede 
Grenstykker med Rmidsiden opad. Eorkanterne dsekkes ved Ssedet med paaspmmede flsekkede Grenstumper, og 
paa Bagsiden samt Siderne med en flsekket Gren paaspmmet paa langs. 

Grenbsenke. 

En Bsenk af Grene laves lettest paa fplgende Maade: Man udvselger sig fire lige tommetykke Grene af Hassel 
eller hvilket andet Trse med smuk Bark paa, man lettest kan faa fat i. De kan bedst oparbejdes, medens de er 



gr0nne, da Trseet i t0r Tilstand ofte bliver for haardt at sksere i for Begynderen. De afskseres i Stykker paa 1 Alen 
og fors^aies paa Midten med en Indsksering paa Grenens Bredde i V'g Tykkelse. Grenene {a h Tgn. 199) passes 
sammen i et Kryds, som fastnagles med et Par 2^2 Tommers stserke Traadstifter, der ombpjes og vsegnes. 
Saaledes bar man dannet de to Kors, som skal v£ere Bsenkens Ben. De sammenbindes nu ved en D/g Tomme tyk 
Gren paa Vj^ Alens Lsengde, som nagles paa Korsene, saa de sidder i D/g Alens Afstand, efter at man bar 
skaaret lidt for baade i Korsets Kant og paa Mellemgrenen, saa at Samlingen kan blive fast, naar man slaar 
Traadstifter gennem Grenen ind i bvert af Korsets Ben. Nu fprst afskserer man begge de fremstaaende Ender paa 
VI2 Tomme nser; ellers vilde man udssette 

Tgn. 199.143 

sig for, at Enderne flsekkede ved Indslaaningen af Spmmene, bvorved Arbejdet blev pdelagt. 

Nu slaar man en Gren fast tvters over bvert Kors foroven, efter at man bar indskaaret et Eeje til den, og nagler 
derpaa en Rsekke lige 2N3 Tomme tykke Grene tvsers over, saa de staar nogle Tömmer ud over Underlaget, 
bvorved man dog maa vogte sig for at flsekke dette med de mange S0m. Man slaar en Streg tvsers over alle 

Enderne en Tomme uden for Korset og skserer alle Grenene, der nu danner Bsenkens Ssede, lige over med en Sav. 
Midt under Ssedet faststiftes en Slaa af en tyk, flsekket Gren tvsers over til Afstivning. Era denne Slaa festes til 
begge Sider to krydsende Grene mellem Korsene og Stedet som Strsebelister (Tgn. 200). En Tvsergren paa bver 
Side af Korsets Ben fastslaas til yderligere Afstivning, og naar man sluttelig skserer Korsenes fire nederste Ben 
skraat af lige lange, er Grenbsenken ferdig. 

Elugtstol af Grene. 

En smuk Havestol i Eorm af en Elugtstol forferdiges let paa fplgende Maade. Grenene, der danner Ryg og Ben, 
vselges af passende Krumning, som Tgn. a b c d viser, og samles i Korsform. De opad vendte Sider af a og Cj 
hvorpaa Ssedet skal nagles, bugges lige og glatte med en 0kse, forinden Benkorsene slaas sammen efter at vtere 
skaaret tset sammen paa balvt Trse. Nu paa-' nagles et halvt Dusin flsekkede lige Grene som Ssede, og de to 
Ryggrene forenes, som Tgn. 201 e 'viser, ved et paanaglet Tvserstykke foroven. Rygstpdet udfyldes med 

Tgn. 200.144 

tyndere Grene, der ssettes i smagfulde Krydsninger og fastnagles. 

Vil man lave en Esenestol, saa lader man blot Eorstykkerne af Sidekorsene staa et godt Kvarter op frem for 
Ssedet. Tgn. 202 viser nsermere Sammenfpjningen. En Gren, der er lidt buet, fastspmmes paa bver Side, som 
Tegningen viser, for at danne Armene paa Esene- 

Tgn. 201. Tgn. 202. 

stolen, medens Ryggen udstyres med et Grengitter, der kan laves i flere Mpnstre, idet man s0ger at faa det til at 
danne en svag Hulning tilbage, saa at Ryggen kan faa et mageligt Eeje derpaa, naar man Isener sig tilbage i 
Stolen. Tvterstivere stettes fra Krydsene til op mod Stedet, eller, som paa de foregaaende Stole, fra venstre 
Eorben op til hpjre Bagben. 

Havebsenk. 

Naar man kan lave en Esenestol, kan man ogsaa udfpre en stor Havebsenk paa lignende Maade. Man maa 
naturhgvis vtelge fprere Grene og helst bruge flsekkede afbarkede og glattede Granstsenger til Ssedet, da 
Grene145 

af Epvtrseer sjeelden vil kunne faas lige nok. Som neden-staaende Tegning 203 viser, laver man to Eodkors, som 
til Stolen uden Sidestykker, og to, som til Esenestolen, 

Tgn. 203. 

der skal danne Endestykkerne. Da Bsenken skal kunne bsere tre til fire Personer, maa den afstives godt [med- 



TvEerstivere ligesom de foregaaende Stole. 

En Lsenestol af Egegrene 

forferdiges let paa fplgende Maade. Passende krumme Grene, af omtrent 3 Tommers Tykkelse, vselges til Eor-og 
Bagben og samles hver for sig med en 16 å 20 Tom- 

Tgn. 204. 

Tgn. 205.146 

mer lang Eyrretrees-Esegte c, Tgn. 204, hvor a h fremstiller Eorbenene og d e Tgn. 205 Bagbenene og 
Rygstykkerne, der belst maa vsere passende krummede bagover, som man ser ved Tgn. 205 g, der viser det ene 
Bagstykke set fra Siden. Det samlede Eor- og Bagstykke stilles nu oprejst i rette Afstand fra binanden og holdes i 
Stilling ved to paa Siderne fra c til c midlertidig paanaglede Esegte- eller Grenstumper paa ca. 20 Tommers 
Esengde. Derpaa fastnagler man 10 å 12 flsekkede lige Grenstykker som Srede. Bagstykkerne forenes med et 
Tvserstykke foroven, og to Grene anbringes mellem Eor-og Bagstykkerne som Sidelsen i de dertil udsavede 
Eejer, som nrermere vist i nedenstaaende Tgn. 206, hvor M forestiller den lodrette, foroven ved a hulede Gren, og 
c det deri hvilende Trsestykke, set fra Enden. 

Tgn. 206. 

Tgn. 207. 

Til sidst dsekkes Eregtens Eorkant med korte, af-skaarne, flsekkede Grenstumper, Krydsgrene anbringes til 
Afstivning og Pynt fra Benene skraat op mod Ssedet, og Eyglsenet dannes med smukt anbragte krydsende Grene, 
saa at den ferdige Stol ser ud, som vist ved Tgn. 207.147 

Tgn. 208. 

Havebsenk af krumme Grene. 

En Bsenk af krogede Grene, f. Eks. Egegrene, er lidt vanskeligere, men ogsaa fornpjeligere, at samle. Vi giver en 
Tegning af en gaadan. De fire Stolper samles, som fpr anfprt, med lige EyrretrseslEegter. De to lange Bagstolper 
paaslaas et langt Rygstykke foroven, idet 

Stolpernes Ender indskreres en Hulning, hvori Grenens Runding passer, som vist paa Tgn. 206, hvor a viser 
Stolpens Hulning og c den paaslaaede 

Gren set fra Enden. Sidelrenene kan paassettes efter samme Samlingsmaade, naar Overgrenen er tyndere, som vist 
ved A B paa Tgn. 208. Er Overgrenen tykkere, 

udhugges et stort Hul paa 1 Tommes Dybde, hvori Stolpens Ende kan passe, som vist ved N h paa Tgn. 209 og 
formindsket ved A C h a Tegning 210, De afstivende Krydsgrene paaslaas nu ved Benene, og et smukt Ryglsen 
dannes af smagfuldt krydrende, krogede Grene. Hvor de tvejede Grene ikke slaar til ved Udfyldningen, hjrelper 
man derpaa ved at paaslaa Sidegrene. Disse, ligesom Afstivningsgrenene ved Benene, tilpasses bedst paa 
fplgende Maade, som nsermere er forklaret ved Tgn. 211, der viser Enden af en Gren, der iprst er afhugget med 
en skarp 0kse med den Skraa- 

Tgn. 209.Tgn. 210. 

148 

ning C, som Tilpasningen viser fornpden. Med et fladt Huljsern udstikker man nu Snittet i Eorm af en langagtig 
Skaal, der er dybest ved Marven (i). Under stadig Tilpasning vedbliver man at tage Trse bort, indtil Snittets Rande 
omtrentlig passer til og omslutter Grenen, der skal gaa ud fra, dog stadig saaledes, at det klemmer (ligger 
stserkest an) ved Randene (navnlig Siderne) og har noget stprre Hulning end fornpden indvendig. Naar man saa 
slaar Enden af Grenen fast paa sin Plads med Spm, vil disse presse den 

Tgn. 211. 



Tgn. 212.149 

saa fast mod sit Sted paa den anden Gren, at man ofte kun ved npje Eftersyn opdager, at de er skarrede sammen, 
idet det udhulede Rum midt paa Skraasnittet bevirker, at dets Rande udvider sig, saa de överalt slutter npje til 
Hovedgrenene og ligesom suger sig fast, hvorved Förbindelsen bliver ikke alene meget stserk, men naar den er 
ordentlig udfprt, ogsaa meget smuk, npjagtig som naturlig sammenvokset. 

Havebsenken forsynes med et Ssede af paaspmmede, lige flsekkede Grene af ca. 3 Tommers Tykkelse, og 
Forkanten tildsekkes med tilsvarende kortere Stykker, som Tgn. 212 viser. 

Fsenestol af Kroggrene. 

Endnu skal vi give Vejledning til en morsom og smuk Fsenestol samlet af stserkt krumme Grene (belst Eg). Man 
udvselger to Isengere krumme Grene og spmmer 

Tgn. 213. 

N. C, Roms Haandgerningsbog (7. TJdg.). 

Tgn. 214. 

10150 

dem sammen korsvis (se 1 a a og h h Tgn. 213; derefter tager man to kortere, stserkere krummede Grene og 
s0mmer dem sammen paa lignende Vis {11 c c, d d). Disse to Kors (J og 11) stilles saa sammen, som Tegningen 
viser, og slaas sammen med fire Spm, bvor Grenene krydser hinanden. Dermed er Hoveddelene af Stolen 
dannede. Nu forenes Baglsenene a og b med binanden ved at paaspmme en buet Gren A. Era de modsvarende 
Forben a og b forneden til Ryglsenet a h foroven slaas to krumme Grene til Sidelsen, som Tgn. 214 tydelig viser, 
og disse to Grene forenes atter med en let bpjet Gren, som Mellemstykke, der danner Forstykket til Ssedet. Dette 
kan, som Tegningen viser, dannes af 4 å 5 tvejede Grene, der udspges, saa de passer inden i binanden, og 
paaspmmes, idet mulige Mellemrum udfyldes med Grenkiler (se Tegningen). Naar Ryggen derpaa udfyldes med 
passende Grene, bar man en Esenestol, der er meget magelig at sidde i, naar man överalt bar baft de rundede 
Former godt for 0je, og er ualmindelig stiv og stserk, idet alle Förbindelser er korsformede og faste i 
S ammenfpj ningerne. 

Fystbusbord. 

Vi bar nu faaet Sseder til bele Familien og savner kun et smukt Havebord, der svarer til Stole og Bsenke. Er det i 
et Fystbus, kan Bordet godt vsere fast. Man nedgräver en tyk Egegren midt i Fystbuset, med den pverste, lige 
afsavede Ende knap fem Kvarter over Jorden. Paa denne Spjle festes det af Brseder sammenfugede Bordblad, 
som belst maa vsere ovalt. Opridsningen af en smuk Oval foretages paa fplgende Maade. Man optrsekker fprst en 
Midtlinie paa Bordpladen og slaar med en Passer to Oirkelslag med Midtpunkter A og JB, Tgn. 215. Fra begge 
disse slaas, med en stprre Passeraab-161 

ning, to Smaabuer, der skserer binanden ved a og ligeledes ved Jo stprre Passeraabningen er, des smallere bliver 
Ovalen. Fra Skseringspunkterne dragés Finier gennem Centrum A og B, til de skserer Cirklerne ved c e d f. 
Passerens ene Ben ssettes nu i a, det andet ved c, og en Cirkelbue slaas til f. Med b til Centrum slaas derpaa en 
lignende Bue fra e til c?. De store Buer gaar nu jsevnt over i de smaa, og Ovalen er ferdig til at udsave 
Bordpladen efter. Vil man lade den ene lille Cirkels Centrum ligge i den andens Omkreds, da slaas de store 
Cirkelbuer 

Tgn. 215. 

Tgn. 216. 

C f og e d im de smaa Cirkelbuers Skseringspunkter a og by som Tgn. 216 nsermere viser. Ovalen bliver da 
kortere og bredere. 



Naar Bordpladen er s0mmet fast midt paa den nedgravede Spjlegren, afstiver og afretter man den rundt om ved 
fra Foden af Spjlen at feste smagfuldt ordnede, tyndere Grene skraat op til Undersiden af Bordet. Herved faar 
Bordpladen fornpden Stivhed og holder sig urokkelig i den givne vandrette Stilling. 

Naturbord. 

Dette kan ogsaa, som Tgn. 217 viser, laves af Grene paa samme simple Maade som en Bsenk. Man vselger fire 
tykke, sterke Grene af 1N2 Alens Lsengde, hvoraf 

10*152 

dannes to Kors, hpjere og smallere end ved Bsenken. De forsynes foroven med Bserestykker til Pläden og for- 
Tgn. 217. 

enes paa ssedvanlig Maade ved en stserk, godt fastspmmet Gren fra Kryds til Kryds. En Bordplade sammenslaas 

af hpvlede Brseder med Tveerrevler paa Undersiden, hvorpaa man med Blyant aftegner nette Mpnstre, som 
paanagles flsekkede Grenstykker, hvorved dannes en smuk Naturbordplade med Grenindlsegning. Man kan more 
sig med at sammenssette mangfoldige smukke Mpnstre af Grenstumperne, som den til Bordet svarende Bsenk 
Tgn. 218 viser en Prpve paa. 

Tgn. 218. 

Trebenede Naturmpbler. 

Vi skal endnu give Vejledning til at lave nogle trebenede Havempbler af Grene. Man udvselger tre stserke Grene 
paa U/gTommes Tykkelse og 1 Alens Lsengde. Med en skarp Kniv skserer man et Indsnit paa dem alle,153 

Tgn. 219. 

10 Tömmer fra Enden, saaledes at de kan sammenstilles til en Trefod med regelret spredte Ben. Maaden, hvor¬ 
paa Indsnittet dannes, kan vanskelig forklares tydelig ved Beskrivelse eller Tegning, men udfindes let ved et Par 
taalmodige Eorspg, idet man fremfor alt maa s0rge for, at de ud-skaarne Elader kan komme til at ligge fast og st0t 
op mod hinanden. 

Hosstaaende Tgn. 219 viser tydelig Grenenes indbyrdes Stilling. Det er den samme, som fremkommer, naar man 
binder tre Stokke l0st sammen med et B aand paa Midten og saa vider dem ud til en Trefod. Paa denne Maade er 
Stolen Tgn. 220 samlet. Paa de i de to fplgende Tegninger viste trebenede Stole er Benene samlede paa en noget 
anden Maade, nemlig ved f0rst at Itegge de to Grene korsvis og derpaa at Itegge den tredie paa tvsers i den derved 
dannede Tveje. 

Naar de tre Grene er skaarne sammen i den rigtige Stilling paa Midten, samles de med stserke Traadstifter. Man 
afskserer Enderne skraat foroven, saaledes at de ligger fladt mod et lige Gulv. Af et bredt Brset udskseres nu et 
ottekantet Ssede, paa dette nagler man de af skaarne 0verste Ender af. Trefoden, hvorefter de nederste Ender 
afskseres paa lignende Maade, saa de bliver lige lange. En simpel Overklsedning dannes ved, at smaa flsekkede 
Grenstykker slaas paa Ssedet ved Siden af hinanden med Smaastifter, og den lette Stol er ferdig, som Tgn. 220 
viser. 

Tgn. 220.154 

En anden Stol laves paa samme Maade, men forsynes, som Tegningen viser, med Grene paaslaaede i smuk 
Mpnster paa Ssedet, som tillige paa Kanten omgives med en Rsekke Grene, npjagtig samlede i Hjprnerne, for at 
dsekke Ssedets Brset (Tgn. 221). 

Tgn. 221. 

Tgn. 222. 

Endnu kunde man maaske 0nske sig en trebenet. Stol med Ryg, som slet ikke er saa vanskelig at bygge. Man 



VEelger bare de to Fodstykker af 2 Alens Lsengde og passende bpjede i den tynde Ende. Disse Ender lader man 
staa op paa den ene Side af Ssedet, og de forsynes med et Par svage Indsnit, som dette kan ligge fast imod. De 
festes saa til Kanten af Ssedebreettet med et Par 3-Tommers Spm, medens Stedets Porkant bseres af det tredie 
Ben, som Tgn. 222 angiver. En buet Gren festes paa bedste Maade bagpaa som Rygstpd, og et Par krogede, 
krydsende Grene paanagles til Afstivning og Udfyldning, hvorefter Ssedet prydes med paaspmmede Smaagrene i 
et smukt Mpnster og med Kantgrene. 

Til disse tre Stole kan et lille Havebord, bygget 

Tgn. 223.155 

samme Stil, passe rigtig godt. Det fremstilles aldeles paa samme Maade som Stolen, men af stprre og sterkere 
Grene. Pläden samles af Here Brsedestykker paa 1 Tommes Tykkelse, der ubpvlede slaas sammen med to 
Underrevler, skseres ottekantet og forsynes med et smukt indlagt Mpnster af paanaglede Grene, som Tgn. 223 
viser. Man optrsekker fprst med en Blyant det Mpnster, man vil Isegge dem i, paanagler saa de Isengere Grene, 
som danner Mpnsterets Indfatning, og udfylder det endelig med npjagtig indpassede Smaastykker i skiftende 
Retning. Endelig festes tre Grene til Afstivning af Benene forneden. 

Blomsterbserer. 

Den nemmeste Blomsterbserer laver man til en stprre enkelt Blomsterpotte paa fplgende Maade. 

Man udvselger tre afbarkede Egegrene paa D/g å 2 Tommers Tykkelse og å 1 Alens Esengde, nogenlunde lige, 
men med en sterkere Krumning i den tykkere Ende. De to spmmes fprst sammen, med de lige Ender samlede, 
og den krnmme Ende visende skraat ud til de to Sider. Derpaa spmmes den tredie Gren til op ad de to andre med 
den lige Ende og Krumningen visende ud til Siden modsat de andre. Naar man nu stiller de sammenslaaede 
Grene paa Enden, skal de tykkere krnmme Ender vise ud ligelig fordelt til alle tre Sider,, 

Tgn. 224.156 

som Tgn. 224 viser. Pra den ene Rodende til den anden kan paastiftes finere krogede Grenstykker til Pynt. 

De opad vendte Grenender afskseres nu lige og paanagles en Trsebrikke 6—7 Tömmer bred, der paastiftes en 
Gren kant paa den senere (Tegning 226 og fplgende) opgivne Maade. 

Et Sybord af Grene. 

Et saadant kan laves paa fplgende Vis. Poden dannes af smukt afbarkede, krogede Egegrene, der to og to 
sammennagles, som Tgn. 225 viser. 

Tgn. 225. 

Man maa endelig ber, som ved alle Borde med Grenfod, s0rge for, at Grenene forneden stritter godt ud til alle 
Sider, saa at Bordet faar en fast Pod at staa paa og ikke let kan vselte. Man afskserer nu de nederste 157 

Plader, saa at de alle staar teet til et fladt Gulv uden at vippe, og bele Poden staar smukt lige. Derpaa afskseres paa 
lignende Vis Podens opad vendte Grenender og disse paanagles en firkantet Bordplade af passende Stprrelse. 
Naar Arbejdet er ordentlig udfprt, skal Bordpladen ligge 

Tgn. 226. 

Tgn. 227. 

vandret. Har den synlig Hseldning, maa man rette denne ved at sksere lidt af Benene, indtil alt er lige. Porneden 
stives og prydes derpaa Benene med smagfuldt paaspmmede finere Grene. 

Til Blomsterbordets Kantning vselges bedst glatte, afbarkede Grenstykker paa ca. 2 Tommers Tykkelse, der 
afskseres i den pnskede Esengde, 3 å 4 Tömmer. Af bvert Stykke kan man, efter Tykkelsen, fisekke 3 å 4 
Kantstykker, saa at den ubrugte Rest af Grenen bliver en tre- eller firkantet Klods, som Tgn. 226 viser. Den 
spaltede Side af Plsekkerne skal nu hpvles glat, bvilket lettest sker paa fplgende Vis. I en Stump Brset udbugges 



paa Midten en udhulet Rende, som vist ved Tgn. 227, hvori Grenflsekkens Runding nogenlunde passer med den 
flade Side ragende lidt op. Ved nu at Isegge Flsekkerne heri og afhpvle Fladen, til man naar Brsettet, faar man dem 
alle med Lethed lige tykke og temmelig ens-dannnede. 

De skarpe Sidekanter afhpvles derpaa lidt, og man 

Tgn. 228.158 

giver hver Pind foroven og forneden et rent Skraasnit, som Tgn. 228 viser. Naar man har oparbejdet tilstreekkeligt 
Forraad, slaar man Grenflsekkerne paa Bordpladens Kanter, saa de vender nedefter og foroven er lige med 
Bordet. Dette maa helst ske med sterke Messingstifter, da Traadstifter af Jsern sortpletter Trseet. Forneden 
afstives alle Grenflsekkerne med en lille, rethpvlet Trseliste forinden, hvortil hver enkelt Flsekke fastspmmes med 
en lille Stift. 

Blomsterborde. 

Et rundt, trebenet Blomsterbord laves paa fplgende Maade. Man udvselger tre passende krumme og lange 
Tgn. 229. 

afbarkede Egegrene. De to slaas fprst korsvis gammen,, hvorpaa den tredie fpjes til, saa at der dannes en 
trebenetl59 

Eod, hvis Epdder stritter godt ud til alle Sider, hvor-imod de tre opad vendte Grene gerne maa V£ere tsettere 
_ sammen. 

Af tommetykke^ hpvlede Eyrrebrseder dannes nu en rund Bund (Tgn. 230 E\ som man kan styrke og 
sammenholde ved en paaspmmet eller paaskruet Revle E, Kanten af denne Plade til Blomsterbordet skraanes lidt, 
for at Grenstykkerne, der senere skal paaspmmes, kan faa en passende Hseldning. 

Naar Bordpladen er ferdig, maa den helst fprst males överalt med Oliefarve (ogsaa Kanten) for bedre at kunne 
modstaa 

Tgn. 232. 

Tgn. 230. Tgn. 231.160 

Eugtigheden, hvorefter den spmmes fast oven paa Enderne af de lige afskaarne Eodgrene. Til fornpden 
Afstivning, og for at give Eoden et smukt Udseende fast-s0mmer man paa passende Steder Grenstivere fra de 
nederste Eodgrene op imod Bordpladen, idet Stiverne forbindes med Eodgrenene paa den ved Tgn. 229 viste 
Maade, saa det ser ud, som om de var naturligt udvoksede fra Hovedgrenen. 

Tgn. 233. 

Paa samme Vis, som tidligere forklaret (se Tgn. 231), tildannes nu det til Kantning fornpdne Antal flsekkede 
Grene paa 6 å 7 Tommers Esengde. Med et bredt, skarpt Stemmejsern afskseres de hpvlede Plsekker foroven og 
forneden, saa de blive spidse, som Tgn. 231 viser, og gives et lille Skraasnit i hver Ende fra den hpvlede Side, saa 
Kanterne bliver ens tykke. Naar de nu er afhpvlede lidt paa Kanterne, saa at de er lidt bredere foroven end 
forneden, er de ferdige til at slaa paa rundt om Bord-161 

kanten, som Tgn. 232 viser. Alle Stifterne dsekkes der-paa ved at paastifte den ene Halvdel af en flsekket Hassel- 
eller Pilevaand udvendig forneden, medens den anden Halvdel paastiftes indvendig foroven til Styr for alle 
Kantflsekkerne, hvorefter Blomsterbordet er ferdigt, som Tegning 229 viser det. 

Et Blomsterbord med en mere sammensat Eod kan laves, som Tgn. 233 viser. Kan man opdrive en treklpftet 
Gren til Hovedstptte, er det bedst, og Rodenden festes, som Tegningen viser, opad mod Bordskiven. Har man 
kun en klpftet Gren, maa den tredje Eodgren tilpasses og spmmes paa. Af smukt krogede Egegrene paastiftes nu 
det slyngende Virvar af Grene til Afstivning og Pynt, smagfuldt ordnet, saa at Eoden ikke bliver alt for 
overlsesset. Afbarkede Egegrene, der lakeres, tager sig bedst ud til dette Arbejde. 



Blomsterpottebserer. 

En BlomsterpottebEerer, passende til at staa let Hjprne af Stuen med en Gruppe af Potteblomster, kan 

indrettes smukt paa en anden Maade, som Tgn. 234 viser. I Skoven afskserer man et knortet Trse, der er forgrenet 
paa passende Maade, saa at, naar de forskellige Sidegrene afskseres i forskellig Lsengde hver bestemt til at bsere 
en Potte, det bele danner en Pyramide med alle Potterne i ulige Hpjde. Stammen, der faas smukkest og stserkest 
af en 

Tgn. 232.162 

stor Tjprn,- festes med en Tap i en trekantet Fod af passende Stprrelse, sammenslaaet af Brseder. Grenene, der 
skal bsere de enkelte smaa, runde Borde, afskseres yandret i ulige Hpjde. De runde Bakker udsaves i flere 
Stprrelser af Brseder, og der paanagles dem rundt om en Krans af flsekkede Grenstumper paa 1 å 2 Tommers 
Lsengde. Denne Grenkant ser godt ud og bindrer Potterne i at falde ned. Foden forsynes ligeledes med en smuk 
Pindekant af tre Tommers Hpjde og tjener til at ssette Potteplanter paa. 

Naturlaage. 

Naar man er blevet noget 0vet i at sammenssette lige Grene efter Tegning og Beskrivelse, kan man prpve paa fri 
Haand at samle krogede og vredne Grene til forskellige andre Arbejder. Da Maaden, hvorpaa Samlingen skal 
foretages, jo retter sig efter Grenenes Form, og denne er vekslende i det uendelige, kan der nemlig ikke gives 
hverken Tegning eller Beskrivelse til Samlingen eller til Brugen af de enkelte Grene. Denne maa altsaa foretages 
efter egen Smag og bedste Skpnsomhed; men saa er Arbejdet ogsaa saa meget fornpjeligere og mere 
tilfredsstillende, da det hele bliver Frugten af egen Tsenksomhed. For dog at give Fseserne en Forestilling om, 
hvorledes saadanne vildt krogede Grene kan sammenssettes med Spm, hidssetter vi en Tegning af en Havelaage af 
afbarkede Egegrene, Tgn. 235. 

Det bedste Materiale til Arbejder af krogede Grene er Egegrene fra Ng til 2 Tommers Tykkelse. De skulle v£ere 
afbarkede, hvilket lettest sker, naar Trseet feldes om Vaaren lige i Fpvsprings tiden (»naar Bladene er saa store 
som Muse0ren«, siger en gammel Regel), da Barken netop paa denne Tid har mest Saft og let l0snes ved 
Bankning. De blanke Grene maa helst gemmes paa etl63 

skyggefuldt, t0rt Sted og er bedst at komme til Rette med, naar de ere grpnne, da de i tprret Tilstand bliver haarde 
og slemme for Begynderen at arbejde i. De i det 

foregaaende afbildede Ting kan alle dannes smukkere af krogede, uregelret sammensatte Grene end af lige. 
Desuden kan man danne Have- 

laager, Fysthuse, smaa Stakitter om Haven og mange lignende Sager af krogede, afbarkede Egegrene. Man g0r 
vel i at overdrage de finere Arbejder nogle Oange med Kopallak, hvorved de ogsaa i det frie beholder en smuk, 
gulbrun Farve. Uden en saadan Overstrygning bliver Grenene snart jordslagne eller overtrukne med en skiden 
graa Skimmel, der tager sig ilde ud. Det gselder ved alle Arbejder af krogede Grene om, at de paa alle 
Samlingssteder tilpasses omhyggelig, saa at Spmmene, der slaas igennem, kan faa faste modsvarende Fläder at 
binde sammen. 

Tgn. 236. 

Fuglebo. 

Vi har i det foregaaende beskrevet Arbejdet ved mange Sager af Grene til Brug i Have og Hus og skal endnu paa 
dette Sted beskrive Tilvirkningen af Boliger til Stsere og andre Smaafugle, som vi saa gerne hprer syngende og 
flpjtende om vore Boliger, og som desuden Ted at udrydde en utrolig Msengde skadelge Insekterl64 

betaler en st0rre Husleje, end mange tror. Jo mere de kunstige Kasser, vi fremstiller til Fuglebo, ligner hvad 
Naturen frembyder i hule Trseer og Grene, des villigere tages de i Brug, og intet Naturarbejde vir vist give mere 
sand Glsede end Tilvirkningen af Fuglebo. 



De naturligste og nemmeste Fuglekasser danner man af saadanne Stämmer og Grene af Pil eller Asp, som er 
raadnede hule indeni. Ved Hjselp af store Stemmejsern kan man da let udvide Hullet i afskaarne Stykker paa 12— 
18 Tommers Lrengde, indtil Hulningen er passende stor. Man borer eller hugger da teet ved den ene Ende et glat 
Hul, som paa en Sterrede maa vsere lidt over to Tömmer stort, helst lidt ovalt i Bredden. Naar det er vel glattet 
udvendig og indvendig, borer man et Hul derunder til at ssette en Flyvepind fast i og nagler et Brset godt fast over 
Bunden, som drekkes med hdt H0. Et rundt Brset, som naar 1 Tomme udenfor paa hver Side, spmmes fast som 
Tag; en Grenstump skseres lidt ind og nagles fast paa Bagsiden, og nu er Reden ferdig til at festnes, med Spm 
gennem begge Ender af den frit fremstaaende Tvsergren, enten til en Gavl eller oppe i et Trse (Tgn. 236). 

Kan man ikke faa fat i hule Grene, kan man tage friske paa 16 Tommers Esengde og passende GennemsniG save 
begge Endestykkerne af i D/g Tommes Tykkelse og flsekke Mellemstykket i 2 Dele, hvorefter det er en let Sag at 
udhule hver Halvdel for sig, saa at Hullet bliver 4^2 Tomme i Gennemsnit. Man udskserer Flyvehul og ssetter 
dem da igen sammen med Stifter, paanagler Endest3^kkerne med Spm, tilssetter en Flyvepind og kan da ssette 
Reden op, hvor man vil have den. 

Mindre Fuglebo, som til Mejser og Spurve, kan udfpres paa samme Maade, men festes lettest til Gavlvseggen 
eller Grene i Trseerne ved en lille Trseliste, der nagles fast paa Bagsiden, som Tgn. 237 viser. 165 

Det gselder ved alle Fuglebo om, at de har rigtig Stprrelse indvendig og passende Fljvehul, da Fuglene ellers ikke 
bygger i dem. S tser bo bpr saaledes v£ere 4^2 Tomme i Tvsrmaal indvendig og ikke under 9 å 10 Tömmer dybe 
fra Flyvehullet til Bunden. Sidde- 

Tgn. 236. 

Tgn. 237. 

pinden b0r vsere 4 å 5 Tömmer lang og indsat benved 3 Tömmer paa skraa under Flyvehullet. Mejsebo skal vsere 
3 Tömmer i Tvrermaal indvendig med et 1 Tomme fra Taget dannet D/g Tomme bredt Flyvehul, fra hvilket der 
skal v£ere 5 Tömmer til Bunden. Siddepindens Fsengde er passende D/g Tomme. 

N. C. Roms Haandgernings'bog (7, Udgave). 
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Kurvefletning, 

Vidjernes Dyrkning. 

Blandt de Arbejder, der sserlig egner sig til Fritidssyssel i Hjemmet, indtager Kurvemageriet en fremmelig Plads. 
Hvor man vil have sin Opmeerksomhed sserlig henvendt derpaa, vil man i Regien med Fethed kmine tilvejebringe 
det fornpdne Raasemne af tilstrrekkelig Godhed. Mangt et Hegn, mangen en Aabred eller Moseplet, udyrket 
Engdrag eller Skrsent, vilde med Nytte kunne tilplantes med Pil, der ere saare lette at dyrke, idet de med Fethed 
formeres af Stiklinger. Disse tages af etaarige Grene, der bedst afskseres i Januar og gemmes paa et Sted, hvor de 
ere skrermede mod t0r Fuft og Solskin. Naar Jorden i det tidlige Foraar, helst i Marts, er skikket til Plantning, 
skseres Grenene i Stykker paa 1/2 Alens 

Tgn. 238.167 

Fsengde. Hertil benyttes bedst en skarp Kniv af den yed Tgn. 238 afbildede Form (der senere ogsaa er sserdeles 
brugelig til Vidjernes Afpudsning under Kurvefletningen). Snittet fpres umiddelbart over et sundt 0je, og 
Stiklingen nedssettes lige til Spidsen i den vel tillavede Jord i nsesten lodret (svag skraa) Retning, saa at Jorden 
överalt bliver fast sammentrykket om den. 

Det er ikke vanskeligt nu til Dags at faa Stiklinger af gode Pile. De Arter, der giver de sejgeste, Isengste og mest 
kvistfri Skud, er selvfplgelig de bedste og b0r foretrsekkes til alt Kurvemagerarbejde. Af disse nyttes mest den 
almindelige Baandpil (Salix vimi-nalis). Purpur pilen (Salix purpurea), G u 1 pi 1 en (Salix alba vitellina). Mande 
1 pi 1 en (Salix iriandra) ogKaspisk Pil (Salix acutifolia). 



Pilekviste til Kurvefletning skseres om Efteraaret, Vinteren eller Foraaret. Kviste, som skal bruges med Barken 
paa til grovere Arbejde, skseres efter Lpvfaidstid fra November og bele Vinteren. Ved Afskreringen maa man 
iagttage, at denne sker tret ved Jorden, saa at der ikke danner sig Stamme, da denne giver krumme Skud, medens 
de fra Roden kommende Skud giver de mest lige og kvistfri Vid jer, bvilke selvfplgelig ere de bedste. De 
afskaarne Vidjer sammenbindes fast i Bundter paa €t Par Alens Omfång og opstilles til Tprring i to mod 
binanden stpttende Rrekker, saa at Rodenderne ikke staar lige paa den fugtige Jord. Naar de saaledes bar staaet i 
fri Luft i Tprrevejr i nogle Uger, kan de tages i Hus paa et frit, luftigt Sted og gemmes. Faar de Regn i 
Tprringstiden, eller efter at de er blevne tprre, blive de let pdelagte. 

Tidjernes Afbarkning. 

Til Afbarkning egner alle slanke, grenfri Kviste sig bedst, og selv de fineste kan bruges. Disse blive bedst, 168 

naar de staar Vinteren over og fprst skreres fra Midten af Februar til Enden af Marts, naar man kan vente at blive 
nogenlunde fri for Frost. Efter Afskreringen samles de i Bundter paa 5 Kvarters Omfång. Bundterne bliver nu 
stillede nogle Tömmer fra binanden, med Rodenden i en flad Vandbebolder, saa at Vandet staar et Par Tömmer 
op om Rodenderne, idet man passer, at det ikke bliver ret meget bpjere, men dog at enbver Kvist er under Vandet 
med sin afskaarne Ende. Naar man nu tiUige passer, at de ikke udsrettes for skarpe, udtprrende Vinde, vil Saften 
snart begSaide at stige og Barken at l0sne, og lidt ind i Maj vil man kunne tage fat paa at afbarke Kvistene. Dette 
Arbejde kan man, naar man bar en stor Msengde, vedblive med indtil Juni; men paa de senere afbarkede Kviste 
danner der sig sorte Pletter, som forringer Varens Vserdi meget. 

Afbarkningen foretages paa fplgende Maade. Kvistbundterne bliver tagne af Vandet, og det ved Rodenderne 
siddende Dynd afskylles. Kan Afbarkningen ikke foretages straks, kan Bundterne gemmes paa et mprkt Sted, 
tildsekkede med afrevet Bark og overbseldte med lidt Vand, for at de ikke skal blive for tprre. Den berved 
opstaaede Gsering er'gavnlig for Afbarkningen, men over tre Dage t0r man dog ikke lade Kvistene blive liggende. 

Nogle Timer f0r Afbarkningen begynder, skyder man det ombundne Baand op mod Toppen, udbreder den 
nederste Del af Bundtet viftedannet og stiller det omvendt op ad en Mur, for at Vseden kan t0rre af. Nu begynder 
Afbarkningen, bvortil man i piledyrkende Egne 

Tgn. 239.169 

Tgn. 240. 

af Tyskland nytter en Trseklemme af haardt t0rt Trse af den ved Tgn. 240 viste Form. Man kan let danne 
Klemmen selv af Eg eller Avnb0g, til-skaaret som en rmid Stok paa 2^2 Tommes Tykkelse og 1^2 ^ 2 Alens 
Lsengde. Henimod Halvdelen af Stokken gen-nemsaves med to lige Krydssnit, hvorefter man borttager de to 
modstaaende Fjerdedele Trse, som Tgn. 240 antyder. Der skseres nu lige et Snit saa langt ned mellem de to 
tilbagestaaende Fjerdedele, at Klemmen fjedrer let. Paa Arbejdsstedet rammer man den tilspidsede Ende af 
Klemmen fast ned i Jorden og fore tager nu Afbarkningen, idet man, som Tgn. 241 viser, fatter Vidjen i den ene 
Ende med bpjre Haand og trse.kker den gennem Klemmens Spalte, som man klemmer passende sammen med 
venstre Haand, idet man med et langt Tag trsekker Kvisten igennem. F0rst trsekkes den tykke Ende igennem, 
hvorefter man vender Kvisten og trsekker den igennem til Spidsen. Naar Trykket har vseret passende, gaar derved 
Barken l0s i lange Strimler, men selve Vidjen maa hverken knuses eller skades. Naar man har trukket et Bundt 
gennem Klemmen, begynder man at tage Barken af, hvilket dog bedst udfpres efterhaanden af en anden 

Tgn. 241.170 

Arbejder eller af B0rn. Hertil bruger man en mindre Haandklemme af Trse eller Jsern paa omtrent 8 Tommers 
Lsengde (som hosstaaende Tgn. 242 viser). Mindre, endnu fast-hsengende Barkdele, fjernes nu ved Str0g med 
Haanden og Tommelfingerens Negl. Man maa paa ingen Maade afskrabe mulig fastsiddende Bark med Kniv, 
hvilket skader Vid jens blanke Ydre og forringer dens Vserdi. Saa snart et Bundt er afbarket, udlsegges Vidjerne 
til Tprring i fri Luft, idet man Isegger dem i 1 Tommes Tykkelse paa to Lsegter, der er opslaaede noget fra Jorden 
i 1 til 2 Alens Afstand. Man kan ogsaa stille Vidjerne til Tprring op ad en Mur, men berved slaa de sig krumme. 



hvilket forringer deres Udseende og g0r det vanskeligt at bundte dem ordentlig sammen efter T0rringen. Jo 
snarere Vidjerne t0rres, desto hvidere og smukkere bliver de. Derimod taaler de kun daarlig Regn og Rusk, og 
naar man i vaadt Vejr maa t0rre dem under Tag, bliver de aldrig saa smukke som i det frie. 

Til Afbarkningen bruges ogsaa en Klemme af Rundjsern, som bosstaaende Tgn. 243, hvis Sidegrene er en god 
halv Tomme tykke, og hvis hele Lsengde fra B0jlen er omtrent tre Kvarter. Den er enten indrettet til at fast-skrue 
i en Trseblok eller til at stikke Enden i Jorden, hvorved man da fastholder den foroven med venstre Haand. 
Dersom man har t0rrede Vidjer, der skal afbarkes, kan dette kun lade sig g0re ved at koge dem i Vand eller i 
kogende hede Vanddampe, til Barken l0snes. Vidjerne bliver dog ikke hvide ved denne Fremgangsmaade, men 
faar en smuk gullig Farve, idet Barkens Farvestof over- 

Tgn. 242. 

Tgn. 243.171 

f0res paa Kvistenes Ved. Ved Kogningen skal disse til Gengseld vinde i Sejghed og Smidighed. 

Vidjernes Spaltning og Hpvling. 

Til almindelig Kurvefletning bruges klpvede Pile-vidjer, i Regien Kvistene af Baandpilen. Til Klpvningen bruger 
man et lille Klpveapparat, der dannes af haardt Trse eller Horn, som i den ene Ende er forsynet med 3 eller 4 
sammenl0bende kiledannede ^Fgge (se Tgn. 244 og 245). Efter at man har afskaaret Topenden, flsekker man 
Vaanden foroven i Marven nogle Tömmer med Snitte-kniven efter Tykkelsen i 3 eller 4 Dele. Klpveren 
paassettes og fpres nu varsomt frem med hpjre Haand, medens man, som Tgn. 246 viser, med den venstre styrer 
Vaanden saa-ledes, at de udklpvede Dele bliver lige tykke. Dette sker lettest, naar man stadig s0rger for, at 
Kl0verens Midte hele Tiden fplger Marvstraalen. Har man en tyndere Kvist, som skal kl0ves i 2 Dele, udfpres 
dette bedst med Snittekniven, som ikke maa vsere for tynd i Ryggen. De fleste Pil kl0ves med Eethed, andre 
vanskeligere selv af en 0vet Haand; herpaa kan dog raades Bod ved at opblpde dem meget sterkt, thi da lader 
selv de skpreste Pil sig let kl0ve; men de klpvede Stykker maa da igen tprres, f0r de kan hpvles. 

Efter Udkl0vningen er de spaltede Vidjer hpjst ujsevne paa Marvsiden og af meget ulige Tykkelse. For at vsere 
tjenlige til ordentlig Kurvefletning maa de derfor paany underkastes en Behandling, der kan sksere dem glatte paa 
Marvsiden og g0re dem lige tynde överalt; 

Tgn. 244. 246.Tmi. 246. 

172 

de faar da Navnet »Skinner«. Det er umuligt at udfpre dette Arbejde med en almindelig Kniv. Man maa have et 
sserligt Redskab dertil, nemlig en Kurvehpvl eller Skinnehpvl (Tgn. 247), gennem hvilken man kan trsekke den 
kl0vede Vidje, saa at den bliver aldeles glat paa den ene Side og af ens Tykkelse. Man kan k0be Kurvehpvlen 
ferdig, men Indretningen er for Resten saa nem, at den kan udfpres af enhver Eandsbyhaandvserker. Den dannes, 
som Tgn. 247 viser, af en Trseklods T, paa hvilken er fastskruet en Jeernplade med ophpjet Kant hvorover der er 
fastgjort et i Enden bpjet Knivsblad v, som med en Skrue 5 kan nsermes til eller fjernes fra Bundfladen, efter som 
man vil have »Skinnen«, der hpvles, tyndere eller tykkere. Paa den anden Ende af Klodsen er festet en Kanthpvl 
K, der er aftegnet i fuld St0r- 

Tgn. 247. 

relse i Tgn. 248. Den er sammensat af de to smaa, vinkelret bpjede Staalknive h a, der er fastskruede i Trsestykket 
T med et Par stserke Skruer. Ved at l0sne dissel73 

lidt kan man indstille Afstanden imellem de to skarpe ^Egge ved s efter Tykke. For ved disse er fastskmet en 
Jsernplade J, der ligesom Jsernpladen Jc paa Skinnehpvlen tjener som Slidplade. Foran denne g0r man vel i, til 
Styr for Skinnen, at indslaa et Par runde Traadstifter en Skinnebredde fra hinanden. 

I Almindelighed vil man sjseldnere faa Brug for Kanthpvlen til det simplere Kurvemageri; man vil i 



paakommende Tilfelde godt kunne hjselpe sig med to skarpe Snitteknive, som man med Spidsen banker ned i en 
Trseklods, saa de i lidt skraa Stilling vender JEggen til samme Side, fjernede Skinnens Bredde fra hinanden. Naar 
man trsekker Skinnen igennem mellem de opstaaende Knivsblade, bliver den altsaa i eet Trsek tilskaaret lige bred 
af disse. 

Man stetter sig paa en lav Stol med den paa et Brtet fastgjorte Hpvl paa Knteet, tager den klpvede Skinne med 
bpjre Haand og trtekker den med den glatte Side nedad under Kniven, medens man styrer den med venstre 
Haands Tommelfinger, der maa vtere forsynet med en Ltederbtette, da man ellers let skterer sig paa de skarpe 
Kanter. Skal Skinnerne have lige Bredde, trtekkes de med det samme igennem Kanthpvlen og ere da fterdige til 
Fletning. 

Da baade bele Pilekviste og Skinner i t0r Tilstand ere for stive og skpre til at bpjes eller sammenflettes, er det 
aldeles npdvendigt at Itegge Vid jerne i V^and, lidt f0r Fletningen foretages. I dette 0jemed er det beldigst 

Tgn. 248.174 

at have et langt Trug af Brteder, hvori man kan bl0de Pilene. Hele Vidjer bl0des tilstrtekkelig ved at bindes i et 
fast Bundt, dyppes i Vand og lade dem staa sammenbundne. De holdes da passende fugtige i Bundtet under 
Arbejdet. Tykkere Pil, som Bundstaver og Opstandere, maa selvfplgelig for at blive bpjelige ligge meget Itengere 
i Vandet end de hpvlede Skinner, der blot behpver lige at trtekkes igennem det. Da Kviste, der er fuldsttendig 
gennemtrtengte af Vand, bliver sk0re, maa Udblpdningen endelig ikke överdrives, men er det sket, maa de efter 
Vsedningen tprres passende igen (ligge og sejge) for at blive tjenlige til Fletningen. 

Bundens Fletning. 

Man har uendelig mange Former paa Kurve. Da nservserende korte Vejedning imidlertid kun er beregnet for 
Begyndere paa Landet, skal vi her indskrsenke os til at omtale Fremgangsmaaden ved Fletningen af de almindelig 
brugte runde, ovale og firkantede Kurve, da Fletningen af de fine Slags vanskelig vil kunne Iseres uden ved 
Undervisning og lang 0velse. 

Begyndere vil lettest kunne g0re deres fprste Prpver med en mnd Bund. Bundpindenes Tykkelse vselges i 
Forhold til den Stprrelse, Kurven skal have. Man tager 8 passende tykke Kviste, som afskseres af ens Lsengde; de 
4 flsekkes i Midten, uden at Spalterne l0ber ud til Enderne. Gennem disse Aabninger stikkes de andre 4 Pinde, 
saaledes at de danner et lige Kors; dette sammenbindes saa med en stserk hpvlet Skinne (Tgn. 249); man fastgpr 
derpaa endnu en Pind, for at Tallet kan blive ulige. Det er nemlig en fast Regel, at alle Stivere og 0pstandere, 
som der skal flettes over, maa vsere af ulige Tal, da Fletningen ellers ikke vil komme til at veksle, men Skinnerne 
komme paa samme Side af Pindene vedl75 

Tgn. 249. 

hver 0mgang, og Arbejdet saaledes blive fuldstsendig uden Sammenhold. 

Man spreder nu Bundpindene ud fra hinanden i Straaleform med lige Mellemrum. Derpaa tages fat paa 
Fletningen, som sker ved, at man fprer de klpvede Skinner skiftevis over og under Stiverne fra venstre mod 
h0jre, idet man bölder disse i lige stor Afstand fra hinanden, saaledes at Bunden faar et regelret Udseende (Tgn. 
250). Fletningen gpres saa fast og stram som muhgt, da Kurvenes Styrke for en stor Del retter sig efter Bundens 
Fasthed. Undertiden bruger man et stserkere Raasemne til Bunden, saasom runde Vidjer, kl0vet Spanskrpr o. 
lign. Rundt om Fletningen Isegger man en Kant med 2 runde, slanke Pilekviste, som skseres skraat af ved 
Rodenden og stikkes ind ved Siden af 2 af Bundpindene (Tgn. 251). Den bageste b0jes da oven om den fprste 
Stiver og under den nseste, derefter den nseste paa den modsatte Side af Bundpindene, og ved saaledes at f0re 
dem skiftevis op og ned fremkommer en snoet Kant, 

Tgn. 250.176 

som er npdvendigt for at fastholde Fletningen og for at kunne indstette 0pstandere. Man lader i Regien denne 
Kant gaa to Gange rundt om Bunden, og Kvistenes 0gning sker ved, at Topenden af den nye fplger et Stykke 



med den f0rste. 


Enhver Bund der skal v£ere stserk, b0r flettes saa- 
Tgn. 251. 

ledes helt igennem med 2 Pil, hvorved Bunden faar en h0j Grad af Fasthed. Naar man vselger denne Fletnings- 
maade og vil have Sidens Fletning »rudret« (som senere omtales), har man ikke n0dig at tilstette den ulige Pind, 
men kan godt have et lige Tal Bundpinde og Opstandere i Kurven. 

Tgn. 252. 

Til ovale Kurve dannes Bunden af 3 lange Pinde, som flsekkes i Midten paa den foreskrevne^ Maade, og 10—14 
kortere Tvserpinde. I den ene Ende af Aab-ningerne stettes 2 Tvsrpinde, der fastgpres paa samme Maade som 
ved den runde Bund (Tgn. 249), hvorefter de andre Tvterpinde tilssettes enkeltvis med et lille Mellemrum, og de 2 
sidste fastgpres samlede som de 2177 

fprste. Bundpindene bpjes derpaa fra hinanden (Tgn. 252), og Fletningen samt Kantens Paassetning foretages, 
som allerede foreskreven. 

Kurvens Fletning. 

Efter at man har givet Bmiden den pnskede Form og Stprrelse, tilssettes »Opstanderne« eller, som de ogsaa 
kaldes, »Staverne«. Man vselger en Del stserke Pilekviste af passende og ens Tykkelse; de udblpdes tilstrsekkelig 
og afskseres i Rodenden med et enkelt skraat Snit; derpaa stikkes de ind ved Siden af Bundpindene i de ved 
Fletningen fremkomne Aabninger, med et omtrent lige stort Mellemrum. Tallet, som jo retter sig efter Kurvens 
St0rrelse, er i Regien paa almindelige Haand-kurve 33 — og som omtalt altid af ulige Tal. De bpjes derpaa 
enkeltvis opad, idet man s0ger at undgaa at knsekke dem, og hvis dette alligevel hsendes ved en 

Tgn. 253. 

enkelt, tager man den ud med det samme, tilspidser den og ssetter den paa ny paa sin Plads. 

Ved HJselp af en stor Syl (Tgn. 253) fastgpres Bunden nu til det omtalte Brset, saaledes at den frit kan drejes 
rundt under Arbejdet. Opstanderne rejses varsomt enkeltvis, for at Bunden ikke skal kaste sig, og holdes 
forel0big foroven fast sammen af en Ring, man har dannet af en bpjet Pilekvist, oval eller rund, efter Kurvens 
Form. 

Brsettet fastholdes under Arbejdet saaledes, som Tgn. 254 viser. For at skjule Bundpindenes Ender og fastholde 
Opstanderne Isegges rundt om Kurvens Bund en 178 

kl0vet, fiadhpvlet Vaand, der kaldes en Fist og maa vsere en Del tykkere end Skinnerne. Fastbindingen sker med 
en sterk Skinne, der Itegges ind om en Opstander saaledes, at Enden kan naa hen uden paa et Par af Opstanderne. 
Uden paa denne Ende Isegges Enden af Fisten, og Fastbindingen sker da ved at tage Skinnen ind om den 
nsermeste Opstander, ned mider Fisten, op om Opstanderen igen o. s. fr. Naar Skinnen, hvormed Tilsnpringen 
sker, nsesten er opbrugt, leegges en ny Skinne ind mellem Opstanderne og Fisten, saaledes at Glanssiden vender 
til Fisten. Den fastbindes nogle Slag sammen med den gamle Skinne, indtil denne skal oplpses. Dette 

Tgn. 254. 

sker endelig ved at lade den nye, nu fastgjorte Skinne gribe om den gamle (Tgn. 255). Den gamle Ende fplger da 
endnu nogle Slag med den nye uden paa Opstanderen imellem disse og Fisten, hvorved den anden fester, saa 
den ikke kan gaa l0s. Ved at lade denne Kant gaa to Gange rundt om Kurven opnaar man, paa Grund af 
Opstandernes ulige Tal, at faa dem alle festede saaledes, at de kan beholde den opadbpjede Stilling, og den 
l0sel79 

Ring foroven kan borttages. I Steden for denne kan man ogsaa fegge en stserkere Kant af Vid jer, hvilket senere 
omtales ved Vidjekurve. Fletningen foregaar omtrent som ved Bunden, idet de hpvlede Skinner med den flade 



Side indad f0res mod h0jre uden om den f0rste og inden om den nseste o. s. fr., idet Kurven stadig drejes rundt 
paa Brsettet under Arbejdet. Efterhaanden som Fletningen skrider frem, maa man passe, at denne kommer til at 
ligge jsevnt og fast uden Bukler og Uregelretheder, og Opstanderne maa holdes lige og i nogenlunde ens Afstand. 
Idet man stadig har den paatsenkte Form for 0je, stilles disse saaledes, at denne lidt efter lidt fremkommer, da 
Buler, Sksevheder og en gal Form ikke kan rettes, naar Kurven er flettet ferdig. En smuk, let Form er desuden et 
Hovedkrav til godt Arbejde, og naar Begynderen straks vsenner sig til at 0ve sit 0je herpaa, overvindes 
Vanskeligheden ved at forme smukt let ved nogen 0velse og Udholdenhed. 

Tiksetning eller 0gning af nye Kviste eller Skinner under Fletningen foregaar ved at lade den nye f0lge et Par 
Slag med Resten af den allerede opflettede Skinne. 

Kantens Fsegning. 

Naar man har naaet den H0jde, Kurven skal have, Isegges en fast Kant rundt foroven af 2 Skinner, aldeles paa 
lignende Maade som ved Bunden. Denne Kant kan efter 0mst£endighederne gpres stserkere og tykkere, naar man 
Itegger den med 3 eller 4 Kviste. Vil man flette den med 3 Kviste, lader man hver gaa inden for 1 og uden for 2, 
idet man stadig begynder med den bageste; har man derimod 4 Kviste, kan man enten lade hver gaa inden for 2 
og uden om 2 (Tgn. 256) eller inden om 

Tgn. 255.180 

1 og uden om 3 efter samme Regel. I fprste Tilfelde bliver Kanten lige tyk paa begge Sider, hvorimod den i 
sidste Tilfelde kommer til at ligge mest paa den udvendige Side. — Er Kurven- flettet med 2 . og 3 0pstandere 
sammen, fjernes disse under Paafletningen af denne Kant saa meget fra hinanden, at Afstanden bliver ens. 
Derefter Isegges den 0verste Kant med Topenderne af Kurvens 0pstandere, hvorved Fremgangsmaaden er 
fplgende: Fprst bpjes 4 0pstandere lidt oven for Fletningen fra venstre mod hpjre, derefter fpres fprst den 
bageste og siden hver af de andre 3 inden for de to nsermeste 0pstandere og ud, saa tager man igen den f0rst 
nedbpjede og fprer uden oni' 3, inden om 1 og ud og bpjer derpaa den 5te ned inden om 2, saaledes at den 
kommer til at ligge i samme Rum og kommer ud for 

Tgn. 256. 

ved den fprste; saaledes vedblives til Nr. 8, og da vil der ligge 2 og 2 eller »Par« sammen, men da den sidst 
nedbpjede stadig holdes förrest, bliver det altid den fprste af 4de (bageste Par), som f0res uden om 3 og inden om 
1, medens den bageste 0pstander feldes ned foran denne, og saaledes vedblives, indtil man er kommen Kurven 
rundt og stikker Enderne af de sidste 0pstandere ind under de fprst nedfeldede efter samme Regel, og naar dette 
bliver gjort rigtig, vil man, naar Kanten er ferdig, ikke kunne se, hvor den er begyndt. — Sluttelig trsekkes alle 
de fremstaaende Ender godt fast og afskseres. Da Kurvens Udseende og Styrke meget hviler paa, at denne Kant 
er Jsevn og fast, b0r man g0re sig Umag for at faa den saa smuk og stserk som muligt. 

0pstandernes Topender, som afskseres efter Kantensl81 

Fsegning, opsamles og ordnes for at bruges til en Rand forneden, for at Kurven kan komme til at staa fastere, og 
Bunden derved mindre udssettes for Skade; disse smaa Kviste fraskseres og stikkes fra neden med deres tykkeste 
Ende op i Fletningens Mellemrum langs 0pstanderne; bero ver fegges i et Par 0mgange en Kant af 2 meget 

tynde Kviste, og endelig fegges Randen paa samme Maade som den, vi sluttede Kurvens Fletning med foroven. 

Selve Kurven er nu ferdig. Dersom vi, f. Eks. til vort fprste 0velses-arbejde, har valgt en lille, let Form, som den 
i ovenstaaende Tegning (257) viste Sykurv, har vi blot endnu at paa-S£ette Hankene, hvortil gives Vejledning 
Side 187. 

Hankens Paassetnlng. 

Naar vi ved Syslen med flere lettere Kurve er blevne nogenlunde 0vede, kan vi gaa over til at lave en Hankekurv 
(Torvekurv) med Fa ag. Naar Sidernes Fletning er begyndt, g0res Plads til Hankens senere Fidssetning. Efter at 



ha ve flettet nogle Omgange indssetter man paa hver Side af Kurven ved en af Opstanderne en flad, tilspidset Pind 
af omtrent 1 Tommes Bredde og Tommes Tykkelse forneden, for derved at gpre Plads til Hankene; disse 
saakaldte Hankestokke bindes under Fletningen til paagseldende Opstander og regnes som hprende til denne, 
indtil Kurven er ferdig til Hankens Paassetning; de trsekkes da ud, og Hankens Ender nedstikkes i Aabningen paa 
fplgende Maade: 

Man tilspidser 2 eller 3 stserke, bpjelige Pilevaand med lange Skraasnit; efter at v£ere godt udblpdte gives 
N. C, Roms Haandgerningsbog (7. Udg.) . 12 
Tgn. 267.182 

de en Bpjning, som svarer til Kurvens Form og Stprrelse, ssettes fast i Hankestokkens Aabninger og fastgpres 
ved at indbore smaa Huller lige under Kurvens pverste Kant, hvori indssettes Trseplpkke. 

Til Hankens Omvikhng tager man saa lange og stserke hpvlede Skinner, man kan skaffe sig; een fastgpres som et 
Kryds om Kurvens Kant og Hank, som Tgn. 258 viser; den vikles derefter om Hanken; efter nogle faa 
Omviklinger indstikkes 2 eller 8 Skinner paa langs, som vekselvis Isgges over -og under Viklingen for at 
fastholde denne, hvorved man kan danne mange nette smaa Mpnstre. 0gning af Skinnerne under Viklingen sker 
enten ved at gpre begge Enderne fast i en Aabning paa Hankens Underside, eller — hvad der er bedre og lettere 
— ved at stikke Enden af en ny Skinne ind under Viklingen, ligeledes paa Hankens Underside, og vride den om 
Enden af den allerede fastgjorte Skinne, saaledes at denne kommer til at ligge under den nye Vikling. 

Eaagets Fletning. 

Eaaget dannes paa en lignende Maade som Bunden, men naturligvis med et lettere Kryds, da det ellers vilde blive 
for klodset. Stiverne afskseres noget Isengere end Kurvens Aabning foroven, de udblpdes godt, og under 
Fletningen bpjes de efterhaanden saaledes, at Eaaget faar en smuk, hvselvet Form. Naar Fletningen skrider lidt 
fremad, vil Pindenes Mellemrum bhve for store og Fletningen for l0s; for at forebygge dette maa man i Tide 
tilssette Hjselpestivere, der ssettes paa passende Steder og saaledes at de ikke bliver ipjnefaldende. Mod 
Slutningen passes Eaaget jsevnlig i Kurven, for at det hverken skal 

Tgn. 268.183 

Tgn. 259. 

blive for stort eller for lille, og yderst Isegger man en fast Kant af 4 tynde Pilevaand, hvoraf man lader hver enkelt 
paa foreskrevne Maade gaa mden for 2 og uden 

for 2 af Stiverne; disse afskseres nu tset ved Kanten, og Eaaget maa da passe i Kurven. Denne Kant er den letteste 
at slutte Eaaget med, men ikke den stserkeste. Til stprre Kurve, hvor det gselder mere om Styrke og Varighed, 
afskserer man Eaagets Stivere, lidt fprend den pnskede Stprrelse er naaet ved Fletningen; derpaa Isegges en Kant 
to eller fiere Gange rundt med to tynde Vidjer, og nu afskseres saa mange tynde Topender, som Eaaget har 
Stivere; disse indstikkes mellem Fletningen, een for ved hver Stiver, og feldes ned ligesom Kurvens pverste 
Kant, saaledes at de fuldkommen dsekker de afskaarne Stivere. 

Naar den ferdige Kurv har faaet den rette Dannelse, vil den se ud, som Tgn, 259 viser, med jsevn Udhugning, saa 
Kurven er rummelig og med det rette Forhold imellem Formen og Stprrelsen af Kurv, Hank og Eaag. 

Hudret Fletning. 

I Steden for glat Fletning kan man ogsaa udfpre den rudret som paa ve d tegnedeKurVjTgn.260. Denne Fletning 
er baade smukkere og sterkere. Fremgangsmaaden er forklaret tydelig paa Side 12* 

Tgn. 260.184 

186 og bestaar i at gpre 3 å 4 Slag over samme Staver, hvorefter man skifter, saa det rudede Mpnster 
fremkommer. 



Haandkurve. 


Til de velkendte smaa, lette Haandkurve med to Ledhanke, dannes Laaget paa en hel anden Maade. Man bpjer 
fprst en tynd, strerk udblpdt Pilekvist, eller, hvad der er bedre, et tyndt Spanskrpr, saaledes at det passer 

Tgn. 261. 

npjagtig indvendig i Kurvens pverste Kant; det skseres sammen med lange, skraa Snitflader (se Tgn. 261) og 
vikles fast om Samhngen med en tjaid Skinne; derefter indstettes nogle smaa Tvterstivere, som enten fastbindes 
paa samme Maade eller festes ved, at man borer smaa Huller i Ringen og slaar fine Traadspm ind igennem 

Tgn. 262. 

denne og i Stivernes Ender. Derefter flettes frem og tilbage over disse Tvserstivere, som vist ved Tgn. 262, idet 
Fletningen gpres jsevn og fast, og Skinnernes runde Side stadig fpres opad. ' 

Ledhanke eller Hanke med Hsengsler dannes af 185 

Tgn. 263. ' 

Spanskrpr, som i Lsengde og Tykkelse vselges efter passende Forhold til Kurvens Stprrelse. De tilskseres med et 
langt Skraasnit begge Enderne, som Tgn. 263 viser, hvilke derefter stikkes, ind under Kanten, bpjes op og 
omvikles fast og glat med en enkelt Skinne. 

Grove Pilekurve. 

Avnekurve eller de almindelige grove Pilekurve til Avner, Tprv o. s. v. flettes i Regien af grovere Vid jer med 
Barken paa. Bunden kan dannes paa samme Maade, som foreskreven ved runde Haandkurve; men skal Bund- 
stokkene vtere rigtig svsere, skreres de i Regien sammen paa halvt Trre og surres fast i Krydset med stserke, hele 
Vid jer; ere disse skpre, kan de vrides for derved at faa stprre Styrke og Smidighed, hvorefter de flettes med 
passende Vidjer. Opstanderne indssettes, som tidligere foreskrevet, og forneden Isegges en Kant af 3 eller 4 
bpjelige Pilevaand. 

Ved Fletningen med enkelte hele Pil maa Pilene helst fprst ordnes efter Lsengde, og til rudret Fletning er dette 
npdvendigt. Det foregaar let og rask ved at stpde Bundtet lige i Rodenden og tage saa langt op paa det med 
Haanden, at man kan se, at de korteste Pil vil falde fra, naar man ryster dem; man ryster da og lader falde, hvad 
der vil, flytter sig lidt og flytter ligeledes Haanden lidt nsermere til Topenderne, ryster atter og vedbliver saaledes, 
indtil de er komne til at ligge i forskellige Bunker efter deres Lrengde. Man begynder saal86 

helst at Hette med de korteste fprst saaledes: Man Isegger Enden af en Pil ind ved en Staver og fletter derpåa hele 
Pilen i. Dernrest tages den nseste Pil; den Itegges dog ikke sammen med foregaaende Pils tynde Ende, men man 
gaar tilbage til dennes Rodende og Isegger den fplgende Pil ind ved den foregaaende Staver nsermest den, hvor 
den fprste Pils Rodende blev lagt; derpaa flettes denne Pil i, og saaledes vedblives, til der er lagt en Pils Ende ind 
ved hver Staver; dette kaldes en Slettegang. Den rudrede Fletning udfpres paa samme Maade med den lille 
Forskel, at man fletter uden om to og inden om to Staver og ligeledes Itegger Pilene til ved hver 

Tgn. 264. 

anden Staver; der förekommer da en ny Rude, hver Gang man har naaet Kurven rundt med at Isegge en Pil ind 
ved hver anden Staver. Ved at Isegge Pil til Slut-ningsenden af den Pil, man fletter med, og efter visse Omgange 
skifte med Staverne vil der ikke faas nogen smuk rudret Fletning. Bliver man ved paa en Kurv at flette rundt og 
Itegge den nye Pil til Enden af den brugte, da kan man ikke godt flette med enkelt Pil, men maa flette samtidig 
enten med 2 eller flere. 

Den pverste, afsluttende Kant Isegges paa ssedvanlig Maade, helst dog med 3 Pil, der nedlsgges inden om een, 
hvorved Slagene kun kommer uden om to. Slag uden om tre med grpnne Pil giver vel en tykkere Kant, 187 

men de lange Slag, der herved fre mk ommer med de blpdere, grpnne Pil give kmi en blpd, l0s Kant. 



Hankene paa stprre Avnekurve ere, som velkendt, anderledes end paa Haandkurve og dannes ved at udblpde 
nogle gode, sejge Pilevaand godt. Man stikker Enderne af to Pil ned ved hver sin Staver i Kurvens Kant i 
passende Afstand; derefter vrides fprst den ene 

saa meget som muligt uden at knsekkes og stikkes ind under Kurvens Rand, hvor den anden Pil er stukken ned og 
trukken saa langt igennem, at den danner en Bue af den Stprrelse, Hanken skal have. Denne Bue danner 
Grundlaget for Hanken, og uden om den snos det ^ andet Hankesemne, indtil 

Hanken har tilstrsekkelig Tykkelse og Styrke (Tgn. 264). Disse Hanke er paa Grund af Snoningen meget sterke 
og bpjelige, men der udkrseves en Del 0velse for at faa dem nette. Bundene forsynes med et Trsekors eller med 
en paa den foreskrevne Maade dannet Rand for ikke at slides forneden. Den ferdige, veldannede Avnekurv vil da 
have'det i Tgn. 265 viste Udseende. 

Firkantede Klsedekurve, Brsendekurve, Flaskekurve 

osv. dannes i Regien af runde, afbarkede Vid jer. I Bunden ssettes for Styrkens Skyld 2 og 2 Bundstokke ved 
Siden af hinanden; disse gpres fast i et Stykke Trse (Tgn. 266), som i Forvejen er udboret med dertil passende 
Huller. De to y ders te Stivere maa man helst flsekke for lettere at kunne fastgpre Opstanderne; Fletningen 
foretages da, som Tegningen viser, frem og tilbage. 

Tgn. 265.188 

Endestaverne ssettes paa ssdvanlig Maade, og Sidestaverne ved at fpre en tyk Syl ind under Fletningen om 
Bundens Sidestykke, stikke Enden af hver Sidestaver ind og bpje den ret op. Naar alle Ende- og Sidestaverne er 
indsatte, danner man en Ramme af fire Pil, der bindes sammen 

Tgn. 266. 

i den Fsengde og Bredde, man vil give Kurvens Rand. Den tilbindes da foroven i passende Hpjde ligesom den 
runde Styrering ved runde Kurve, saa at Staverne indvendig hviler op mod Rammen. Derved staar deres pverste 
Ende fri, saa at man let med Flettesemnet kan tage ind om dem. Det maa buskes, at der ssettes en 

Tgn. 267. 

tyk Staver i hvert HJprne. Fletningen foregaar paa ssedvanlig Vis, men maa her som ved Avnekurve og alle svsere 
Kurve foretages med Fasthed og Tsethed, saa at Kurven kan blive stiv og sterk. For at dette kan ske, bruger man 
gerne et Bankejsern, af Form som Tgn. 267, til at drive Islsetten fast sammen med under Fletningen. 189 

Halvrunde Brsendekurve. 

Halvrunde Brsendekurve dannes ved lignende Fremgangsmaade som de foregaaende og er kun en Del forskellige 
for Bundens Vedkommende. Denne dannes, som Tegningen (268) viser, af en tyk Stok, som flsekkes i 2 Dele; en 
tyndere Stok skseres flad i den ene Ende og ssettes imellem de 2 Dele af fprstnsevnte, hvorpaa denne 
sammenbindes med en stserk, hpvlet Skinne, som flettes frem og tilbage, medens TvEerstiverne tilssettes i 
passende Afstand, efterhaanden som man kommer frem med Fletningen. Yderst Itegges den ssedvanlige Kant, og 
Opstanderne fastgpres som ssedvanlig paa den halvrunde Side, medens de paa den bageste Side stikkes ind 
mellem 

Tgn. 268. 

Grund stokkenes to Dele. I Hjprnerne ssetter man, som paa de firkantede Kurve, 2 tykkere Opstandere, for at 
Kurven kan faa den fornpdne Stivhed. 

Disse Kurve kan dannes meget nette, og man vselger da smukke, afbarkede Vid jer af ens Tykkelse. Med 
Fletningen dannes forskellige Mpnstre, f. Eks. »rudret«, ved at lade Vid jerne gaa uden om 2 og inden om 2 
Opstandere og skifte, naar det Hjprne eller Sted naas med Fletningen, hvor der begyndtes. 

Man kan ligeledes danne smukke, vekslende Mpnstre ved af og til, efter en fast Plan, at lade Skinnerne gaa inden 



om 1 og uden om 2 Opstandere.190 
Flaskefletning. 

Sk0nt det ikke er Hensigten her at give Vejledning til tinere Kurvefletning, vil et Par Vink om Premgangs- 
maaden ved Indfletningen af en Lornmeflaske dog maaske vsere af Interesse for mangen ung Husflidsdyrker. Til 
Omtletningen vselges meget fine Vidjeskinner, eller bedre, fintkl0vede Spanskr0rsskinner. 

Tgn. 269. Tgn. 270. 

Fletningen om en Lornmeflaske, eller om enhver Ting, der ikke har Bund at staa paa, begyndes saaledes: Man 
tager til Staverne fine, runde Pil eller flsekkede Pil og Isegger saa mange ved Siden af hinanden 3, 4, 5 Stykker i 
en Bredde, at denne passer om Flaskens Spids. Paa Midten af dem binder man med en firkantet Skinne paa 
samme Maade, som en Liste bindes paa en Kurv,191 

korsvis et lignende Antal Staver. Dette danner saaledes en Firkant med Staver korsvis ud til fire Sider. Den 
midterste af de saaledes sammenbundne Staver kan man inden Fletningen trsekke lidt ud midt paa Bunden og 
omvikle med en Skinne, saa der dannes en lille 0sken til at trsekke Bseresnoren igennem. 

Naar Bunden saaledes er ferdig, tager man Flasken og stikker en Pind ned i den, og med Sejlgarn binder man da 
den lille Bund fast under Flasken ved at lade Sejlgarnet gaa op om Flaskens Sider og gpres fast om Pinden. 
Derpaa bpjes Staverne op, og Fletningen begynder. Efterhaanden som Flasken vinder i Omfång, ssettes Staver til. 
Naar Flaskens stprste Omfång er naaet, Itegges en Snogang af tre Skinner, og paa hver af Flaskens Kanter laves 
en Osken til Bseresnoren ved at bevikle de to Skinner med den tredje. Derefter fortstettes Fletningen til Flaskens 
Munding, hvorpaa Staverne nedlsegges. Man begynder en Snogang med to Skinner, de ligger da hver bag sin 
Staver. Dernsest bpjer man den Staver, ved hvilken den forreste Skinne ligger; den kommer da til at ligge bag ved 
den forreste Skinne. Derefter tager man Slaget med den bageste Skinne hen over den. Man bpjer dernsest paa 
samme Maade den nseste Staver ned, tager Slag med den davserende bageste Skinne hen over den, og saa 
fremdeles, til alle Staverne er nedlagte, hvorpaa Enderne pudses af Staverne, Sejlgarnet skseres l0st fra Pinden og 
trsekkes ud fra Bunden af. 

Enhver Elaske, som har Bund at staa paa, bliver indbunden eller indflettet ved fprst paa almindelig Vis at lave en 
lille Bund, stavre den op, binde den under Elasken med Sejlgarn op om en Pind stukket i Elaskemundingen. 
Eletningen begyndes med en Snogang af B meget fine Smaavidjer til at tage St0d af forneden, den fortssettes til 
Elaskehalsens Begyndelse eller rettere, der hvor Elasken er tykkest og begynder at indsnsevres; herl92 

Isegges atter en Snoning af 3 fine Pil for at tage St0d af der, hvor Elasken er mest udsat. Eletningen fortssettes, 
nedlsegges, og Snorene l0snes og trsekkes ud ved Bunden. 

Sluttelig tilfpjes, at det vil lette enhver Begynder Arbejdet meget, naar han har en Kurv af den Slags, han vil 
udf0re, ved Siden af sig under Arbejdet, saa at han kan se efter den og sammenholde den med den her givne 
Eorklaring af selve Eremgangsmaaden. Denne vil da langt lettere kunne opfattes, og man vil, ved at efterligne en 
virkelig Kurv, langt snarere faa den fornpdne Arbejdsferdighed end ved kun at arbejde efter Vejledningen alene. 

De Arbejder, man 0nsker at farve efter at de er flettede, maa tilvirkes saaledes, at de ikke alene har en net Eorm 
og tilbprlig Styrke, men at de ogsaa ere smukt afpudsede og fuldstendig glatte. 

Kurvenes Earvning og Eakering. 

De Kurve, som flettes, kan ofte gives et smukkere Udseende og g0res varigere ved at farves og lakeres. 

Pilen modtager meget godt nsesten enhver Earve, men denne bölder sig ikke Isenge, naar Arbejdet ikke fprst er 
gjort modtageligt ved en passende setsende Vsedske, hvorved Earven lettere trsenger ind og holdbart bindes af 
Trseet. En saadan Vsedske til at forhpje Kvistenes Modtagelighed for Earven med kaldes en Bejtse. Eor de 
nedenfor nsevnte Earvers Vedkommende vil det vsere tilstrsekkeligt at Isegge. Skinnerne og Opstanderne nogle 
Timer i Kalkvand, der laves paa fplgende Maade: Een Del friskbrsendt Kalk Iseskes i et Trsekar med 12—16 Dele 



Regnvand. Efter at Opl0sningen er afk0let, hselder man endnu mere Regnvand paa, omrprer det vel og lader det 
staa i 24 Timer, efter h vil ken Tid den overfl0digel93 

Kalk vil v£ere bundfeldet, og Vandet vil v£ere tilstrsekkelig msettet med Kalk, der er opl0st deri. Den klare 
Vsedske kommes nu paa Flasker, der afproppes, naar den ikke skal bruges straks. Efter Bejtsningen maa Vid 
jerne lufttprres inden Earvningen. Vid jernes Modtageligbed for Earven forbpjes ligeledes meget ved 
forudgaaende Bejts-ning i Allunvand, der er at tilraade, naar Bejtsen f0rst skal bruges paa den ferdige Kurv. 

Baade Bejtsning og Earvning maa dog belst foretages f0r Eletningen, da man opnaar en smukkere og mere ens 
Earve ved at Isegge Skinner og Opstandere i Earven end ved at stryge denne paa Kurven. I fprste Tilfelde maa 
Skinner og Opstandere ligge saa Itenge i Earvesuppen, indtil en ren og klar Earve fre mk ommer. 

Mprkebrunt. Den almindebgst brugte mprkebrune Earve frémstilles smukkest paa fplgende Maade: 1 Pund Kate 
ku koges i 2 Timer i 4 Potter bl0dt Vand. Med dette Afkog overstryges Vidjerne; endnu bedre er det, om man kan 
dyppe dem deri, da man ikke altid naar ind överalt ved Overstrygningen, og bvert Sted, Earven ikke bar ramt, 
efterlader en styg hvid Plet. Naar Kateku-farvningen er t0r, overpensles een Gang med en Oplpsning af krom sur 
Kali, og Vidjerne bar nu en varig brun Earve. Jo sterkere Opl0sningen er, desto mprkere bliver Earven. 

Mabognibrunt. Brunspaan og Gulspaan afkoges en Time i Vand og tilssettes saa meget Potaske og lidt firistpdt 
Kocbenille, at den pnskede Earve fre mk ommer. Earvesuppen sis gennem et linned Stykke og bruges varm. Naar 
Vidjerne ere t0rre, o ver stryges de med Allunvand (4 Eod Allun til V; Pot Regnvand). 

Guldgult. 7 Eod Salpetersyre (»Skedevand«) blandes med lige saa meget Brpndvand og 1 Eod finstpdt Salmiak i 
en Elaske, som rystes godt, bvorpaa man lader den staa i Ro i 24 Timer. Derpaa tilssettes 2 Eod Krap, ogl94 

efter 12—16 Timers Eorl0b er Earven ferdig. De Vid-jer, som skal farves, maa ligge i flere Timer deri, f0r de 
tages op. 

Blaat. Man kpber bedst Blaafarven ferdig, som den gaar i Handelen, under Navn af »Blaadraaber« (Indigo opl0st 
i Svovlsyre), og opspseder disse med Vand. Dette afgiver en meget smuk blaa Earve, som man kan faa lys eller 
m0rk ved at lade Skinner og Opstandere blive kortere eller Isengere Tid liggende i Earvesuppen. 

Eakering foretages f0rst, naar Arbejdet er fuldkommen ferdig farvet og smukt pudset ved Afgnidning med uldne 
Klude. Til m0rke Farver blandes lige Dele Asfaltfernis og Einoliefernis, som tilssettes lidt Terpentin. Til lysere 
Farver maa man derimod bruge en klar Kopal-lak. Eakken paastryges tyndt og jsevnt, belst flere Gange, med en 
god Pensel, og man maa vel passe paa, at der ikke noget Sted (som under eller paa Kanterne af Skinnerne) 
fremkommer tykke Eag, saa vel som at ingen bare Steder bliver tilbage. 
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Drejning. 

Der er ingen Haandgerning, der i vore Bedsteforseldres Tid stod i bpjere Agtelse eller blev drevet mere 
almindelig som Fritidssyssel, endog af rige og bpjtstaaende Folk, end Drejning (paa gammel dansk: Svarvning). 
Det er ogsaa i Virkeligheden en meget morsom og tiltalende Syssel, hvorved man kan tilvirke sserdeles mange 
smukke og nyttige Ting, og da man ved Selv0velse snart kan naa ikke liden Fserdighed, egner Drejning sig sterlig 
til at afgive en let og smuk Fritidssyssel. 

Drejning foregaar, som velkendt, paa den Maade, at et Stykke Trse snurrer rundt om sin Akse, ideO man samtidig 
ved Hjselp af fastliggende, skarpe Jsern ligesom afskreeller Trreets Overflade, saa man faar en rund Ting 
fremstillet. Denne Bevsegelse frembringes paa et Drejelad, som kan indrettes paa flere Maader. 

Tippelad. 

Det mindst sammenfatte Drejelad er det saakaldte Vippelad. Det er let lavet og meget tjenligt til alt al-196 

mindeligt Drejearbejde, sserlig bvor der er Tale om at dreje fengere og ikke for tykke Trsestykker, som Skafter, 
Spjler, Stoleben og lignende. Vi skal kun i korte Trsek antyde Indretningens Hoveddele, da enbver let med lidt 



Tsenksomhed derefter kan lave denne simple Drejeindretning paa en i Enkelthederne endnu mere tilfredsstillende 
Maade. 

Tgn. 271. 

Tgn. 272. 

To med Fod forsynede Opstandere samles med to firkantede Trsestokke, hvoraf kmi den forreste c ses i 
Sidetegningen Tgn. 271, hvorimod begge Enderne ses i Tgn. 272 o c\ der viser, hvorledes de er indlagte i 
Opstanderen a og fast samlede med en Jsernbolt. Herved dannes en Eende mellem Sidestykkerne & c, bvori en 
flyttelig Opstander h kan skydes frem og tilbage og festes med en Kile o, som ses ved Endetegningen (273). 
Denne Opstander er, ligesom det faste Endestykke a, forsynet med to, i lige Hpjde inddrevne Rimdjsern-stykker, 
bvis Ender er tildannede i en kegle- 

Tgn. 273.197 

formet Spids i i, imellem hvilke Trseet festes, naar det skal drejes. Det fpres rundt ved Hjselp af en Vippe e, 
hvoraf Enden ses paa Tgn. 271; i Virkeligheden maa den vsere meget Isengere og festet med den anden Ende 
under Eoftet ved Bjselkerne. Vippen dannes af en sejg, bpjelig Gren af Ask, en sterk Fyrrelsegte eller lignende 
paa 4 eller helst 5 å 6 Alens Esengde; den maa helst vsere fladere mod den frie Ende, saa at den fjedrer let og 
kraftig. Ved Fastssetningen mserkes, at den flade Ende kommer lodret over Spidsen paa venstre Opstander i. 

Gennem et Hul tet ved Vippens Ende dragés, som Tegningen viser, en tynd, stserk Snor, som vikles paa den viste 
Maade een eller to Gange om Enden af Drejestykket, der er fastgjort mellem Spidserne. Den anden Ende festes i 
et Trin, som for Pladsens Skyld er udeladt paa Tegningen. Dette dannes af et Brset paa et Par Alens Esengde, 
fastgjort i den ene Ende til Gulvet med et Hsengsel eller lignende, saa at den anden Ende er lige under Vippens 
Ende. Naar den nederste Ende af Snören her er testet i en Krog eller gennem et Hul i Trinnet, skal dette, naar 
Drejestykket er omslynget af Snören og Vippen i Ro, vsere hsevet mellem to og tre Kvarter fra Gulvet — alt efter 
Drejesemnets Tykkelse. Man forstaar nu let, at naar man trseder fast nedad paa Trinnet, snurrer Trseet to til tre 
Gange rundt paa Spidserne, men naar man hsever Trykket paa Trinnet, fjedrer Vippen straks opad og trsekker 
Trsestykket lige saa mange Gange rundt til den modsatte Side. Naar nu et skarpt Jsern holdes mod Trseet, medens 
dette med betydelig Kraft drejes rundt ved Trinnets Nedtrsekning, vil det afskreelle Spaaner, og Trseet afrundes, d. 
e. blive »drejet«. Men for at holde et Jsern i fast Stilling mod det drejende Trse, maa man have noget at stptte det 
til, det vil sige et »Anteg«. Dette er i sin nemmeste Skikkelse en Eiste af haardt Trse, som tegges i en paa begge 
Opstandere 

N. C. Boms Haandgerningsbog (7. Udg.).198 

fastskmet Klampe (Tgn. 272 og 273 n) af Trse eller Jsern, hvor den fastholdes i passende Stilling ved Kiler eller 
Skruer. 

Dette er Drejeladet i sin seldste, nemmeste og billigste Skikkelse. Det er meget tjenligt til Husflidsbrug, da alt 
mindre fint Arbejde kan udfpres smukt og godt paa det. 

Drejebsenken. 

Hvor man ikke vil blive staaende ved den groveste Drejning, men ret til Nytte og Fornpjelse vil 0ve sig i at 
udfpre fint og smukt Arbejde, maa man helst faa sig en lille rigtig Drejebsenk med Hjul. Til Vejledning ved 

Tgn. 274. 

Valget og Kpbet af en saadan skal vi fremssette en Tegning og Beskrivelse af en ret billig og hensigtssvarende 
lille Drejebsenk til Husflidsbrug. 

Drejebsenkens Stilling dannes, som man ser paa Tgn. 274, af to firkantede Bpgestykker B B paa et Parl99 

Alens Esengde. Disse saakaldte Vanger maa V£ere omtrent 3 Tömmer brede og 4 Tömmer hpje, tilrettede med 
stprst mulig Npjagtighed af fuldkommen tprt Trse, som ikke kaster sig. De er samlede i omtrent D/g Tommes 



Afstand ved Hjselp af to Sidestykker A A^, der danner Ben. Disse kan vsere af gode Fyrreplanker og bserer 
Vangerne i en Indsksering (ved samlede i ret Vinkel muligst fast ved Hjselp af stserke gennemgaaende Jsern-bolte. 
Vangernes indvendige Afstand maa v£ere npje den samme överalt, og Overfladen paa begge npjagtig plant 
tilbpvlet. I Sidestykkerne er indtappede korte Tvserstykker J J bagud foroven, som bseres af et let op-staaende 
Ben, ligesom Sidestykket er indtappet i et försvarligt Fodstykke (c c). Paa den derved dannede Fnderamme ssettes 
foroven et Par Brsetter bag ved Vangerne, bvorved der dannes et Bord til at Itegge fra sig paa. De forlsengede 
bageste Opstandere er forenede ved en oven-paa liggende flad Kantliste 11, forsynet med passende Huller og 
Indskseringer, for deri at kunne nedssette Dreje-jsern og andet Vserktpj, saa at man nemt har alt lige for Haanden, 
hver Gang man skal skifte Jsern. 

Hpjden af Vangernes Överkant over Gulvet skal vsere omtrent 3 Fod for en voksen og maa altsaa helst vsere 2—4 
Tömmer lavere for Drenge. 

Paa Vangerne ssettes de saakaldte Dokker F og (r, åer skal bsere de Redskaber, mellem hvilke Trsestykkerne 
ssettes til Drejning. Spindeldokken G maa helst v£ere af stpbt Jsern, men kan ogsaa vtere af stserkt Egetrse, ud- 
skaaret af eet Stykke, naar man vil lave saa meget som muligt af sin Drejebsenk selv. Denne Opstander bserer i 8 
—9 Tommers Hpjde over Vangerne Drejebsenkens vigtigste Del; Spindelen, en tommetyk, rund afdrejet Akse af 
Jsern eller Staal med et Bryst og stserk Skruegang paa den ene Ende til at anbringe Patronerne paa. Paa 
Spindelens Midte er fastgjort en Snorskive E af200 

haardt Trse med flere ulige store inddrejede Eurer i Randen. 

Spindelens Eorende Ipber rundt i Dokkens gaffel-formig udskaarne Opstandere, der ere forsynede med to 
Taplejer, de saakaldte Bakker. Dette er to firkantede Stykker Metal, hver forsynet med en nsesten halvrund 
Udsksering, mellem hvilke den npjagtig rundt afdrejede Spindel ligger. Disse Bakker stpbes bedst af Zink eller af 
rent Tin, lige om Spindelen, naar den er anbragt i sin rette Stilling i Dokkens Gaffel. Denne maa i den indre Side 
udstyres med en lille, trekantet, fremstaaende Eiste, saa at de istpbte Bakker faar en tilsvarende Eure i Kanten, 
der tjener til at styre og fastholde dem i deres rette Stilling om Spindelaksen. Den nederste Bakke ligger fast i 
Bunden, og den pverste holdes passende fast nedtrykket over Spindelen ved Hjselp af et tvsers over fastskruet 
Jsernstykke med en Skrue paa Midten, under hvilket er et Smprehul i Bakken til Spindelens Olieforsyning. 
Spindelens bageste Endeflade er midti forsynet med et konisk (tragtformet) lille Hul, og den bageste Opstander 
med en gennemgaaende Skrue med but kegledannet, npjagtig afdrejet Staalspids, paa h vil ken Spindelen Ipber. 

Spindeldokken er ved HJselp af en mellem Vangerne festet stserk Skruebolt fastskruet urokkelig til Vangerne, 
saaledes at Spindelens Akse (Midtlinie) er saa vidt muligt npjagtig ligelpbende med Vangernes Midtlinie. 

Den anden Dokke, Penoldokken P, kan bestaa af et enkelt Stykke stserkt Trse, der er udskaaret i en bred Tap 
forneden, som passer npje, dog uden at stramme, i Vangernes Mellemrum. Et aflangt firkantet Hul gennem 
Tappen under Vangerne tjener til at feste Dokken til disse ved Hjselp af en Kile, saa at Dokken let kan flyttes 
frem og tilbage og fastgpres igen, alt efter Drejestykkets Esengde. Npjagtig i Hpjde med Spindelens Midte og' 
lodret over Midten af Vangernes Mellemrum er Dokkens201 

Hoved geDnemboret, og en stserk, npjagtig Skrue med en kegledannet, omhyggelig af drej et og poleret 
Staalspids indskruet, saa at den gaar nogenlunde stramt og ikke trsekkes rundt under Drejningen. Dette er P e n o 
IspidsenP, som det ved Spindelen fastgjorte Trse Ipber paa med sin anden Ende. Skruens »Hoved« dannes 
bedst af en lille hjulformet Jsern- eller Trseskive med et lille drejet Haandtag, hvormed man rask kan fpre den 
frem og tilbage. 

Et andet paa4 Vangerne flytteligt Kedskab er Eorssetteren H^ som tjener til at Itegge Drejejsernene fast an paa, og 
som maa kunne stilles nsermere og fjernere, hpjere og lavere, paa langs og paa tvsers samt i enhver 
mellemliggende skraa Retning. Anlsegets Stilling dannes af en npjagtig tildannet lang Jserngaifel med to 
firkantede Grene i en halv Tommes Afstand. Paa den samlede Ende er festet et stserkt, kort, opstaaende Jsernrpr. 
En Jsernbolt med bredt, firkantet Hoved foroven og en stor El0j skrue a med et Tveertree forneden tjener til at 



fastholde Gaffelen paa Vangerne i alle fornpdne Stillinger. 

I det opstaaende Epr, som helst maa v£ere udboret, ssettes en rand Jsernbolt, tildrejet, saa den passer l0st, men stpt 
i Rpret, foroven forsynet med et Hoved, der, som Tegningen viser, danner en flad, vinkelret stillet og lidt skraat 
foroven bpjet Jsemlineal, det saakaldte Anlseg ZT. Dette kan hseves og ssenkes, stilles lige og skraat i Forhold til 
Drejestykkets Stprrelse og Form, saa at det altid kan gives den heldigste Stilling til at stptte Dreje-staalene fast 
imod. Det fastholdes i den valgte Stilling ved Hjselp af en lille Skrae paa Opstanderens Ende; denne maa, for ikke 
at skade Anlseggets rande Skaft, helst virke paa en lille indvendig anbragt flad Jsern-klemme, som ved Skruen 
presses op mod Skaftet, saa det klemmes urokkelig fast i Opstanderens R0r. Överkanten af Anlsegget maa v£ere 
glat og lige af sleben, for202 

at Drejestaalene let og uhindret kan f0res frem og tilbage derpaa. 

Til at stette Spindelen i rundlpbende Gang tjener Drejeladets Hjul B. Det laves billigst af Trse, helst af flere Fag 
Brseder, der er samlede paa tvsers for ikke at kaste sig. Det maa ikke vsere for let, da det som Svinghjul skal tjene 
til at forandre den stpdvise Gang med Fodtrinnet til en rundgaaende Gang af Spindelen. Der maa vsere inddrejet 
flere Furer i det, den ene lidt mindre end den anden, til Snorlpb. Den ene Side af Hjulet, som stilles benved V3 
Omdrejning fra den udadgaaende Krumtap, kan g0res lidt tungere med indstpbt Bly; naar Hjulet staar, vil denne 
Side da vende nedad, og Kramtappens Knse vil da altid vende lige ud (vandret) til Siden, naar Hjulet er i Ro, saa 
at et Trin straks ssetter det i rundgaaende Gang. Et st0bt Hjul af Jsern er naturligvis at foretrsekke, da det ikke 
kaster sig, og da det er svserere, giver det en mere st0t Gang end et TrsehjuF Det heldigste Forhold mellem 
Hjulets og Snorskivens Stprrelse er som 3 til 1, saa at f. Eks. Hjulets Gennemsnit er 30 Tömmer, naar Skivens er 
10 Tömmer. 

Hjulet er festet lige under Spindelens Skive paa en Jsernakse N. Er Drejebsenken lang, maa Aksen have t0 
Krumtappe, som Tegningen viser, men paa en mindre Drejebsenk maa den helst kun have een Krumtap paa 
Midten. Det er nemmest at lade denne Akse gaa fra det ene af Bsenkens Endestykker til det andet, og Hjulet vil 
gaa lettest, naar man i hver Ende af Aksen (ved A A}' lader inddreje et > -formet Hul, hvortil svarer en sterk 
Skrue med kegledannet af drej et, poleret og hserdet Staal-spids, som fast indskraes i Vangernes Sidestptte og 
bserer Aksen med Hjulet. 

Hjulet ssetter Skiven i Gang ved en Snor, der i Regien er af Hamp med sammensplidsede Ender. Ved Brugen 
strsekker den sig imidlertid altid, ligesom den203 

faar en stadig vekslende Esengde ved at trsekke sig stserkt sammen i fugtigt Vejr og udvide sig i t0r Euft, hvorfor 
Drejning med Hampesnor altid er förbundet med Ulemper. Man maa derfor helst se at faa sig en Esedersnor eller 
en Tarmsnor paa henved en Kvart Tommes Tykkelse. Enderne sammenfpjes med to smaa Jternrpr, hvert forsynet 
med indvendige Skraegeenger og med en paaloddet 

Tgn. 275. 

lille 0sken. Enderne af Snören tilspidses lidt ved Skrab-ning og skrues op i Rprene, saa de sidder fast. Med et 
lille S-dannet bpjet Stykke tykt Staaltraad sammenheefter man da de med 0skener forsynede Ender. Naar 
Tarmsnoren strsekkes lidt ved Brugen, har man kun at hsefte S-et op og dreje Snören til samme Side, som den er 
snoet til, hvorved den forkortes lidt. Er den ved lang Tids Slid bleven for lang, saa at denne Fremgangsmaade204 

ikke er tilraadelig mere, skserer man den ene 0sken af, piller Snorestumpen ud og stetter atter den derved 
forkortede Ende fast i R0ret. 

For at kunne stette Drejebtenken i Gang savner vi endnu kun Trinnet eller Traadet o, ved hvis Hjtelp man med 
Foden trteder Hjulet rundt. Dette Traad indrettes mest hensigtssvarende i Form af en Ramme af Brtedestykker, 
hvis bageste Sidestykke hviler med to Tappe af Rundjtern paa Sidestykkernes Fodtrte c c bagved. Rammens 
Forside bindes ved et Par passende formede Jtern- eller Trtestj^kker sammen med Krumtappen. 

Foruden den omskrevne, hjemmelavede og derfor mindre pyntehge Drejebtenk meddeles endnu om-staaende 



Tegning (275) af et let formet, bilhgt Drejelad af Jsern med st0bte Dokker og Jsemsvinghjul, bvilket er at 
foretrsekke for den, der vil k0be sig dette Redskab ferdigt. 

Vi bar nu omtalt en almindelig, hensigtssvarende Drejebsenk saa n0je, som Formaalet krsever, og skal endnu kun 
minde om, at naar man vil arbejde med Forn0jelse, maa Drejebsenken opstilles for ved et Vindue (belst mod 
Nord) og ved Skruer i Gulvet |eller anden Afstivning gives en muHgst urokkehg fast StiUing. 

Trseets Tilretning. 

Til Drejning egner alle baarde, tsette og ensartede Trsearter sig bedst. Det almindeligst forekommende Gavntrse 
R0db0g er meget brugeligt, da det er baardt og staar godt for Jsernet samt lader sig ret fint afslibe. Avn eller, som 
det mindre rigtig kaldes, Hvidb0g er et fortrinligt baardt, fint og lyst Trse, som egner sig udmserket for Drejning 
og lader sig afslibe meget smukt. Man har intet Trse, som er bedre skikket til Skruer end dette, da Gsengerne staar 
sig udmeerket. Hvid tj0rn2O5 

er lige saa fortrinlig, men faas meget vanskeligt i tilstrsekkelig store Stykker. Til grovere Arbejder, som man 
gerne vil have af let Trse, egner Elletrseet sig sserlig. Det er is£er tilraadeligt for Begyndere, da det bl0de Ved er 
meget nemt at dreje i og paa Grund af sine ret fine Porer staar sig godt for skarpe Jsern. Det lader sig mindre let 
afslibe fint, men har et smukt, gulbrunligt Udseende. Det overgaas dog langt af Pseretree, som til de fleste 
Formaal er det fortrinligste af alle Trsesorter til Drejning, med sit smukke, rpdgule Ved og fine Trsevler; det er 
overmaade let at dreje i, da det paa engang er baardt og fast, men dog sk0rt. Andet Frugttrseved, som d3ble-, 
Kirsebser- og BlommetTse, er meget brugbart. Birk og Lind giver et godt, bl0dt Drejetrse, og til fine, hvide Sager 
er den almindelige L0n (Ahorn) fortrinlig skikket. 

Alt Trse, som skal give smukt og npjagtigt Dreje-arbejde, maa v£ere saa t0rt som muligt. Man maa derfor altid 
omhyggelig indsamle og ophugge alt til Drejning tjenligt Trse og gemme det, indtil man engang skal bruge det. 
F0rst ved et saadant rigeligt Oplag af al Slags godt, t0rt Trse har man Glsede af sit Drejearbejde. For at Trseet ikke 
skal revne ved Tprringen, maa man helst »firkl0ve« det grpnne Trse, samt overklistre (eller lime) de oversavede 
Ender med sterkt Papir, hvorved de fine Enderidser forebygges. Grene, eller »rundt« Trse med Marven i, er altid 
meget tilbpjeligt til at revne og tprres i Regien bedst med Barken paa og tilklistrede Endeflader. 

Trseet tildannes groft med Sav og 0kse og om fornpdent med Baandkniv, f0r det ssettes i Drejeladet. E0rst 
tilretter man det med 0ksen i Eirkant, med lige brede Sider og noget st0rre Tveermaal, end den drejede Ting skal 
have paa sit tykkeste. Derpaa hugger man Kanterne saa meget af, at det bliver ottekantet. Mere Tildannelse 
trsenger Trseet sjslden til, uden det er meget tykt, da206 

det saa er tilraadeligt at bryde Kanterne nok engang, saa det bliver sekstenkantet. Hovedsagen er, at Trseet bliver 
lige og ikke hugges kroget op, da der saa gaar for meget Trse og Arbejde til Spilde. Til Vippeladet g0r man vel i 
at rmide Kanterne af med en Rasp, hvor Snören skal Isegges om; Trsestykket tages da ogsaa det fornpdne Stykke 
Isengere, end Tingen skal V£ere, medmindre den er af en saadan Eorm, at man kan vende den imellem Spidserne, 
naar det halve er af drej et, og lade Snören gaa paa det drejede. 

Patronerne. 

Drejning foregaar altsaa paa den Maade, at man ssetter et Stykke Trse i en rundgaaende Bevsegelse, idet man 
samtidig ved Hjselp af fastliggende, skarpe Jsern ligesom afskreeller Trseets 0verflade, saa man faar en rmid Ting 
fremstillet. 

Por at Trseet kan fplge Spindelens 0mdrejning, brnger man forskellig formede Redskaber: Patroner til at 
fastholde det med. Patronen er et Stykke stserkt, fast Trse, som er af drej et og i den ene Ende forsynet med et Hul 
med inddrejede Skruegsenger, der passer til Spindelens, saa at det let kan skrues urokkelig fast paa denne. 

De oftest brugelige Patroner er Spids- eller Tandpatroner (Tgn. 276 A og B), som ere forsynede med en lille, rund 
Staalspids npjagtig i Midten og tre lidt kortere, kantede (kileformig flade) udenom, som Tgn. 276 J. viser. Trseets 
Ender drives ind paa Spidserne og fpres rundt af disse. Por lettere og mindre Smaasager har Patronen ikke npdig 



at vsere saa svser, og man vil lettere kunne komme til at dreje Enden af Trseet, naar Patronen er afrundet lidt fortil 
og kun forsynet met et Par nsersiddende Spidser, som Tgn. 276 B viser.207 

Det er dog ikke altid, at man kan g0re Drejesemnet fast imellem Patronspidserne og Penolspidsen. Ofte er det en 
kort, flad Ting, man vil dreje, som ogsaa skal tildamies paa Forsiden, og som altsaa ikke maa rpres af 
Penolspidsen. Man bruger da en Hulpatron (Tgn. 

B 

Tgn. 276. 

277), der fortil er forsynet med et inddrejet Hul, hvori Trseet, der er tilrettet fornpdent med 0kse, Sav og Rasp, 
indbankes, saa det sidder lige og fast. Man maa belst bave flere Hulpatroner af ulige Stprrelse, men man kan dog 
godt bruge en stor Hulpatron til at feste en lille Ting i, naar man fylder Udbulningen med en Trsespuns, som 
afstikkes paa Forsiden og inddrejes et Hul af fornpden Stprrelse. Er Hullet kun lidt for stort, kan man indgnide 
Trseet med Kridt eller ssette et Stykke Papir imellem, naar man driver det ind. En egen Hulpatron, 

Tgn. 277- 

Tgn. 278. 

der SEerlig er tjenlig til smaa Sager, f. Eks. til deri at feste Dambrikker, som skal drejes smukt paa Siderne, er den 
saakaldte Klemmepatron (Tgn. 278). Det er en lang Hulpatron med ikke for tykke Vsegge, udvendig208 

lidt tilspidset (konisk) af drej et og flsekket et Stykke op med et Par Savsnit paa Kryds, omgiven af en Jsernring 
paa den tykke Ende, som SkruegEengerne er i, for ikke at flsekkes. Smaating, der skal drejes, kan beri indssettes 
belt l0st og klemmes let og passende fast ved at drive den lille runde Jsernring, som man ser om den tynde Ende 
af Tegningen, Isengere ind, bvorved Patronens Dele klemmes teet sammen om det indsatte TrsEemne. 

Skal man dreje en hul Ting, f. Eks. en Daase, saa ssettes Trseskiven fprst i Hulpatronen og drejes ud indvendig, 
hvorefter man ssetter den fast paa en massiv Patron, hvis Ydre man har afdrejet, saa at Daasens 

Tgn. 279. 

Tgn. 280. 

Hulhed lige kan gaa ind over den; herpaa sidder den tilstrsekkelig fast, medens det udvendige tildrejes. Er det en 
Ring, der skal afdrejes udvendig, driver man den paa en Patron, der er spidst tildrejet, saa den sidder fast. Det 
samme g0r man, naar man skal dreje en Isengere, hul Ting, f. Eks. et Griffelhus. Trseet ssettes fprst i en Hulpatron 
og udbores, hvorefter det drives ind paa en lang, massiv Patron, omtrent af Form som Tgn. 279. 

Er det st0rre, flade Ting, som en Trseskive, der skal af drej es paa Kanten og Forsiden, bruger man en stprre 
Skruepatron til at g0re det fast med. Dersom Tr£e-209 

semnet er tykt nok og kan taale Smaahuller paa Bagsiden, skrues det bagfra fast paa Patronen med Trseskruer, 
som Tgn. 280 viser, hvor man ser Patronen bagfra med den paaskruede Trseskive, der skal drejes. 

Er Tingen for tynd til Skruer eller til at taale Huller, f. Eks. en Trsetallerken, festes Trseet dertil paa den saa¬ 
kaldte Begpatron, en flad Skruepatron med et let Eag Skomagerbeg eller sammensmeltet Voks og Harpiks. Man 
SEetter denne paa Drejeladet og drejer rask rundt, idet man gnider Patronens Forside med Beg- eller Voksstykket, 
til der hsenger et tyndt Eag ved; bölder man nu Trseskiven, der skal drejes, under rask Omdrejning fast imod 
Patronen, bliver Beget saa varmt, at Skiven let hefter og sidder fast, naar den er afkplet. Naar den er drejet 
ferdig, l0snes den dog let igen med et Par lette Hammerslag paa Kanten af Patronen. Til Hjuldrejelad lader man 
Trsestykket vsere saa meget Isengere, som Patronens Pigge eller Hulhed krsever, saa at man kan afdreje den Ende 
paa —Tomme, som er festet deri. Endetrseet maa altid vsere skaaret nogenlunde vinkelret af, da Stykket ellers 
aldrig kan ssettes ordentlig fast i Patronen. Naaar Drejesemnet skal ssettes fast i Spidspatronen, afmaaler man med 
en Passer Midten i begge Ender og slaar en lille Fordybning deri med en Jsern-braad, der har en kegledannet 
Spids. Derpaa skruer man Patronen af, Isegger den paa et fast Underlag, ssetter Trseets afmserkede Midte paa den 



midterste Spids, der helst maa staa lidt Isengere frem end de andre, og slaar det godt fast, saa det hverken hselder 
til den ene eller til den anden Side, hvorpaa Patronen med Trsestykket skrues paa Spindelen, Pinolen ssettes paa 
og skrues fast. Man maa ikke feste noget Stykke Trse med sterke Slag i Patronen, naar denne sidder paa 
Spindelen, da denne derved let skades eller hringes ud af sit rette Leje.210 

Drejestaalene. 

Forinden vi nsermere omtaler Haandgrehene ved Drejningen, skal vi omtale de dertil hrugelige Staal. Til den 
fprste grove Afskrahning hruger man et Hulstaal eller Skruhhestaal af Form som et flsekket Bpr (hvorfor Drejerne 
ogsaa kalder det »R0ret«), der svarer til 

Tgn. 281. 282. 

283. 

284. 

Snedkerens Skruhhpvl. Dette Staal er i Regien slehet, som ovenstaaende Tegninger 281 — 284 viser, hvor man 
ser Staalet fra den hule Side ved Tgn. 281 og fra Kanten ved Tgn. 282. Til grovere Arhejder kan Skruhstaalet 
ogsaa slihes, som vist ved Tgn. 283 og 284, der viser Staalet set fra Siden og forfra. Til at glatte den afskruhhede 
Overflade hruges Skraastaalet eller Slet-staalet, der svarer til Snedkerens Slethpvl og Stemmejsern. Det ligner 
disse, men er afslehet fra hegge Sider med en skraa Aig, som vist ved ovenstaaende Tgn. 285, der forestiller et 
mellemstort Skraastaal, set fra Kanten og fra Siden i Tgn. 285 A og J5. Man har dem i ulige Stprrelser fra —2 
Tommers Bredde. Af gamle, hrede, engelske File kan man undertiden faa smedet Sletstaal med fortrinligt Bid. 

De hruges överalt til at glatdreje jsevne, stprre Fläder med. Til korte, dyhe Udhulninger kan det dog ikke hruges, 
da Kanterne vilde gnave i211 

Trseet og pdelsegge Arhejdet. Paa saadanne Steder maa man hruge Hulstaal sora Tgii. 281 og 282, der helst maa 
vsere lidt fladere og hredere end Skruhstaalet. Ved den noget afrundede Slihning hagfra hliver man i Stand til at 
neddreje indrundede Fordyhninger uden at skade Kanterne, der afgrsenser disse. Til Uddrejning af stprre Huller 
anvendes Krogstaalet, Tgn. 287, der har en skarp, krummet A2g, som rask kan udarhejde Hulheder, der da 
efterslettes af Hulmejslen. Denne er fra den ene Side slehen temmelig hut som et Stemmej sern, men er tillige 
skraaslehen et Stykke op ad hegge Kanter, som Tgn. 286 viser. Derved hliver alle tre Sider skarpe, saa at man 
nemt kan hruge haade den hpjre og den venstre saa vel som den forreste Aig til at aftage Spaaner med i det raat 
uddrejede Hul. 

Tgn. 286. 287. 

Haandgreb ved Drejningen. 

Naar Trseet er sat i Drejeladet, hringes Anlsegget temmelig nser til det i passende Hpjde, for at Drejej£ernet, naar 
det Isegges an derpaa, kan faa en passende skraa Stilling, og Aiggen, som Tgn. 288 antyder, hsere lige mod den 
omdrejende Overflade, saa den afskserer klare Spaaner. Dersom Jsernet anssettes mere lavt eller tvsers imod 
Drejestykket, vil Spaanerne mere gnaves end skseres af, hvilket krsever stprre Kraft, slpver Aiggen snarere og 
giver en ujsevn Overflade. Idet man med venstre Fod trseder Drejeladet, holder man med venstre Haand om Skruh 
jsernet eller Hulstaalet (Tgn. 289), saa det hgger fast mod Anlsegget og styrer det imod det omdrej enåe 

Tgn. 288.212 

Trsestykke med hpjre Haaand, der omfatter Skaftet, og 

som ved at hseves eller ssenkes, skydes lidt frem eller tilhage, afgpr 

Spaanens Stprrelse. Man hegynder i Keglen ved hpjre Ende, lader Hulstaalet trsenge ind, til alle Fladerne ere let 
hortdrejede, trsekker det lidt tilhage og ssetter det til ved Siden af og hliver saaledes ved, indtil hele Stykket er 
rundt. De smaa Furer, som Hulstaalet har dannet, skal man nu slette med Skraastaalet (Tgn. 285), der er tilslehet 
fra hegge Sider. Skal man f. Eks. dreje Skaftet til 'en Eil, lader man fprst Hulstaalet overfare Stykket 



Tgn. 289. 

Tgn. 290. 

Tgn 291 

langsomt fra h0jre til venstre, saa Stykket omtrent faar sin rette Form, og tager derpaa Skraastaalet (Mejslen), der 
holdes til mod Trseet, som Tgn. 290 viser. Idet man f0rer det i den ved Pilen viste Betning, afskserer det en 
uafbrudt fin Spaan og efterlader en smuk, glat Runding. Ved den venstre Ende af Drejestykket maa man f0re 
Staalét til den anden Side, som Tgn. 291 viser. Men det gselder nu for den u0vede om at passe n0je paa213 

Stillingen, saa at man lader Staalet sksere med den nederste halve Del af Jiggen, som Tgn. 290 og 291 viser. 
Dersom man nemlig lader den forreste Spids komme for nser den rask omdrejende Flade, saa den griber fat deri, 
f0res den i et Nu ind i Trseet med et langt, spiraldannet Snit (en »Husar«), som pdelsegger Arbejdet og kan 
knsekke Staalet eller slynge Trsestykket ud af Drejeladet, inden man ved af det. Et bredt Staal er derfor altid 
lettest at arbejde med. En anden, mindre vanskelig Maade at f0re Staalet paa er vist i Tgn. 292, bvor man lader 
Spidsen gaa i Forvejen og Midten af Aiggen sksere Spaanen; her maa man naturligvis vogte sig for at lade 

Tgn. 292. 

Tgn. 293. 

det stumpe Hjprne, der nu er hpjest, gribe fat og g0re Skade. Den 0vede Drejer fprer dog bedst Staalet med 
Spidsen opad paa den fprste Maade, da man paa denne arbejder hurtigst og lettest. Skal Enden vsere vinkelret, 
stikkes den ned med Spidsen af Staalet, og her vogter man sig atter n0je for, at d3ggen ikke kommer for nser og 
river i, saa Drejestykket pdelsegges; men skal Enden afrundes, g0r man fprst dette med Hulstaalet i det grove, 
hvorefter man med den stumpe Kant af Skraastaalet foran til hpjre, som Tgn. 293 viser, langsomt og fast i den 
ved Pilen viste Retning, med fin Spaan runder Enden smukt af, idet Spidsen af Staalet l0ftes mere og mere. 

Som Hovedgreb ved Drejestaalenes Fpring kan mserkes, at man aldrig maa holde dem med krampagtig Fasthed 
og Kraft, som Begyndere altid er tilbpjelige til, 

N. C. Roms Haandgerningsbog (7. Udg.). 14214 

men langt mere maa f0re dem med en snild og let Haand, hare fast og rigtig, uden at Isegge sserlig Kraft i. Man 
vil da altid lettest og snarest faa sit Arbejde ferdigt. 

Ved Uddrejningen af en st0rre Hulhed, f. Eks. det indvendige Rum i en Daase, tildrejes Aimnet forelpbig 

udvendig og indssettes derpaa i eii Hulpatron. Anlsegget stilles tvsers for den frie Ende af A2mnet, og man udborer 
et Hul midt i med Hulj sernet. Derpaa uddrejer man Hullet fra Midten udad med Krog-staalet (Tgn. 287), der 
Isegges, som Tgn. 294 viser, og med sin skserende Runding rask udvider Hullet, der endelig afpudses paa Siderne 
og i Bunden med den lige Staalmejsel (Tgn. 286). 

0velser i Drejning. 

Hvor man ikke har Overfl0dighed af Trse til Drejebrug, gselder det om at faa saa meget ud af hvert Stykke Trse, 
der opdrejes til 0velse, som muligt, eller at faa samlet saa mange 0velser, som gprligt, paa samme Drejestykke. 
Dette kan ske paa flere Maader. 

Grundlaget for alle 0velser b0r i Regien vsere at dreje en Rundstok, lige tyk everalt. Et Drejestykke paa 9 
Tommers Esengde vil v£ere tjenligst, af drej et som en glat Cylinder paa IV2 Tommes Gennemsnit. 0m det er 
drejet cylindrisk, d. e. lige tykt överalt. 

Tgn. 295. 

Tgn. 294.215 

udmaaler man med Krumpasser en (Tgn. 295), og det tilraades linder alle 0velserne, saa vel som ved senere 
Drejearbejder, at bruge dette Regskab flittigt, hvorved man hurtigt Iserer at arbejde npjagtigt og smukt. 



Paa den glat afdrejede Cylinder kan der nu foretages en hel Rsekke 0velser, der giver Sikkerhed i Brugen af de 
forskellige Jsern, naar de foretages det forn0dne Antal Gange og hver Gang udf0res med Ndjagtighed. Vi skulle 
her eksempelvis fremf0re nogle saadanne 0vel-isesr£ekker. 

Man maaler Cylinderens Gennemsnit, og med denne Afstand imellem Passerspidserne deler man Cylinderen 
Tgn. 296. 

Tgn. 297. 

1 f^ 1 . 

Tgn. 298. 

•efter Lsengden i lige store Dele. Spidsen af Drejestaalet anssetter man lodret paa Drejestykket og indstikker -en 
dyh Rille ved hver Deling, som vist ved Tgn. 296. Med den stumpe Vinkel af Staalet neddrejer man en -Spaan 
paa hver Side af Rillen, og har nu omdannet denne til en trekantet Fure, som vist ved Tgn. 297. Med Staalet i 
samme Stilling afrundes derefter Mellemrummene smukt, til man har dannet en regelmsessig Perlestav, som Tgn. 
298 viser. 

Naar man stadig holder Drejestykkets fulde Tykkelse paa de fremstaaende Steder, kan man endnu paa samme 
U*216 

Stykke udfpre flere 0velser. Midten af hver af de segdannede Perler udmaales og afmserkes rundtorn ved at holde 
en spids Blyant let mod Drejestykket, medens det gaar rundt. Med den stumpe Vinkel af Staalet nedad 

Tgn. 299. 

Tgn. 300. 

Tgn. 301. 

drejes nu Trseet til hpjre og venstre for Blyantslinien, saa den i Tgn. 299 viste regelmsessige Rsekke koniske 
Ringe fre mk ommer. Med det hrede Huljsern neddrejes saa disse med regelrette Rundinger, som Tgn. 300 viser. 

Tgn. 302. 

Tgn. 303. 

1-N. 

Tgn. 304. 

»Gr0CP 

Man maa naturligvis stadig maale med Krumpasseren, om alle de tyndeste Steder ere npjagtig neddrejede til 
samme Tykkelse, og disse Maalinger, hvorved Arhejdets217 

npjagtige og regelrette Udfprelse stadig kontrolleres, er ikke den mindst vigtigste Del af 0velserne, naar disse 
skulle f0re til et godt og smukt Resultat. 

Ved afvekslende at hruge Drejestaalet paa de ud-hugede Steder og Huljsernet paa de indssenkede Steder 
fremstiller man endelig en hplget Perlestav af noget mindre Gennemsnit end Cylinderens oprindelige, som vist 
ved Tgn. 301. 

Paa et nyt Drejestykke kunne vi nu foretage en anden Rsekke 0velser. F0rst Cylinder form. Med den 
Tgn. 306. 

Tgn. 306. 

Tgn. 307. 

halve Diameter deles efter Lsengden i lige store Dele. Man nedstikker lodret paa Drejestykket efter disse Maal og 



bortdrejer med Skrubstaalet og et smalt Skraastaal hver andet Mellemmm, som vist ved Tgn. 302. Med 
Skraastaalet afmndes hver fremstaaende Ring smukt, til den ved Tgn. 303 viste Form fre mk ommer. Med et lille 
skarpt Hulstaal neddrejes nu npjagtigt en Udrunding midt i hver af de mellemliggende cylindriske Led, saa-ledes 
at en lille Kant bliver staaende paa hver Side, som Tgn. 304 viser. Man ser let, at Enderesultatet af denne 0velse 
kan blive smukke Skuffeknapper. 

0velserne paa et nyt Drejestykke vises i Tgn. 305218 

—307 .og krsever ikke videre Förklaring. Slutresultatet er her en Ksekke Kugler, der afgive en udmserket 0velse, 
da de ere meget vanskelige paa fri Haand at dreje fuldstsendig runde og i ens Stprrelse. Den tsenksoname 
Arbejder vil naturligvis kunne gaa ud fra Cylinderen og foretage _mange andre fortrseffelige Drejepvelser, og de 
her nsevnte ere kun anfprte som Eksempler paa, hvor let og rigt de kunne varieres uden at spilde mere end det 
hpjst npdvendige Trse til hver enkelt. 

Tgn. 308. 

309. 

310. 

311. 

312. 

Det er imidlertid fornpjehgst at dreje naar den Genstand, man forferdiger, er til Nytte. Naar man ved 0velser, 
som de foregaaende har faaet noget Herredpmme over Redskaberne kan man begynde paa Drejning af lettere 
Ting, som de i Tegningerne 308, 309, 310, 311, 312, 313 viste, nemhgt et simpelt Eilehsefte, et Stemmejserns- 
skaft, et finere Eilehsefte, en Savknap, en Vindepind, en Top o. lign. Men fordi det er simple Brugsgenstande, 
man frembringer, maa man aldrig sjuske. Sprg derfor altid at have smagfulde Eormer at efterligne, for at vsenne 
0je og Haand til kun at fremstille rene og smukke Einier.219 

Man kan nemlig give de drejede Arbejder en Uendelighed af forskellige Eormer, men det er langt fra, at enhver 
Eorm er smuk. Den, der 0ver sig i Drejning, maa derfor s0ge tillige at 0ve sit 0je i at finde,^ hvilke Eormer der er 
smukke, det er, staar i indbyrdes Harmoni og svarer til Tingens Bestemmelse. Eormen dannes i Regien ved en 
Afveksling af Inddrejninger i afrundede Eordybninger (Hulkeler) og oph0jede afrundede- Ringe 

Tgn. 313. 

314. 

315. 

316. 

317. 

(Stave), afbrudte af Hge Elader og skarpe Kanter. Snart er de ind og uddrejede Rundinger store, snart smaa, :og 
ved dem alle maa alle Einier v£ere rene og skarpe, og 0vergangene bl0de, i rene bestemte Eormer. At give faste 
Regler for dette til de mange Brugssager, Drejeladet kan fremstille, vilde f0re for langt og ligge uden for dette 
Skrifts 0jemed; men til Vejledning for dem, som ikke220 

kan skaffe sig anden, skal vi her nsevne nogle Eorbilleder til almindelige Brugssager som pr0ver paa smukke, 
sedle Eormer, fremkomne ved Afveksling mellem Hulkeler, Stave, lige Einier og 0vergangsformer. Saaledes er 
en Knage til Klsede- eller Hatte-Dphsengning en meget simpel Ting, men Tgn. 314—317 viser, hvor pyntelig og 
smagfuldt i Eormen en saadan simpel Brugsgenstand kan dannes. I de tre fprste Tegninger, to T0j knager og en 

Tgn. 318. 


319 . 



320. 


Hatteknage, er det den fuldkomment kugleformede Knap og de derfra smukt tilsluttende svungne Linier, der 
giver Formen sit faste Prseg, medens det i den sidste Tegning (317), en Hatteknage, er en Förening af lette, sirlige 
Linier i rigere Sammenstilling, der giver Genstanden sit smukke Udseende. Det samme vil iagttages ved 
Tegningerne 318—320, der fremstiller et smukt Keglespil. Dog kan vi allerede her mserke os, at, medens 
Formerne221 

Tgn. 321. 

i dette er smagfulde og tiltalende for 0jet, saa vil Brugen af Genstanden i Virkeligheden stille Krav til stprre 
Holdbarhed ved mere sluttet Form uden fremstaaende Kanter (som de, der findes paa Kongen Tgn. 319), der let 
springer af ved den voldsomme Medfart, som Keglerne er underkastede ved selve Spillet. 

Hvor tyndere Drejestykker slutter sig til bredere, skiveformede Partier, vil man oftest, for at spare Trse og 
Arbejde, g0re vel i at dreje Genstanden i flere Stykker og samle dem med Tappe, som f. Eks. en Lysestage, Tgn. 
321. Her drejer man fprst Stagens Spjle for sig, idet man i Trsestykket 

fprst uddrejer Hullet til Lyset og fylder dette med en l0st indsat, drejet Trseprop, som man lader Penolspidsen 
l0be i, medens man drejer Sdjlen ferdig, med en passende Tap paa ca. ^/g Tomme i den anden Ende. Eoden 
drejes derpaa for sig, enten af Sideeller Endetrse, tildannet glat paa den ene Side, lidt tykkere end Eodens H0jde. 
Den glatte Side festes paa en Begpatron (se Side 209) og af drej es i rette Eorm, med et Hul paa Midten, som 
passer til Spjlens Tap. 

Tgn. 322. 

323.222 

Naar man har 0vet sig paa en Rsekke mindre Arbejder, yil man kunne vove sig i Eag med st0rre Ting, som Stole- 
og Bordben, der ses i en smagfuld Stil i Tegningerne 322 og 323. Eoroven er de, forinden Drejningen, tilrettede 
firkantede til Taphullerne, derpaa kommer en 

Tgn. 324. 

325. 

326. 

Afveksling af Hulkeler og Stave, som slutter med en kugleformet Knop, hvorfra, efter en let Övergång, en smuk 
omvendt Vaseform danner Benets Hovedspjle, forsynet med en »Stav« som King paa det tyndeste Sted, hvorfra 
Benet rask udvider sig i en skiveformig Stav, der fortssettes nedad i en bl0dt indsnsevret St0tteflade.223 

Kun den temmelig 0vede Drejer vil med Held kunn0 udf0re st0rre, sammensatte, helt drejede Bédskaber, som en 
Garn vinde o. lign. Her gselder det néjnlig ikke alene om sirlige og smukke Eormer, men om npjagtige Maal og 
rigtig Tilpasning af alle Dele, og fremfor alt om, at alle Samlingshuller udbores med rigtig Retning og stor 
Npjagtighed, da ellers Arbejdet bliver vindt og sksevt. Man kan jo 0ve sig f0rst med et sammensat Arbejdes 
enkelte Dele, som 1 Eks. pr0ve paa at dreje en Garn-vindes0jle efter omstaaende smukke Tegning (324),, idet 
man passer at faa det rette Eorhold imellem alle de enkelte Eed. Man maa derfor n0je mserke sig de af disse 
dannede Einier og Overgange. Omstaaende Teg- 

Tgn. 327. 

ning af en Garnvindearm (325) begynder saaledes ved Tappen med et halvkugledannet Bryst, et kuglerundt 
Mellemled afgrsenset ved to Stave, et vasedannet Mellemstykke, en Hulkele begrsenset af Stave, hvorefter 
kommer det valsedannede Endestykke, hvori Hullerne bores, afsluttet af en lille Kugleknop. Hosstaaede Ben 
(326) til Garn vinden danner e^idvidere en psereformet Tap foro ven, derpaa en Hulkele og sluttelig det 
vaseformede Midt-stykke og afsluttende Endestykke, som paa et Stoleben. 



For ogsaa at give en Pr0ve paa Drejning af stprre, flade Ting bidsstter vi Tegningen af en Garnvindefod, 
svarende til de i Tgn. 324—326 afbildede Dele af en Garn vinde. Den omtrent 10 Tömmer brede Plankestump 
tildannes rund med Saven, festes paa Skruepatronen224 

(Tgn. 280) og afdrejes, som Tgn. 327 viser (i Gennemsnit) i en smuk Afveksling af Hulkeler Stave og lige 
Fläder. I Fodstykkets Underkant indbores tre skraa Huller, passende til Inddrivning af Ben, som det ved Tgn. 326 
viste. 

Har man nu naaet at kunne dreje alle disse enkelte Dele smukt og npjagtig efter Form og Maal, kan man sluttelig 
forspge sig paa den vanskeligste Del af Garnvinden, nemlig Navstykket, der bserer Armene. Lykkes dette, er man 
Mester for at kunne dreje og samle (med Lim) en bel Garnvinde, bvoraf vi bringer en ny, smuk Tegning (328) i 
mindre Maalestok end foregaaende. 

Trseskruer. 

Hertil bruges belst sksert Hvidbpg, som er vel tprret. Det drejes ombyggelig af i den Tykkelse, som Skruen skal 
bave i sit stprste Omfång. Enden drejes lidt toppet til, for at lette Begyndeisen af Skrueskseringen. Denne 
foretages med et Skruesnit, der dannes af to Stykker Trse, som Tgn. 329 og 330 viser. Det fprste er forsynet med 
SkruegEenger i et Hul i Midten, og ved Siden er nedfeldet og fastskruet et Staal, Tgn. 331, med en skarp V- 
formet Aig (der kan dannes af en Savfil.) saa at JEggen netop svarer til en af Skruens Omgange (Gtenger). Den 
anden Halvdel af Snittet, Tgn. 330, bar en Udbulning, 

Tgn. 328.225 

der svarer til Staalet, et Hul lidt stprre end Skruegsengernes stprste Omfång og to Pinde, der svarer til to Huller i 
det andet Stykke. Begge Halvdele boldes sammen ved Hjselp af disse Pinde. 

Tgn. 329. 

Tgn. 330. 

Efter til Eorklaring af Snittets indvendige Indretning at bave meddelt ovenstaaende Tegninger viser vi i Tgn. 332 
Snittet udvendig, saaledes som det i sin bedste Eorm faas i Handelen, bvor det ene Trsestykke er forsynet med 
drejede Haandtag, og Dsekpladen er paaskruet. Naar Skruen skal skseres, ssettes det store Hul over Enden af det 
fastgjorte Skruesemne, og med fast Omdrejning skseres SkruegEengerne ned, saa Spaanerne gaar ud ad det dertil 
anbragte Hul. 

Tvsers igennem Skruemoderen, som skal svare til Trseskruerne, borer man et Hul med et Centrumsbor, der 
Tgn. 332. 

bar en til Gtengernes mindste Gennemsnit svarende Stprrelse. Gsengerne skseres da i Hullet ved at dreje en. 
Jsernbolt, der er dannet som Tgn. 333, igennem Hullet. Den lidt tilspidsede, skrueformede Bolt, der er sleben 

Tgn. 331.226 

firkantet, skserer da med de skarpe Kanter med Eetliéd Gtengerne ud i Hullet, saa at Trsestykket, dette er boret i, 
danner en passende Mptrik til Trseskruen. 

Tgn. 333. 

En anden Skserebolt af endnu bedre Indretning er i de senere Aar kommen i Handelen og vises ved Tgn. 335. 
Denne Bolt er bul og forsynet med fulde Skrue- 

Tgn. 334. 

Tgn. 335. 

g£engei% bvis nederste skarpe Spids afskserer Spaanerne, der stråks^ gennem et Hul i Rpret gaar ind i Bolten og 
falder ud. Denne franske Skruebolt skserer udmserket rene og smukke Gsenger ligesom det tilsvarende Skruesnit, 



som ses i Tgn. 334. 

Tgii. 336. 

Naar der skseres Skruegsenger i Endetrse, maa man helst anvende et Skruestaal, der i den ene Side er udskaaret 
tandformet, .som Tgn. 336 viser Enden af i fuld St0rrelse. Det bruges is£er til Patronernes Skruehul,227 

hvorfor man maa have et godt Skruestaal, der passer til Spindelens Gsenger. Det anssettes paa lignende Maade 
som Krogstaalet ved Daaseuddrejning. Den nye Patrons 

tildrejede Po r en d e ssettes fast i Hulpatronen, og et Hul uddrejes af Stprrelse som Skmegsengens mindste Gen^ 
nemsnit. Man lader nu Hjulet gaa langsomt, ssetter Skruestaalet til i Hullets venstre Porkant og skyder det ind 
netop saa rask, at det rykker en Tandbredde frem, medens Spindelen g0r en Omdrejning. Der skal nogen 0velse 
til at passe dette, men 

Tgn. 337. 

naar fprst Staalet har ridset det rette Skruespor for, gaar det let, og man faar paa denne Maade de smukkeste 
skarpe Skruegsenger i den nye Patrons Endetree. 

Mptriker til store Skruer, som til H0vleb£enke, Ostepresser o. lign., skseres lettest med et simpelt Trseredskab, 
som Tgn. 337 giver en Porestilhng om. Det er en stserk Trseskrue dy hvis Tykkelse er lidt mindre end Hullet, der 
bores til Skruegangen. Trseklodsen o danner en Mptrik til Skruen og festes med et Par Skruebolte eller med et 
Par Skruetvinger til det Stykke Trse a, som der skal skseres Gsenger i, med sin Skruegang npjagtig lige under 
Hullet, man har boret i Trseet til Indsksering af Gsengerne. Skseringen af disse udfpres af en skarpsleben, trekantet 
Staalspids i. Den dannes bedst af en Stump gammel Savfil, som slibes glat paa den ene Side ved Enden og gives 
en but, skraa Tilslibning paa228 

de to modsvarende Sider. Den drives stramt gennem et boret Hul i den eylindriske Del af Skruen, saa den kun 
stikker lidt frem. Naar man nu drejer TrEeskruen om, vil Spidsen sksere en spiraldannet Ridse gennem Hullet i a. 
Den skrues tilbage, Staalspidsen slaas lidt frem og skrues paa ny igennem, og saaledes vedbliver man, indtil 
Skruegangen er skaaren ind i tilstrsekkelig Dybde og Renhed. 

Yanskeligere Drejerarbejder. 

Da Hensigten med nservserende Porklaringer kun er at give fornpden Vejledning til Selvpvelse for Begyndere, 
sserlig til Vserktdjets rette Behandling og Brug, og til Indpvelse af de oftest forekommende Arbejdsmaader og 
Pormer, vil det ligge uden for Opgaven og f0re for vidt i det enkelte at foreskrive Premgangsmaaden ved de 
mangfoldige nyttige og smukke Arbejder, der kan fremstilles paa Drejebeenken, lige fra den simple Vindepind til 
de kunstferdigste Sager. En saadan Vejledning til vanskeligere og mere sammensatte Drejerarbejder vil og-saa 
vsere overflpdig, da den, der paa Grundlag af det allerede gennemgaaede har 0vet Haand og 0je og er bleven 
kendt med Vserktpjet og de forskellige Arbejdsmaader, vil v£ere i Stand til ved egen Tsenksomhed og paa egen 
Haand at gaa videre. Man vil snart kunne give sig i Pag med vanskeligere Sager og ret finde Glsede i stadig med 
st0rre Eethed at kunne udfpre sit Arbejde fuldkomnere og smukkere. 

Por at dette kan ske, kan vi dog ikke noksom til-raade: aldrig at blive staaende ved et i mindste Maade mislykket 
Arbejde, men altid at g0re et saadant om, indtil man er fuldt tilfreds dermed.229 

Afslibning. 

Naar Trseet er drejet, skal det slibes glat. Har man brugt et Staal med meget fint, skarpt Bid, er 0verfladen 
fuldkommen jsevn, men Begynderes Arbejde vil ofte trsenge til en Efterpudsning, som is£er paa haardt Trse kan 
foretages med en lille, skarp Treekklinge (Skav-jsern) eller med et Stykke skarpt Glas, som man holder i skraa 
Stilling mod det omdrejende Trse, saa det tager aldeles fine Spaaner af. Derpaa pudses med fint Sandpapir, som 
holdes let i Haanden mod Trseet. Den sidste Slibning, som ofte er den eneste, der g0res npdig til veldrejet, bl0dt 
Trse, foretages med Trseets egne Spaaner. Man tager en Haandfuld af de fineste — men vogter sig for, at der er 



grove Smaastykker imellem, da disse vil g0re Striber — og holder dem i Haanden om det rask omdrejende 
Trsestykke, som ved Gnidningen faar en meget fin og glat, stundom endog glinsende Overflade. 

Polering. 

Polering af drejede Sager foregaar paa Drejeladet og er i visse Maader lettere at udfpre end Polering af Fläder, 
naar man fprst har faaet det rette Greb. Stykket, der skal poleres, afslibes fprst omhyggeligt, saa det er muligst 
glat og fri for Ridser. Den sidste Afslibning sker med Linolie, hvorefter Drejestykket renses, ved at man lader det 
l0be mod en ren Linnedklud eller i fine Drejespaaner, som lempelig holdes om det med Haanden. Stykket vsedes 
nu med nogle Draaber Linolie, og man paafprer Polituren med en lille Balle, lavet af en Lserredsklud eller en lille 
Tot Bomuld, hvilket er bedst, naar der er mange Fordybninger og Kanter paa Drejestykket. Idet man lader 
Drejeladet gaa mindre rask rundt, fprer man den med Politur vtedede Balle med et 

N. C. Boms Haandgerningsbog (7. Udg.). 15230 

jsevnt, bl0dt Tryk frem og tilbage mod Arbejdsstykket, helst saaledes, at man lader Hjulet gaa aved om og lader 
den lille Polerballe glide frem og tilbage under Arbejdsstykket, da man derved lettere med 0jet fplger 
Poleringens Gang. Naar der er paafprt Politur nok, afsluttes Poleringen ved varsom Aftrsekning med Spiritus, 
som omtalt ved Poleringen S. 102, hvorved den hpjeste Glans naas. 

Vil man paafpre en vis Farve med Polituren, kan man, som tidligere meddelt, g0re denne gul med Gurkemeje, 
r0d med Sandel og gr0n med Spanskgrpnt. Man Isegger lidt af det findelte (stpdte) Farvesemne i et fladt Lag uden 
paa den lille Polerballe under den fine uden om lagte Klud, saa at Polituren maa sive gennem Farvesemnet, 
hvorved den afgiver lidt Farve hele Tiden under Poleringen. Skal det drejede Stykke vsere sort, g0r man bedst i at 
overstryge det flere Gange med sort Lak (sort Anilin opl0st i Spiritus tilsat Polituren), forinden den endelige 
Polering foretages. 
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Finere Trsearbejder. 

A. Udsksering i Almuestil. 

For Menneskealdere siden har Treesksering, som yi ved, vseret langt mere kendt paa Landet end nu, idet den 
almindelig udbredte Husflid med Tilvirkningen af Bohave og Brugssager i Trse gav LejHghed til mange 

Tgn. 338. 

Haande Ridsning og Snitvserk af en simpel og let udfprlig Art. I Regien var denne folkelige Udsksering, som 
senere er kaldt Almuestil, en rig Sammenssetning af Kredse og lige Linier, indridsede med Passer og Lineal, samt 
til Dels nedskaaret i Trseet med Knivspidsen i smaa Fordybninger. De fleste har vel set Prpver af denne Stil i 
Rids og Snitvserk paa gammelt Bohave og Red- 

16*232 

Tgn. 339. 

skaber. Der findes endnu trindt om paa Landet mange gamle Ting, der er forsynede med denne Udsmykning i 
mere eller mindre kmistferdig Udfprelse. Man har derfor tidligere ment, at denne Stil var national dansk 
Bondestil; men da samme er funden i Sverige, Nordtyskland og Tyrol, ja endog i Asien og Afrika (hvilket 
omstaaende Tegning (338) af en Dolk med Skede fra 0stafrika viser), t0r den ikke g0re Krav paa at vsere af 
nordisk 0prindelse, om den end vistnok i de danske Almuehjem er bleven Isengst bevaret. Navnet Almuestil er 
derfor hos os med Rette dens Hsedersnavn, om vi end ikke med fuld Rigtighed kan stette dansk foran. Det er 
[ganske sterlig som Udsmykning af Banketserskler og Mangle trse er, at denne Udsksering er bevaret. 

Hosstaaende Tegning (339) viser en smuk Pr0ve paa de sidste, hvor hele 0verfladen er fyldt med et fint, rigt 
Snitvserk. Man finder paa disse gamle Sager hyppig indflettet Hjerter i Udskseringen (se Tegningen); men dette 
undrer man sig ikke over, naar man ved, at Banketerskler og Mangletrseer i Regien blev til som Kserligheds- 



gaver, udf0rte af den unge Karl2B3 

for sin Brud, og dette forklarer, hvorfor disse gamle S^r i sin Tid er holdte saa h0jt i Agt og J2re, at de 
Tgn. 340. 

m Banketrse, en hogformet lille Kasse, et Foderal til en Lerpibe etc, (Fra „Banslc Folkemuseum'^), 
er blevne bevarede lige til Nutiden. Blandt alle de Tr£e-234 

skseringsmaader, der er blevne pr0vede, er der beller ingen, der som Husflids- og Fritidsarbejde bar kunnet staa 
Maal med Almuestilen, idet den u0vede snart i denne kan Isere at udf0re lige saa smukke som smagfulde 
Arbejder. 

Da denne Skseremaade mindre end nogen anden g0r Krav paa forudgaaet 0velse i Tegning, og da selve 
Udfpreisen ikke frembyder nogen Vanskeligbed, skal vi i Kortbed give nogle Vink om Arbejdsmaaden, ledsaget 
af vejledende Tegninger. 

Der er nseppe nogen Udskseringsmaade, der kan give en saa rigt afvekslende Udsmykning som Almuestilen. Naar 
man fprst bar faaet Herredpmme o ver de faa Ar-bejdsgreb, selve Snittet fordrer, og bar 0vet sig i at bruge Lineal 
og Passer til Fremstilling af Arbejdsnettet, bvortil Udskseringen maa stpttes, frembyder selve Arbejdet kun ringe 
Vanskeligbed. Alt indbyder til, ja paabyder. Npjagtighed og Agtpaagivenbed. Selve Udkastet til Arbejdet, saa vel 
som dets Udfprelse, er i b0j Grad underholdende. Da det tilmed, som finere og mindre Trsearbejde, med Letbed 
kan udfpres i Stuen ved Lys, og det let Iseres ved Selvpvelse, er Almueskseringen ubetinget et af de mest 
passende Fritidsarbejder til de lange Vinteraftener. 

Vi skal nu give den nsermere Vejledning, til at man kan skaffe sig den fornpdne Selvpvelse. 

Det allerbedste 43mne at sksere i er Pseretree. Men etbvert andet fast Trse kan bruges, naar det ikke er for baardt, 
og Aarerne ikke er for grove, som Lind og L0n eller Frugttrse. B0g og Eg kan bruges, men er ofte vanskeligt at 
sksere i, og det sidste tilbpjeligt til, at Trseet springer i de fine Kanter. 

Til 0velse tager man et lille, glat afbpvlet Brset af Lind eller El, paa Tommes Tykkelse. Til Indpvelse af de 
allerfprste Haandgreb bebpver man kun en flad235 

Pind, bvorpaa man med Blyant drager to Einier Ng Tomme fra binanden med regelrette Siksaklinier. 

Tgn. 341. 

Til Udskseringen bruges en Kniv med skarpsleben Spids, eller et lille, fladt BilledsksererjEern paa Tommes 
Bredde, skarpt tilslebet fra begge Sider med skraa JEg. Det skserende Redskabs skarpe Spids ssettes nu lodret 
over Einierne, som Tgn. 342 viser, og trykkes fast ned, saa at Snittet er dybest ved a. Eor Kortbeds Skyld 

Tgn. 342. 

Tgn. 343. 

kalder vi dette Snit for Ned ssetning. Naar alle Siksakliniens lodrette Snit er nedsatte i Trseet, Isegger man Jsernet 
fast skraat mod Trseet ved den forreste lige Einie, som vist ved Tgn. 343. Vet et let, kraftigt Tryk afskserer man 
en kileformet, trekantet Spaan, afgrsenset af de to lodrette Snit, saa at der fremkommer en trekantet Eordybning, 
der er dybest ved Spidsen (o), bvor den udskaarne Spaan gerne maa vsere en Einie tyk. Det mserkes, at man altid 
belst maa sksere med Trseet, og236 

at Eladen altid bliver smukkest, naar den afstikkes i eet Snit, bvorfor man fra fprste Eserd maa vsenne sig til at 
sksere dette Stik: 0ptagningen, passende dybt i eet Sset. Jo flere Snit man skal g0re, des mere kommer man til at 
»fitte« med Arbejdet, der da aldrig bliver npjagtigt eller smukt. Man g0r derfor vel i at 0ve sig meget i at sksere 
Trekantborter i afvekslende Mpnstre, som f. Eks. det i Tgn. 344 viste, med indskaarne enkelte eller dobbelte 
Siksaklinier og mellemliggende trekantede Udsnit. E0rst naar man bar faaet fuld Sikkerbed i at g0re dette Snit 
rigtig rent og smukt, gaar man over til de nseste 0velser. 



Tgn. 344. 

Til disse tager man et lille afh0vlet Brset paa hpjst V2 D Fods Stprrelse. Ved Hjselp af Vinkel og Passer inddeler 
man da dette som et Dambrset ved fprst at drage Blyantslinier i lige stor .Afstand fra hinanden, f. Eks. 

Tomme, hvorefter man, vinkelret paa disse, slaar en Rsekke andre Blyantstreger med npjagtig samme Afstand. 
Dette Net af Firkanter (Kvadrater) skserer man med Linier, der efter Lineal slaas fra Hjprne til Hjprne gennem 
alle Firkanterne (Diagonaler), saa at der nu paa Brsettet er opridset et Net, der omslutter en Msengde lige store 
Trekanter. Paa disse kan vi sikkert og nemt stptte en hel Rsekke 0velser med trekantede Skraasnit, der kan danne 
en Msengde forskellige Mpnstre, hvoraf vi her skal give Prpver i gradvis fremskridende Orden. 

I Tgn. 345 ser vi en fortsat Brug af det ind0vede237 

Snit. De tykke Finier til venstre antyder »Neds£etningen«, og de med o mserkede Fläder »Optagningen«, hvorved 
Udstikket altsaa bliver dybest ved o. Den f0rste Halvdel viser en Bort, hvori to Siksakrsekker med Spidserne mod 
hinanden danner en Rsekke Firkanter med en Byg 

Tgn. 345. 

paa Midten. Paa den anden Halvdel er Borten gjort rigere ved en Rsekke mindre Trekantsnit, saa at der bliver 
staaende to ophpjede, i Siksak Ipbende Rande. Disse afgiver en god Ovelse i at tage varsomt paa Arbejdet, da de 
ved for stserke Stik let springer af, hvorved hele Arbejdet i h0j Grad sksemmes. 

Tgn. 346. 

I den nseste, ved Tgn. 346 viste Ovelse antydes Nedssetningen ved de tykke Finier til venstre (men her dybest paa 
Midten, som de her fortykkede Finier viser). De med o o mserkede Trekanter optages, saa de bliver dybest ved o. 
Derved frembringer vi en Rsekke ophpjede Firkanter, afgrsensede af Skraasnittene. De foretages paa238 

vanlig Vis, hver med to »Neds£etninger« og een »Optagning«. Her, som i det foregaaende og överalt, maa xlisse 
V£ere lige dybe, naar Arbejdet skal vsere vel udfprt. Denne tilbagestaaende Firkant, som den ses paa den venstre 
Halvdel af Tegningen, er saare karakteristisk for den segte Almuestil. Heraf dannes nemlig den lille Rose (Roset), 
der hyppig i h0j Grad opliver og smykker Ar- 

Tgn. 347. 

bejdet, idet den fremstaaende Firkant brydes ved fire indskaarne Hak, som den hpjre Halvdel af Tegningen viser. 
Disse Hak maa indskseres ens og smukt, npjagtig midt paa Firkantens Sider, saa at den kommer til at ligne en 
lille, tirbladet Blomst. 

De ved nseste Rsekke 0velser viste Mpnstre danner Stjerner. I den fprste Halvdel af Tegningen (347) er 
/ o / M /o / / ^ ^ O Y " \ F- 
D 

Tgn. 348. 

Stjernernes Omrids nedsat, som de tykke Finier viser, og Skraasnittene rettede ind mod Stjernen, saa at denne 
kommer til at staa ophpjet. Paa den hpjre Side er det239 

Stjernens Omgivelser, der staar ophpjet, idet selve Skraa-snittene er gjorte ikke alene fra Siderne, men fra 
Stjernens Midte (de punkterede Finier) udad. Hvorledes Stjernens regelrette Afgrsensning udfindes, vises tydelig 
ved Tegningen 348, hvor man ser, hvorledes Hjeelpelinierne dragés i Hovedfirkanterne A B B G og B E F B. De 
tykke Kilelinier viser, hvor »Neds£etningen« g0res, og de med o mserkede Steder, hvor man ved »Optagningen« 
fjerner Trseet ved det skraa Stik. 

I Tgn. 349 og 350 vises et Par Borter med skraat-liggende, brudte Trekanter, ved hvilke vi Iserer et nyt Snit. Her 
maa vi nemlig fra Midten af hver Trekant c g0re en Nedssetning ud mod hvert Hjprne. Med to Optagninger, 1 og 
2, fjernes nu de to af Trekantens Spaaner, 



Tgn. 349, 

saa at Fordybningen bliver dybest ved a a. Den tredie ved c kan man borttage paa samme Vis, men man kan 
ogsaa lade den blive staaende som Sidevseg, som Tegningen viser, og yderligere give Borten Liv ved at sksere et 
lille Hak c c i bver Sidekant. 

Vi kan nu gaa over til at indpve det vigtigste Snit, der danner den fra alle tre Sider ens nedskaarne Trekant. Man 
inddeler ligesom ved foregaaende Bort, men med Hjdrnelinier skiftevis til bpjre og venstre, og nedstikker de tre 
lodrette Snit ved c Tgn. 350, fprst Hjprnesnittet a og derpaa de to andre i bver Trekant. Derpaa optages den 
fordybede Trekant i tre Snit 1, 2 og 3, ens skraa fra alle Sider, saa Hullet, som vist ved dy bliver lig en240 

svagt indsEenket Pyramide. Hver Spaan kan afskseres og efterpudses ved liere Snit, men Arbejdet bliver dog altid 
smukkest og gaar lettest fra Haanden, naar man 

M m 

Tgn. 350. 

0ver sig saa Isenge, til man med fuldkommen Sikkerhed kan optage bver Side i eet npjagtigt, glat Snit, bvorved 
alle Fläder kommer til at staa renest og friskest. 

Naar vi nu bar företaget en Del 0velser med tre Nedssetninger og Optagninger, der danner det trekantede Snit, 
kan vi dristig gaa over til af dette at sammenssette 

Tgn. 351. 

endnu rigere og smukkere Mpnstre, bvoraf vi i Tgn. 351 giver et af de mest ejendommelige. Mpnstret er let at 
inddele, og man vil finde, at det i Grunden er det samme som Tgn. 347 taget paa skraa, idet et Skraasnit 
(Optagning) er traadt i Steden for to lodrette Snit (Nedsset-ningen) imellem Stjernerne. 

Vi skal nu gaa over til Fremgangsmaaden ved at udsksere langagtige Kserver, der er noget vanskeligere end de 
kortere. 

Vi drager paa Trseet to jsevnlpbende Linier i omtrent241 

Tommes Afstand og optegner heri et Net af meget langstrakte Firkanter, som Tgn. 352 viser. Midt i bver 
nedssetter man med fire Stik af det lodrette Jsern en kantstillet Firkant (o) og derefter to Lsengdestik {c). Med fire 
Skraasnit opstikker man derpaa de to Kserver, der omgiver Firkanten, som da kommer til at staa opbpjet 

Tgn. 352. 

{o) i Fordybningen. Med Kniv eller V-Jsern skserer man dernsest det lille Snit i hver af Firkantens Sider, der er 
anvist ved den anden 0velsesbort (Tgn. 346), saaledes som Tegningen viser til hpjre paa Tgn. 352 o, hvor 
Arbejdet er fuldfprt. 

Foruden de i det foregaaende omtalte trekantede Snit, der er sserlig ejendommelige for Almuestilen, g0r denne 
ogsaa ikke Uden Brug af finere udskaarne Streger, bvorved Udskseringen kan gives for0get Liv og Ynde. Til 
Indsksering af disse Streger, der i Regien er Linie 

Tgn. 353. 

brede, kan bruges en Kniv, der holdes, som Tgn. 359^ viser, og hvormed man, med et let Snit fra hver Side, 
opskserer en fin, trekantet Spaan. Man kan ogsaa ofte med Fordel bruge et trekantet V-Jsern, der helst maa vsere 
let krummet, som Tgn. 353 viser. Med dette kan man udsksere den fine Spaan i Trseets 0verflade med eet S t ik. 
Det fineste u-formede Jsern, man kan faa i Handelen, er ogsaa i mange Tilfelde fortrinlig skikket, til dette 
Brug.242 

I Tgn. 354 vises Prpver paa de afvekslende Mpnstre, man kan danne paa denne Maade, og hvormed man kan 
foretage 0velser. F0rst udskserer man to ligelpbende Furer V4 a Tomme fra hinanden. Mellem disse kan nu 
udskseres ligelpbende skraa eller lige Udsnit som ved a og 6, rudrede Firkanter (d) eller tungede Trekanter, som € 



e f, udfyldte med Streger paa forskellig Vis. De der- 
Tgn. 364. 

ved fremkomne Borter er meget tjenlige til Indfatninger om stprre Mpnstre. 

Efter at have 0vet rette Linier gaar vi nu over til at bruge Passeren for at fremstille Mpnstre med Kredslinier, 
hvormed en Mangfoldighed af smukke Tegninger kan fremstilles. Til fprste Forspg vselger vi en let Bort, hvis 
Opridsning og nsermere Udfprelse tydelig vil fremgaa af Tgn. 355. Man gaar ud fra en lige Linie og slaar med 
Passeren en Bsekke halve Cirkelslag, idet man stadig lader den ene halve Cirkellinie vsere Midtpunktet for den 
nseste. Inddelingen og Nedstikningeri med det lodrette Jsern ses paa Tegningens venstre Side, medens h0jre.243 

ligesom ved de tidligere, viser Borten fuldf0rt. Denne Bort kan skiftes paa mange Maader. 

Vi kan nu gaa over til 0velser med sammensatte Kredsfigurer, hvoraf Tgn. 356 fremstiller et Par af de nemmeste. 
Den fprste dannes som en ottestraalet Stjerne, 

Tgn. 355. 

der udskseres, saa at de korte Midtiinier danner Fordybningerne og de lange de mellemstaaende Rygge. Den 
anden Kreds er dannet ved at f0re Passeren seks Gange rundt i Kredsen, med samme Passeraabning, hvormed 
denne er slaaet. Med samme Aabning slaas derpaa de 

Tgn. 356. 

seks indre Buer, hvorefter man med halv Passeraabning slaar en Kreds fra Stjernens Midtpunkt for dermed at vise 
Pladsen, hvor de 6 Rosetter skal indstikkes. Mellemrummene mellem alle Buerne udskseres med et glat Snit fra 
hver Side, saa at de stpder sammen i en lige Finie,244 

dybest i Midten. De trekantede Hjprner, der afgrsenser Kredsene op til de lige Finier, viser, hvorledes disse 
Overgange til de firkantede Finieudskseringer kan udfpres. 

Til Udskse.ring af runde og krumme Eidslinier kan bruges enten Kniv eller V-Jsern, men det er ikke let at faa 
Finierne udskaarne fejlfri krummede. Til kredsrunde Eids er der i den senere Tid fremkommet et fortrseffeligt 
lille Redskab (fra Fru Hages Husflidsskole), bestaaende af et fint Huljsern, befestet til et Haandtag, saa det kan 
sksere runde Snit. Huljsernet kan indstilles og festes med en Skrue, saa at der kan udskseres Cirkellinier af 
forskellig Stprrelse. Naar Cirkeljsernet er rigtigt slebet og indstillet paa rette Maade, er det overmaade nemt og 
fornpjeligt at arbejde med, idet man blot stiller Centrumsspidsen mod Trseet og drejer Haandtaget om, hvorved 
Huljsernet plpjer en fint udskaaret Cirkelfure i Trsefladen. 

Til Udskseringen af selve de runde Kservesnit kan bruges enten et svagt (fladt) rundet BilledskEererjsern eller en 
kort Snittekniv, hvis skarpslebne Od man maa 0ve sig i at bruge med Sikkerhed i alle Bpjninger. En Knivform, 
der egner sig ganske fortrinlig 

Tgn. 357. 

Tgn. 358. 

til Almueudsksering, sserlig til alle krumme Udsnit, er den i ovenstaaende Tegning 358 i omtrent halv Stprrelse 
afbildede bpjede Kniv. Den fpres bedst ved, som vist245 

ved Tgn. 359, at holde fast med de fire Fingre paa hpjre Haand, medens man stptter fast af mod Trseet med 
Tommelfingeren for derved at styre Kniven sikkert og 

Tgn. 359. 

npjagtig. Ved Hjselp af Cirkelen kan man sammenstette en stor Msengde forskellige Mpnstre, idet man kan 
sammenstpde og sammenslynge Cirkelbuer i mange smukke 

Tgn. 360. 



Figurer, hvoraf vi i Tgn. 360 frems£etter en Pr0ve, der afgiver en fortrseffelig 0velse i at bruge Kniven paa 
ovennsevnte Vis til lange, krumme Snit. Dette Mpnster er smukt til Dsekpladen af en Bprste. 

Omstaaende Tegning, 361, der kan bruges til et Jiskelaag, viser, hvorledes Kredse og Firkanter kan sluttes 
sammen til et sserdeles smagfuldt Hele. I Tegning 362 

N. C. Korns Haandgerningsbog (7, Udgave). 16246 

Tgn. 361. 

vises et andet ^Eskelaag, bvori seks Kredse skserer binanden og danner et overordentlig smuk Mpnster. Da 
Tgn. 362.247 

dette er grundet paa, at Passeraabningen (Radius) fpres 6 Gange rundt i den dermed slaaede Cirkellinie, bprer 
denne smukke Figur til et af dem, der er allerlettest at opridse. 

Det ligger neer at anvende Almueudskseringen til Udsmykning af alle Haande stprre og mindre Genstande til 
Brug og Pynt i Hjemmet. Banketersklerne og Mangle- 

Tgn. 363. 

Tm. 364. 

trseerne bruges jo nu ikke mere som i gamle Dage. Derimod vil Urbuse, Tsendstikboldere, Bprster, Sysesker o. m. 
a. Smaating afgive fortrinlige Aimner for Almueudsksering, ikke at tale om Fotografirammer. Hvem der bar set 
bjemmelavede Rammer, som Kabinetsrammen, der er gengivet i formindsket Maal i Tgn. 363, eller 
Visitkortrammen, der er vist ved Tgn. 364, vil vist til- 

16 =^ 
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staa, at aldrig er nogen Kpberamme förekommet dem nser saa tiltalende og vakker. Den sidste Tegning viser 
endvidere, hvorledes man kan udforme Almuestilen i friere Slyngninger med stiliserede Hjerter, Stengler og 
Blade, der i smagfuld Sammenstilling kan danne et overordentlig smukt Hele. 

i mange Tilfelde vil det smukke Udseende i hpj Grad forpges, naar Trseet bejtses sort paa Overfladen, 

forinden det udskseres, hvorved selve Udskseringen kommer til at staa med en sjeelden smuk Virkning, som vist. 
paa hosstaaende Tegning 365 af en Stol udskaaret i Almuestil. 

Naar man vil have sort Trseflade med Udskseringerne i Trseets Farve, maa man farve Trseet, forinden Skseringen 
finder Sted. Dette foretages bedst paa fplgende Vis. Man maa helst tage lyst Trse, som Lind eller L0n (Ahorn). 
Den godt afglattede Trseflade overstryges f0rst med Politur (Skellak opl0st i Spiritus) og afslibes, naar den er t0r. 
Dette sker for at hindre selve Farven i at trsenge ned i Trseet, hvorved Udskseringen vilde tabe sit fine Udseende. 
Nu overstryges Trsefladen, til den er fuldkommen sort, gentagne Gange med Politur, bvori der er opl0st sort 
Anilin, hvilket giver et meget dybt Sort. Polituren maa ikke vsere saa stserk, og O verstrygningerne ikke saa 
mange, at Fladen bliver glinsende, da den b0r staa mat 

Tgn. 365.249 

sort. Forinden sidste Strygning foretages en let Afslibning med fint Sandpapir. 

Det er ikke alene til Smaating, at Udskseringen kan bruges. Selv til st0rre Bohave kan den anvendes med heldigt 
Udfald, og ved Samarbejde imellem Husflid og Haandvserk kan der ad denne Vej udfpres udmserket smukke og 
stilfulde Udstyr og Bohave, der kan afgive en sedel Prydelse i Herregaardssalen som i Husmands-hytten. Som en 
enkelt Pr0ve i denne Retning fremstilles i Tgn. 366 en Vugge i Almuestil. 

iyil. 8 DO.250 

B. Lpvsavarbejde. 



Iblandt de mangfoldige Haandsysler, hvormed en flink Dreng kan more sig i sin Fritid, ere de saakaldte 
gennembrudte Arbejder temmelig yndede, og vi vil derfor i det f0lgende give en kort Vejledning til saadanne 
Arbejders Udf0relse. Airanet er tynde Trseplader, som gennembrydes, d. v. s. der udskseres af dem Smaa-stykker 
med en hlle Sav, saa at det tilbageblivende danner gennembrudte Fläder, der samles med andre lignende til 
rilsker, Urholdere, Sykurve og andre k0nne Smaating, som kan se saa godt ud, at de ved f0rste 0jekast kunde 
synes alt for vanskelige til at Isere ved Selv0velse; men man skal ikke lade sig skreemme af den tilsyneladende 
Vanskelighed; naar man kun ikke er alt for kejtet og fremfor alt ikke savner god Vilje, saa kan der tilvirkes 
mange nydelige Smaasager. Men det kan ikke noksom indskserpes, at dersom man ikke udfprer Lpvsavarbejder 
med Npjagtighed og fin Sans for god Tegning, da bliver Ardejdet gerne Misfostre, som man i b0j Grad maa 
beklage at have spildt Tid og Udgifter paa.251 

Redskaberne til Lpvsavarbejde. 

De til disse Arbejder npdvendige Redskaber er ikke mange og kan kpbes billig. Vi vil nsevne de vigtigste. 

a) En Savbue (Tgn. 367) med tilhprende Savblade. Man har Buer baade af Jsern og af Trse, men de sidste ere de 
bedste ; de er baade lettere og stivere end Jsern buerne. Ved a og h sidder Ksever af Jsern, som kan klemmes 
sammen ved to Skruer, og som Savbladene spsendes i; disse to Holdere maa i en god Savbue sidde npjagtig hge 
over for hinanden. Savbladet e indssettes i Buen med Tsenderne vendt udad og nedad mod Haandtaget d. 

Tgn. 367. 

IVn. 368. 

Tgn. 369. 

Savbladene er tynde Staalblade, forsynede med meget fine Tsender. De faas i forskellig Finhed, som vedfpjede 
Tgn. 368 viser, fra Nr. 0 — 8. Nr. 1—4 bruges mest, og Begyndere maa helst bruge Mellemst0rrelserne,252 

Nr. 2 eller 3. Man b0r altid k0be af Bedste Slags Savblade, da de holde Isengst og derved i Virkeligheden koster 
mindre at arbejde med end de prisbilligste Slags, der ofte springe straks. 

b) En Savbuk (Tgn. 369), dannet som en almindelig Skruetvinge a (se Side 59); oven paa denne er fastgjort et 
Brset. hvori er skaaret et trekantet Indsnit c; over dette Indsnit Isegges det Stykke Trse, som skal saves. Savbukken 
skrues fast paa et Bord. 

Tgn. 370. 

Tgn. 371. 

Tgn. 372. 

c) Et lille Elad bor, d. v. s. en Syl, som ikke er spids, men derimod lige tyk over det hele og fladsleben i Enden. 
Tegningen 370 viser Slibningen set fra a, Eladen, og h. Siden. Har man Arbejder, som der skal v£ere mange 
Huller i, gaar Eorboringen lettere og rask med et lille Drilbor af den i Tgn. 371 viste Eorm, der nu kan kpbes 
meget billigt. Boret ssettes l0st i forneden og drejes rask frem og tilbage ved at skyde Knappen paa Midten rask 
op og ned. 

d) Tre Eile, nemlig en halvrund 3 Tommers Eil253 

paa Skaft, en halvrund og en rund 5 Tommers Naalefil uden Skaft; disse bruges til at rette de Eejl, som maatte 
vsere gjorte ved Savningen, samt til Arbejdets Afpudsning senere. Tgn. 872 viser de forskellige Eormer af 
Naalefile, hvoraf den runde og den halvrunde er mest npdvendig. 

c) Et Par Ark Sandpapir af forskellig Einhed. 

Disse ere de npdvendigste Redskaber til gennembrudte Arbejder; hvad andet, der kan vsere Brug for, t. Eks. 
Hammer, Kniv osv., t0r man vel forudssette, at enhver har. 



Siden Udsavningsarbejde i fine Trseplader kom i Bmg, er der fremkommet en Msengde forskellige Savemaskiner 
til at s£ette i hurtig Gang med Foden, der snarere og sikrere end den almindelige lille Haandsav kan foretage den 
attraaede Udsksering. De fleste af disse Maskiner har imidlertid enten vseret for dyre og kunstlede eller mindre 
heldig indrettede, saa at man ikke op-naaede den tilsigtede Lettelse ved deres Brug til almindelig Fritidssyssel. 

Överalt hvor man, som paa mange af de senere 

omtalte sammensatte Arhejder, skal have lige og vinkelrette Kanter, vil man kunne have udmserket Nytte af den 
lille, amerikanske J£ernh0vl, der i halv Stprrelse er afhildet ved Tgn. 373 og kan kpbes forholdsvis meget billig. 

Trseet og dets Tildannelse. 

De brugeligste Trsearter er Ahorn, Kastanie, Npddetrse og Mahogni. Pladerne kan kpbes i de 
Tgn. 373.254 

ulige Tykkelser, fra Vie—Vs Tomme, men de er da kun savede fra hinanden og maa derfor glattes, fpr man kan 
tage fat paa Arbejdet. JSfaar Pläden ikke er for tynd, sker dette naturligvis lettest og smukkest ved at lade en 
Snedker pudse dem med Hpvlen; men man kan ogsaa godt selv glatte en Plade ved at skrabe den med et Stykke 
Glas. Man maa sprge for at faa Glasset brudt saaledes, at Kanten danner en svagt rundet Bue som ved a (Tgn. 
374). Den hule Side & kan ikke bruges, da 

Kanterne, som ved c, ville ridse Trseet i Stedet for at glatte det. For at knsekke Glasset ridser man det i Kanten 
med et andet Stykke Glas, stetter det mellem Tommel- og Pegefingeren med en Haand paa hver Side af Mterket 
og trykker det haardt mod Kanten af et Bord; det vil da springe over fra det mterkede Sted. Man skraber med 
Glasset, som man bölder skraat fra sig, med lange Strpg langs ad Aarerne i Trteet, idet man dog ofte, f. Eks. ved 
Knaster, maa forandre Strpgets Retning, da man ikke kan skrabe Trteet glat imod Trtevlerne. Har man et godt 
opsat Skavjtern (Side 27) i Steden for Glas, da er det naturligvis bedre. 

Naar nu Trteet er glattet paa begge Sider, skal Tegningen af den Ting, man vil sktere, overfpres paa Pläden; dette 
kan ske, ved at selve Tegningen klistres paa Trteet, hvilket vi dog ikke saa gerne vil tilraade, da saa Tegningen 
ikke kan bruges mere end den samme Gang, og man desuden ikke har saa lille Umag med at faa den og Klisteret 
af Trteet igen, ister naar det er en mprkere Trtesort; en bedre Maade, sterlig paa lyst Trte, er den saakaldte 
Kalkering, hvortil bruges et Stykke Kalkerpapir (Indigopapir), som med den farvede Side Itegges 

Tgn. 374.255 

paa Trteet, Tegningen Itegges derover (man kan hefte den med smaa Stifter, for at den kan komme til at ligge 
fast), hvorefter man lader en Pren eller spids, haard Pind fplge alle Tegningens Linier; naar Tegning og In- 
digopåpir aftages, findes Omridsene af Tegningen tydelig gengivne paa Trseet, forudsat at man har fulgt Linierne 
npjagtig med Prenen. Skulde der v£ere smaa Afvigelser fra Tegningen, saa maa disse rettes med en Blyant, fpr 
man begynder at save. En tredje Maade er at sksere Tegningen ud med en Kniv i stift Papir af Tykkelse som et 
Kortblad, leegge denne paa Trseet og saa lade en spids Blyant fplge alle Udskseringer og Omrids af Papiret; denne 
Maade er at foretrsekke, naar man vil nytte den samme Tegning mange Gange. 

Por Resten maa man mserke sig, at den Isengste Side af Tegningen altid skal fplge Trseets Aarer, da Arbejdet 
ellers let vil kaste sig eller endog brsekke, samt at man bpr stette Tegningen saaledes paa Trseet, at der ikke gaar 
for meget af dette til Spilde. 

Trseets Udsavning. 

Naar Tegningen npjagtig er overfprt og efterset, saa 

bores Huller paa de Steder, hvor der skal skseres Stykker ud, saaledes som er vist i Tgn. 375, hvor a viser de 
Steder, hvor Hullerne bedst bores, nemlig i en Udkant af det Stykke, som skal skseres ud. Disse Huller bores med 
Pladboret, som stettes tvsers paa Trseets 

Tgn. 375.256 



Aarer og derpaa drejes frem og tilbage med et sagte Tryk igemiem Trseet, medens man helst st0tter dette mod et 
andet Stykke Trse. Alle Hullerne maa bores, f0r man giver sig til at save. Nu tages Savbuen og st0ttes med den 
0verste Savarm (ved a Tgn. 367) mod et Bord. Buen c hsenger nedad, og Haandtaget d st0ttes mod Brystet, 
hvorpaa Saven e indssettes i den 0verste Kseve a med Tsenderne nedad mod Haandtaget, saaledes at Tegningen 
paa Trseet, der skydes op til denne, vender opad mod den pverste Savarm. Den nederste Ende af 

Savbladet spsendes nu med Ksevens Skrue h saa stramt, at der fremkommer en ren, klingende Lyd, naar man 
berprer Bladet med en Finger; man maa for at stramme det trykke Savarmene lidt sammen imellem Bordet og 
Brystet. Nu er man ferdig til at save, og idet man tager Buens Haandtag med hpjre Haand og Trseet med venstre, 
fpres dette hen over den paa Bordet fast-skruede Savbuk og Itegges over det deri udskaarne Hak saaledes, at 
Trseet kan bhve godt stpttet, medens Saven arbejder i det. Denne fpres nu med hpjre Haand op og ned i sin fulde 
Lsengde gennem Trseet, som fastholdes og flyttes med venstre Haand, saaledes at Tegningens Omrids npjagtig 
fplges. Saven skal stadig holdes i samme Stilling, nemlig saaledes, at den nederste Savarm f ligger langs 
Arbejderens Underarm. Man maa Isegge Vind paa, at Saven fpres lige op og ned, saaledes at Savbladet 

Tgn. 376.257 

altid holdes npjagtig lodret og ikke enten helder sksevt til en af Siderne eller fpres vrikkende, hvorved Savsnittet 
bliver unpjagtigt, og Bladet let knsekker. Naar man kommer til en Omdrejning, som paa Tgn. 376 ved kan det 
ikke lade sig gpre at dreje Trseet paa een Gang, men man maa da trsekke Saven lidt tilbage og fpre den op og ned 
paa eet Sted, saa at der udgnaves et lille Hul, hvori der kan blive Plads til at vende, saa-ledes som Tegningen 
viser; dog maa man passe paa, at der ikke skseres noget bort af det Trse, som skal blive, men kun af Udsnittet, som 
ikke skal bruges. Det er en Regel, at man skal have det Trse, der skal blive staaende, 

Tmi. 377. 

Tgn. 378. 

paa venstre Side, og det, som skseres bort, paa hpjre; derfor saves indvendige Udskseringer fra venstre til hpjre, 
men Omrids fra hpjre til venstre, saaledes som Pilen viser i Tgn. 375 og 376. Fprst naar alle de indvendige 
Stykker er udskaarne, saves Omridsene, hvorefter det hele pudses af med Filene. Stykket Isegges igen paa Bukken 
over Udskseringen c, og de ved Savningen frem kom ne mulige Ujtevnheder glattes ved at fpre Filen lodret op og 
ned, saaledes at Arbejdet kommer til at staa rent med fine skarpe Kanter, idet man bruger den runde Fil eller den 
flade eller buede Side af de halvrunde File, alt efter som det passer bedst med Stykkets Skikkelse; det er rettest at 
eftergaa Trseet med Filen fra begge Sider.258 

Endelig pudses Arbejdets Blader med Sandpapir, som Isegges om en lille firkantet Klods af Trse eller bedre af 
Kork, fprst paa tvsers eller i rundede Strpg og til sidst 

Tgn. 879. 

380. 

381. 

382. 

paa langs af Trseet — og Arbejdet er ferdigt. Tgn. 877 og 378 er Vindsier i halv Stprrelse, Tgn. 379—382 viser 
Vindsier i Tredjedel Stprrelse; de skseres af tyndt (Ng Tomme) Trse. 

En Lineal. 

Tgn. 383 viser Enden af en udsavet Lineal. En saadan kan man billigst kpbe ferdig poleret, og paa denne 
overfpres Tegningen ved Kalkering, hvorefter Figurerne med Varsomhed udskseres saaledes, at Spidserne 

Tgn. 383. 

af Spiralerne ikke afbrsekkes, og man maa derfor altid passe vel paa, at det Sted af Trseet, som man arbejder paa. 



st0ttes godt mod Savbukken. Alle Udsnittene maa have rene, smukt svungne Linier.259 
Hj 0rnepry delser. 

De fleste Sager, der laves med L0vsaven, er temmelig skr0belige og mindre nyttige. Dog kan stundom gode 
L0vsavarbejder vsere paa deres Plads til Udsmykning af Snedkerarbejder, naar de er omhyggelig udfprte efter en 
smagfuld Tegning. Saaledes kan f. Eks. meget smukke Hjprneprydelser udsaves til Skabe og paalimes 
Dprfyldingernes Hjprner. Der udsaves selvfplgelig fire ens 

Tgn. 384. 

Tgn. 385. 

Hjprner til hver Fylding, saaledes som Tegning 384 og 385 viser smuktformede Pr0ver paa, den ene i oldnordisk, 
den anden i nyere Stil. 

Naar Fyldingen endvidere paalimes en tilsvarende Midtprydelse, vil den dermed smykkede D0r faa et over- 
maade smukt Udseende. 

Fotograflrammer. 

Tgn. 386 viser en tredobbelt Fotografiramme i slynget »Oldstil, der er lige saa smuk som let udfprhg. Naar260 
Pläden er savet (i Tommes Trse) og alle Figurernes Omrids og 

Baandenes Overskseringer indridset med Kniven,udsaves tre ovale Bagstykker af samme Stprrelse som 
Rammens, men den udskaarne Oval ^/g Tomme st0rre end Hullernes Udsnit. De limes paa Bagsiden, saa de 
danne en indvendig Fals, hvori Glas og Billede kan indlsegges. 

Tgn. 386. 

Urstel, 

Forsiden, Tgn. 387, skseres i Tommes Trse. Rundingen, hvori Uret skal hvile, udsaves, og bagpaa 
Tgn. 387. 

limes en tynd Trseplade, der klsedes med en rund Skive i r0dt Fl0jl. Bagstptten, Tgn. 388, udsaves af Tom-261 

mes Trse og paalimes npjagtig, saa at Urstellet kan staa fast med passende Hseldning bagover. Til at hsenge 
Fommeuret paa indssettes foroven en smuk lille Messingkrog, som vist ved Tgn. 389. Saadanne forskelligt 
formede Kroge og andre smukke Smaaprydelser i blankt Messing eller Nikkel, til Udsmykning af udskaarne 
Arbejder, faas nu billigt i Handelen. 

Tgn. 390. 

En Hjprnehylde (Konsol). 

To Dragere udskseres efter Tegning 390 af eller V4 Tomme tykt Trse, efter som Hylden skal vsere mindre eller 
st0rre. Selve Hylden tildannes med- afrundede Kanter af ^ V2 Tomme tykt Trse, V2 ^ ^ Tomme bredere end 
Dragerens Överkant. Hylden festes til Dragerne med Skruer og forsynes i Bagkanten med to Huller, passende til 
to Murhager, hvori Hylden ophsenges paa Vseggen. Hosstaaende Tegning viser en Hjprnehylde. Skal Hylden 
festes midt paa en Vseg, skseres Bagstj^kket dobbelt som to mod hinanden vendte Dragere. 

En Yseghylde. 

En Vseghylde, Tgn. 391—393 (til en lille Gibsfigur eller lignende), laves af 3 Stykker, nemlig et Bagstykke 
(391), en Plade (392) og en Knsegt (393). Gennembryder man Pläden med et Par Smaahuller, som Tegningen 
viser, 

N. C. Boms Haandgerningsbog (7. Udg.). 17262 

kan Hylden bruges som Tandbprstehylde. Stykkerne limes sammen og stiftes paa de Steder, hvor der paa 



Tegningen er mserket med Kneegten, Tgn. 393, limes f0rst paa Bagstykket, og Stifter slaas i fra Bagsiden; 
derefter limes Pläden paa Bagstykket og Knsegten oven over denne og gives et Par Stifter fra Bagsiden og en fra 
oven ned i Knsegten. Man maa naturligvis passe Stykkerne npje vinkelret sammen, f0r man limer dem; 

Tgn. 392. 

Tgn. 391. 

Tgn. 393, 

ligeledes er det rigtigst at bore Hullerne til Stifterne f0r Limningen; naar man g0r dette, saa kan man lime og 
stifte paa een Gang; man er da mere vis paa, at Limningen holder, og trsenger i Regien ikke til anden Presse end 
Stiften paa saadanne lettere Smaating som Konsolen eller Urstativet. Man maa v£ere meget varsom med at 
indslaa Stifterne for ikke at knsekke eller skade noget af Trseet. Tegningen til Hylden er henimod halv Stprrelse. 

Tsendstikholder. 

Forsiden, Tgn. 394, udsaves af en Tomme tyk263 

N0dde- eller Mahogniplade. Bagpladen, Tgn. 396, udsaves af lignende Trse. Nederst paa Midten af Bagstykket B 
paalimes eller paaskrues (bag fra) en lille, firkantet Trseklods, Vs Tomme tyk, Tomme bred og 1^2 Tomme lang, 
som vist ved Gennemsnitstegningen 395 O. Paa denne limes eller fastskrues (fra neden) en lignende Klods, 

Tgn. 394. Tgn. 395. Tgn. 396. 

D, ^/g Tomme tyk og 1^2 Tomme bred (saa at en Tsendstikseske kan skydes ned over den og sidde fast). Foran 
paa C fastlimes den udsavede Dsekplade A, som Tegning 394 viser set forfra. Man har nu en smuk Tsendstik- 
holder ferdig til at hsenge op paa en Vseg. 

En firkantet A2ske 

laves af seks Stykker, nemlig to Endestykker, som Tgn. 397, to Sidestykker, Tgn. 398, et Eaag, Tgn. 399, og et 
17*264 

Bnndstykke af samme Stprrelse som Eaaget, men uden 

Gennembrydning. Det er af megen Vigtighed,at Stykkerne afskseres vinkelret i Hjprnerne, samt at de 

modstaaende Stykker er npjagtig lige store, da de ellers ikke ere til at ssette npjagtig sammen. Side- og 
Endestykkerne samles i Halvvinkel, idet der skseres og files saa meget af den indvendige Kant bort i Hjprnerne, at 
hvert Stykke danner en halveret ret Vinkel, og altsaa to Stykker ved at ssettes sammen danner en ret Vinkel, 
saaledes som er vist ved Tgn. 400. Huller bores til Stifter, og de fire Stykker 

Tgn. 397. 

Tgn. 398. 

samles med Eim og Stifter, hvorved det paases, at de ikke forskyder sig, men at hvert Hj0rne danner en ret 
Vinkel. Da det nseppe vil se godt ud at have Stifthoveder påa Hjprnerne af A2sken, saa kan man, f0r man slaar 
Stifterne helt ind, nappe Hovederne af med en Knibtang eller Bidetang. Derefter slaas Bunden under^265 

Tgn. 399. 

efter at man i Eorvejen med Kniv, Eil og Sandpapir har afrundet den 0verste Kant. Bunden maa derfor saa- 
velsom Eaaget vsere Tomme Isengere og bredere end Aisken. Eaaget, som kan afrundes baade paa Over- og 
Underkanten, paassettes med et Par smaa Hsengsler; disse ssettes lige langt fra begge Ender og maa fprst skrues 

Tgn. 400. 

eller stiftes paa Eaaget; da dette ikke er saa tykt, at Hsengslet kan feldes ned deri, maa det nedskseres i 
Bagstykket i sin hele sammenlagte Tykkelse, som Tgn. 401 viser, for at Eaaget kan komme til at slutte til 



Siderne. Skseres ^Esken i tyndere Trse end Tomme,266 

kan Laaget ikke paafestes med Hsengsler, men saa maa ' man hjselpe sig med et Par Silkebaandslpjfer, som 
bindes i Huller, der er skaarne paa tilsvarende Steder i Bagside og Laag; i saa Fald vil det vsere rettest ogsaa at 
S£ette en Slpjfe paa Forsiden som Lukke. Vil man bave ^Bsken teet, kan man lime farvet Papir eller Silketpj paa 
dens indvendige Sider og i Bunden. 

For den mindre 0vede kan det ofte v£ere vanskeligt at samle ^Bskesiderne smukt i Halvvinkel. Det vil da bolde 
lettere naar man, som Tgn. 402 viser, skserer en Fals i ^/g af Trseets Tykkelse i Enderne af begge de lange 
Sidestykker. Saa bar man Styr paa det medens 

Tgn. 402. 

403. 

404. 

man limer Hjprnerne sammen og slaar Stifterne i. Den smukkeste Samling faar man imidlertid ved at gpre den 
fremstaaende Dsekkant af Falsen Tom. kortere, som Tgn. 403 viser. Naar ^Eskesidernes Limning er t0r renser 
man den fremtraadte Lim bort fra Hj0rnefugen med Stemmejsern og Lil, bvorefter man i samme indlimer en lille 
firkantet Stav, der gerne maa vsere af m0rkere Trse. Naar Limen er t0r pudses det smukt af, saa at det danner et 
retvinklet Hjprne i Llugt med Siderne. Det ser ogsaa godt ud at pudse det afrundet, som vist ved Tgn. 404. 

Syseste udsavet i DragestiL 

Denne ^Lske kan udsaves i V12 Tomme tykt lyst267 

Trse, som efter Udskseringen limes paa et tykkere Underlag af mprkere Trse. Hertil kan godt bruges Cigarkasse- 
trse, som dog ikke maa vsere for tyndt. 

Tgn. 405. 

Naar Sidestykkerne og Laaget ere udsavede og smukt afpudsede i Udskseringerne, overstryger man Bagsiden af 
bvert Stykke med varm Lim, forsigtigt og sparsomt, saa 

Tgn. 406. 

at Limen ikke sm0res ind i de udsavede Aabninger. Derpaa Isegges Lim siden ned over det tilsvarende 
tykkere268 

Bagstykke (uden at rokkes frem og tilbage). Et plant Brset, eller nogle svsere B0ger Isegges over med en god 
Vsegt paa, og man lader det nu lienstaa under Pres en 

Tgn. 407. 

Nat over, til Limningen og Trseet er fuldstendig t0rt. Derpaa samles Jisken paa en af de f0r angivne Maader. 

Ved denne Lremgangsmaade opnaas det tillige at Jisken bliver baade teet og stserk. 

En sekskantet Sykurv. 

^ .ni Tgn. 408 viser os det ene af Sidestykkerne, hvoraf man udskserer seks ens. De skraas til den indvendige 
Tgn. 408. 

Tgn. 409. 

Side paa Kanten, men Skraaningens Vinkel kan ber ikke opgives n0je, da den bliver st0rre eller mindre, efter 
som269 

Siderne bselder raere eller mindre udad; man maa derfor pr0ve sig frem og passe paa, at man ikke tager for meget 
bort i Lprstningen. 

Den nederste Kant ved d skraas ligeledes paa den udvendige Side, saaledes at de kan komme til at slutte til 



Bunden, hvis St0rrelse udfindes paa fplgende Maade. Man tager Sidens udvendige Bredde forneden i Passeren, 
og med denne Passeraabning slaas en Cirkel; i den lader Siden sig fpre npjagtig seks Gange omkring; naar man 
saa drager Linier imellem disse seks Punkter, har man Stprrelsen af Bunden; dog gpres den bredere, saa 

at den kan faa en Runding paa Överkanten ligesom paa Jiskens Bund. Naar det hele er passet npje sammen, 
stryges Kanterne med Lim og bindes fast sammen med smaa Stykker Sejlgarn igennem de i Siderne dannede 
Huller. Bunden limes og stiftes derpaa til Sidestykkerne, men det maa buskes, at Hullerne i Bunden skal bores 
skraat udad, for at Stifterne kan gaa lige op i Siderne (cl). Stifterne maa »fors£enkes« i Bunden o: der maa gpres 
saa meget Hul i Trseet med en Knivspids eller en anden Ting, at Stifthovederne kan gaa ind i det, da de ellers paa 
Grund af deres skraa Stilling vil ridse Bordet, som Kurven ssettes paa; man kan ogsaa lime et Stykke Papir eller 
T0j under, om man vil. Naar Limen er fuldkommen t0r, aftages Sejlgarnet, og i Steden for indssettes i Hullerne 
smaa Stykker Silkebaand, som bindes i nette Sl0jfer, hvilket giver hele Arbejdet et pynteligt Udseende. Bunden 
maa helst g0res af helt Trse, for at ikke Smaating skal falde igennem Udskseringerne. 

Et udskaaret Aiskelaag. 

Hvor der ved gennembrudt Arbejde förekommer st0rre Fläder, t. Eks. Blade, indskseres Aarer eller andre finere 
Enkeltheder; de kan gpres med Spidsen af en270 

Kniv, men det er nemmere at bruge det lille trekantede Jsern, V-Jsernet Tgn. 358. Eister kan midertiden baade 
pryde og styrke et Arbejde, og et lille Overfpringsbillede, anbragt paa et passende Sted, tager sig ikke ilde ud. 
Tgn. 410 viser saaledes et Aiskelaag, paa hvilket der kan stettes et Overfpringsbillede, omgivet af to med V- 
Jsernet nedskaarne ovale Riller. I Vedbendbladene dragés Aarer, og Grenene og Bserrene afrundes lidt med 
Kniven; hvor en Gren gaar ind under et Blad eller en anden Gren, 

Tgn. 410. 

tages saa meget Trse bort, som det kan skpnnes, at den ligger lavere. Saadanne Smaating, udfprte med 
Skpnsomhed, er en Prydelse for Arbejdet. 

De Arbejder, som laves af m0rkt Trse, som Mahogni, tager sig i Almindelighed bedst ud, naar de faar lidt 
Spirituslak. De gennembrudte Huller lakeres fprst, men derved vil der stette sig lidt Eak paa Fladen; dette afslibes 
med Sandpapir, naar det er t0rt, hvo4;efter Fladen stryges tyndt med Eak et Par Gange; det paastryges jsevnt med 
en Pensel, helst i et varmt Vserelse. Det271 

hvide Trse ser i Regien bedst ud uden at vsere lakeret; ved at overbprste hvert enkelt Stykke med en temmelig stiv 
B0rste fjerner man det fine St0v fra Pudsningen og forhpjer Arbejdets Glans. 

Punsling. 

Ved de fleste Billedsksererarbejder, hvor Bunden er udarbejdet fordybet mellem Blade og Prydelser, anvendes 
Punsling. Dette foretages i Keglen for at forskpnne Arbejdet, hvilket det i de fleste Tilfelde ogsaa g0r, men ofte 
punsles ogsaa, fordi det altid er saa overmaade vanskeligt at rensksere en smuk glat Bund. 

Punsling foretages med en spids, men dog noget stump Syl, hvormed Bunden overprikkes jsevnt överalt. 

Skal Punslingen afgive et smukt Syn, maa Grunden forud vtere fuldkommen glat og jsevn, da alle Uj£evnheder 
meget godt ses ogsaa efter Punslingen. Ved Udfprelsen af denne maa man ikke overfare Bunden i Flseng, men 
maa gaa jsevnt trinvis frem ved kun at flytte Punslen hver Gang lidt mere, end den selv er i Omfång. Man maa 
endvidere gaa frem med jsevne, ensformige Slag, idet man n0je passer, at intet Punkt bliver ur0rt, og intet Sted 
faar for meget. 

Punsling med een Spids giver ved omhyggelig Udfprelse den fineste og smukkeste Bund. Men er det st0rre 
Fläder, der skal overfares, maa man hellere k0be en Punslebraad, der er udfilet i tre eller fire samlede Spidser. 

Tgn. 411.272 

Tgn. 412. 



Som Pr0ve paa et saadant stprre punslet Arbejde fremssettes her Tegning til en Fotografiramme (411) samt 
Tgn. 413. 

Tegningerne 412—414, der forestille Laaget samt Side-og Endestykket til en lille Syseske med Slyngninger i 

Oldstil. Tegningen udfpres fprst med Blyant, og alle Omridsene »neds£ettes« skarpt med buede Jsern (eller 
nedskseres med en Kniv, om man savner et passende Sset Jsern). Med smaa, flade Jsern optages Bunden 

Tgn. 414.273 

varsomt mellem Slyngningerne i V2 ^ ^ Linies Dybde, muligst jsevn og lige dyb överalt, hvorefter den kornes 
smukt med Punslen. 

Skal Arbejdet bejtses, maa dette gpres fpr Puns-lingen, da Trseet ellers kvselder ud ved Vseden, saa at Arbejdet 
fuldkommen taber sit Syn ved Bejtsning efter Punslingen. 

Udsksering af Bogstaver. 

Ofte 0nsker man at forsyne sine udskaarne Arbejder med Indskrift-Bogstaver eller Aarstal. Dette udf0res saa- 
ledes, at man tegner Bogstaverne smukt op paa den til Indskriften dannede Plads. Med passende Jsern ssetter man 
da Omridsene npjagtig ned i en Linies Dybde, og derefter borttager man Bunden glat i samme Dybde indtil 
Grsenselinien for Ind skriftspladen, som man ligeledes maa nedssette med skarpe Jsern. Naar Bunden er renset glat 
op, hvilket bedst foretages fprst med fladrunde og derpaa med de lige Jsern, punsles den fint överalt. Indskriften 
staar da smukt ophpjet og glat paa den kornede Bund, som vist ved Tgn. 415. 

Haandspejlramme. 

Til 0velse i sserlig at bruge Kniven, kan man tage fat paa Tildannelsen af en lille Ramme til et Haandspejl. Med 
en Svejf sav eller en grov Lpvsav udskserer man et lille halvtommetykt Brset af Pseretree paa 10 Tommers 
Lsengde og 5 Tommers Bredde, i den ved Tegningen (416) viste Form, saa det danner en oval Ramme med 

Tgn. 416.274 

Haandtag. I Ovalens indre Kant udskserer man, med StikjEern, en Fals paa Bagsiden til Glasset. Alle de andre 
Kanter af Trseet afrmides nu överalt, hvorefter man med en skarp Kniv rundtorn udskserer regelrette Riller, saa at 
hele Rammen kommer til at ligne en Tovlpkke med sammensplidsede Ender, der danner Haandtaget. Arbejdet 
afpudses med Fil og Sandpapir. 

Tgn. 416. 

275 

C. Billedskserer arbejde. 

Naar man er lidt fingernem, skal man ikke lade sig skreemme fra at tage fat paa Billedsksererarbejde af ^Engstelse 
for, at det skal vsere saa umaadelig vanskeligt; 

der gives vel meget saadant, som der hprer naturlige Evner, megen 0velse og Undervisning til at frembringe, 
men en stor Msengde Billedsksererarbejde er til Gengseld temmelig let, saa at man med lidt god Vilje og 0velse 
kan tilvirke rigtig smukke Arbejder, isser naar man har en billedskaaren Model at arbejde efter. Man skal derfor 
slet ikke vsere bange for at tage fat, da Arbejdets Udfald oftest bliver over 

Tgn. 417. 418.419. 420.276 

Forventning, blot man ikke bliver trset af den vanskelige Begyndelse. 

Til Udfprelsen af Billedsksererarbejde krseves sserskilt Vserktpj, hvoraf det npdvendigste kan faas for nogle faa 
Kröner. BilledskEererjsernene er, som Tgn. 417—419 



Tgn. 421. 
rs V 


ri. 

viser, smaa Stemmejsern af fint Staal, med lige, skraa eller buet JEg. Lsengden er 3 — 372 Tomme fra Brystet til 
iBggen. De festes i et lille 3—3^2 Tomme langt, drejet Skaft, som Tgn. 420 viser. 

Jsernenes JEg er af forskellig Dannelse og Bredde, 

Tgn. 422. 

U, U, 

som vises Tgn. 421, der forestiller Enderne af et lille Sset Jsern i fuld St0rrelse. Dette lille Sset indeholder alle de 
Jsern, som en Begynder har n0dig. Hver Form er mserket med et Bogstav: B for lige, T for svagt halvrunde og S 
for stserkere buet ^Eg, U for dybt hule, 7 for vinkelret b0jet, saakaldet V-Jsern. Det tilf0jede Tal277 

T, T, 

Tgn. 423. 

Ti El z r 

opgiver Bredden: 1 mindste (omtrent 2 Millimeter), 2, 3, 4 osv. trinvis st0rre. Medens man ret vel med dette lille 
Sset kan g0re mangt et smukt Stykke Arbejde ferdigt, vil den mere 0vede Arbejder dog snart savne flere 
St0rrelser af de forskellige Jtern, og vi tilf0jer derfor i Tgn. 422 og 423 Afbildning af de andre Jsern, der 

h0rer med til bekvemt at udf0re et godt Billedsksererarbejde, og som i Förbindelse med de ved Tgn. 421 nsevnte 
danner et helt Sset. 

De her afbildede Jsern er alle lige, undtagen de to sidste i Tgn. 423 (Z og T), der er buede, som nsermere vist ved 
Tgn. 424 og 425. Z er sserlig dannet til at udrense og glatte Bunden omkring oph0jede Udskseringer, og Tgn. 425 
egner sig til Udhuling under smaa, rundede Snirkler, hvor et lige Jsern vilde 

bryde Kanten itu. 

Slibningen af Vserktpjet foretages efter den S. 47— 51 givne Vejledning. De flade Jsern med lige Aig slibes fra 
begge Sider som et Drejejsern. De hule Jsern slibes kun paa Ydersiden paa den grove Sten. Man maa her- 

N. C. Roms Haandgerningsbog (7. Udg.). 18 
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Tgn. 424. 426, 426.278 

ved passe, at der ikke kommer Raa-d3g paa den indre hule Side, der skal finslibes paa en Hvsessesten med 
afrundede Kanter, hvorpaa Aiggen gives den sidste fine Skarphed og Politur ved Finslibning fra begge Sider. 

Til de mindste Jsern kan denne Hvsssesten dannes af en Tavlesten, der slibes rund paa Kanten. Til Slibning af V- 
Jsernet,' Tgn. 426, kpber (eller danner) man sig en sserlig Hvsessesten, med hvis Kant man kan foretage den 
indvendige Finslibning. Ved V-Jsernets indvendige Slibning mserkes, at de sammenstpdende Sidevsegge ikke maa 
danne et skarpt Hjprne udvendig, hvorved der vil fremkomme en lille frem-staaende Bundspids, der vilde rive 
Trseet op. Naar V-Jsernet skal kunne sksere en ren, glat Fure, maa Bunden udvendig vsere rundet af, som vist i 
forstprret Maal ved Tgn. 427 a. Det skserende Hj0rne maa ingen frem-staaende Tap danne, idet den skarpe 
Hj0rne£eg maa v£ere rundet som paa det mindste U-J£ern. Denne Tilslib- 

Tgn. 428. 

ning af Hjprneseggen maa ske med Hveessestenen, der paa dette Sted maa holdes temmelig tvters. 

Foruden disse Stik jsern maa man have en lille Snittekniv med Trseskaft af den Form, Tegning 428 angiver. Den 



maa vsere af udmeerket Staal med en skarp Spids, og fint sleben. 

Det er en Hovedsag stadig at ha ve vel slebne og fuldkommen skarpe Jsern, naar man vil kunne vente at arbejde 
med Lethed og at have Glsede af sit Arbejde. Som et udmserket Middel til at holde A2ggen stadig skarp, 

Tgn. 427.279 

mpd »fint Bid«, tilraades den Side 50 nsevnte »Smergellap«. Naar JEggen slpves lidt, og man synes, at Jsernet 
begynder at tabe. sin fine Skarphed, stryger man det nogle Gange med JEggen hen ad Smergellappen, hvorved 
den igen faar en fornyet fin Skarphed. Fprst naar Aiggen vanskeligere faar »nyt Bid« ved denne Afstryg- 

Tgn. 429. 

ning, foretager man ny Slibning paa en Skuresten, saa der kommer ren JEg, som saa gives ny, fin Af trsekning 
paa Hvsessestenen og poleres med Smergellappen. 

Til Billedsksererarbejde hprer endvidere nogle gode, smaa Trsefile af forskellig Form, af hvilke den i begge 
Ender bpjede Billedsksererfil, som vises i Tgn. 429, ofte vil vsere sserdeles brugelig. 

0velsesarbejde. 

Det er en Selvfplge, at man ikke straks kan tage fat paa stprre Opgaver, men at Begynderen maa foretage en Del 
mindre 0velser for at give Haand og 0je den fornpdne Fasthed. For at kunne blive kendt med Vserktdjet er det 
raadeligst at foretage en Del Arbejdspvelser i et Stykke blpdt Trse alene som Prpve. Man kan da sksere og stikke 
frisk v£ek uden ASngstelse for at pdelsegge forud gjort Udsksering, hvorved Haanden bliver vant til rask, frit og let 
Arbejde, og det sengstelige Pilleri undgaas, som Begynderen er saa tilbpjelig til, naar han straks tager fat paa 
egentligt Nyttearbejde. 

Paa et lille Brset af blpdt Trse tegner man med Blyant en Rsekke forskellige Figurer, som Ringe, 0valer, 
Vedbend-, Bpge-, Ege- og andre Blade, Blomster o. lign., 

18*280 

Tgn. 430. 

som Tgn. 430 viser. Man 0ver sig nu i at »ssette ned«^ d. e. man vselger sig det Jsern, man efter Sk0n synes, 
passer til den Einie, der. skal »ssettes ned«, griber Jsernet med den fulde Haand og bölder det omtrent lodret. Man 
SEetter nu ^Eggen til en lille Smule ud fra Einien og trykker ned i en lidt skraa Retning udad, som vist ved Tgn. 
431. 0valens eller Bladets Kerne bliver da staaende, medens man ved Stik fra den modsatte Side danner som en 
Rende udenom. Grunden til, at man altid b0r ssette ^Eggen til lidt fra Einien og ssette skraat udefter, er den at 
Begynderen altid har Tilbpjelighed til at gaa 0mridset for nser og undergrave, hvad der skal blive staaende. Naar 
en lille Kant staar tilbage, kan man bedst arbejde Snittet rent op til Einien. Naar man er kommen rundt fprste 
Gang, eftergaar man 0mridset npjagtig endnu en 

Tgn. 481.281 

Gang og stikker nu Jsernet mere lige ned, saa at Ned-S£etningen til sidst staar lodret med rene, faste Snit, der 
npjagtig f0lger den givne Tegning, uden hverken at have taget for meget eller for lidt Trse bort. 

Tgn. 432. 

Barket Naturramme. 

En af de fprste Ting, Begynderen i egentligt Billed-sksererarbejde lettest kan tage fat paa, er en »barket« 

Greneramme (Tgn. 432). Denne dannes f0rst af fire firkantede Pinde af Tommes Tykkelse, der skseres sammen 
paa halvt Trse i den pnskede Stprrelse saaledes, at alle Enderne gaar et Stykke ud over hinanden, og de korte 
Stykker (Endestykkerne) ligger over de lange. (Dette ér det modsatte af Regien ved Snedkerarbejde, naar 
Rammen samles.) Naar Samlingens Eimning er t0r, pudses Rammen lidt bagpaa med en H0vl, saa at Pindene 
^taar lige mod hinanden, og man udstikker da paa Bagsiden en Eals til Glas og Billede paa benved et Par Einiers 



Dybde og tre Liniers Bredde, som Tgn. 433 viser. Rammen skal nu »barkes«, d. v. s. udskreres, saa den faar et 
Udseende som naturlig ru Bark. Det er noget vanskeligt af give fuldkommen Vejledning til Udf0relsen af dette 
Arbejde i alle dets Enkeltheder, da det altid bliver Arbejderens Opfindelsesevne og Smag, der afg0r, om Arbejdet 
bliver smukt eller ikke. Begyndeisen sker ved, at man giver Forsiden en ujrevn Runding, 

Tgn. 433.282 

enten med Kniven eller med Stikjrernene. Medens man arbejder med disse, maa Rammen belst vrere fastgjort til 
et Stykke Brret, der kan tjene som Arbejdsbord og modtage de Stik, som glider af paa Arbejdsstykket. Man kan 
nemlig lade Sidestykkernes Ender vrere ^/g Tomme for lange, nedskrere dem lidt og feste Traad-stifter igennem 
de fire Ender (helt yderlig) ned i Arbejds-brrettet. Man vogter sig da bare for at stikke i Stifterne med Jrernets 
skarpe ^Eg. Naar Arbejdet er endt, afstikkes Enderne, som Stifterne sad i. 

Naar Barkningen skal lykkes, er det af stprste Vigtighed, at Jrernene er udmrerket skarpe, og at man altid kan 
bruge dem paa den rette Eed af Trreet. Man maa altid helst skrere med Trreets Aarer, da man paa ligelpbende Trre 
saa vel som imod Trreets Aarer kun opnaar at faa Overfladen opreven og flosset. Af denne Grund, samt for at faa 
Eiv i Barkningens Udseende, afsretter man fprst paa forskellige Steder smaa Hpjder, der skal danne Knaster (Tgn. 
484). Dette foretages ved med et passende Huljrern at stikke en Run- 

Tgn. 434. 

Tgn. 436. 

ding fra ^/g—^/g Tomme i Tvrersnit og derfra at nedskrere Trreet noget indtil nreste Knast. Med et fladt Huljrern 
barker man nu fra Knasten ned med Trreet, som Tgn. 435 viser, idet man bölder Jrernet i en skraa Retning og 
vrikker med det til begge Sider. Herved bliver den rundede Overflade smukt ujrevn, som vist paa Tegningen 436 
ved o og ved i. Man kan ogsaa barke283 

smukt tvters over Trreet, som vist ved Tgn. 437, men denne Barkning bliver let meget ensformig og kedelig, naar 
man ikke skaffer den fornpdne Afveksling med Knuder og Knaster, der tillader Erengdebarkning. Hist og her 
efterligner man til Afveksling Steder, hvor Barken 

Tgn. 436. 

er skallet af, ved glatte Stik langs i Overfladen med det flade Huljrem, der med den indvendige Side vendes mod 
den rundede Gren, som ved a Tgn. 436. Naar Arbejdet nu er afrundet og barket saa godt, man kan, saa at der ikke 
findes Spor af Savsnit eller Fläder paa Siderne af Rammen, kan man give Barkningen endnu mere Eiv og 
Afveksling ved med V-Jrernet at skrere nogle Aarer paa 

Tgn. 437. 

Tgn. 438. 

langs hist og her. Man kan ogsaa et andet Sted vrikke paa tvrers med U-Jternet, men dette maa g0res med 
Varsomhed. Naar Barkningen nu er helt ferdig, afsretter man gerne i hvert Hjprne med et dybt Huljrern en lille 
rund Kreds, der skal efterligne en Nagle. En hlle Fordybning om Kredsene, med et Par Snit med V-Jrernet paa 
langs, som smaa Revner, giver det hele et frisk284 

Naturprreg. Til allersidst afskreres Enderne skraat, og med et Par glatte, uregelrette Snit indstikkes et Marvhul 
med nogle smaa Ringe om og et Par fine Krydssnit, saa at de faar det yed Tgn. 438 viste Udseende. De 
fremstaaende Enders Erengde kan passende vrere Ng Tomme paa en Visitkortramme, Tomme paa en 
Kabinetsramme og indtil 2 Tömmer paa st0rre Rammer. 

Naturramme med Vedbendblade. 

Med de Forpvelser, de foregaaende Arbejder har givet, kan vi nu gaa over til et noget vanskeligere Arbejde, ved 
at danne en Ramme af samme Slags som den foregaaende, men med Vedbendblade foroven og paa Siderne, som 
Tegningen 439 viser. 



Denne Ramme tildannes fra f0rst af paa samme Maade som den foregaaende, kun med den Forskel, at 
Rammestykkerne udskseres med Lpvsav i de Omrids, Tegningen viser. Da Midtpartiet udfyldes af et Trsespejl — 
der omtales nsermere S. 286 —, maa Falsen v£ere Tomme dyb, hvorfor Trseet, Sidestykkerne udskseres af, maa 
vsere en god halv Tomme tyk. Naar Rammen er samlet, tager man fprst fat paa Bladenes Udsksering. Man 
begynder med det midterste Blad, hvis Omrids »stettes ned«', lidt skraat udefter, i omtrent 2 Liniers Dybde. 
Derefter stikkes lidt af Trseet bort paa de nsermest liggende Blade, idet man dog ikke tager lige 

Tgn. 439.285 

meget Trse bort over hele Overfladen af Bladene, men stikker dem dybest ned ved Stilkstedet, da det jo skal have 
Udseende af, at de to Sideblade til Dels er dsekkede af det midterste, der ligger over dem. Nu gselder det om at 
give Overfladen en naturlig bugtet Form, saa der bliver »Liv« i Bladet, og dette mister ethvert stift og kantet 
Udseende. Dette gpres med et Tomme bredt Huljsern, som Bladets Overflade nu afskseres med, saa det bliver hpjt 
hist og lavere her, i blpde, bplgende Former. Nogen fast Regel for, til hvilken Side Bladet skal have Fald, kan her 
ikke gives. Kun mserkes, at Vedbendbladet skal have sin stprste Dybde ved Stilken, og at man altid lader den Del 
af Bladet hvselve hpjest, hvor det ligger over en Gren, da man ellers senere maatte sksere denne fladere ved 
Bladet, end den skulde vsere, saa det vilde faa Udseendet af, at det lette Blad havde tynget Grenen flad. Naar 
Bladets Form er groft anlagt eller modelleret, glatter man Overfladen smukt ud til alle Sider med et fladt Huljsern 
og til Dels med det lige Jsern (Mejslen). Naar man ret har Kserlighed til sit Arbejde og vil udfpre dette smukt, gpr 
man vel i at Itegge Mserke til det naturlige Vedbendblads Form og tage dette til Forbillede ved sit Arbejde. 

Naar Bladene nu er ferdigskaarne paa Fladen, ned-stikker man alle Bladenes Omrids fra Forsiden med rene, 
klare Snit ved Hjselp af et stort, fladt Huljsern. De tykke Bladkanter skseres til sidst »bagad (underskseres), idet 
Trseet skseres skraat bort, saa at alle Bladkanterne staar med omtrent en Linie tykt Trse i Randen. Endnu staar kun 
Bladenes Aaring tilbage. Bladfladerne pudses smukt af med fint Sandpapir. Det derved fremkomne Trse- og 
Sandstpv bprstes fuldkommen bort med en ren Bprste, og derefter indtegnes de fine Aarer npjagtig i Bladene 
med en Blyant. Da man let kan pdelsegge det smukkest skaarne Blad med uheldige Aarer, maa disse286 

nemlig indlsegges med Omhu og indskseres fint og smagfuldt med V-Jsernet, saaledes at de er kraftigst ved 
Bladstilken og taber sig ud efter Kanten, som Aaren aldrig maa naa helt ud til. Dette gselder for de fleste 
Bladformer. Det er en Selvfplge, at det V-Jsern, som Aaren skseres med, maa v£ere rigtig godt slebet og 
fuldkommen skarpt, og at man maa passe, at man intet Sted under Skseringen »river op« i Trseet. 

Selve Grenstykkerne tilskseres og barkes smukt paa den i foregaaende Afdeling omtalte Maade. 

Midt i Rammen indssettes endelig en Fylding omkring Billedet, dannet af Vs Tomme tykt Npddetrse, til-skaaret i 
Firkant, saa det passer i Rammens Fals, og udskaaret med et npjagtig ovalt Hul i Midten. Omtrent ^/g Tomme fra 
den indvendige Rand skseres en lille, npjagtig oval Fure rundt om Aabningen med V-Jsernet. 

Uden om denne Linie »punsles« hele Fladen, hvortil Vejledning er givet S. 271. 

Bag paa Rammen ssettes en eller to Stptter, saa at den kan staa paa et Bord i skraa Stilling. Saadanne Stivere 
dannes, som Tgn. 440 viser i formindsket Stprrelse. Man udskserer en Tomme tyk Pind af passende Lsengde, V2 
Tomme bred foroven og Vs Tomme forneden. Den ene Side förbliver flad, den anden rundes og »barkes« med et 
Billedskserer-jEern, som a viser. Den brede Ende skseres af i et skraat Snit (ved i), og et lille Messinghsengsel 
nittes paa, som vist ved o. Hsengslets andet Blad fastgpres da bag paa Rammen. 

Dobbeltramme med Vedbendblade. 

Denne mere sammensatte Ramme udfpres efter samme 

Tgn. 440.287 

Tgn. 441. 

Eremgangsmaade som de föregå aende, kun med den Eorandring i Arbejdet, som selve Tegningen medfprer. 



Naalebogbind med Vedbend. 

Efter at vi i det foregaaende har udf0rt et gennembrudt Arbejde med Vedbendblade i Billedsksering, kan vi nu 
passende prpve paa et lignende billedskaaret Arbejde med Bund. Som 0velsesarbejde vselger vi ved-tegnede lille 
Bind af ^/g Tomme tykt L0n eller Buksbom til en Naalebog (som forst0rret 2 Gange i Lsengde, Bredde og 
Tykkelse ogsaa kan anvendes til Album bind). Naar Trseet er glattet, og Tegningen overf0rt, nedssetter man med 
passende Jsern alle Omridsene paa Bladene og Rankerne i en god halv eller en knap hel Linies Dybde og 
nedskserer med V-Jsernet de fire lige Yderlinier i samme Dybde. Paa Tgn. 442 ser man til venstre Tegningen 
paaf0rt forneden og Nedssetningen företaget foroven. Til h0jre ses Bunden borttaget og overpunslet, samt Blade 
og Ranker udskaarne. Da Trseet er saa tyndt, kan Ned-288 

SEetningen bedst foretages med lodret stillede Jsern, som maa vtere udmserket skarpe og lige i Kanten, da det 
smukke ved dette lille Arbejde skal ligge i de rene og faste Omrids. Bunden renses bedst med helt smalle, flade 
Huljsern og med den lille Skraamejsel i Krogene. Da Trseet er saa tyndt, kan man kun Isegge lidt Fald i Bladene 
og afrunde Grenene svagt, idet man stadig maa passe at sksere Trseet varsomt og med Tsenksomhed. Bunden 
punsles f0rst, naar Grene og Blade er ferdig- 

Tgn. 442. 

skaarne, afslebne og aarede överalt paa den Side 285 forklarede Maade. 

Naar begge Bindsiderne er ferdige til Naalebogen, bores i Bagkanterne tre smaa Huller med et lille Fladbor, 
nogle Stykker fint farvet Klsede af passende Stprrelse b0jes sammen som Blade og bindes til Bindene (gennem 
Hullerne) med smalle, r0de Silkebaand, hvorefter Naale-bogen er ferdig. 

Vedbendranke. 

Efter at have faaet Fserdighed i at bruge Jsernene kan man gaa over til nogle mere sammensatte Bladformer289 

og finere Grene, som ganske vist allerede krsever en Del Omhu og Opmeerksomhed, men til Gengseld yder et saa 
meget smukkere Vederlag for Arbejdet. Vi vil vselge en smuk Vedbendranke som Formaal for dette. Til 
Afveksling i Ovelsen kan vi denne Gang forene Udskserings-arbejdet med Udsavning med Fpvsaven. 

Man tildanner et lille Brset af Findelrse eller Pseretrse, paa ^/g Tommes Tykkelse, glathpvlet paa begge Sider. Paa 
den ene overfprer man Tegningen, som forklaret paa 8. 254, saa at Trseet ser ud, som Tgn. 443 viser i Vs eller 
St0rrelse. Fykkes Tegningen ikke rigtig godt fprste Gang, maa man endelig g0re den om, 

Tgn. 443. 

til den bliver rigtig smuk, da man snart vil fortryde at ofre Arbejde paa Udskseringen af en daarlig Tegning, der 
kun vil give et vanskabt og daarligt Billedskserer-arbejde. 

F0rst udsaver man Trsepladen med en meget grov Fpvsav (Nr. 5, 6 eller 7) paa den tidligere (S. 255—256) 
nsevnte Maade, saa at man har Grenen med Bladene i sine grove, skarpe Omrids. Man kan imidlertid ikke holde 
denne i Haanden, medens man udskserer den med BilledskEererjsernene, hvorfor man maa have den fastgjort paa 
et lille Brset, hvilket, som Underlag, maa kunne festnes paa Arbejdsbordet. Man maa helst i dette 0jemed danne 
sig fplgende lille Indretning.290 

Midt i et Tomme tykt Brset af en Kvadratfods Stprrelse borer man et Hul; deri ssettes en stserk, 3 Tömmer lang 
Jsernskrile, hvis Hoved nedssenkes lidt i Brsettets Overflade og dsekkes med et lille Trsespuns ovenover (for ikke 
at skade Billedskserer] sernene). Denne Skrue stikkes ned gennem et Hul i Arbejdsbordets Plade og skrues fast 
med en Fl0j mptrik underneden. Man kan nu let f0re det lille Arbejdsbrset rundt i alle Retninger og spsende det 
fast i enhver Stilling. Brsettet forsynes med en Msengde smaa Huller, og gennem disse kan man fra Undersiden 
ssette nogle tommelange Trseskruer, der kan skrues op i det Arbejdssemne, man vil udsksere, 

Tgn. 444. 

idet Skruerne altsaa kun vil kunne trsenge omtrent Tomme op i dette. Man maa selvfplgelig passe at indskrue dem 



paa saadanne Steder, hvor Trseet efter Udskseringen holder over Tommes Tykkelse, saa at man ikke pdelsegger 
Jsernenes JEg ved at stikke imod Spidsen af Skruerne. 

Hvor man har tyndere Trseplader til Udsksering, eller hvor man, som her, har et temmelig udskaaret J2mne med 
mange Grene og Ranker, som let knsekker, g0r man hedst i at lime J3mnet fast til et lille Fyrre-hrset, der da 
fastskrues, som foreskrevet. Dette maa udfpres saaledes, at det let kan flsekkes fra igen. Man291 

limer derfor fprst et tykt Stykke Skrivepapir paa Brsettet og limer da J2mnet fast derover igen. Det ser da ud, som 
Tgn. 444 viser. 

Naar Trseet er fastskruet, kommer den vanskeligste Del af Arhejdet, nemlig Udskseringen, og for at den ret skal 
lykkes, maa man have lidt Taalmodighed og helst have en smuk Model for sig eller nogle Vedhendhlade at se 
efter for rigtig naturtro at kunne efterligne Bladenes Form og Fald. Fprst maa man nedssette Omridsene af de 
0verst liggende Blade, i dette Tilfelde det midterste. De Huljsern, hvis B0jning passer hedst til hver enkelt Linie, 
SEettes til som foreskrevet S. 280. Jsernet ssettes derpaa skraat lidt uden for Omridset, ind mod dette, og Spaaner 
stikkes hort, saa at det midterste Blad ligger frit i en skaaldannet Fordyhning, dannet af de omliggende Blade. 
Disses Omrids nedskseres ligeledes, hvor de stpder op til den lavere liggende Ranke. Nu tilskserer man Bladenes 
Overflade i det grove, idet man ikke sparer paa Trseet, men klodser dygtig l0s med de stprste Huljsern, saa at 
Bladene faar et livligt og smukt Fald. Bladene g0r man dyhe paa Midten eller h0je i den ene Kant og lave i den 
anden. Nogle, t. Eks. dem, der ligger over Ranken, lader man v£ere ophpjede paa Midten og lavere, med 
opadhpjede Bladspidser til Siden. Et Blad lader man have opadhpjet, et andet nedadhpjet Spids, osv. Paa denne 
Maade vil Trseet snart nogle Steder vsere nedskaaret tet til Undersiden, og andre Steder staa i sin fulde Hpjde. 
Rankerne og Grenene dannes paa samme Maade, saa at de faar en fri, let og naturlig Bpjning. De overliggende 
Grene hliver staaende, og de underliggende hliver nedkaarne paa Overfladen, ligesom de spsedere Blade og 
Kviste til hegge Sider hliver stserkere nedskaarne end det kraftigere Midtparti. Hele dette Arhejde foretages med 
de st0rste svagt huede eller halvrunde Huljsern, med raske, kraftige Snit, idet man ikke292 

piller eller glatter for meget ved Overfladen. Man holder Jsernets Skaft i fulde hpjre Haand og stikker fra hpjre 
udad mod venstre; men for at st0tte Jsernet i dets rette Gang, og for at det ikke skal smutte ud og saare venstre 
Haands Eingre, som man er tilhpjelig til at st0tte Arhejdsstykket med, og hvorved man kan faa meget slemme 
Saar, saa g0r man sig det til Regel ved Epringen af Jsernet at holde venstre Haands Pege- og Eangfinger stpttende 
mod det ovenpaa, tset over A2ggen. Paa mindre Stykker, hvor man maa st0tte Arhejdsstykket, naar det maa holdes 
l0st i Haanden, kan man ofte hedst Isegge Tommelfingeren hsemmende og ledende paa Jsernets Elade. Ved denne 
grove Tildannelse: »Udhlokningen«, er det for den u0vede en HJselp forud at aftegne paa Overfladen, hvor Trseet 
skal hlive staaende, ved at mserke med en r0d Blyant, og hvor det skal skseres ned, med en hlaa. Det gselder 
fremfor alt om at undgaa Stivhed og Eladhed i Grenenes og Bladenes Eald, saa at der kommer ligesom Eiv og 
Eriskhed i det udarhejdede. 

Allerede nu vil man hlive glad overrasket ved at se Ranken i sine smukke Omrids fremstaa af det d0de Trse under 
den flittige Haand. Men det hele er endnu ligesom tilslpret, lidt kantet og stift og maa nu til sidst eftergaas 
omhyggelig med skarpe Jsern, eller »modelleres«. Man glatter og pudser fuldkomment överalt, saa at Bladenes 
hl0de, hplgende Elade fre mk ommer smukt og naturligt, idet man stadig hruger mere eller mindre huede Jsern, 
efter Eladens Krumning, og stadig s0ger at sksere med Treeet, da man ved at sksere imod faar en ru, uren 
Overflade. Med Blyanten tegner man nu omhyggehg Bladenes Aarer i rene, rigtig lagte Einier og skserer dem ud 
med lette, fine Snit med V-Jsernet. Rankens Grene udstikkes ogsaa fint og smukt, saa at Hovedgrenene hliver 
svEerest, og Bigrenene finest, alt med naturlig og livlig Bpjning samt rent udarhejdet Overflade. Nu293 

er det smukke Arhejde udskaaret, som Tgn. 445 viser. ^ 

Det er dog ikke helt ferdigt, men maa efterpudses med Eil og Sandpapir. (Efter Slihning med Sandpapir hruger 
man helst ikke mere skarpe Jsern, da disse let vil sl0ves ved det fine Sandstpv, som Pudsningen efterlader i 
Trseets Overflade.) Derpaa l0sner man Arhejdet fra Brsettet, idet man med en tyndslidt Bordkniv varsomt flsekker 
Papiret, det er limet paa, midt igennem, hvorefter man endelig med en skarp Snittekniv og med 



Tgn 445. 

Stikjeernene skserer alle Bladkanterne »bagad« med skraat, udadgaaende Snit, saa at de alle faar udtyndede 
Kanter, der giver det hele et lettere og friskere Udseende. Paa samme Maade bagskseres Ranken, hvor den bsever 
sig opad, og vort Arbejde er nu ferdigt til at limes paa et Pibebrset, et Aiskelaag eller lignende, hvor det afgiver 
en rigtig smuk Prydelse. Selvfplgelig kan man ikke vente, at de fprste Arbejder bliver udmserkede, men naar man 
har en vel skaaren Model at arbejde efter og har lidt god Smag, vil man snart naa til at levere noget smukt. 

Et Kors med Yedbend. 

Selve Korset laves smukkest af gammelt Egetrse, 
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der tildannes og samles paa halvt Trse. 

V edbendrankerne 

udskseres for sig, bedst i Npddetrse. Man kan lettest udfpre dem i en passende Msengde Stykker, som, naar de er 
ferdige, limes fast paa Korset, saaledes at alle Samlingerne falder under Bladkanterne. Naar disse er 
tilstrsekkeligt un-derskaarne, dsekkes Samlingerne bedst og smukkest. 

Stprrelsen kan 

passende gpres 4—8 Gange saa stor, som hosstaaende Tegning 446 viser. 

Naar Rankerne er paalimede, efterpud-ses alle Samlinger, saa at Sammenskseringerne ikke ses. Det vil vsere 
smukkest, naar Korset er poleret, medens Rankerne og Bladene er mat bonede. I saa Eald maa Overfladen dog 
kradses godt op överalt, hvor de overliggende Bladflader skal paalimes Korset. 

Tgn. 446. 

Pibebrset med Bpgeblade. 

Til fortsat 0velse i forskellige Arbejdsgreb og i at udsksere andre Bladformer skal vi nu gaa over til et lidt295 

stprre Arbejde af samme Slags som foregaaende, og vi vselger dertil et Pibebrset med Bpgelpv, af den i Tgn. 447 
viste Eorm. Hertil bruges Ng Tommes Trse, da vi skal udarbejde Midtpartiet ssenket i to Dybder. Den fprste 
Dybde gselder hele Trsefladen inden for den barkede Kant, der nedskseres i et Par Einiers Dybde over hele Eladen. 
Man omskserer fprst med V-Jsernet og skserer, 6aa dybt man kan, med det helt rundt. Derefter tager man det 
stprste flade Huljsern, man har, og horts ti kker hermed den inden for Euren liggende Del af Trsefladen, idet man 
passer, at Dybden bliver ens överalt. Naar det groveste er udskaaret, foretager man med passende Jsern Ned 
ssetningen af Grenkanten rund tom, hvorefter man 

Tgn. 447. 

med lige Jsern pudser Bundfladen smukt glat överalt. Dette Stykke Arbejde vil give Begynderen nok at tage vare, 
naar det skal gpres godt, men er ogsaa en god Ar-bejds0velse, som man gpr vel i ikke at overfare med en 
Harefod. Med en Passer afstetter man nu de fem smaa Rundinger, hvori Krogene eller Knapperne skal indskrues, 
og nedstetter Omridsene i en Einies Dybde (og mindst V2 Tommes Tvtermaal) med et passende Huljsern. 

Omtrent Ng eller Ng Tomme fra Grenkanten optrsekkes nu med Blyant en smuk Einie rundt, hvorefter man med 
V-j£ernet atter omskserer Bunden med en Eure paa en Einies Dybde. Ved alle saadanne Snit, hvor man skal «k£ere 
uden om et fast Omrids, maa man altid holde296 

V-j£ernet saalede^, at den JEg af Jsernet, der vender op til Tegningens Einie, staar omtrent lodret, da Kanten 
ellers ikke bliver lige. Efter dette Snit har man ikke npdig paa ny at fordybe hele den mellemliggende Grund, men 
kun at jsevne Trseet hen imod den nedskaarne Eure og mod de nedsatte Rundinger i Midten. 

Naar det indvendige saaledes er ferdigt til Punsling,, gaar man over til at nedssette Bladomridsene i det grove,. 



idet man her maa passe ikke at stikke for dybt ned paa den Del af Bladene, som falder over Grenene. Med et stort 
Huljsern Isegger man nu et rask Fald i Bladene, og da vi her har tykt Trse, har vi ikke npdig at spare paa Trseet, 
men kan stikke rask hort af det, saa der kan komme Liv i Arhejdet. Naar Bladene er »lagt an«, eller den grovere 
Del af Modelleringen er gjort, hegynder man paa Grenkantens Afrunding. Herved mserkes, at Grenenes 
Overflade v^d Barkningen ikke hpr udgraves for meget, men holdes nogenlunde glat rundede. Kun ved de tre 
Punkter i Underkanten, hvor Grenene stpder til hinanden, kan man med V-Jsernet sksere nogle kraftige Snit og 
lade Barkningen hlive mere fremtrpedende. Naar denne er ferdig, gaar man over til at ferdigsksere Bladene. Vi 
hegynder med det pverstliggende og skserer det helt fer-^ digt, ogsaa i dets Omrids. Kanten af et Bpgehlad er let 
hplget, hvilket udfpres ved under Nedssetningen snart at vende den hule og snart den runde Side af Hul Jsernet til, 
i korte uregelrette Snit, uden Hensyn til nogen Ens-dannethed i Bladets to Sider. / Naar Bladene er ferdig- 
skaarne, saa de er hlpde i deres Fald, og man har skaaret> dem hagad, pudses Fladen godt med fint Sandpapir. 
Men man maa vsere varsom i Brugen af dette, at man ikke: afsliher Bladenes Kanter, da Arhejdet herved taherU 
hele sit smukke^ friske Udseende. Naar Sand og St0v er hprstet fuldstsendig af, indskseres Bladenes ^ Aarer. 
Bpgehladenes Aaring er forskellig fra de andre Blade, vi297 

har skaaret, da Sideaarerne Ipher temmelig lige og stive nd fra Hovedaaren, lige til Bladets Rand. Vil man 
skipere Bladene rigtig naturtro, kan man gpre Aaresnittene noget dyhere, end de skal v£ere, og saa fra hver Side 
varsomt rnnde den tilstpdende Overflade af Bladet hlpdt og svagt ned mod Aaren. Men dette skaF gpres med 
Finhed og Smag, dersom det skal have den pnskede naturtro og smukke Virkning. 

Billedramme med Egelpv. 

Denne Ramme, Tgn. 448, skseres af et helt Stykke Trse paa Tommes Tykkelse. Denne er lidt rigelig, men vselges, 
for at Begynderen kan have Trsetykkelse nok at sksere ud i. Naar nogle Prpver har givet fornpden 0velse og 
Fasthed i Fsegning af Bladene, vil en Tykkdse ^ Tomme vr0é tilstrsekkelige isser hvis man vselger haardere Trse, 
Mm amerikansk Npddetrse eller Frugttrse, til Arhejdet. -Man hegyndér, som ssedvanlig, med at glatte Trseets 
Bagside, udsave med Fpvsaven og nedsksére Fals. Er Trseet noget huet, glattes déh hule Side, saa at den runde 
hliver Forside. Man kan og-saa rette Trsepladen ved at holde den runde Side til Varmen. Naar Trsepladen er 
udsavet, og Falsen udskaaret, skruer man den fra Bagsiden paa et lille Brset, som omtalt Side 290. Nu tegner man 
alle Bladene op og hegynder paa Midtpartiet. Her findes to - Agern, som man fprst s£etter-ned i godt 

Tgn. 448.298 

Vs Tommes Dyhde. Det nsermeststaaende Trse stikkes glat hort, saa Trseet til de to Agern staar frit. De 
tilgrsensende Blade optegnes paa ny og »neds£ettes«, idet man fprst hegynder med dem, der skal v£ere fritliggende 
og 0verst, og dernsest gaar over til de halvt underliggende. Alle Omridsene ssettes kraftigt ned, hvorefter man 
tager lidt af Hpjden paa de fine Grene, inden man gaar videre. Som man ser paa et naturligt Blad, har 
Egehladenes Rand en meget forskellig og uregelret hplget Form. Dette Omrids s0ger man at efterligne ved at 
S£ette ned med stprre og mindre Huljsern, uden at hryde sig om, at Bladets ene Side hliver noget anderledes, med 
en Takke mere eller mindre end den anden. De underliggende Blade stikkes nu fladt ned op mod Kanten af de 
overliggende, og man hearhejder nu Overfladen kraftig med et stprre Huljsern, saa der kommer Fiv og Fald i den. 
Et Blad kan man give Hulning, et andet en svag Runding, alt efter som det er passende for det Sted, Bladet 
ligger; en Flig kan man lade vsere opadhpjet, en anden kraftigt nedskaaret osv., medens Bladenes Fald til den ene 
eller den anden Side yderligere hjselper til at give Fiv og Afveksling i Udskseringen. 

Naar Bladene er lagt an eller modelleret op i det grove, men dog i alle Enkeltheder som de skal v£ere, kommer 
Fserdigskseringen. Forinden vi hegynder herpaa, maa vi have vore Jsern nyslehne og aftrukne paa Smergellappen, 
indtil vi, ved at prpve dem i et lille Stykke Trse, ser, at de med Fethed gaar igennem og efterlader et rent, hlankt 
Snit. Med et lille Huljsern (Ug) hegynder man fra Stilkstedet at sksere Midtaaren udad i af Bladets Fsengde. Med 
et fladt Huljsern (T5) glatter man nu Overfladen ud til Siderne, saa der hliver jsevne, glatte Former. Man maa 
Isegge saa megen Omhu som muligt paa denne Del af Arhejdet og s0ge at komme Naturen saa nser som muligt. 
Naar Bladfladens Pudsning med299 



fint Sandpapir og omhyggelig Afbprstning er företaget, stettes med V-Jsernet Hovedaaren i Midten af Bladet og 
derfra fine Sideaarer ud til hver Bladflig. 

Naar Bladene er ferdiggjorte, tager man fat paa Grenene. De smaa Grene skal, som Tegningen viser, gaa som i 
en Slyngning og afrundes net. Om en egentlig Barkning kan der ikke v£ere Tale, idet man kun hist og her, hvor 
Trseet egner sig dertil, kan vrikke lidt med Huljsernet, eller med V-Jsernet efter bedste Sk0n give nogle Smaasnit 
paa langs. Hovedgrenen skal derimod barkes smukt, som tidligere omtalt, ved fprst at afstette Knuder til Knaster 
og derved skaffe Steder, hvorfra Barkningen kan foregaa. Hvad der ikke kan barkes paa langs ad Trseet, maa 
skseres paa tvsers. Kammen underskseres nu bagfra og er ferdig. 

Billedramme med Kristtornblade. 

Rammen udskseres med Lpvsav af Tomme tykt 

Trse, som Tegning 449 viser. Naar Bladene skal modelleres, er det bedst at have nogle virkelige Kristtornblade at 
se efter, for rigtig at kunne efterligne disses stive bugtede Fald paa en naturlig Maade. De skseres og afslibes, saa 
de bliver meget glatte og blanke paa Overfladen, men man maa passe npje paa, at ikke de skarpe Kanter og 
Spidser afglattes ved Slibningen, for at Bladene 

Tgn. 449.300 

kan staa rene og friske; De barkede Grene udfpres temmelig glatte, men pudses ikke med Sandpapiret. 

Ramme med Stedmoderblomster. 

En til det foregaaende svarende Ramme mM Stedmoderblomster kan udskseres efter omstaaende Tgn. 450. 
Grenene gpres mere ujsevnt barkede end paa den anden, og Bladene afslibes ikke med Sandpapir. Derimod slibes 
de smukt opad hvslvede Blomsterblade glatte og blanke paa Overfladen, uden at skades i Kanterne. 

Bag Rammerne ssettes en Stptte, som fpr nsevnt, festet til Bagklsedningen, der kan laves af Cigarkassetrse. 

Udsksering af Yindruer. 

Som Udsmykning paa et 42skelaag, en Brevpresser 
Tgn. 451, 

eller lignende vil ofte Vinblade med Druer kunne g0re 
Tgn. 450.301 

udmserket Virkning. Vi hidstetter derfor her Tegning af en Drueklase med tilh0rende Ranke og Blade (Tgn. 451). 
Disse udskseres efter samme Regler som Vedbendbladene, men med mere Sving (Krusning i Bladets Fald), og 
idet man passer, at Bladenes Hjprneflige i Regien ligger lidt over hinanden, og at alle Bladspidserne bliver smukt 
formede og skarpe. Naar Drueklasen er skaaren ud i det grove, kan man ofte med Held nytte Indersiden af de 
hule Jsern til med faa Stik at give hver Drue Runding. 

En udskaaren Hjprnehylde. 

Med Epvsaven udskseres af Tomme tykt Trse to Knsegte efter den paa nseste Side viste Tegning, forstprret 
een eller to Gange efter den Brug, man agter at g0re af Hjprnehylden. De udsavede Knsegte 
Tgn. 462. 

453. 

454. 

udskseres derefter smukt med Billedskserer jsern paa de to mod hinanden vendende Sider, saa at alle 
Bladprydelserne302 

faar et smukt Fald og et rent Snit, og alle Slyngningerne udskseres i rene Einier og smukt rundede Former. Naar 



Udskseringen er ferdig og fuldkommen efterpudset med Fil og Sandpapir, samles begge Knsegtene i ret Vinkel, 
idet den enes Flade skrues fast paa den andens Kant, som Tgn. 453 viser. Af Tomme tykt Trse udskseres nu en 
Hylde, der danner lige en Fjerdedel af en Cirkelfiade. Med Huljsern, Fil og Sandpapir udarbejdes Kanten smukt, 
som vist ved Tgn. 454. Naar da Hylden fastskrues oven paa de i Vinkel samlede udskaarne Knsegte, er 
Hjprnehylden ferdig og kan opbsenges paa Vseggen som Bserer for et Ur, en smuk lille Statue, en Blomster vase 
eller lign. 

Bejtsning^ Boning og Lakering. 

Slutningsarbejdet paa den ferdig s kaarne Ting er gerne Overfladens Bejtsning, Boning eller Lakering. 

Man 0nsker i Regien, at det lyse Trse skal bave en mprkere Farve, dels for at holde sig bedre mod Smuds, og dels 
for at en simplere Sort Trse kan faa. samme Udseende som en bedre. Man farver derfor gerne Arbejder af 
Lindetrse, Bpgetrse eller andet simpelt Trse brune som amerikansk Npddetrse, ved at overstryge dem med Npdde- 
trsebejtse, der paafpres med en lille Pensel, saa at den trsenger godt ind i alle Kroge og ingen bvide Steder 
efterlader. Naar Overfladen er fuldkommen t0r, maa man belst bone den, idet man overpensler den med 
»Boning«, som man selv kan tillave ved at opl0se Voks i Terpentin. Efter at Boningen er trsengt godt ind i Trseet 
og hgesom tprret lidt, gives den en smuk mat Glans ved at bprste det kraftig over med en korthaaret, stiv Bprste, 
paa samme Vis som naar man blanker Fodtpj. Valnpddetrse maa ogsaa gerne bejtses svagt og bones, medens 
segte amerikansk Npddetrse bliver smukkest, naar303 

det alene bones. PseretrEe og Benved eller Navr bar en saa smuk lysebrun eller lysegul L0d og saa fint Ved, at det 
bliver smukkest, naar de deraf omhyggelig udskaarne Ting bebolder deres naturlige Udseende uden at bejtses 
eller bones. Vil man holde dem fri for Smuds, maa man helst lakere dem. Ofte g0r det en udmserket Virkning at 
lade nogle Dele af udskaarne Sager (t. Eks. Bunden) vsere matte og lade andre Dele (t. Eks. Prydelser) vsere 
glinsende lakerede. Derimod maa man paa ingen Maade »forsk0nne« sine udskaarne Trsearbejder ved broget 
Maling, Broncering eller desE, hvilket B0rn og mindre 0vede ofte er tilbpjelige til, da alle saadanne Udpynt- 
ninger er smaglpse og kun kan pdefegge det smukkeste Billedsksererarbejdes Udseende. 
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D. Norsk Udskseringsstil. 

Det er en Kendsgerning, at den egentlige TrEesksering og Uddannelsen af ejendommelig Maade at sksere paa 
(sserlig Stil) i Regien kmi har udfoldet sig smukt i de Eande, hvor Husbygnings-^Emnet sserlig er Trse. Dette ses 
bedst i Schweiz og Norge samt i enkelte andre Bjerglande, hvor Husene mest er tpmrede af Trse. Dette indbyder 
sserlig til Kunstprydelse ved Udhugning og Udsksering, og Eysten til at forskpnne Boligen har da hos 
Eidbyggerne medfprt 0velse i Udsksering og Sans for smukke Eormer. Den Stil, der har festnet sig i Norge som 
sserlig hjemlig, er vistnok ikke opfunden og uddannet i dette Eand, men er en Stilart, som for flere Hundrede Aar 
siden var möderne Kunst i Europa (Rensessancen), og som er bleven vedligeholdt og saare smukt videre uddannet 
blandt Almuen i mange norske Tj eldbygder. 

Det lader sig nu vistnok ikke g0re at beskrive Erem-gangsmaaden ved Treesksering i den norske Stil, saa at man 
alene derefter skulde kunne udfpre fuldkommen! Arbejde. Dertil krseves aarelang 0velse og den fra Eader til S0n 
nedarvede Sans for Udskseringsstilen, saaledes som den tidligere fandtes hos de norske Ejeldbpnder. Men 
alligevel vil den, der har Eyst til Treesksering og maaske har vundet sig en Del 0velse deri, kunne bave baade 
Eornpjelse og Nytte af at h0re lidt om den norske TrEesksererstil og se nogle Tegninger af Arbejder i denne Stil. 

Den letteste Maade, Udsksering af Trsearbejde i norsk Stil udfpres paa, er ved at optrsekke Tegningen med305 

Blyant paa den glatte Trseflade, hvorefter man med den skarpe Spids af Kniven indridser (»rister«) Einierne i 
Trseets 0verflade. Naar denne derefter afpudses med Sandpapir og Skavgrses, vil de indridsede Einier komme til 
at staa fint og smukt kendelige, saaledes som vist ved Tgn. 455, der er tegnet efter en kunstprydet norsk 
Mselkespand. Naar »Ristningen« er udfprt i lyst, haardt Trse, vil Tegningen fremtreede endnu smukkere, naar man 
forinden Afslibningen indgnider 0verfladen med fint Trsekulpulver, der da fylder alle Ridserne, saa de bliver 



SEerdeles tydelige. 

Tgn. 455. 

Det egentlige Udskseringsarbejde er selvf0lgelig langt vanskeligere. Det udf0res for st0rste Delen med den fine 
og skarpt slebne Spids af Tollekniven, som den norske Bonde mange Steder endnu forstaar at f0re med stor 
Dueligbed. Derfor er den Ting, der med sterlig rorkserligbed prydes med Udsksering, selve Tolleknivskaftet. 
Omstaaende Tegning (i Stprrelse) af et saa-dant Skaft viser det ejendommeligste ved den norske TrEesksererstil 
med sine rigt sammensatte, i sig selv stadig tilbagegaaende Slyngninger. Hvor UdBkseringen er som ber, Tgn. 
456, dsekker den med sine fine Prydelsers306 

Krumninger fuldkommen Skaftets Overflade, og Arbejdet kan fuldfpres alene med Tollekniven. Hvor 
Prydelserne, som i det andet aftegnede Knivskaft (Tgn. 457), er ind- 

Tgn. 466. 

skaarne med Mellemrum eller glat Bund, der punsles, maa, man bave flere Slags Tr£esk£ererj£ern til Hjselp ved 
Arbejdet. Som Hovedregel ved dette gselder det, at Red- 

Tgn. 457. 

skaberne boldes fuldkommen skarpe, saa at bvert Snit staar med aldeles ren og glat Overflade. Efter-pudsning 
med Sandpapir er meget ubeldig, da en saa- 

Tgn. 468.307 

dan aldeles pdelsegger TrEesksererarbeJdets friske og fine Udseende. 

Som Pr0ve paa et segte norsk TrEesksererarbeJde fremssettes ved Tgn. 458 Tegningen af en Teine (i relse). Den 
bliver smukkest udskaaren i L0n (Aborn). Ringen maa belst udbules af et Stykke Trse og Bunden fastgpres med 
Lim og Stifter. Tegningen paafpres omhyggelig med Blyant i sine Hovedomrids, medens Enkeltbederne bedst 
udfpres paa fri Haand, efter at Prydelsernes Omrids er nedsat og Bunden udarbejdet. 

Som Pr0ve paa en Udsksering af drejede Sager i norsk Stil bidssettes Tegningen (459) af en smuk lille vaseformig 
Npglekop. Den Del, bvor Eigurerne skal udskseres, drejes noget opbpjet og udarbejdes derefter med StikjEernene 
efter den med Blyant paafprte Tegning, overensstemmende med de tidligere givne Begler for Udsksering. 

Tgn. 459. 
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E. Einering og Indlsegningsarbejde. 

Ved finere Trsearbejder krseves det ofte, at tynde Plader af kostbart Trse —' som Mabogni — skal dsekke en 
ringere Trseslags. Saadanne Trseplader kaldes Einéer og faas i Handelen skaarne i st0rre Plader af en forbavsende 
Tyndhed, indtil 24 Lag i 1 Tommes Tykkelse. Nogle Einéer er lige i Aarerne og kaldes »slanke« ; andre, i Regien 
tyndere og dyrere, er skaarne af Stämmer med store Knaster i og kaldes »maserede«. Disse er smukkest og 
ordnes gerne (paa Mpbler t. Eks.) saaledes, at to aldeles ens Einéer st0der den mest knastede Side sammen paa 
Midten. Da man kpber saadanne maserede Einéer i »S£et«, skaaret ud af Stammen paa samme Sted, ligner 
Einéerne i en saadan lille Pakke nsesten fuldkommen binanden. Til Indlsegningsarbejde paa Sysesker, Syborde, 
Bprster, Skakbrsetter, Tobakskasser og lignende bruges Einéer af forskellige Trseslags, saasom Aborn, Mabogni, 
Npddetrse, samt sorte, r0de, gule og grpnne Einéer, der kan kpbes farvede og helst maa v£ere af ens Tykkelse.309 

Vi skal nu nsermere omtale Eremgangsmaaden ved Paalimningen, den saakaldte »Einering«. 

Man tager to sammenliggende Einéer og skserer dem samlede med en skarp Kniv vinkelret over paa eller tet ved 
Siden af det mest knastede Sted. De to Stykker, man vil bruge, pudses samtidig i Stpdladen (se Side 60) med en 
meget skarp, fintstillet H0vl paa de afskaarne Rande, saa de bliver aldeles lige. Nu vender man den ene om og 
st0der den op til den anden, stryger lidt Lim paa en Papirstrimmel og Isegger den, naar Limen er halvt stprknet. 



over Forsiden af den n0je sammenpressede Sammenstpdning, idet Strimlen trykkes godt fast, hvorefter man lader 
Limen tprres. Vil man nu lime de saa-ledes samlede Finéer, t. Eks. paa et fladt Fyrrebrset, ridser man dettes 
renhpvlede Flade lidt op paa Kryds og tv£ers med Kanten af en skarp Rasp. Man tildanner et andet Brset af 
samme Stprrelse, hvis ene Side hpvles aldeles plan, saa det npje dsekker Brsettet, der skal fineres. Dette 
indstryges med ikke alt for tyk Lim. Finéen ind-stryges ligeledes paa den Papirstrimlen modsatte Side og Isegges 
over Brsettet paa det rette Sted. At Limen bliver kold dg stprkner, bryder man sig ikke om. Man tager nu det 
planhpviede Brset af samme Stprrelse som Linéen (»Till£egsbr£ettet«), hvormed man skal presse Linéen fast, og 
varmer den ene Side överalt saa stserkt ved liden, at man nsesten brsender sig paa den, fedter den rask stserkt over 
med en Tselleklud, Isegger den varme Side over Linéen og paaspsender nu det fornpdne Antal Skruetvinger, som 
man, passende opskruede, har staaende til Rede, idet man rask paassetter dem med let Tryk, som saa jsevnt 0ges i 
L0bet af en Minut, indtil det er sterkt nok. Den ved det hede Tillsegsbreet gennem den tynde Liné atter 
opvarmede Lim flyder nu, naar Limningen lykkes, rigelig ud paa alle Kanter, indtil Trseet og Linéen er 
fuldkommen sammenpresset. Efter nogle Timers Lor- 

N. C. Korns Haandgerningsbog (7. TJdg.). 20310 

l0b kan det finerede Brset tages af Pressen, og TillEegs-brsettet Ipsnes nu let, hvis det har vseret tilstrsekkelig 
tellet. 

Dersom Lladen, der skal fineres, ikke er lige, men buet, tager man et tyndere TillEegsbrset, som tvsers paa 
gennemsaves paa ^/g Tomme nser med en Msengde Snit ^/g Tomme fra hinanden, hvorved det bliver bpjeligt, saa 
det kan spåendes ned over den buede Llade. Er Lladen bugtet baade paa langs og tvsers, som Mellemstykket paa 
en Stoleryg, bruger man en lille Sandpude af stserkt Lserred, godt halv fyldt med t0rt Sand. Naar Linéen er 
limstrpget og lagt paa, og Sandpuden er värmet paa den ene Side, Isegges denne paa, med nogle Lag Papir 
imellem Linéen og Lserredet. Sandet fordeles ved let Bankning jsevnt i Posen, saa den danner en Llade; over 
denne Isegges et Stykke Brset, hvorpaa det hele spåendes godt sammen med Skruetvingerne, saa at Linéen alle 
Steder presses fuldkommen fast mod Underlaget. 

Naar Linépladen sammenssettes af flere Slags Trse i smukke Mpnstre, fremkommer det saakaldte indlagte 

Arbejde. Naar Indlsegningen dannes af retlinede,ligedannede Mpnstre (et saakaldet Parket), kan man udsksere 
disse med en skarp Kniv efter en Jsernlineal paa fplgende Maade. 

Skiftende Striber af lyst og m0rkt Trse dannes i Indlsegningen, naar man med Kniven udskserer det lyse og m0rke 
Trse i npjagtig lige brede Strimler. Disse Isegges saa Side om Side teet op til hinanden, skifte vis lyse og 

rr 
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m0rke, paa et Stykke Papir, der er paastrpget et tyndt Lag Lim. Det hele tprres under ligelig paalagt Vsegt (f. Eks. 
Avispapir paalagt et Lag B0ger), saa at den samlede Line danner en jsevn glat Elade der kan paalimes 

det Trse, man pnsker overklsedt med den stribede Indlsegning. Vil man fremstille et tavlet Mosaikindlseg af lige 
store Lirkanter, saa er Lremgangsmaaden meget simpel og let. Man tager blot den ovennsevnte sammenklsebede 
stribede Line og inddeler den paa tvsers (se Tgn. 460) i Striber af npjagtig samme Bredde som de fprst ud- 
skaarne Lsengder. Naar man nu med skarp Kniv overskserer Stribefinéen vinkelret paa tvsers, faar man en ny 
Rsekke Striber, bestaaende af skiftende lyse og m0rke 

Kvadrater. Disse limes da ved Siden af hinanden paa et nyt Stykke Papir, forskudt til hpjre og til venstre, 
saaledes at de lyse Lirkanter paa hvert Stykke 

Tgn. 461. 

Tgn. 462. 

kommer til at st0de npjagtigt op til de m0rke paa det forrige. Det hele tprres under Vsegt, som f0r, og man har nu 



en Finéindlsegning til det smukkeste Parket, som Tgn. 461 viser. 

Skserer man Stribefinéen over paa tv£ers efter en Halvvinkel (eller en anden stump Vinkel) og forskyder 
Strimlerne imod hinanden paa samme Vis som fpr, faar man en smuk Mosaik med skseve Firkanter, som vist312 

ved Tgn. 462. Saa-danne skseve Parketmpnstre kan sammenssettes paa mange forskellige Maader. Skserer man f. 
Eks. Stribefinéen i lige mange Strimler i Halvvinkel fra begge Sider og vekselvis Itegger den til bpjre og venstre 
beldende Skraaning sammen, fremkommer en Siksakbmid, som vist ved ovenstaaende Tgn. 463. Denne bliver 
endnu mere afvekslende, naar man til Hpjresnittene 

Tgn. 463. 

Tgn. 464. 

bruger en sort-hvid Stribefiné og til Venstresnittene en gul og brun. Ved at bruge kun een Slags Fine, f. Eks. 
Mabogni, kan ogsaa fremstilles et smukt Mosaik, naar man skserer de fprste Strimler skraa paa Trseet. 

Tgn. 465.313 

Til Indfatning af saadanne Mosaikindlseg kan man danne Stribefinéer paa den fprst forklarede Maade, men med 
smalle, ulige brede, lyse og mprke — bvide, brune og sorte — Einéer. Med Kniv skserer man de paa Papiret 
sammenlimede Stribesset til i passende Esengder og tilskserer Enderne i Gering, saa de passer npje om den 
Mosaikfirkant, de skulle omramme, saaledes som Tgn. 464 viser. Det tavlede Mosaikmpnster (f. Eks. Tgn. 465) 
samles paa Papir, som ovenfor forklaret. Efter at det er blevet tprt, skseres Kanterne rene, saa det danner en 
npjagtig vinkelret Eirkant, der limes paa et stprre Stykke Papir, paa bvilket den udvendige Ramme nu tilpasses 
og paalimes, som vist ved Tgn. 465. 

Vi kunne nu give den Iserte Arbejdsmaade praktisk Anvendelse ved f. Eks. at lave et Dambrset eller Skakbrset paa 
fplgende Vis. Man tager et Stykke mprkt 

(Mabogni eller sortfarvet) og et Stykke lyst (E0n) Eine af en 15 Tommers Esengde og udskserer dem med en 
meget skarp Kniv efter en Jsernlineal i Strim ler af npjagtig 1^/4 Tommes Bredde. Man kan bertil bruge en 
lignende Eremgangs-maade, som senere for- 

Tgn. 466. 

klaret under Paparbejde ved Tilsksering af firkantede Aisker. Naar man bar 5 lyse og 4 mprke Strimler, limer man 
dem paa et Ark Papir tet ved Siden af hinanden, skiftevis en lys og en mprk, og overlsegger Eladen med Papir og 
Vsegt (Bpger eller lign.) til det er fuldkommen tprt. Nu afskserer man den ene Ende tvsers over, npjagtig retvinklet 
mod Siden, og fra denne renskaarne Kant314 

afskserer man igen, tvsers paa de foregaaende Snit, Strimler af npjagtig 1N4 Tommes Bredde. Naar man nu igen 
limer disse paa et Ark Papir ved Siden af hinanden, men forskudt saaledes, at de hvide Pirkanter stpder npje op til 
de sorte, har man Eladen til et Skakbrset samlet. Med Kniven bortskseres de fremstaaende overflpdige sorte 
Pirkanter, og man omlimer, som forud forklaret, en Indfatning af en Stribefiné (brun-hvid-sort) som Ramme. 

Indtegning kan selvfplgelig foretages i Mosaik af mange Haande Mpnstre, naar man udskserer Einéer af 
forskellige Parver i smaa Stykker af bestemt npjagtige Pormer og Stprrelser, der kunne slutte til hinanden. Som 
Pr0ve paa saadanne skulle vi forklare fplgende. 

Tgn. 467. 

Man skserer lige brede Strimler af en hvid, brun og sort Eine og klistrer dem sammen paa et Stykke Skrivepapir 
(Tgn. 467). De skulle nu med en skarp Kniv skseres over i en Vinkel paa 120 Gr. Denne findes npjagtigt ved at 
tegne en Kredslinie med en Passer og lade denne vandre rundt i Kredsen med samme Passeraabning (Radius), 
hvorved man deler Kredsen i 6 lige store Dele. Naar man fra hver andet af de derved i Cirkellinien af> satte 
Punkter drager rette Einier ind til Centrum, har man tre sammenstpdende stumpe Vinkler paa hver 120 Gr. (hele 
Cirklen inddeles, som bekendt, i 360 Gr.). Man overfprer nu let, som Tgn. 467 antyder, denne Vinkel paa de 



sammenklsebede tre Finéstrimler og ind-315 

deler Strimlen med ligel0bende (parallele) Skraalinier, hvorved det bele deles i npjagtigt ligesidede skseve 
Tgn. 468. 

Firkanter, der skseres fra hinanden og bver Trsefarve for sig. Man sm0rer saa Lim paa et Stykke Skrivepapir og 

Isegger de smaa Trsestykker sammen t£et op til hinanden, som vist ved Tgn. 468, saa de danner det fremkomne 
sserdeles smukke Mpnster. 

Ved mere sammensatte Mpnstre maa man, efter forud opridset Tegning, tilsksere Stykkerne enkeltvis. Stjernen 
Tgn. 469 samles saaledes af 

16 regelrette Trekanter. Man kan bruge hvidt og sort, eller hvidt og brunt Trse, der sammenfpjes paa ssedvanlig 
Maade paa et Stykke overlimet Papir. Naar det er t0rt, bortskseres Papiret, saa Stjernen har klare Kanter. Den 

Tgn. 469.316 

Isegges paa Finéen, hvori Indlsegningen skal ske, Omridsene aftegnes fint og udskseres, hvorpaa Stjernen 
nedlsegges og det hele klistres over med Papir til Paalimning. Ved denne, som i det hele ved al Slags Indlsegning 
paa fri Haand, gselder det om at tilsksere hvert enkelt Stykke med meget stor Npjagtighed. 

Ved Paalimningen af indlagte Finéer vil det i Almindelighed v£ere formaalstjenhgt at bruge den Side 310 omtalte 
Sandpude, da det let kan hsende, at der uagtet al Omhu ved Indkpbet kan v£ere lidt Forskel paa Trseets Tykkelse, 
og Sandpuden falder bedre til paa den njsevne Overflade end et TillEegsbrset; aldeles npdvendigt er det, at Finéen 
paa et hvert Sted ligger fast til Underlaget. Det er indlysende, at den Side af Finéen, som man limer paa Trseet, 
ikke maa vsere paaklsebet Papir. Naar Paalimningen er t0r, renses den udad vendte Finéside for det paalimede 
Papir, hvorefter Afpudsning, Afslibning og Polering af det indlagte Arbejde foretages efter den Side 101—104 
givne Förklaring. 

For den, som efter tidligere Vejledning har opnaaet Fserdighed i at bruge den lille Sav (Lpvsaven), frembyder sig 
et meget interessant Arbejde, nemlig Indlsegning i Figurer af forskelligt farvet Trse. 

Der er den Forskel paa gennembrudt og indlagt Arbejde, at ved hint bortkaster man de udskaarne Smaa-stykker, 
men ved dette passer man derimod vel paa dem, da det netop er dem, der bruges til Indlsegning, idet man tager de 
udskaarne Stykker af en lys Plade og Isegger dem i de tilsvarende Udskseringer i en m0rk eller omvendt. Man 
maa derfor ikke bore Hullerne, som tidligere inde i Stykket, der skal skseres ud, men i selve Kanten eller helst i 
en Spids, om en saadan findes,da det ses mindst deri; og ligesom man maa bruge en saa fin Syl som muligt, 
bruger man ogsaa de fineste Savblade (Nr. 0), thi et indlagt Arbejdes Vserd hviler paa, at317 

Stykkerne passer npjagtig i hinanden med de mindst mulige Mellemrum, og dette kan selvfplgelig ikke opnaas 
ved at bruge et groft Savblad, som efterlader et bredt Spor. 

Man skserer altid flere Plader ad Gängen (4—6), da een eller to Plader yder for liden Modstand for Saven, saa at 
den let vil l0be paa egen Haand. 

Vi vil f0rst tage et Arbejde med kun to Farver som »det simpleste og vselger saa dertil Tgn. 470, som er en Fine 
til at Isegge paa en Klsedebprste. Af en Plade Npdde- eller Mahognifiné skserer vi to Stykker, lidt st0rre end 
Bprsten, og af en Lpnfiné to lignende Stykker. Disse fire Finéer skal nu samles for at skseres paa een ^Gang, og 
dette sker for den mindre 0vede bedst ved 

Tgn. 470. 

Strimler af Papir, som er strpgne med lidt Lim paa begge Sider, og som Isegges imellem Pladerne paa 3 å 4 Steder 
efter Stprrelsen, saaledes som ved Punktering er vist ved Tgn. 470. Man maa passe n0je paa, at man ikke stryger 
Lim paa Strimmelens hele Bredde, men kun lidt hen ad Midten. Man Isegger altsaa fprst en m0rk Plade paa 
Bordet, klistrer tvsers over denne 4 tommebrede Papirstrimler med Lim paa begge Sider, der ovenpaa en lys 



Plade, saa igen 4 Strimler Papir, saa en mprk Plade, atter 4 Strimler og til sidst en lys Plade. De 4 Plader er nu 
samlede og Isegges let i Presse nogle Timer, hvorefter Tegningen overfpres paa den pverste Plade, som af den 
Grund altid helst maa v£ere lys. Nu bores Hullerne318 

i Udskseringernes Spidser, og derefter tages fat paa Savningen. Fprst udskseres de 4 Firkanter midt i Pläden, de 
talmserkes og Itegges hen (helst i en lille flad Kasse med flere Rum, om man har en saadan); derefter udskseres 
den midterste Hovedtegning, og endelig de to Endetegninger; men her gselder det fremfor alt om at sksere npje 
efter Tegningen og aldeles lodret, da Indlsegningen ellers mislykkes. Man skal nu have Pladerne skilte fra 
hinanden igen, hvilket bedst sker med en tynd Kniv, f. Eks. en slidt Bordkniv, som stikkes ind mellem den 
pverste og den nsestpverste Plade og med Varsomhed fpres frem, indtil man har faaet Pladerne fra hinanden. 

Naar man har vseret varsom med at paastryge Strimlerne Eim, saa at intet er kommet udenfor paa Trseet, er 
Adskillelsen ikke vanskelig. Er dette sket, Itegger vi Pladerne for ved os paa Bordet og fester dem saa Ipselig til 
samme med 4 Smaastifter, for at vi ikke skal komme til at skyde dem af Eave, naar Smaastykkerne er satte ind. 
Den pverste, hvide Plade kalder vi Nr. 1, den nseste mprke Nr. 2. osv. Naar de udskaarne Smaastykker er skilte 
fra hinanden, tager vi de lyse Stykker af Pläden Nr. 1 og fegger dem i de tilsvarende Udskseringer af Nr. 2, 
ligesom de mprke af Nr. 2 fegges i Hullerne i Nr. 1; de smaa Pirkanter af Pläden 1 fegges derimod i 1 og af 2 i 
2, da de skal vtere af samme Parve som Grundpladen; samme Premgangsmaade bruges ved Pladerne 3 og 4, og 
man har altsaa liggende for sig 2 lyse Plader med mprk Indfegning og 2 mprke Plader med lys Indfegning, hvori 
Stykkerne imidlertid endnu ligger l0se; for at feste disse tager man et Stykke Papir af Stprrelse som Pläden, 
overstryger det med Eim og fegger det over Pläden, hvorved altsaa baade denne og Smaastykkerne festes til 
Papiret; man vender nu Pläden om for at se, om ingen af Smaastykkerne er forskudte, i hvilket Tilfelde de 
fegges i Retstilling, inden Eimen319 

tprres. Pladerne fegges nu oven paa hinanden med et Stykke Papir imellem, for at de ikke skal klistres sammen, - 
fegges lidt i Presse, til de er tprre, og efter at de vedhsengende Papirrester paa den Side, som laa nedad paa 
Bordet, er borttagne, er de ferdige til at limes paa Bprster. 

Tgn. 471 er ligeledes en Bprstefiné; men den er sammensat af 4 Trsesorter. Vi tager 1: Palisandertrse, 2: 
Npddetrse, 3: Mahogni og 4: Epn, een Plade af hver Slags, limer dem sammen med Papirstrimler, skserer dem 
derpaa efter ovenstaaende Tilvisning og skiller dem atter; Grundpladerne fegger vi for ved os i neevute Orden, 
altsaa 1. 2. 3. 4., deri fegger vi Esengdeslyngningerne 

Tgn. 471. 

af 2. 3. 4. 1., Ringene af 3. 4. 1. 2. og den indvendige Udfyldning af 4. 1. 2. 3. 1 PaHsanderpladen bliver altsaa 
Esengdeslyngningerne af N0ddetr£e, Ringene af Mahogni, og den indvendige Udfyldning af E0n o. s. fr. Det 
gselder om at fegge Smaastykkerne paa deres bestemte Plads, men naar man kun passer paa, at de ikke bhver 
blandede mellem hverandre, naar man har skilt dem ad, og at man ved Indfegningen vender dem paa den rette 
Maade, saa er Sagen ikke vanskelig. 

Ved de givne to Eksempler kan og skal man bruge ethvert lille Stykke; dette er derimod ikke Tilfeldet, naar man 
t. Eks. skal fremstille en Blomst med Blade, som omstaaende Tgn. 472 viser; her skal Rosen vsere r0d. Bsegeret. 
Knoppen og Bladene grpnne. Vi tager to320 

Grundplader Npddetrse af den Stprrelse, vi 0nsker, samt to r0de og to grpnne Plader, men disse har ikke npdig at 
vsere st0rre end Blomsten; paa den pverste overfpres Tegningen, og Udskseringen fuldfpres; derved fremkommer 
foruden de r0de Koser og de grpnne Blade, som vi skal bruge, ogsaa grpnne Roser og r0de Blade, som 
bortkastes. Rosen maa skseres i 7 Stykker efter Tegningen, hvert Blad i to, for at man kan faa Skyggerne; disse 
fremkommer ved Brsending saaledes: 

Man tager en lille firkantet Blikplade, 6 Tömmer i Pirkant, bpjer Kanten op rundtorn og stetter den saaledes 
dannede Bakke paa et lille Staaltraads-stel saa h0jt, at man kan skyde en lille Spritlampe ind under Bakken. I 
denne kommes noget t0rt Sand, den fendte Spritlampe sky des ind under, og naar Sandet er ophedet, stettes de 



smaa Trsestykker ned i dette med den Kant, som skal vtere m0rk, og Skyggen fortoner sig nu smukt paa Trseet 
ved Hjselp af det hede Sand. Man maa passe npje paa, at Brsendingen ikke bliver saa stserk, at Trseet forkuller, da 
det saa er pdelagt. De i Bladene viste Aarer kan, forinden Poleringen, ridses med en Knivspids. 

Tgn. 472. 

321 

F. Finere Natur arbejde. 

Raasemnet og dets Behandling. 

Det er ikke alene til Haven og Havestuen, at man, som Side 136—165 vist, kan bruge Grene og Trsestykker, som 
Naturen har dannet dem, for deraf at fremstille noget nyttigt og smukt; man kan ogsaa nytte mangen en Gren og 
mangen en Trseknude til Brugs-og Pyntesager i vore Stuer. Vi maa her paa For-haand bemserke, at det er umuligt 
at give npjagtig Vejledning til de enkelte Sagers Tilvirkning, da jo ikke to Grene ere ens dannede og passende til 
forud givne 0jemed. Hensigten med de fplgende Meddelelser er kun at vsekke Opmeerksomhed for Brugen af 
Naturens mange lige saa smukke som ejendommelige Former og at paa-vise, at de ofte kunde finde en vakker 
Plads i Hus og Hjem, naar de sammenssettes med Skpnsomhed og Smag. Tegningerne i det fplgende skal trsede i 
Steden for udfprligere Fremstilling af de enkelte Sagers Tilvirkning. Man vil da nseppe finde det vanskeligt at 
danne et og andet lignende, naar man i Skoven eller Haven finder322 

smukke Grene, Knaster og Knuder, der kan indbyde til at g0re en Pr0ve med. Vi skal til nsermere Vejledning her 
meddele Fremgangsmaaden i sine Hovedtrsek, saa-ledes som den er pr0vet og funden formaalstjenlig. 

Hvad Valget af Trse vedr0rer, da fortjener B0g, Birk og Eg, stundom Poppel og Pil samt Hvidt j 0rn, Fortrinnet. 
Det sidstnsevnte Trse er isser meget brugeligt til Forbindelsesgrene og Bseregrene, fordi Kvistene er meget liaarde 
og stserke, og fordi de ofte vokser i saa mange store Krumninger og lunefulde Former, at man har let ved at faa 
noget smukt frem af dem. 

Naar Grenene bruges med Barken paa, er det temmelig ligegyldigt, paa hvad Tid af Vinteren de afskseres. I 
Regien tages dog Barken af, da derved de smukke, fine Trseaarer, der ister findes paa Knaster og Knuder, 
kommer til deres fulde Ret, og da maa Aimnet ikke afskseres om Sommeren, men f0rst naar L0vet begynder at 
falde. Man maa helst overveje forud, hvad man i Vinterens L0b kunde tilvirke, og f0r man afsaver et Stykke, maa 
man tenke sig, til hvad det skal bruges, da man ellers let kan afsksere det et uheldigt Sted paa urette Maade. 

Trseet, som skal afbarkes, maa ikke henligge Isengere' end 5—6 Dage efter Afskseringen, da Barken slipper 
lettere, jo snarere efter Afskseringen denne foretages. Har man fastsat, hvad Stykkerne skal bruges til, afskseres 
de saa korte som muligt, hvis ikke, hellere lidt for lange. 

Man kommer dem derpaa i en Messingkedel eller en emailleret Gryde (en Jserngryde vil g0re Trseet m0rkt) med 
kogende Vand, der kan staa nogle Tömmer over Trsestykkerne, som koges, med et Laag over, en god Time. Man 
tager nu eet Stykke op ad Gängen, lader det svale lidt og afpiller varsomt Barken med en sl0v Kniv (da en skarp 
let g0r Skrämmer i Trseet). Naar det er afbarket, af skylies det hele i varmt Vand og stilles323 

til T0rre paa Enderne. Skinner Solen, maa Stykkerne helst ssettes i Solskinnet i fri Euft og vendes nogle Gange 
om Dagen. Ved saaledes at v£ere udsat for Solens og Euftens Paavirkning i nogle Dage faar de fprstnsevnte tre 
Trseslags en smuk lysebrun Earve, som bliver holdbarere og i manges 0jne tager sig bedre ud, naar man giver 
den en 0verstrygning med almindelig Spirituslak, dog ikke mere end een Gang, da det ellers faar en mindre fin, 
stserk Glans, der stikker af mod Trseets naturlige Udseende. 

Naar Trseet ikke bruges straks efter Afbarkningen, maa det gemmes paa et t0rt og luftigt Sted uden at pakkes ned 
i Skuffer eller Kasser, da det i modsat Eald let mugner, bliver plettet og af et uskpnt Udseende, som kun kan 
bedres ved at forsyne det med en m0rk Earvning. 

Vil man have farvet Trseets Gverflade anderledes, end den er af Naturen, saa kan dette let g0res paa flere Maader, 



af hvilke vi her skal nsevne et Par. 


Smukt Staalgraat fremstilles paa Egetrse, naar man Isegger smaa Jsernstykker eller Filspaaner nogle Dage i 
Eddike, hvorefter den eddikesure Jsernoplpsning gemmes i en lille Flaske. Vil man nu farve et Stykke Egegren 
lyst staalgraa, tager man en Teskefuld af Jserneddiken til ^/g Pot lunkent Vand og lader Trseet ligge deri i 10 
Minutter, hvorefter det optages, afskylles og tprres. De andre Trseslags modtager ikke denne Farve, da de savner 
Egens Rigdom paa Garvestof, der i Förbindelse med Jsernoplpsningen fremkalder Farven. 

B0g, Birk, Tjprn og andre Trsearter modtager en smuk mprkehrun Farve, naar man tager almindelig 
»Skedevandshejtse« (som Snedkerne hruger den) og tilssetter lidt Jsernoplpsning, mer eller mindre, efter som 
Trseet skal vsere lysere eller mprkere (f. Eks. 1 Del til 4 å 5 Dele Bejtse). Biandingen paastryges med en Pen-324 

sel, og Farven hliver mprkere ved at stille Trseet i Solen eller ved at hejtse det nok en Gang, naar det er tprt. Den 
fuldkommen tprre Overflade kan derpaa stryges en Gang tyndt over med Spirituslak for at faa en svag Glans. 

Naalepude. 

Hvor der paa Trseet har siddet en stprre udgaaet og raadden Gren, gror der i Regien en ringformet, ujsevn Knude 
ud om Resten. Denne er meget hrugelig til 

mange Ting. Paa vedfpjede Tegning 473 ser man saaledes, at den afharkede Ringknude er udfodret med en hl0d, 
rund Midte: en Naalepude af r0dt eller gr0nt Silketpj, indstukket fra neden af i Hullet i Steden for den raadne 
Grenstump. Den afskaarne Underside er paalimet et lille Tomme tykt Brset af Elle-eller Findetrse udskaaret lidt 
ned i Kanten lig en harket Gren, der slynger sig om Foden. Knuden er lysehrun mat lakeret, og den simple 
Naalepude tager sig over-maade smukt ud. 

Cigarholder. 

Af en st0rre udgroet Ringknast, af den i foregaaende Stykke omtalte Slags, kan man lave en smuk Cigarholder, 
idet man afskserer den i fire Tommers Fsengde og udhuler den indvendig med Stemmejsern og Kniv eller paa 
Drejehsenken, uden at skade den rene, afharkede Overflade. Paa den lige afskaarne Underside limes eller paa- 

Tgn. 473.325 

skrues et lille Fodhrset, hvis Kant er tilskaaret ujsevnt rundt, saa det ligner en ru, harket Gren. Paa et 
fremspringende Hjprne festes en tynd, kroget vokset, afharket Tjprnekvist (paa en Blyants Tykkelse), der kan 
ligne et udgaaet ungt Skud, som er groet op ved Stuhhen; det tjener som Haandfang. Fysehrunt hejtset og mat 
lakeret danner det nu et prsegtigt Cigarhseger i Form af en hul Trsestuh, som ovenstaaende Tgn. 474 viser. 

Tgn. 474. 

Tsendstikholder. 

En Tsendstikholder i Form af en Stuh, svarende til Cigarholderen, laves let paa lignende Maade af en smuk 
knudret Bpgegren paa et Par Tommers Tykkelse, afskaaret 

saa t£et op til Stammen eller Stamgrenen, at den faar en hred, rodformet Flade, der kan tjene til Fod. Den udhores 
og udskseres med Stikjsern og Kniv, saa Hullets Överkant hliver tragt-dannet og smukt glat. Grenstumpen limes 
paa et Fodhrset, som gaar ud i en Strygeflade (der er skjult af Grenstykket paa Tegningen 475). hvorom 
Fodstykket danner en prikket (punslet) Kant, forestillende Skovhunden. Bagpaa forsynes Stuhhen med en 
lignende Hank som Cigarholderen, dannet af en vildt klpftet og vantreven Tjprnekvist. 

N. C. Roms Haandgerningshog (7, Udgave). 21 

Tgn. 475.326 

BIomsterskaal-B serer. 

Tgii. 476 forestiller en skaaldannet Bserer til en flad Blomsterskaal. Det pverste Stykke er dannet af en 



naturlig halvkugleformet Trseknude, som man tit finder hos Egens og B0gens Udvsekster. Den er uddrejet 
skaaldannet fra den af-skaarne Side. Sdjlen er dannet af en vangroet B0gegren med en kl0ftet Knude forneden. 
Den er ved en Tap limet fast til Skaalen og forneden fastskruet til en Fod, der kan dannes af en anden 
skiveformet, naturlig Knude, men her er udskaaret med BilledskEerer-jsern som en ujsevn, hv£elvet Flade, 
hvorover der ligger en nedfalden Gren med nogle Egehlade og Agern. Sat paa et rundt Bord, hserende en flad 
Blomsterskaal fyldt med nedhsengende, smukke Blad- og Grsesformer, danner denne Blomsterhrerer en vakker 
Prydelse i enhver Stue. 

Tgn. 476. 

Tgn. 477. 

Trsesvamphylder. 

I Förbindelse med de fore-gaaende Arhejder kan nsevnes en smuk Brug af den haarde Svamp, som vokser paa 
Bpgetrseer. Naar disse Svampe skseres glatte af paa den pverste Side, saa denne danner327 

en Flade, og den Side, der har vseret vokset fast til Trreet, dernsest tilskreres lige, vinkelret paa Overfladen, kan 
der paa denne, som Tgn. 477 viser, paassettes et Par 0skener eller lignende, saa man kan hrenge Svampen paa en 
Vseg som en lille Hylde (Konsol). En saadan tager sig overmaade net ud som Fodstykke til fine Gihs-figurer eller 
hvide Porcellsensfigurer, hvormed man vil pryde en Vreg. 

Fysestager, 

Hosstaaende Tegning (478) viser en toarmet Fysestage af Grene og Trseknuder. En halv-kugleformet Ege- eller 
Bpgeknude; danner Foden (som helst maa indstphes med lidt Bly for at staa fast), en vreden, misvokset 
Bpgegren, der" danner en Knude paa Midten, er indsat som Stagens ene Midtstykke, der i et foroven indhoret Hul 
er fastlimet en klpftet Hvidtjprnsgren, som paa sine omhpjede Ender hserer Stagens Fyseholdere: to Stumper 
knudrede Tjprnegrene med udhorede Huller til Fysene. 

Hele Stagen kan vtere lakeret hrun eller gr0n, eller, 

21 * 

Tgn. 478.328 

for at skjule Sammentapningerne, smukt hronceret. Enkelte Stager kan dannes paa lignende Maade. 

Naturstokke. 

Blandt Naturarhejder indtager Spaserestokke en ikke uhetydelig Rang, og mangfoldige, som nu indfpres, kunde 
tilvirkes hjemme. I mange Haver og smaa Skovstrsekninger med god Underskov kunde tiltrsekkes for-trinUge 
Smaastammer til smukke Stokke, hvortil enhver Trreart, som give lige og faste Skud, er tjenhg. Hassel, Kirsehrer, 
Eg og is£er Tj0rn er meget hrugelige. Naar man hruger Skuddene, h0r man tage et Stykke af Roden med, da denne 
ofte med lidt Smag og Skpnsomhed kan udskreres til et smukt Haandtag. Skal Stokken forsynes med hpjet 
Haandtag, maa Bpjningen foretages, straks efter at Skuddet er hugget. Enden, der skal hpjes, maa holdes i 
kogende Vand eller over liden og hpjes varm, saa stserkt som det kan lade sig g0re, uden at den hrsekker. Enden 
der maa vsere temmelig lang, hindes ned i en Bue og l0snes ikke, f0r den er fuldkommen t0r, hvorefter fprst 
Bpjningens Ende afskseres i den rette passende Esengde. Vil man have sserlige Former for Stokkene, kan man 
stundom hjselpe Naturen til visse Misdannelser, t. Eks. ved at omvikle det unge Skud spiralformet med en tyk 
Staaltraad, som det saa vil gro udenom, dannende en skrueslynget Stok. Afharker man Stokkene, t. Eks. 

Egeskud, maa de lakeres, saa snart de er nogenlunde tprre, uden at have vseret udsatte for Vsede eller 
Muggenhed. Naar knastede Stokke, t. Eks. Tj0rn, afharkes, maa Knasterne pudses fint og net af med Kniv og 
Sandpapir. Vil man have dem hrunplettede, kan man svide dem pletvis ved gennem 

Tgn, 479.329 

et fint R0r at hlrese Flammen af et Eys hen paa dem, eller ved paa en uregelret Maade at overfare dem med et hedt 



j£em. Ofte kan man tilssette ligevoksede Skud et Haandtag, der er vokset smukt krumt og af Naturen har faaet en 
dertil passende Form. Man borer et Hul op i Enden af Haandtaget, danner en npje tilsvarende Tap af Stokkens 
Ende og samler dem med Eim. Har man vundet sig lidt 0velse i at skrere Prydelser i Trse, kan man forme Enden 
af Haandgrebet i et Uglehoved, et Hundehoved eller lignende, ligesom foranstaaende Haandtag (Tgn. 479) af en 
Trregren med Barken paa, der er udskaaret som et Hundehoved. 

Tffn. 480. 481. 

Papirknive af Grene. 

Hertil vtelger man Grene af Trre med smuk ru Bark og saa fin Marv-straale, som man kan opdrive, paa omtr. 
Tommes Tykkelse og en halv Snes Tommers Esengde. Den smukkeste Ende lader man Barken blive paa i omtr. 4 
Tommers Esengde til Skaft. Resten af Grenstykket tilskseres fladt, som Tgn. 480 og 481 viser, saaledes at der 
dannes et ikke for tyndt Knivsblad med afrundet Aig. Bladet kan, som den lige Kniv Tgn. 480, formes med ^Eg til 
begge Sider og dannes da smukt hvselvet, tykkest paa Midten, eller som Kniven Tgn. 481, der er lavet af en 
kroget Gren, med tyk Ryg til den s vej ede Side og ^Eg til den anden. Knivs-bladet snittes naturligvis npjagtig til 
samt pudses lige og glat som et Ben330 

med Eil og Sandpapir. Skaftet kan til Afveksling prydes med nogle rundtorn indskaarne glatte Kserver, som paa 
Tgn. 480, men i Regien er den fulde Bark smukkest. Skaftets Ende rundes og afpudses blankt. 

Billedrammer af Grene. 

Til Cigarbsegere og lign. kan man bruge enhver Slags Grene med smuk Bark. Til finere Arbejder yder de smukt 
gulplettede, brune Kviste af Vrietorn fortrinligt Raaremne; men til tykkere Rammer egner Korkalmen eller 
Navren (Acer compestre) sig sserlig, da de yngre Grene 

er forsynede med en tyk, knudret Bark, der giver det dermed klredte Arbejde et smukt Udseende. Den nsem-meste 
Maade at danne en saadan Ramme paa er at skrere fire Grene paa —1 Tommes Tykkelse sammen i Hjprnerne paa 
halvt Trse, som vises ved Tgn. 482, der forestiller en Ramme til et lille Billede. Samlingen kan da festes med en 
Skrue bagfra i hvert Hjprne. En Eals til Grenene maa naturligvis skseres ned i Grenenes Bagkant, som tidligere 
forklaret (ved Tgn. 433). 

Til PortTsetrammer kan det stundom se godt ud, naar man til Ophsengning bagved paastifter en lille, kroget Gren 
af Tj0rn, og et Par Grene indskseres tvters over Hjprnet paa hver Side foroven, som omstaaende Tgn. 483 viser. 
Sluttelig maa man helst overstryge Barken paa Grenene med lidt Eak, saa de faar et frisk Udseende, uden at 
glinse for meget. En saadan Greneramme er snart lavet og gpr paa en »naturlig« og smuk Maade Eyldest i Steden 
for de udskaarne Trserammer. Enhver 

Tgn. 482.31 

Tgn. 483. 

Slags Trre med smuk ru Grenebark kan naturligvis bruges til den. 

Grene med Barken paa kan ogsaa bruges til flere smukke Brugssager, hvoraf vi i det fplgende skal nsevne nogle. 
Til PaasEetningen vrelger man Grene paa 1/4—^/4 ^ Tommes Tykkelse med smuk, fast Bark, t. Eks. B0g, Eg, 
Hassel o. s. v. 

Vi vil nu til en 

Pr0ve lave et Pibebrset, en Tsendstikholder, en Tobaks-kasse, et Cigarbseger og en hel Pibe af Grene, hvilket 
Natursset tager sig ypperligt ud paa en Tobaksrygers Bord. 

Pibebrset med Grene. 

Selve Brsettet danner man af et Stykke Egetrre, helst af gammelt Moseeg, i passende Erengde og Bredde. Eor- 
Tgn. 484. 



siden h0vles og afpudses smukt. Derpaa flsekker man nogle smukke Grene og ssetter dem om Kanten, 
saaledes332 


som Tegningen viser, med fine Stifter og Lim eller alene med Stifter, som Hovederne näppes af, saa at Enden kan 
drives ned i Barken og ikke ses. Et Par tynde, sterke, krogede Tjprnekviste paassettes til at bsere Brsettet. Hvor 
Krogene skal sidde, paalimer man nogle smaa, knudrede Trsevorter, som man ofte kan finde paa Eg, lakerer det 
hele mat og har da et net Pibebrset, som omstaaende Tgn. 484 viser Udseendet af. 

En Tsendstikholder, 

svarende til Pibebrsettet, dannes paa lignende Maade af en korsdannet Trseplade af passende Stprrelse (t. Eks. 5 
Tömmer bred og 6 Tömmer hpj), de kantes med Grene, som Tgn. 485 viser. Midt paa Brsettet festes 
Tsendstikholderen, som dannes af en kroget Grenstump paa 1^/g Tommes Tykkelse, hvori man har boret et Hul til 
Tsendstikkerne og skaa-ret Bagsiden lidt flad, saa at man med et Par Spm eller Smaaskruer gennem Brsettet 
bagfra kan feste den til Eladen. Holderen ser da ud, som hos-staaende Tegning viser. Paa Siderne, imellem 
Hovedrammen og Sidegrenene, skal Strygefladerne fastgpres. Afstanden imellem Grenene her skal derfor vsere 
knap Tomme eller lig Bredden af TsendstikEeskernes Strygeflader. Por at disse kunne sidde fast, maa 
Sidegrenene, forinden de Hmes fast, tilskseres fra Eladen med en lille skraa Pals paa de Sider, der vende mod 
hinanden, for at Strygefladerne, der skseres ud af TsendstikEeskerne, kunne stikkes ned fraoven, saa de sidde fast, 
men dog let kunne tages af og fornyes, naar de er 

Tgn. 486.333 

afslidte. Den pverste krogede Gren, der er paastiftet, tjener til at hsenge den ved paa Vseggen, hvor den danner en 
lige saa net som nyttig Prydelse. 

Tobakskasse. 

Man danner sig en firkantet Kasse i passende Stprrelse af Trseplader, hvortil tykt Cigarkassetrse er tjenligt. 

Kassen har kun npdig at slaas stserkt sammen med Stifter, idet man vender den uhpvlede Side af Trseet udad. Et 
Eaag dannes, saa at det kan gaa let ned i Kassen foroven, og nu klseder man den glatte Side af Eaaget og den 
indvendige Side af Kassen med paalimede tyiide Elyplader (som det findes i Tekister) eller med Staniol (blanke, 
papirstyndt udvalsede Tinplader). I Mangel af disse fortrinlige Udfodringssemner kan man bruge Splvpapir, som 
vel er mindre godt, men lettere at ssette paa. Den Eim, der bruges maa ikke vtere alt for tyk, og man paalimer 
Tinpladerne saaledes, at man kan bpje en frem-staaende —Tomme bred Eand ud over Kassens og Eaagets Kant. 
Denne Udfodring er udfprligere omtalt her, for at vi senere kan henvise hertil, naar andre To-bakskasser omtales. 

Vi vil nu danne den udvendige Overklsedning af Grene, saaledes at hele Kassen kan ligne en lille Stabel Brsende 
(Pagotter). Man kan t. Eks. bruge fingertykke Hasselgrene, som afskseres ^/g Tomme Isengere, end Kassen er 
bred; de flsekkes gennem Marven, og den flade Side tildannes nogenlunde lige med en Kniv og Kasp. Man 
varmer nu Pindene lidt, stryger rigelig Eim paa den flade Side og limer dem en for en paa Endestykkerne, idet 
man begynder forneden og vselger Pindenes Bredde saaledes, at den sidste netop naar til Kanden foroven, og alle 
Enderne staar V4 Tomme uden for Siderne. Paa samme Maade limes Grenene tvters paa Eaagets ru Over-334 

flade, idet man lader den fprste Gren naa Tomme (eller Endestykkets Tykkelse) uden for Eaagets Kant og passer, 
at den sidste ligeledes staar Endehrsettets Tykkelse uden for Kanten, medens alle Grenene staar lige meget uden 
for Eaagets S idekanter med deres Ender. 

Naar Eimningen er t0r, Isegger man Eaaget, som nu, da Pindene m0der det, ikke kan falde ned i Kassen, paa 
denne og binder det fast ved at sn0re et Stykke Sejlgarn rundt om 42sken (tvsers paa Grenene). Nu skserer man 
med en fin Sav en Msengde ^/g Tomme tykke Smaa-skiver af hele Pinde, af baade tykkere og tyndere Gen- 

Tgn. 486. 

nemsnit, saa at man faar Skiverne af ulige Stprrelse. Naar man har nok, begynder man at lime dem paa Siden med 
ikke for tynd Eim, som de smaa Skivers Endetrse dyppes godt i. Man begynder forneden ved Enderne, idet man 



vselger Skiver, der i Gennemsnit svarer til de der paalimede Grene, og fleekker dem, saa at hver Halvdel svarer til 
Enden af den halve Gren. 


Paa samme Maade ssetter man de halve Skiver til Laagets Grene, men passer, at man ikke limer Laaget fast med 
dem. 

Naar alle Omkredsens halve Endeflader er tillimede tilsvarende Halvdele, dsekker man i Elseng hele den335 

mellemliggende Sideflade med stprre eller mindre Smaa-skiver, saa tset sammen som muligt, idet man hruger 
rigelig, stserk Eim og fylder en Smule fint, tprt Mos ind i Skivernes Mellemrum. Naar hegge Sider er overklsedte, 
tager man Eaaget af, da det ellers, naar Eimen tprrer, let kan v£ere limet fast af tilfeldig udtraadte Eimdraaher. 

Har man ladet Endefladernes og Eaagets Overklsedning rage mindst Tomme frem paa Siderne og gjort Skiverne, 
der dsekker disse, Ng Tomme tykke, hvilket er heldigst, skserer man nu med en lille skarp, fin Sav de 
fremspringende Ender af de for lange Pinde paa Sider og Eaag, saa at Enderne danner een Elade med Sidernes 
Endeflader. En tynd, lidt fremstaaende Trseplade med afrundede Kanter limes under Bunden, Kanten overstryges 
med Eim og over drysses med lidt Grus og Mossmuler, som hsenger fast, naar Eimen er t0r, og forestiller 
Skovhunden. Med Eim og Stifter fester man en lille knastet Kvist paa hver Side, forestillende Staverne, der 
holder Brsendet sammen, samt en kroget Gren midt oven paa Eaaget til at Ipfte dette af ved — og man har en 
nydelig Tohakskasse, der, som Tgn. 486 viser, npje ligner en Brsendestahel. 

Tgn. 487. 

Et rundt Cigarhseger, 

svarende til Tohakskassen, kan man let lave efter fplgende Vejledning. Et Stykke tykt Papir, 4—5 Tömmer hredt 
og 18—20 Tömmer langt, over stryges med Eim. Om Enden af en Trserulle — t. Eks. et Strygetrse eller et 
Mangletrse — fegges et Stykke Splvpapir eller farvet Papir med den smukke Side indad, og nu836 

omfegges den en paa den ene Side limstrpgen Papstrimmel, som omrulles med Papir, til Eimen er t0r. Man har 
nu en fast Papirrulle, som man med stserk Eim fester flsekkede Grene paa, som Tgn. 487 viser. To flsekkede 
Pilekviste med Barken paa limes udenom foroven og forneden som Baand, og naar man limer en Bund under — 
som ved Tohakskassen — har man et net Cigarhseger, der n0je ligner et Bundt sammenhundne Grene. 

Naturpihe. 

En Grenpihe kan danne et passende Slutstykke til de foregaaende Natursager for Tohaksrygere, og vi tilfegger 
derfor en Tegning og Beskrivelse over en Naturpihe. Den laves hedst af Hyld, hvis Grene, med tyk, hl0d 
Marv, let gennemhores og har en smuk, ru Bark. Hovedet dannes af en gammel, kroget Gren af passende Esengde 
paa henved et Par Tommers Tykkelse. Heri udhores et rummeligt Hul til Tohakken, hvilket senere udfodres med 
Gihs eller med en Blikhpsning, indsat fast med lidt Gihs eller Cement. Hvor man tilskserer Hovedets Hals, saa det 
hvide Trse kommer til Syne, maa dette g0res m0rkt med lidt Bejtse. Som Tegningen 488 viser, dannes 
Svampdaasen af en tyk, tvejet Gren, hvori man fetter det nederste Marvhul med en stserk, lang Trsetold, indsat 
med smeltet Eak. 

R0ret sammensEetter man af yngre, fengere Hyldegrene med knastede Eed. De udhores og sammenfpjes ved 
omhyggehg Udhoring og Tilsnitning med Svampdaasen og kan enten forsynes 

Tgn. 488.337 

med en grov Trsespids eller med en almindelig Pihespids. Af en net formet Trseknude (af Eg) dannes et Eaag til 
Pihehovedet, som med et simpelt Bastgarn festes til R0ret, og kan pyntes med smaa Kväste af Agern og lidt 
Trsemos. Man har nu en prsegtig Naturpihe, som rigtignok er morsommere at se paa end at ryge af, men som dog 
enhver Tohaksryger vil have Eornpjelse af at have i sin Pihesamling, hvor den til Afveksling fra alle kunstige og 
»Patent«-Piher er en virkelig Prydelse. 

Af passende mindre Grene kan man danne smukke tilsvarende Cigarrpr^ der efter Grenenes Dannelse kan formes 



paa flere nette Maader, deis lige med tildrejet Spids, som de indfprte Weichseltrse-Cigarrpr, dels af en kortere, 
tykkere Gren med inddrejet Hulhed til Hoved og en paa Siden indsat tyndere Gren som E0r, ligesom en lille 
Schagpibe. I Steden for den dyre Weichseltrse kan man ofte danne smukke Naturpiberpr af Kirsebser-, Hassel- og 
Hyben grene. 

Grankvistarbejder. 

Man kan ikke faa noget billigere og nydeligere til Udpyntning af mange af de Smaaarbejder, der kan bjselpe til at 
pryde i Hjemmet, end G ran kvi s te. Nyttede med lidt Smag og Formsans afgiver de den smukkeste Pynt til 
Billedrammer, Npgle- og Pibebrsetter, Cigar- og Tobakssesker, Sysesker, Tsendstikboldere, Avisboldere, 
Gardinstsenger o. s. v. Dette Arbejde er meget let at udfpre, bare man iagttager Npjagtigbed og Ombu under 
Arbejdet, en Regel, der jo for Resten gselder for alt Haandarbejde, som man vil vente Glsede af. 

Raasemnet faas meget let de fleste Steder i Landet. Man indsamler en Del Grankviste i Skoven om Efteraaret 
eller om Vinteren, naar Skuddene fra Sommeren er modne. Sidste og nsestsidste Sommers Skud er mest338 

brugelige, men man maa tillige forsyne sig med nogle smukke Grene paa 3—4 Aar. Man maa passe fortrinsvis at 
uds0ge Grene, som er frie for Mos og bar lange, kraftige, sunde og blankbrune Skud. 

Ved at udsEette Kvistene en Tid for Sol og Vind visner de, saa at Naalene let gaar af. Har man ikke Tid til at vente 
saa Itenge, kan man t0rre Skuddene paa Kakkelovnen eller bolde dem nogle faa Minutter i kogende Vand, til alle 
de gr0nne Naale gaar af. Man maa dog udblpde de t0rre Kviste i Vand, for at de ikke skal vsere sk0re og knsekke 
under Flsekningen, idet de ved Vseden genvinder deres ved Tprringen tabte Smidigbed og Sejgbed. Man g0r nu 
vel i at sksere alle Kvistene skilt ad i enkelte Aarsskud og dele dem efter Tykkelse og Udseende, bvorved man 
tager Hensyn til Farven, der kan v£ere en Del forskellig, og til Arrenes stprre eller mindre Finbed og Afstand; 
man samler da de Kviste, der bar ens Tykkelse og Udseende, i Papirer, bver Slags for sig. Flsekningen af 
Kvistene udssetter man, til de skal bruges, da man ofte bar Brug for de to tilsvarende Stykker til samme Arbejde. 

Kvistens fine Endekbopper s0ger man at bolde uskadte ved Flsekningen, da man ofte bar Brug for dem til fine 
Prydelser. I det bele g0r man sig det til Regel ikke at bortkaste afskaame Smaastykker af Kvistene, da det ofte 
letter Arbejdet meget at bave godt Oplag af Smaastumper. 

Sager, som klsedes med lige Kviste, er lettest at udf0re, bvorfor vi fprst skal omtale nogle af denne Slags og 
begynder med Tilvirkningen af et firkantet Pibebrset. 

Pibebrset. 

Man b0vler et blle Brset af smuk, gammel Eg eller Elmetrse, Tomme tykt, 4—5 Tömmer bredt og 12—339 

15 Tömmer langt, efter som man vil bave det i tre eller fire Ruder, som det kan inddeles i, efter at vsere pudset 
smukt glat. Derpaa tegner man paa bver Firkant et regelret Mpnster, bvoraf vi bar fremstillet flere til at vselge 
imellem paa bosstaaebde Tegning 489; men man maa belst kun bruge et eller to Mpnstre paa samme Pibebrset. 
Alle Linierne, bvor Kvistene skal paalimes, treekkes f0rst op med Blyant. De mprkere tegnede Steder mellem de 
tykkere og tyndere Kviste g0r man nu vel i at farve lidt brunere med tynd Npddetrsebejtse; naar det er t0rt, gives 
bele Fladen et svagt Overstrpg med Skellaks-politur, og naar denne er t0r, afslibes det med fint Sandpapir. 

Tgn. 489. 

Kvistene g0res nu i Stand til Paassetningen. Alle Sidegrenene og Knopperne skseres fprst af med en skarp Kniv, 
altid fra neden af, med og ikke mod Trseet, da ellers let et Stykke af den vedbsengende Bark gaar med, saa 
Kvisten bliver ubrugelig. Med Snittekniven flsekker man dem derpaa fra den tykke Ende, saaledes at Kniven gaar 
lige gennem Marven, og de flade Sider pudses jsevne og lige, saa at de kan ligge godt fast mod den Flade, de skal 
limes paa. De tynde, fine Kviste kan ikke altid flsekkes, men man g0r dem da vel skikkede til Paalimning ved at 
sksere dem bdt til, saa de faar en Flade paa den ene Side, bvorpaa Limen kan stryges. Ved Tilpasningen maa man 
stadig iagttage, at Arrene vender til samme340 



Side, da Arbejdet ellers faar et sjusket, uordentligt Udseende. 

Man begynder nu Paalsegningen ved at tilpasise den yderste Omfatning af nsesten Tomme tykke Kviste. I 
Hjprnerne skserer man dem sammen i Halvvinkel (Gering), som vist ved Tgn. 490, men Mellemstykkerne, der 
skiller Kvadraterne, skseres sammen i »balv Gering«, som vedfpjede Tgn. 491 viser. Man maa passe, at alle 
Grenene er lige tykke og af ens Udseende med Hensyn til Farve og Arrenes Finbed. Ved den fplgende 
Paalimning vil det fremme Arbejdet meget, naar man forsyner sig med fine Traadstifter Tomme), som slaas balvt 
ned i den l0se Kvist, inden Limen paastr3'ges. Den vel pudsede og 

Tgn. 490. Tgn. 491. 

fiadskaarne Side af Kvisten stryges nu med god, varm og sterk Lim og festes med denne og de forud balvt 
indbankede Stifter rask til Trseet paa dens Plads, idet man samtidig, inden Limen er rigtig stprknet — b vil ket sker 
meget rask, naar den er tyk — presser Kvisten godt fast med Fingrene mellem Stifterne. Disse maa ikke slaas ind 
til Hovedet, da dette bpr näppes af med en Bidetang, inden de slaas belt ind, saa de ikke kan ses. Det tilraades for 
at faa Fladen til at ligge godt til, forud at bpje den ved Flsekningen udadkrummede balve Kvist lidt i den modsatte 
Retning, saa Enderne ligger til fpr Midten. 

Blyantsstregen, som de fine Kviste skal paalsegges efter, opfriskes nu lidt, og disse tilpasses npjagtig, idet341 

man sprger for, at Hjprnerne tilskseres lige saa npjagtig som paa de stprre Grene. F0r Tilpasningen maa de belst 
vsere vsedede og bpjes lidt ind fra den flade Side, saa at de er smidige og let ligger til uden at kaste sig fra ved 
Limningen. Med en lille fin Pensel paastryges den varme Lim rigelig. Kvisten Isegges rask til Rette og boldes et 
0jeblik fast med Fingerspidserne; bvis Limen ikke er for tynd, sidder Kvisten straks fast uden at l0sne, inden 
Limen bliver t0r. Skulde de Isengere Kviste vise Tilbpjeligbed bertil, vil man let kunne bindre dette ved at Isegge 
nogle smaa Blyvsegte over, naar man slipper med Fingrene. De korte Smaakviste gaa aldrig l0se, men 

Tgn. 492. 

bindes straks af Limen. At feste disse Kviste, som de tykke, med fine Stifter er unpdvendigt og mindre boldbart, 
da de derved let flsekkes. 

Et andet Pibebrset eller Npglebrset til ferre Kroge af en let og smuk Eorm ses i Tgn. 492. Eigesom ved det 
foregaaende viser de indvendige dobbelte Einier Paa-lsegningen med fine Grankviste. Man maa passe, at Brsettets 
Eorm er fuldkommen regelret ens til begge Sider, bvilket lettest opnaas ved at udklippe den af et sammenlagt 
Stykke Papir og s0rge for, at de i spidse og stumpe Vinkler sammenstpdende tykkere Grankviste bliver 
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samlede npjagtig i Hjprnerne. Eoroven afsluttes de med en lille, tprret Eyrrekogle, der er afplukket balvvoksen og 
skaaret flad paa den Side, der limes paa. 

Naar bele Paalsegningen er ferdig og Eimen t0r, afpudser man omhyggelig alle muligt fremstaaende Smaa-gran 
og udtraadte Eimdraaber og lakerer bele Arbejdet, saa det faar en k0n, mat Glans. Det forsynes derpaa med et 
passende Antal blanke Messingkroge og et Par sterke Opbsengningsringe, bvorefter det er ferdigt til at tages i 
Brug. 

Aisker. 

Smaa A2sker kan man pryde paa samme Maade, 

som bosstaaende Tgn. 493 viser. Dertil bruger man belst brugte Cigarkasser af smukt Trse med ikke for tynde 
Sidestykker. Man tilskserer Cigarkassetrseet i den Stprrelse, man vil bave sin Aiske, överalt npjagtigt og 

Tgn. 493. 

vinkelret, og samler Stykkerne med fine, ikke for korte Traadstifter. Stundom kan man slippe nemmere ved med 
en lille Sav at sksere en Cigarkasse vinkelret midtover og saa bare ssette to Endestykker i, bvor man skar den 



over; man har da to nette Smaasesker, f. Eks. til Tobakskasser. Papirkanten dsekkes let med paasatte Grangrene, 
men disse kommer dog til at sidde langt fastere, naar man afskraber Papiret og limer Kvistene fast paa det bare 
Trse, som tidligere er forklaret. Siderne kan prydes med Smaakviste, sammensatte efter et af de paa Tgn. 489 
viste Mpnstre eller efter de i 494 og 495343 

viste Tegninger, der naturligvis kan sendres smukt paa 

mange Maader. De smaa Knopper, der paa flere Steder afslutter de lige Linier, forestiller de fine Endeknopper af 
Skuddene, som kan paalimes sammen med disse, hvilket tager sig sserdeles pynteligt ud. Eaaget til ^Esken dannes 
ikke stprre, end at det kan gaa let ned i denne. Man maa nemhg helst lade 

Tmi. 495. 

det ligge l0st paa ^Esken og bare lade den omgivende Grangren trsede lidt frem, som Tgn. 496 viser, saa at den 
lige kan dsekke Kanten af ^Esken, naar Eaaget er 

paa, og hindre det i at falde ned i Kassen. Denne kan, fpr Grenene paalsegges, klsedes indvendig med smukt Papir 
(til en Tobakskasse helst Staniol), der bpjes ud over Randen, og Eaaget maa da overklsedes indvendig med det 
samme. Har man kun tyndt Cigarkassetrse til Eaaget, samler man det af to Tykkelser Trse, der sam- 
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Tgn. 496. 

Tgn. 494.344 

menlimes med Aarerne paa tvsers af hinanden. Det ene Eag lader man da v£ere af 43skens indvendige, det andet 
af dens udvendige Maal, da dette saa danner en Eals, der, ligesom fpr den fremspringende Kvist, bserer Eaaget 
paa Kanten af 42sken. Oven paa Midten af Eaaget fastgpr man med Stifter fra neden en lille fin, t0r 
Eserketreekogle til Haandtag, som Tgn. 496 viser, eller en lille, knastet Grenstump, som Tgn. 497 viser. De st0rre 
iEsker, der dannes paa denne Maade, kan tjene til Tobakskasser, de mindre til Opbevaring af Tsendstikker, 
Erimserker, SmyDker o. s. v. 

Vil man danne Sysesker paa sammeMaade, maa Eaaget helst fastgpres med Hsengsler. Man kan da slaa det let paa 
med Stifter, naar man samler ^Esken og derefter drage en Einie rundt om Siderne ^/g—Tomme fra den pverste 
Kant. Derefter skserer man Siderne igennem med en fin Sav, saa at den smalle Del danner selve Eaaget og den 
brede Del ^Esken. Eor at styre lidt paa Eaaget, fastgpr man indvendig paa Aiskens Sider fire tynde 
Cigarkassebrseder af Aiskens indvendige Esengde og Bredde, samlede i Halvvinkel i Hjprnerne, men Tomme 
bredere end Siderne, saa at de danner en Tomme fremstaaende Ramme inden i ^Esken, som Eaaget slutter om, 
naar det er lukket. Det fastgpres da med meget smaa fine Messinghsengsler, der festes paa Kanten af Aiskens og 
Eaagets Bagside med smaa korte Messingstifter, idet man passer ikke at flsekke Trseet. Derpaa beklsedes ^Esken, 
som f0r omtalt. 

Tgn. 497.345 

Tgn. 498. 

Sekskantet Cigartoseger. 

Dette dannes lettest af ikke for tyndt Cigarkassettse, som udskseres omtrent 4 Tömmer h0jt og —2 Tömmer bredt, 
enten firkantet eller lidt ud-tmiget i den ene Ende, som Eorsiden paa Tgn. 498 viser. Man former det lettest 
sekskantet, som Tegningen viser, idet man danner en sekskantet Bmid af tykt Cigarkassetrse og g0r Siderne lidt 
bredere end dennes Sider. De seks Sidestykkers Kanter skraanes af i en Vinkel lig Sekskantens halverede, saa 
den indvendige Side bliver npjagtig af samme Bredde som Bmidens Sider. Med Stifter festes de seks 
Sidestykker til Bunden. E0rst har man med en Sav skaaret en lille Eure paa den udvendige Side af alle Stykkerne, 
hvor man foroven ser en Grankvist lagt om som et Baand. Naar Siderne er paastiftede, tager man et Stykke tyndt, 
udgl0det Jserntraad og vinder fast om Siderne i den teet ved Mundingen skaarne Eure; herved holdes Siderne 



aldeles fast sammen, og Staaltraads-vindingen, der vilde sksemme Arbejdet meget, om den saas, bliver senere 
dsekket med den Grankvist, som ses limet fast rund tom oven paa Furen. Vil man bave Siderne limede sammen, 
bvilket er smukkest og stserkest, varmer man den sammenslaaede Kasse lidt og lader nogle Draaber varm, ikke 
for tyk Lim l0be ned ad bver Samling indvendig, lige fprend man klemmer Siderne sammen med Jserntraaden. 
Limen trsenger ind i Sam- ^ lingerne, og naar man opvarmer Trseet, saa det bliver godt varmt igen, bvilket kan 
ske ved at bolde det lidt mod liden, trsekker Limen yderligere ind i det smalle346 

Mellemrum og lukker Aabningen, saa Sidestykkerne bliver fast sammenbundne, naar Limen er t0r. F0r den 
t0rres, visker man det overfl0dige af indvendig. 

Cigarbsegeret overklsedes nu med Gran, idet man omgiver bver Side udvendig med flsekkede, tykkere Grangrene 
(af Tommes Tykkelse) og. Isegger en lignende Gren rundtorn foroven til Dsekning af Sammenbindings-traaden. 
Derpaa kan man klsede Siderne paa vekslende Maade med finere Kviste, af bvilke vi paa Tegningen bar vist et 
lille Mpnster, der er lige saa let som smukt. Det er kun en Firkant med spidse og stumpe Vinkler, som man paa 
Midten kan udfylde ved Paalimning af en meget lille Lserkelrsekogle, der er plukket Isenge, fprend den er 
fuldmoden, flsekket og tprret baard. Mpnstrene kan bejtses mprkere mellem Kvistene. 

En fleraarig, tykkere Grangren tilskseres, saa den kan danne en fremspringende Liste rundt om Cigarbsegerets 
Fod, og paassettes i 6 n0je sammenstpdende, halvt frem-staaende Stykker, der nagles og limes fast under 
Bundstykkets Kant, som Tegningen viser. 

Flere andre Grankvistarbejder. 

Man kan ikke alene, som i det foregaaende vist,. 

Tgn. 499. 

fremstille Paalsegning i lige Linier med Grankviste, men ogsaa i buede. Hertil krseves dog noget mere 0velse34/ 
Tgn. 500. 

Og Varsomhed. De fine Kviste maa slet ikke vsere t0rre, da de saa knsekker under Bpjningen, hvorfor man vseder 
dem ved at Itegge dem kort Tid i Vand og gemmer dem 

noget ved at rulle dem vaade ind i Papir til et lille Bundt. Man tilpasser saa Kvisten, bpjer den mellem Fingrene i 
den Form, der udkrseves, og limer derpaa den paa den ene Side fladt tilskaarne Kvist til Fladen (Tgn. 499). Har 
man Vanskelighed ved at faa Kvisten til at sidde fast, idet den er tilbpjehg til at rette sig, kan man lette Arbejdet 
ved hist og her at stikke et Par Knappenaale gennem Kvisten for at fastholde den, til Limen er t0r; saa tages 
Naalene varsomt ud igen, idet man vrider Hovederne mellem Fingrene, til Naalen l0snes, saa at den ikke tager 
Kvisten l0s med det samme. 

Hvor Grenene, som ved den udvendige Kant, er for tykke til at b0jes, har man hare n0dig med en skarp Kniv at 
forsyne den flsekkede Kvist med en Rsekke smaa Indsnit, som Tgn. 500 viser, da man saa med Lethed 

Tgn. 501. 

kan b0je den i hvilken Form man vil. Dog vselger man ikke ret tykke Grene hertil, da Formen saa bliver mindre 
ne t. 348 

Saaledes kan man paassette temmelig kramme Linier, som paa Tgn. 501, der forestiller et Ndglehrset. Slyng- 
Tgn. 602. 

ningen i Midten sammenssettes naturligvis af flere Smaa-stykker, der st0der sammen i Overskseringerne, saa at 
ingen Kviste kommer til at ligge over hinanden i Kryds- 

Tgn. 603. 

ningerne. Selv mere sammensatte Mpnstre lader sig net udf0re af de fineste Kviste, saaledes Grenen midt paa 
ovenstaaende Ndglebreet, Tgn. 502, der er dannet ved at 



Tgn. 604. 

lade korte Endekviste med deres smaa Knopper stpde op til en Isengere Kvist, der er limet paa i en smuk naturlig 
B0jning.349 

Til Stuens Udstyr kan man have Nytte af Grangrene til Udpyntning, t. Eks. til Gardinlister. Naar man har lavet 
Eisten af Trse, forsynes den med Bsendler og Kramper bagpaa og klsedes derpaa med et eller andet smukt 
Mpnster, der kan sammenssettes af flere afvekslende Smaampnstre, som Tgn. 503 viser. Man kan ogsaa ofre mere 
Omhu paa Udskseringen af Eisten, t. Eks. danne en Udrunding i Midten, forsynet med en net Blomst, samlet af 
Grankogler, omfattet af en rundbpjet Grankvist. Enden kan dannes tilbagerundet, saa at den stpder mod Vseggen 
ved Siden af Gardinet, der hseftes bagpaa ved paanaglede Bsendler, saa at det bliver fjernet nogle Tömmer fra 
Vseggen foroven. Tgn. 504 viser Midten og den ene Halvdel af en saadan Gardinliste. 

Der kunde endnu omtales mange lignende Arbejder (man vil finde nogle flere i nseste Afsnit under Pap-arbejde), 
men det meddelte vil V£ere tilstrsekkeligt som Prpver paa, hvorledes man med Naturens egne Erembringelser kan 
fremstille en Msengde smukke, smagfulde og nyttige Ting. Den, som efter de her givne Prpvetegninger og 
Vejledninger har 0vet sig i disse morsomme Arbejder, vil derfor let selv finde paa en Msengde nye 
Naturgenstande, tjenlige til Pryd i et hyggeligt Hjem. 

Birkebarksarbejder. 

Til fine Naturarbejder afgiver den hvide blanke Birkebark et ypperligt Raasemne. Den er sserlig anvendelig til 
nydelige smaa Blomsterkurve og Blomsterholdere, idet denne Barks lyse Earve og dens fine Udseende i h0j Grad 
fremhsever de deri anbragte Planters og Blomsters Skpnhed. 

Om Eoraaret, naar Saften stiger i Trseerne aftages det lyse Isederagtigt sejge Yderlag af Birkens Bark. Den 
smukkeste Bark faas fra Norge. Den maa opbevares paa350 

et ikke for t0rt Sted, helst i en Kselder, hvor den kan Isegges fladt udbredt paa Gulvet, befestet med Brsede- 
stumper og Sten. I t0r Euft ruller den sig nemhg sammen, hvorved den bliver stiv og ubekvem at ardejde med. 
Hver Gang man skal bruge Barken til de i det fplgende nsevnte Arbejde maa man derfor helst fugte den med 
Vand til den er blevet smidig og bpjelig, saa at man let kan forme den paa den Genstand man vil beklsede dermed. 

Det letteste Birkearbejde man kan begynde med er en firkantet Blomsterkurv med glat paas0mmet. Bark og h0j, 
lige Hank. Kassen tildannes af Ng Tom. tykke glathpvlede Eyrrebrseder. E0r Kassen spmmes sammen afskseres 
HJprnerne af Bunden saameget, at man derigennem kan stikke to korte Pinde, der danne Ben og to lange Grene, 
der danne Ben og Hank. Disse omvikles med Bark paa fplgende Maade: Et tyndt Stykke Bark rives i Strimler 
paa ^/g—Tom. Bredde, saaledes, at den ene Side rives ganske tynd og skarp. Med en lille Traadstift fastgpres 
den ene Ende paa Pinden, der skal bevikles. Strimlen Isegges nu paa Skraa fra venstre til hpjre med den tynde 
Kant til venstre; man vikler nu stramt og glat om Grenen, stadig passende paa, at Strimlen kommer til at ligge lidt 
over den forrige Omgång, selvfplgelig den udtyndede Side. Naar hele Esengden er beviklet fastgpres den sidste 
Ende med en Stift og den overfl0dige Bark afpudses. 

Naar Hank og Ben ere beviklede og paasatte paastiftes og krydsbindes en barkvinklet Gren foroven til 
Tgn. 505.351 

Haandtag. Derpaa tilskseres af den grovere Bark passende Stykker, som paastiftes Kassens Sider. Disse kantes 
paa Hj0rnerne samt foroven og forneden med flsekkede Pilegrene Spanskrpr, som kan farves sort med sort 
Spirituslak, eller hvad der ser endnu bedre ud, kunstig »birkes«. Dette foretages saaledes: 

Alt fint Affald fra Barken paa Arbejdsbordet, fine Trevler, Mosdele, Stpvdele o. s. v. blandes med lidt smaat 
hakket gr0nt Mos, fine Dreje- eller Savspaaner. Man overstryger Spanskrpret med en tyk, hvid Oliefarve, og 
medens Malingen endnu er ganske vaad, str0r man den 

Tgn. 506. 



Tgn. 607. 

sammenblandede Masse derpaa. Derved kommer Spansk-r0rskanterne til at se ud som tynde Birkegrene. Derfor 
kaldes det at »birke« Spanskrpret. 

Man paastifter nu med lidt Smag forskellige Smaa-grene, belst mosgroede og forvoksede, paa Siderne. Nogle 
smaa Grankogler, Ellefrpbuse o. s. v. kan anvendes imellem bist og ber, dog ikke for meget. I Klpfterne af de 
paastiftede Grene kan fastklsebes en lille Tot Trsemos o. s. V. Nu lakeres de smaa Grene med lidt Kopallak og 
gives bist og ber et lille fint Strpg med Bronce og Kassen er ferdig som Tgn. 505 viser.352 

En lang Vindueskasse til Blomster laves paa samme Maade som den firkantede Kasse, kun at Benene lier ere 
bpjede en Smule udad. Man bpjer Spanskrpr ved at krumme det over Elammen af en Eampe og bolde det i 
Krumningen til det er afkplet. Kanterne og Hanken ere lavede af Spanskrpr og med Bark. 

Til en Urtepotteskjuler, som den ved Tgn. 506, 507 viste, udskseres en rund Bund paa b vil ken Kanten maa skseres 
lidt i Smig. Man kan opridse den runde Bund lidt stprre end Bunden af den Urtepotte den skal passe til. Derpaa 
maa man lave sig en Model af tyndt Pap, som man bpjer uden om Urtepotten, dog saa meget stprre at den kan 
fastspmmes paa Bunden og sammen-nittes i Siden. Man tilskserer nu efter Modellen et Stykke Bark, bvilket 
sammenfpjes og fastspmmes til Bunden. Samlingen op ad Siden bseftes sammen med smaa Staal-traadskramper. 
Af flsekket tyndt Spanskrpr tildannes en Ring lidt stprre end Omkredsen for oven; denne festes til Barken med 
smaa Stifter og lakeres sort eller birkes. En lignende Ring kan ssettes forneden, og Urtepotteskjuleren er ferdig. 

En lille rund Kurv med Ben og Hanke som vist ved Tgn. 507 laves paa samme Vis som Potteskjuleren. P0r 
Barken paastiftes udskseres i Bundens Kant fire smaa Eidsnit, hvori Benene og Hanken, hvis Eorlsengelse danner 
de to Ben, passe. Hanken og Benene bevikles og paas0mmes i den 0verste Kant og i Bunden. 

En sekskantet Blomsterholder, som Tgn. 508 viser, med vinkelret opstaaende Sider og buktet Barkklsedning laves 
paa fplgende Maade: 

Bunden udskseres i passende Stprrelse. (Passeraabningen 6 Gange rundt i Cirkelen! Dernsest udsaves 
Tgn. 508.353 

af et tyndt Brset en ca. 4 Tömmer bred Eiste. Man fasts0mmer denne paa den ene af de 6 Kanter og lader Enden 
af Eisten rage Tomme udenfor den foranvserende Kant. Naar Eisten er fasthseftet i Bundens Kant med to S0m, 
Isegges en lille Vinkel paa Bunden langs det paas0mmede Stykke indvendig, og der tegnes med en Blyant en 
Streg npjagtig paa Spidsen af den Vinkel det lange fri Stykke af Eisten danner med 

Tgn. 509. 

Tgn. 510. 

nseste Kant af Bunden. Derefter saves Eisten over, idet man lader S avbladet f0lge Blyantstregen og sidstnsevnte 
Kant af Bunden. Naar Eisten er overskaaret vil den derved frembragte Vinkel altsaa v£ere lig Vinklen paa 
Sekskanten; man vender nu Eisten om, såaledes, at den Side der f0r vendte imod Bunden nu vender fra samme, 
og Enden vil da passe glat med forrige Kant. Den fast-354 

s0mmes til Bunden, et S0m slaas fra sidste Sidestykke ind i fprste, Tomme fra 0verste Kant, og man gaar til 
nseste Side. Kassen bliver paa denne Maade langt sterkere og nemmere at lave end ved at sksere hvert Sidestykke 
i Gering. 

Til Ben tager man 3 Tömmer lange Pinde, spidser den ene Ende med et glat Skraasnit fra Midten og ud til Enden 
og paas0mmer det paa Sidestykkerne, et Ben midt paa hvert andet Stykke, altsaa tre Ben. Hankene laves 
ligeledes af Pinde, som Tegningen viser, og fastspmmes udvendig, saa de rage 3 a 4 Tömmer over Kanten. 
Eoroven forenede med en Tvserpind. Det hele bevikles og paassettes i Krydsene en lille af Bark lavet Sl0jfe for at 
skjule Stifterne. 

Beklsedningen foretages paa fplgende Maade: Man afklipper Barkstrimler, 4 a 5 Tömmer lange, 2 a 3 Tömmer 



brede, river i den ene Ende en Flsenge 1^2 a 2 Tömmer ind midt i Barkstykket og b0jer den ene af de derved 
fremkomne Flige over den anden, saaledes, at der derved fremkommer en Bukkel; med en Saks fjernes 
Hjdrnerne af de overlagte Ender og Stykket fasthseftes med en Stift, saaledes at Barken skjuler den 0verste Kant 
af Kassen. Den anden Ende af Barkstykket bebandles paa samme Maade, og man vedbliver dermed til bele 
0verste Kant er belagt. Dernsest beklsedes nederste Kant paa samme Maade, og man maa ber passe paa at 
begynde midt for Buklen af et af de 0verste Stykker. Naar bele Kassen paa denne Maade er overklsedt, staar 

Tgn. 511.355 

kun tilbage at skjule alle Samlingerne med smaa Slpjfer, som Tegningen viser. 

Paa lignende Maade kan man lave runde, firkantede eller sekskantede Blomsterkurve med Hanke af forskellige 
k0nne Former, som Tgn. 509, 510, 511 viser. De kunne beklsedes med glat eller buklet Bark og udstyres paa 
forskellig Maade. En nsermere Beskrivelse af Fremgangs-maaden, ved Arbejdet paa hver enkelt Kurv vil vsere 
overfl0dig, da den tsenkende Husflidsmand vil bave tilstrsekkelig Anvisning om Arbejdets Udfprelse i det fore- 
gaaende, saa at han ikke alene kan lave disse Kurve, men endog ved egen Opfindsomhed vil kunne fornpje sig og 
andre med at fremstille mange andre smagfulde Former, thi her kan selvfplgelig laves en Masse forskellige 
Blomsterkurve af Birkebark. Enhver der har lidt Smag for den Slags Ting, kan let finde paa andre smukke 
Former. 

356 

Paparbejde. 

Paparbejde har alle Tider frembudt en ypperlig Fritidssyssel for B0rn og har det store Fortrin for mange andre 
Arbejder, at det kan udfpres paa en lille Plads, t. Eks. ved Familiebordet om Aftenen, og npder Arbejderen til at 
iagttage den stprste Renlighed og Orden, da han ellers kun har Skam af sin Gerning, idet denne mere end nogen 
anden krsever en renhg og sserdeles npjagtig Udfprelse. At lave godt Paparbejde er derfor ikke saa let, som mange 
tror, og man b0r ikke tage fat paa stprre eller vanskeligere Arbejder, f0r man kan g0re de mindre fuldkommen 
npjagtigt. 

Redskaber og Arbejdssemner. 

Paparbejde. 

Naar Paparbejde skal udfpres ordentlig, maa man ikke alene bave godt Arbejdssemne, men ogsaa godt Vserktdj, 
hvilket isser er fornpdent for den upvede. For Begynderen falder gerne Tilskseringen af Pappen van-357 

Tgn. 512. 

skeligst; for at lette Udfprelsen af dette Arbejde maa man dorfor bave en god Pap kniv og forstaa at slibe 

den godt. Papkniven be-slaar af et tyndt, hserdet Staalblad paa omtrent en halv Tommes Bredde og mindst 6 
Tommers Fsengde. Den skserende Ende maa v£ere sleben til fra begge Sider, saa at den gaar ud i en but, tvesegget 
Spids, som ved Tgn. 512, der viser Slibningen af Spidsen i fuld Stprrelse. Denne er den egentlige skserende 

JEg og maa derfor holdes godt skarp; men da Pap ofte er fuldt af Sand, maa den jsevnlig slibes og derefter, som 
Tegning 513 viser, trsekkes af paa en skarp Hvsessesten for hvert Stykke, man har skaaret til. For at kunne holde 
paa Knivsbladet uden at trykke Haanden omgiver man det med en TrEeindfatning eller ombinder det med en bred 
Papstrimmel. 

Tgn. 513. 

Tilsksererbreet. 

For ikke at sksere i Bordet maa man bave et fladt, bredt Brset af fast, men ikke alt for haardt Trse. Er det for bl0dt, 
opridses Overfladen snart af Kniven, og er det for haardt, trsenger Spidsen af denne ikke ind ved 
Gennemskseringen af Pappen, og derved kan Snittet blive mindre rent. B0getr£e er det bedste. Stprrelsen maa 



helst vsere 1^2 Alen i Lsengden, 1 Alen bredt og 2 Tömmer tykt. Man maa altid helst sksere paa tvsers af 
N. C. Roms Haandgerningsbog (7. Udg.). 23858 

Trseets Aarer, og det lige afhpvlede Brset maa ved Afbenyttelsen s0ges brugt afvekslende överalt; naar hele 
Fladen er opskaaret af Kniven, hpvles den glat, og derefter kan den igen bruges Isenge. 

Lineal og Vinkel. 

Til at sksere Pappen efter maa man have en Lineal, der helst maa vsere af Jsern, uden skraa Kant. Ved Sksering 
efter en Trselineal eller en Jsemlineal med skraa Kant udssetter man sig for, at Kniven, ved at holdes fast ind til 
Kanten, glider op over denne og farer over Fingrene paa venstre Haand, hvormed Linealen holdes fast, og derved 
kan man faa farlige Snit i Fingrene. En Jsernlineal paa 1 Alens Lsengde og Tommes Tykkelse er derfor allerbedst. 
I Mangel af en saadan kan en tyk Lineal af haardt Trse som B0g jo nok bruges, men man maa passe paa, at man 
ikke skserer med Kniven i dens Kant og derved pdelsegger den. 

Endvidere maa man have en passende stor og npjagtig Vinkel af Jsern eller Trse for at kunne tilsksere Pappen i 
vinkelrette Pirkanter. 

Maalestok og Passer. 

En fortrinlig Maalestok til Brug ved Papsksering kan man danne, som Tgn. 514 viser. Det er kun en tynd. 

Tgn. 514. 

firkantet Stok af stserkt Trse, der ovenpaa har npjagtig Tommeinddeling og paa Enden er forsynet med et 
passende Haandtag, e, hvis Kanter trseder lidt frem i en ret359 

Vinkel til Stokken. Til denne danner man af Pap en lille Skyder, i, der sidder stramt paa Maalestokken, men dog 
kan skydes frem og tilbage. Et Stykke tykt, fladhamret Staaltraad eller et lille Stykke tyndt Paandjsern €r 
indlimet i Skyderen, saa at en ombpjet skarp Spids sidder udad lige ved dens Kant. Naar man flytter Skyderen i 
den 0nskede Afstand fra Skaftet, ssetter dettes Kant ned mod Randen af Papstykket og derpaa nedtrykker 
Spidsen, g0r denne npjagtige Mserker i den pnskede Afstand fra Kanten, saa at Papstykket kan afridses lige bredt 
ved begge Ender. 

Til at maale med og slaa Cirkelslag med maa man have en stserk Jsernpasser med runde, skarpe Spidser. Vil man 
lave mange rmide Paparbejder, vil Arbejdet lettes meget, om man kpber sig en Passer, paa hvis ene Ben man kan 
skrue et lille fint, skarpt Skserestaal, som Tgn. 515 viser. Ved at indstille dette rigtigt og f0re Passeren rundt vil 
man rask og npjagtig kunne udsksere runde Aiskebunde. Passeren maa da helst v£ere paasat en Stillebue med 
Skrue, som Tegningen viser. 

Tgn. 515. 

Tilsksering af Pap. 

Naar man skal afsksere Pap, fatter man Kniven med den fulde hpjre Haand, dog saa nser Spidsen, at man har 
Magt over Kniven (se Tgn. 516), og skserer da med denne i skraa Retning, idet Linealen Isegges efter den givne 
Linie, og man fprst let ridser Pappens Overflade igennem, hvorefter man gennemskserer Pappen med kraftige 
Snit. Ved at f0re Kniven Jsevnt og kraftigt, faar man det smukkeste Snit; men man maa holde meget360 

fast paa Jsernlinealen med venstre Haand, og er Snittet 

langt, maa man sprede Eingrene meget. Naar Pappen nsesten er genne mskaaren, vender man den noget slpvede 
Kniv, saa den friske JEg kommer for, og afskserer Pappen fuldkommen, hvorved man faar et rent Snit uden 
flossede Udrivninger paa Undersiden. Det er dog npdvendigt at have nogle glatslebne Ealseben til at glatte 
Pappen og Papiret med. De dannes af fladt tilfilede Benstykker, der er bredere i den ene Ende end i den anden, 
let afrundede, afslebne og blank polerede paa alle Kanter. 

Papirkniv og Saks. 



Alle lige Kanter paa det tynde Overklsedningspapir maa saa vidt muligt skseres efter en Lineal med en Kniv, da 
det altid er meget vanskeligt at klippe aldeles npjagtigt efter en lige Linie. Hertil kan en god Pennekniv vsere 
meget brugelig, saa vel som ethvert tyndt, spidst Knivsblad af godt Staal, der altid maa boldes vel slebet mod 
Spidsen med en fin, skarp JEg, da Papiret slpver en daarlig Kniv for snart. Til Udklipning af Papir med buede 
Kanter og til alle mindre Stykker bruges en god middelstor Saks. Dersom man klipper i klistret Papir, maa 
Saksen altid aftprres omhyggelig, naar Arbejdet er endt, da den ellers snart bliver rusten -og styg. 

Klister. 

Lim og Klister er Paparbejderens uundvserlige Hjselpemidler til Samling af de Sager, han tilvirker, og 
Tgn. 516.361 

det er af stprste Vigtighed, at begge disse Bindemidler er rigtigt tillavede, saa at de uden Vanskelighed g0r 
Tjeneste. Da vi tidligere (S. 51) har omtalt Limens Tillavning, skal vi derfor nu kun nsermere omtale Klisteret. 

Til mange Arbejder vil man kunne hjrelpe sig med dette Bindemiddel, som er lettest at overkomme og snart 
tillavet. I sin almindeligste Form fremstilles det ved at udrpre Hvedemel i Vand med Tilssetning af en Smule 
st0dt Alun og koge det, saa det danner en tyk Vselling. Til alle Arbejder, som skal v£ere smukt udf0rte og 
overklsedte med fint Papir, bruger man helst Stivelseklister. Man udrprer Stivelsen i lidt lunkent Vand og 
paasksenker under stadig Omrpren en tynd Straale kogende Vand, indtil den tynde Vrelling paa en Gang bliver 
tyk, da man saa straks standser Tilhreldningen for ikke at fortynde Klisteret igen ved overflpdigt Vand. Klumper 
eller Sand i Klisteret g0r det helt ubrugeligt, da det pdelsegger Paparbejdets Udseende. Godt Klister maa vsere saa 
tykt, at man kan hvselve Potten om med det, uden at det l0ber ud. Er det ved Uagtsomhed eller ved halvkogende 
Vand blevet for tyndt, maa mere (i lidt koldt Vand udtvseret) Stivelse r0res i, og det maa under stadig Omrpring 
paa Bunden gives et svagt Opkog, til det er tykt nok. 

Holdbart Limklister. 

I Varme, som om Sommeren, staar Klisteret sig ikke Isenge, men bliver snart surt og tyndt, saa det mere og mere 
mister sin Bindekraft, indtil det bliver ildelugtende og helt 0delagt. Vil man have et stserkt bindende Klister, som 
kan taale at gemmes, tager man 4 Kvint Lim, som paahseldes 15 Kvint koldt Vand: efter nogen Henstand 
opvarmes det Jsevnt, indtil man faar en klar Oplpsning. Denne tilssetter man under stserk Om-362 

r0ring 30 Kvint Stivelse, udr0rt i 20 Kvint lunkent Vand, idet man samtidig tilhselder 65 Kvint kogende Vand, 
som f0r forklaret. Naar det herved dannede, passende tykke Klister er afsvalet, tilssettes lidt Salicylsyre (som faas 
paa Apotheket), hvilket hindrer Forraadnelse. Dette Klister er sserdeles bindende og kan gemmes i tillukkede 
Glas Aaret om, uden at det bliver pdelagt. 

Klisterets Paastrygning. 

Paastrygningen af Klisteret foregaar, ligesom ved Limning, med en Pensel. Denne maa v£ere godt bundet, med 
korte Bprster, og maa ikke vsere for lille, da man ofte har st0rre Stykker Papir at paastryge Klister, hvilket kun 
meget langsomt, ujsevnt og ufuldkomment lader sig g0re med en lille Pensel. Ved Klisterets Paastrygning Isegger 
man Papiret paa et fast Underlag, som en Bordplade, eller paa TilsksererbrEettet, der er överlagt et Stykke 
Karduspapir til at modtage Klisterrandene. Hertil kan man dog bedst bruge et Stykke stort, tyndt Pap. Man 
dypper Penselen i Klisteret, fatter den med den fulde hpjre Haand, som Tgn. 517 viser, og paastryger det i et 
Jsevnt, tyndt Lag fra Midten og udad, idet man fastholder Papiret n0je paa sit Sted med venstre Haands 
Fingerspidser. Man maa have Fyset foran sig (saa at man t. Eks. vender Ansigtet mod Vinduet), da man saa let 
ved at se skraat hen over Papiret, naar man overstryger det, og ved Klisterets Glans kan overtyde sig om, at alle 
Steder paa Papiret bliver j sevnt og fuldkommen overstrpgne, saa at ingen bare Pletter saa lidt som for tykt 
overstr0gne, klumpede Steder findes. 

Ved Klisterets Vsede udvider Papiret sig mere 

Tgn. 517.363 



eller mindre, hvilket man altid maa huske paa ved Tilskseringen af stprre Stykker Overklsedningspapir, der skal 
passe npjagtig. 

Ved helt smalle Strimler, der ikke taaler nogen Klisterplet paa Forsiden, maa man iagttage sserlig Omhu ved Paa 
strygningen og lade en Medhjselper holde fast med en Finger paa Strimlens ene Ende. Paa fine Guldborter kan 
man holde den ene Ende fast til Brsettet ved en skraat indstukket Naal; man kan da holde den anden Ende stramt 
med venstre Haand under Paastryg-ningen; man maa hertil hruge klar, ren Eim, der ikke saaledes som Klister 
vilde skade Eorgyldningen, om lidt kom paa Retsiden. 

Eorklsede og Haandklsede. 

Da Paparhejderen altid maa have rene Eingre og dog ofte maa rpre ved klistret Papir, er han tilhpjelig til at tprre 
Eingrene af paa sit Tpj, hvad der giver stygge Pletter. Enhver Paparhejder g0r derfor vel i at hruge et stort, hvidt 
Eserredsforklsede ligesom en Snedkers Skpdeskind, der kan vserne Klsederne for de stygge Klisterpletter. 

Desuden er det nyttigt at have et lille, hlpdt Haandklsede hos sig ved Arhejdet for altid rask og grundig at kunne 
viske Eingrene rene for Klister, naar man maa rpre ved det, fpr man tager paa Papiret. 

Papsorterne. 

Hovedsemnet ved Paparhejde er, som vel kendt. Pap. Dette er faste pressede Papirplader af meget ulige Tykkelse, 
dannet af forskellige Raastoffer, hvorefter Godheden og Brugharheden retter sig. 

Den hedste Pap er »halvhvid B0ttepap«, som er dannet af Papir og Kludemasse, lysegraa, med uj£evne364 

Kanter. Jo mere fri for Sand, Ujsevnheder og Knuder paa Eladen og jo Jsevnere og glattere den er, des hedre er 
Pappen til alt muligt Paparhejde. 

En ringere Slags Pap er den gule »Straapap«, der har skarpe, lige afskaarne Kanter (Maskinpap), meget glatte 
Overflader og meget stor Easthed. Denne Pap er dannet af Straa og er kun nogenlunde hrugelig til simple 
Arhejder, da Pappen er meget tilhpjelig til at slaa sig kroget og hulet, naar den overtrsekkes med Papir. 

En tredje lignende, men langt smukkere og hedre Slags Pap er »Tr£epap«. Den er tilvirket af slehen Trsemasse, 
har en lys gulagtig Earve og er meget glat og fast, men spr0d og mindre hpjehg, saa den let hrsekker. Den er 
fortrinlig til Smaasesker og Taheller, som Végge-kalendere, da den ikke er tilhpjelig til at kaste sig. i 

Til de fineste Arhejder af tynd Pap, som smaa runde Aisker, Eoderaler og lignende hruger man helst »hvidt 
Karton« eller hvid Kortpap, der er fast, stserk og hpjelig samt fortrinlig at arhejde i, men temmelig dyr. 

Papir sorterne. 

Papirhandelen tilhyder Papirarhejderen en stor Msengde smukt Papir til Overklsedning og Udsmykning af 
Arhejdet, og for at Begynderen kan g0re sit rette Valg, giver vi her et kort Overhlik over de forskellige 
Papirsorters Navne, Udseende, Arkenes Stprrelse og den omtrentlige Pris. 

„Naturpapir" (»Royal«) faas som ensfarvede Ark i alle Earver (r0dt, gult, hlaat, gr0nt, graat, hrunt). Det er farvet i 
Papirmassen og derfor ens paa hegge Sider, omtrent 25 Tömmer langt og 19 Tömmer hredt (24V^ X19). Der 
haves to Slags, tykkere og Uyndere. Det tykke er glittet smukt og koster 1 Krone Bogen, 5 0re Arket, medens 
Prisen for den tyndere Sort, der er uglittet,365 

€r 75 0re Bogen, 4 0re Arket. Naturpapiret er et for trinligt, hilligt 0verkl£edningspapir til indvendig Ud-f 
odring. 

„Glanspapir". Hvidt Papir, der er farvet paa den ene Side og har en smuk Glans. Det faas i nsesten alle Earver, 
lyse og m0rke. Stprrelse W^/^xD^/q Tömmer. Pris 75 0re Bogen, 4 0re Arket. Meget hrugeligt til 
Dverklsedning af alle tarveligere Paparhejder. Hvidt Glanspapir, som sserlig egner sig til Udfodring af Papsesker, 
faas gerne i dohhelt St0rrelse^„og koster 0/g Kr. Bogen, 10 0re Arket. 

„Marmorpapir" er ogsaa et Glanspapir, men hroget i mange Earver; Stprrelsen i hele Ark 29x18 Tömmer. 



Almindelig Pris IV2 Krone Bogen, 10 0re Arket. Man har mange forskellige M0nstre: 

»Tyrkisk Marmor« er det almindeligste. 

»Grsesk Marmor« har strihet Bund. 

»Agat Marmor«. Fint smaaplettet Papir. 

»Carrara Marmor.« Lyst finplettet, stenfarvet paa hvid Grund, meget smukt og fint til al indvendig Ud-fodring. 
Stprrelse 24x19 Tömmer. Pris 2^2 Kr. Bogen, 15 0. Arket. 

»Kam Marmor«. Smukt hroget, kamformet hplget, gammeldags Mpnster til Forsatspapir i Bpger. Stprrelse 
24x1972 Tömmer. Pris 2V2 Kr. Bogen, 15 0. Arket. (Sv£ert Papir). 

»Skildpadde Marmor«. En fin, smuk Efterligning af Skildpaddeskal. Stprrelse 24x19 Tömmer. Pris 15 0. Arket. 
(Svsert Papir). 

»Eseder Marmor«. Maseret, valhirklignende Efterligning af Eseder paa Boghind. Stprrelse 24x19 Tömmer. Pris 
20 0. Arket. Ved Overklsedning af Bpger med denne sv£ere Papirsort faar Bindet et sserdeles solidt Udseende.366 

»M0helpapir«. Smuk Efterligning af honet Egetrse, Mahogni, N0ddetr£e eller E0n (Ahorn). St0rrelse 24x19 
Tömmer. Pris 20 0. Arket. 

„Valsetryk".„ Hvidt Papir paatrykt alle Haande smukke Mpnstre i rene, matte lyse Earver. Eortrinligt til 
indvendig Udfodring. Stprrelse 24x19 Tömmer. Pris indtil 1 Kr. 16 0. Bogen, 6 0. Arket. 

„Glacépapir". Earvet Papir med en fin mat Glans. Stprrelse 24x19 Tömmer. Eaas i alle Earver. Det tager sig 
fortrinligt ud som Eorsatspapir i B0ger samt til Udfodring af fine 42sker. Pris 3 Kr. Bogen, 16 0. Arket. 

„Moirépapir" (udtales: Moaré). Eint vatret Glacé-papir med silkelignende Udseende. Eint Udfodringspapir til 
Sysesker. Det faas i alle Earver. Stprrelse 24x19 Tömmer. Pris for farvet Moiré 3 Kr. Bogen, 16 0. Arket. Hvidt 
Moiré haves i to Mpnstre : 

Antik Moiré: 3 Kr. Bogen, 16 0. Arket. 

Almindeligt Moiré: 2^2 Kr. Bogen, 12 0. Arket. 

5^Presset Papir" har h0je, stserke Earver (r0dt, hlaat, hrunt o. s. v.) med indpressede, ophpjede Eigurer og 
Mpnstre. Mest passende til al udvendig Gverklsedning af smukt, sterkt Paparhejde som Aisker, Eoderaler og lign. 
Det maa paassettes med Eim, da Klisterets Vsede udvisker Presningens Eriskhed og Earvernes Glans. Det samme 
gselder de fplgende pressede Papirer, der har samme Stprrelse som dette: 24x19 Tömmer og lignende Pris: 3 å 4 
Kr. Bogen, 15 å 20 0. Arket. 

jjChagrinpapir" (udtales: Sjagrsenpapir) med en fin uregelret, kornet Overflade, lig »Chagrin« eller tyrkisk 
Gedeskind. Det faas r0dt, hlaat, gr0nt og sort og egner sig fortrinlig til Overklsedning af fine Paparhejder, 
S£erlig367 

iEsker, Eoderaler og fine Boghind. Stprrelse: 24x19 Tömmer. Pris: å 3 Kr. Bogen, 12 å 16 0. Arket. 

„Guldvalsetryk" kaldes et smukt Papirmpnstertryk i Earver og Guld, gerne tillige presset, i Ark paa 22x17 eller 
24x19 Tömmer. 4 å 5 Kr. Bogen og 20 å 25 0. Arket. Bruges til fin indvendig Udfodring af Sysesker og lignende. 

„Cruld- Og Splvpapir" har man i flere Slags, nemlig: 

JEgte Guldpapir; koster omtrent 1 0re Q Tommen. 

Halvsegte Guldpapir har aldeles samme Udseende som segte (Guldhladene hsefter paa rpdhrun Bund). Det er 
meget hrugeligt til alle Slags fine Kanters Overklsedning, 50 0. Arket. Stprrelse 21x17 Tömmer. 

Presset Guldpapir, smukt til indvendig Overklsedning, i Ark paa 18x15 Tömmer å 25 0. 

Usegte Guldpapir er meget hrugeligt til alle mindre fine Sager, som ikke er heregnede paa lang Varighed, f. Eks. 



Vindsier. St0rrelse 13x12 Tömmer. Pris 10 0. Arket. 

JEgte Sdlvpapir i Ark paa 21x17 Tomme koster 80 0. 

Usegte Splvpapir i Ark paa 13x12 Tömmer koster 10 Q. 

Presset Splvpapir, samme Stprrelse, 25 0. Arket. 

„Guldborter" er segte forgyldte Papirstrimler, i alle Bredder, indpressede mangfoldige smiikke Mpnstre og 
Ornamenter. De kan faas i stort Udvalg i alle Papirhandeler, fra 1—15 0re Stykket, efter den stprre eller mindre 
Bredde. Lsengden er omtrent Alen. Paasatte med Smag og Omhu hjselper Guldborterne sserdeles meget til at give 
det ferdige Paparbejde et pynteligt vg straa-lende Udseende.368 

Presset Sbirting. 

Til Hjprner paa Paparbejde, der skal vsere sserlig sterkt, saa vel som til Boghjprner og Bogrygge, bruges en Slags 
smukt Sbirting, presset med kornet Overflade, saa det ligner fint Cbagrin. Det faas i forskellig Farve og Godbed i 
brede Stykker til 1 Kr. Alen for de bedste Slags. De smukkeste Farver er rpdt, grpnt, brunt, blaat og sort. 

Ligesom Cbagrinpapir, som det bar Lighed med, maa det paassettes med Lim, da det for en Del taber sin kornede 
Overflade og friske Glans ved at udssettes for Klisterets Vsede. 

Ovelsesarbejder. 

Vsegkalender. 

Et af de letteste Begynderarbejder er Opklsebningen af en Vsegkalender, som faas i enbver Bogbandel. Man 
tilskserer bver Halvaarsside, saa at der bliver en Tomme 

bred, hvid Kant rundt om Indboldet. Med en Passer eller et lille Papirmaal afssetter man nemlig Bredden ved 
begge Ender 

af bver Kant, Isegger Einealen paa og skserer det overflpdige Papir fra med en skarp Pennekniv; dette giver en 
smukkere lige Kant, end naar man klipper den af med 

T^n. 518.369 

Saks. Naar man saaledes tilskserer et tyndt Papirstykke, bölder man Kniven meget skraat til ved Einealen, som 
Tgn. 518 viser, for at Papiret kan blive smukt skaaret og ikke ridses af eller revet flosset nnder Knivspidsen, 
bvilket let bsender, dersom man vil bolde den opret som ved Papskseringen. Kniven maa selvfplgelig vsere sleben 
godt skarp og fpres aldeles let, medens man bölder Einealen meget fast nedtrykt med venstre Haand, for at den 

ikke skal forskyde sig, saa Snittet bliver i sksevt. 

Naar man nu bar begge Kalendersiderne npjagtig lige store tilskaarne vinkelret i Eirkant, tilskseres Papstykket, 
som de skal klistres paa. Man tager et Papstykke (Tgn. 519) af passende Tykkelse — f. Eks. en knap Linie tykt 
— og afskserer den ene Kant af Arket A B npjagtig lige efter Einealen, idet man passer, at Knivsbladets venstre 
Side boldes aldeles lodret, saa at Papstykkets Kant bliver vinkelret. Den til den renskaarne Side stpdende Kant A 
C renskseres nu npjagtig i ret Vinkel til den fprste paa samme Maade, og man bar nu to aldeles lige og i en ret 
Vinkel ved A sammenstpdende Kanter, som man kan gaa ud fra. Naar man nu fra disse Sider med Maalestokken 
(Tgn. 514) afstikker Esengde og Bredde paa de firkantede Papstykker, man skal bruge, bliver bvert Stykke 
npjagtig i Eirkant og med retvinklede HJprner. Med Tillseg af ^/g Tomme afssettes Kalenderens Bredde fra 
Paparkets ene Kant til a a, og Esengden ligeledes Ng Tomme stprre til 1) b, og det firkantede Stykke Pap 
udskseres npjagtig. 

Tgn. 519.370 

Opridsningen af en Einie ligelpbende (parallel) med en anden foretages ogsaa let med en Passer. Er den givne 
Einie a h Tgn. 520, tager man Afstanden, der 

0nskes, n0jagtig i Pas-seraabningen og slaar fra a og & to smaa Cirkelbuer, c og d. Naar man nu drager en Einie, 



som lige r0rer begge Cirkelbuerne, da er denne Linie c d ligel0bende med Grundlinien a h. 

Naar man Isegger Kalenderen midt paa Papstykket, vil der vsere en Tomme bred, bar Kant rundtorn, 
c 

a 

\Z 

Tgn. 520. 

> 

Tgn. 621. 

Tgn. 622. 

som f0rst skal klsedes med Papir. Man udskserer ber med Kniv, efter Linealen, fire Tomme brede Strimler af 
smukt farvet eller marmoreret Papir. De Iregges nu paa Klisterpappen oven paa binanden med Bagsiden opad, og 
den 0verste Strimmel stryges med Klister, bvorpaa den festes om den ene Kant af Pappen, og de frem-staaende 
Ender afklippes n0je. Den anden Kant paa-s£ettes paa samme Maade. Den tredie Strimmel til den fprste lange 
Kant afklippes Hjprnerne, som Tgn. 521371 

yiser, og den paaklistres fprst paa den ene Side, som vist forneden, hvorefter man ombpjer den paa den anden 
Side, saa at den paa begge Sider falder ind i Halvvinkel med Enderne. Naar den sidste Kant er paasat paa 
lignende Maade, er Pappen kantet, som Tgn. 522 viser. En lille Ring srettes forinden fast midt paa den 0verste 
Esengdekant med et lille Stykke farvet Silkebaand, der klistres fast paa begge Sider, og nu kan Almanakken 
paaklistres. Det trykte Blad overstryges omhyggelig og jrevnt med Klister paa Bagsiden, idet man n0je passer, at 
det ikke forskyder sig under Paastrygningen, da det saa let faar stygge Klisterpletter paa Porsiden. Det Isegges 
derpaa varsomt l0st paa Papsiden og forsky des med let Haand, indtil det ligger npjagtig i Midten, saa at alle 
Kanter er lige brede. Et Stykke rent, glat Papir Itegges over det bele, og med Haanden trykker man nu paa dette 
fra Midten ud mod Kanterne, saa at alle Euftblserer stryges bort udad under Klisteret. Papiret er nu fuldkommen 
fast paaklistret överalt. Den anden Side overklsebes paa samme Maade med den anden Halvaars-kalender, og vort 
f0rste Paparbejde, en smuk opklsebet Vregkalender, er ferdigt, som Tgn. 522 viser. 

Vi har med Vilje omtalt den nemmeste Arbejds-maade for Begynderen. Den mere 0vede vil let finde paa at g0re 
Arbejdet endnu nettere ved f0rst at paastette Ringen og dernsest omklistre Kanten i en eller flere samlede 
Strimler. 

Opklsebning af Eandkort. 

Et Begynderarbejde, der er temmelig let, er Opklsebning af Eandkort paa Pap. Kortet tilskseres med lige brede 
Rande, og Pappen tilskseres ^/g—1 Tomme st0rre i Esengde og Bredde, som ovenfor omtalt. Bagsiden og Kanten 
skal drekkes af samme Stykke farvede Papir.372 

Dette tilskseres da i Pirkant, rigelig dobbelt saa meget 

st0rre paa hver Eed, som Pappen er st0rre end Kortet. Beklsed-ningspapiret stryges med Klister, og Papstykket, 
med forud paa-sat Ring, Isegges midt derpaa, saa at Kanterne överalt staar lige brede frem. Hjprnerne klippes nu 
af Papiret, som Tgn. 523 viser, ikke tset op til Paphjprnerne, men Vs Tomme (rigelig Paptykkelsen) derfra; et lille 
Klip g0res i Kanten ved Ringen, og alle Kanterne ombpjes fast. Papiret stryges godt fast paa Bagsiden, og Kortet 
opklsebes paa Porsiden, som forklaret ovenfor ved Kalenderen. 

Tgn. 523. 

At stette Glas for Billeder. 

Sk0nt det ikke synes at h0re rigtig under Paparbejder, skal vi dog paa dette Sted omtale ovennsevnte Arbejde, da 
Premgangsmaaden er en lignende med Kanters Paaklistring som med Opklistringen af en Vsegkalender eller et 



Landkort. 


Arbejdet med at ssette Billeder i Glas og Ramme udf0res i Regien meget ufuldkomment. Glasset skulde jo vserne 
de smukke Billeder mod St0v, men i Regien finder man snart stygge St0vpletter og Skjolder mellem Glas og 
Billede, thi selv om Rammen er teet tilklistret paa Bagsiden, saa trrenger St0vet dog med Lethed ind forfra ved 
Rammens Kanter mellem Glas og Papir^ hvorved Billedet paa dette sksemmes og pdelsegges. 

Naar man vil forhindre dette, skal man bruge fplgende Fremgansmaade. Billedet tilskreres med lige brede,373 

hvide Rande, saa at det paa alle Sider er Tomme st0rre end Glasset, hvorefter det vsedes svagt, men Jsevnt med en 
Svamp. Glasset pudses nu omhyggelig med en Klud, dyppet i Brrendevin og Kridt, og gnides t0rt med et rent 
linned Klsede. Saa Isegger man Glaspladen lige og glat oven paa Billedet og klistrer Kanterne af Papiret om paa 
Forsiden af Glasset. Naar Billedet saaledes er fastklistret til Glaspladen med alle Kanterne, vil det komme til at 
sidde fuldkommen stramt udsprendt, saa snart det er t0rt, og bliver aldeles frit for St0v, naar det er indsat i 
Rammen. 

Naar Fotografier skal sksermes fuldkomment for St0v, maa de festes bag paa Glassene paa fplgende Maade. Det 
tilskaarne Glas Itegges lige oven paa Fotografiet, og dette tilskreres n0je i Glassets Stprrelse. Baade Billedet og 
den mod dette vendte Side af Glasset pudses omhyggelig rent for St0v og Uklarhed, Isegges sammen og omlimes 
Kanten med en Strimmel Limpapir, der naar Vs Tomme ind paa Glassiden og V-i Tomme om paa Bagsiden. Det 
Isegges derpaa samlet i Presse under nogle B0ger, til det er t0rt, hvorefter det pudses og indstettes i Rammen. 

Limpapir til dette Brug laves ganske simpelt ved at overstryge stserkt (men ikke for tykt) Skrivepapir med varm, 
ikke for tynd Snedkerlim. Naar Arket er t0rt, skseres det i Strimler paa Tommes Bredde, som vsedes let med 
Tungen lidt f0r Paaklsebningen. 

Mapper. 

Hvor man bölder et eller andet Billedblad, vil man have megen Nytte af l0se Bind eller Mapper til at indlsegge 
Bladene i, da man saa kan -gemme dem, glatte, rene og smukke, indtil en Aargang er samlet, og de skal 
indbindes. 

N. O. Roms Haandgerningsbog (7. Udg.). 24374 

Til en saaclan Mappe afskserer man to Papbind, en halv Tomme Isengere og bredere end Bladene, der skal 
gemmes deri. Man efterser nu, hvor tyk en Pakke af en Aargang l0se Blade eller et Bind af vedkommende 

Tidsskrift er, og fastssetter herefter Afstanden imellem Papbindene. De Isegges ' i denne Afstand paa et Bord, ^ 
og en Strimmel farvet, presset Bogbinderiserred, som er et Par Tömmer bredere, limstryges, Isegges over og 
trykkes fast til Papstykkerne; chsse vendes, og Endefiigene ombpjes, som Tgn. 524 viser, hvor Enden er ombpjet 
ved a og uombpjet ved ti, hvorefter en Strimmel m0rkt, sterkt Papir klistres over Eserredet og Kanterne af Bladet 
indvendig. Det henlsegges nu rolig, fladt udstrakt, til Ryggen er t0r. Man tilskserer da et Par Stykker smukt 
Chagrinpapir eller marmoreret Papir af Papbindets Bredde, men 1 Tomme Irengere, til udvendig Overklredning, 
klistrer det paa og ombpjer Kanterne skarpt og smukt. (Chagrinpapir og alt presset Papir maa kun klsebes paa 
med Eim for ikke at tabe Glansen og Eriskheden). Med en skarp Kniv udskserer man Huller i Kanten af Eorsiden 
og deri indssettes et Par Silkebaand, der fastklistres indvendig, som Tegningen viser. Mappens indvendige Side 
klsedes med to Stykker smukt, lyst Papir (»Royal« eller fint blomstret» Valsetryk«), som tilskseres i Pirkanter, der 
er Tomme kortere og smallere end Papstykkerne, saa de, naar de paaklistres, lader en Rand paa Tomme staa lige 
bred överalt, som den punkterede Einie paa Tgn. 524 antyder. Den vaade Papmappe bpjes nu sammen, fyldes 
med et tykt Eag glatte Aviser indvendig og tj^nges med nogle B0ger, indtil Bindene er t0rre, saa den kan tages i 
Brug. 

c-«. 


Tgn. 624.375 



Brey- og Ayismapper. 

Vsegmapper til Breve og Aviser dannes af fire Hoveddele, et firkantet Forstykke og et smukt udskaaret, 
skjoldformet Bagstykke, forbundne med to Stykkeo* sammenfoldet presset Shirting, der i Förbindelse med 
Forstykket danner en Taske, som Aviser og Breve kan nedlsegges i. 

Bagstykkets Form tegnes paa et Stykke Skrivepapir, som sammenfoldes paa Midten og udklippes i smukke, rene 
Linier, saa Formen bliver ens til begge Sider (»symmetrisk«). Efter denne Model udskserer man Bagstykket af 
Pap, bvilket ikke er saa meget let, da man skal have alle de buede Linier regelret og rent udskaarne; man maa 
derfor bave en skarp, spids Papkniv. Man kanter Randene med segte Guldpapir og overklseber Forsiden 

Tgn. 625. 

Tgn. 626. 

med smukt presset Papir, der överalt er npjagtig til-skaaret, lidt (1 Linie) mindre end Papstykket. 

Man tager nu et Papstykke, to Gange saa bredt som Forstykket skal v£ere, ridser det tvsers over paa Midten og 
bpjer det sammen, efter at bave overtrukket det indvendig. Begge Siderne forenes nu med to Stykker presset 
Bogbinderlserred, foldede som Tgn. 525 viser. Fprst foldes det sammen langs Midten med Vrangsiden udad, og 
der-paa bpjes Fligene en Gang tilbage, hvorefter de udvendig limes paa Siderne af de samlede Papfirkanter, og 
den pverste Kant bpjes om som en Spm. Forsiden kantes 
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foroven og forneden med samme Tpj, og Tasken klistres eller limes fast midt paa Bagsiden, som Tgn. 526 viser. 
Naar nu Forsiden beklsedes med smukt, til Bagstykket svarende Papir, og der paassettes nogle fine Guldlister og 
maaske et smukt lille Glansbillede midtpaa, er Vsegmappen ferdig og kan opbsenges ved et Hul, der udbugges 
foroven i Bagpappen, dersom man da ikke foretrsekker at paassette et Par Ringe til Opbsengning. 

Sekskantet Npglekurv. 

Dette Paparbejde tager sig nydeligt ud og er ikke vanskeligt at udfpre, bvorfor det sserlig passer til Bprnearbejde. 

Paa et ikke for tyndt Stykke Pap slaar man et Cirkelslag med en 2 Tömmer aabnet Passer^ og derpaa et lignende 
K/g Tomme udenom. Med den sidste Passera åbning gaar man Cirkelen seks Gange rundt og forbinder de seks 
Punkter i Omkredsen med rette Linier. Hvor disse skserer den indvendige Cirkel, som i a og b Tgn. 527, forbindes 
Skseringspunkterne med rette Linier, og efter disse gennemskseres Pappen senere balvt, hvorved den sekskantede 
Bund er dannet. 

Med en skarp Kniv udskseres den runde Papskive, man maaler med Passeren smaa, lige lange Afstande af ved 
TvEerliniernes Yderender, Itegger Linealen paa de afsatte Punkter (c e) og Skseringspunktet (a) og skserer den 
mellemliggende Kile ud. Naar alle seks Kiler er ud-skaarne bge store, knsekkes de frigjorte Sidestykker op ved de 
med Punkter (al) mserkede, balvt gennemskaarne 

Tgn. 627.377 

Linier og sammenklistres udvendig for at faa Lorbindelsen rigtig stserk. De runde Kanter klsedes nu med en smal 
Strimmel Guldpapir, bvorefter Siderne indvendig overtrsekkes med smukt Papir, bvert Stykke udskaaret i Sidens 
Lorm, lidt lavere foroven og en lille Strimmel bredere paa Siden og forneden, som Tgn. 528 viser, for at Papirets 
Samling kan dsekkes af Stykkerne efter-baanden. Et sekskantet Bundstykke af samme Papir paaklistres nu, 
bvorefter man paa samme Maade overtrsekker de seks udvendige Sider og Bundstykket hver med sit afpassede 
Stykke Papir. Naar man til Slutning paaklister en lille fin Guldbort indvendig i alle Samlingerne mellem Siderne 
og Bunden, bar man en sserdeles nydelig lille Npglekurv eller Sykurv. 

Naar man afskserer alle seks Överkanter paa Siderne lige i Steden for buede, bliver Kurven endnu lettere at lave, 
men knap saa net. 



Mangekantede Paparbejder. 

Man kan maaske faa Lyst til at lave ^Lsker eller Bakker med flere eller ferre Sider, og da det ofte til andre 
Formaal kan vsere nyttigt at kunne fremstille Mangekanter med 5, 8, 10 og 12 Sider, gives her en Vejledning til 
Fremgangsmaaden. 

Et Kvadrat eller en »Firkant« optrsekkes inden i en Cirkel ved at tegne to Tvserlinier, der skserer hinanden under 
ret Vinkel i Centrum (Tgn. 529). Forbinder man TvEerliniernes Sammenstpdningspunkter med Cirkelhnien ved 
rette Linier, har man en retvinklet, ligesidet Firkant. Skal man fremstille en Ottekant i Cirkelen, slaar man med 
en Passer fra a og c to smaa Cirkelbuer, der skserer hinanden ved d, og forbinder dette Punkt med Centrum ved 
en kort Linie. Hvor denne skserer Cirkelen ved 

Tgn. 528.878 

er Buen a h c halveret, og Linien a h er den ene Side af Ottekanten, som saa, med denne til Udgangspunkt, let 
afsEettes i Cirkelen ved at a h fpres 8 Gange rundt. 

Vi har set, hvorledes S ekskanten fremstilledes ved 

at f0re Passeraabningen (Radius) 6 Gange rundt i Cirkelen, som i Tgn. 530 fra a til d o. s. v. Vil man nu 
fremstille en Tolv kant i Cirkelen, halveres Linien h d paa den fpr foreskrevne Maade, og Linien fra h eller d til 
Skseringspunktet c er da Tolvkantens Side, som kan 

\\\1 /'iV^^/iW// 

Tgn. 531. 

Tgn. 632. 

fpres 12 Gange om i Cirkelen; ved at forbinde de tolv Punkter med rette Linier fremstaar den regelrette Tolvkant. 

En Lemkant fremstilles ved, som Tgn. 531 viser, at slaa en Cirkel, drage en Tvserlinie og fra Centrum379 

oprejse paa denne en lodret Linie (en Radius). Den halve Tvsrlinie halveres, og fra Midtpunktet a slaas en Bue 
fra Sammenstpdningspunktet c til h. Den lige Linie herfra til c er Lemkantens Side, som lige kan fpres 5 Gange 
rundt i Cirkelen. 

En Tikant kan dannes ved, .paa den fpr foreskrevne Maade, at halvere den ene Side paa Lemkanten; den findes 
ogsaa ligefrem ved fra Midten a af Radius Tgn. 532 med Passeraabning til Centrum d at slaa en Cirkel. En Linie 
dragés fra Punktet c, der ligger lodret over Centrum d til Midtpunktet a i den lille Cirkel, og Afstanden fra c til 
denne, c er da Tikantens Side, som fpres 10 Gange rundt i den store Cirkel. 

Til at afridse Sidestykker efter 0nske, hpje eller lave, mere eller mindre skraa, paa de ved disse Maader fundne 
mangekantede, regelrette Bunde, behpves ingen videre Vejledning, da Lremgangsmaaden er aldeles som ved den 
sekskantede Npglekurv. 

Skydeseske. 

Blandt de sammensatte firkantede Arbejder egner de saakaldte Skydesesker sig sserlig til 0velsesarbejde for 
Begyndere. En simpel Skydeseske laves paa fplgende Maade: 

Man vselger en tynd Pap, til omtrent 15 å 20 0re Arket. Heraf udskseres et til ASske og Hylster passende stort 
Stykke, og man overklistrer den ene Side omhyggelig med den lyse, tynde Papirsort (Royal eller Valsetryk), som 
man vil bruge til indvendig Udfodring. Papstykket Isegges paa et Bord med nogle Aviser og Bpger ovenpaa, for 
at det ikke skal kaste sig, indtil det er tprt. Nu skserer man det til i et retvinklet, firkantet Stykke, Sider og Bund i 
eet, som A Tgn. 533 viser. Lprst skserer man, som fpr vist, de to Kanter lige og retvinklede, der-380 

paa maaler man fra den ene Side ASskens Hpjde, Bredde og Hpjde af, derpaa fra den anden Side Hpjde, Lsengde 
og Hpjde. Stykket skseres ud, og de punkterede Linier gennemskseres halvt fra den ikke overklsedte Side; de fire 
smaa Snit i i i i gennemskseres helt i et Snit ved Enderne, og nu kan man bpje disse fire Llige (i i i i) skarpt lodret 




op og derpaa bpje Siderne a a og Enderne & Z> op med et skarp Knsek i de halvt gennemskaarne Ridser. Lidt 
Lim eller Klister stryges paa Hjprnefligene i, og de klistres fast sammen med Endestykkerne 1; man Isegger bedst 
en lille, tung Ting (f. Eks. et Blylod) paa. 

Tgn. 533. 

Tgn. 634. 

Tgn. 635. 

til det er tprt, idet man ssetter ^Esken oprejst med Kanten paa Bordet. Man har da en lille, langagtig Kasse (set 
fraoven i Tgn. 534) med dobbelte Endestykker, hvortil der nu skal dannes et lille Hylster eller Eoderal. 

Dette tilskseres af et Papstykke, nogle Linier bredere, end Jisken er lang; herpaa afskseres Enden vinkelret, og 
man afridser vinkelret 43skens Hpjde og Bredde to Gange (a c og o I) Tgn. 535) samt Hpjden (d) nok en Gang, 
alt rigeligt Maal (nsesten en Linie hpjere og bredere, end ^Esken er). De punkterede Linier gennemskseres halvt 
paa den ikke overklsedte Side, og alle Kanterne381 

knsekkes over i ret Vinkel, hvorved Siderne a og d falder sammen. De sammenliggende Elader stryges med varm 
Lim eller med Klister og samles fast. 

Man har nu en firkantet 42ske samt et firkantet Rpr, der kan skydes udenom, og den deraf dannede Skydeteske 
skal vi nu overtrsekke udvendig med smukt Papir. 42sken tager vi fprst. En Strimmel lyst Glanspapir — t. Eks. 
lysegrpnt, naar det indvendige er mat lyserpdt — tilskseres saa lang, som begge Sider og Endestykkerne er 
tilsammen, og ^/g Tomme bredere end 43skens Hpjde. Strimlen overklistres og Isegges udvendig rundt om 
iEskens Sider, saa at den staar lige meget 

frem foroven og forneden. Naar den er trykket svagt fast, klipper man med en Saks alle 8 Hjprner (foroven 

og forneden) skraat af, som Tgn. 536 viser, og derefter omklsebes de fire pverste Lapper paa ^Eskens indvendige 
Side samt de fire nederste paa Bunden. Denne paaklistres derpaa et hvidt, firkantet Papirstykke, der er et Par 
Linier smallere og kortere end Bunden, saa at en lige bred grpn Rand omgiver Bundpapiret. 

Hylsteret eller Eoderalet overklsedes nu til sidst. Skal det vsere rigtig fint, skserer vi en —^/g Tomme bred 
Strimmel segte Guldpapir i to Stykker, som hver kan naa omkring Hylsteret; de stryges med Lim og omklsebes 
Mundingen, saa de staar et Par Linier frem, afklippes i Hjprnerne og indbpjes fast, ligesom fpr det grpnne Papir, 
om iEskens Kanter. Naar begge Ender er kantede, tilskseres et Stykke mprkt Marokinpapir npj- 

Tgn. 636.382 

agtig i Eirkant af en saadan Stprrelse, at det lige kan naa om Hylsteret og er to Linier smallere, end dette er langt. 
Jsevn, varm Lim paastryges, og Papiret omlsegges yderst npjagtig, hvorefter det trykkes fast med en bl0d Klud. 

At der ikke maa komme den mindste Limplet udvendig paa Papiret, er en Selvfplge. Naar Papiret samles paa den 
underste Side af Hylsteret, gnides Kanten omhyggelig efter. 

Man kan ogsaa overklsede Hylster og Rand under eet, idet man tager Overklsedningspapiret ^/g Tomme bredere, 
end Hylsteret er langt, saa at man kan indbpje Kanterne og fastklsebe dem paa Indersiden. Men da skal denne 
beklsedes til sidst (Hylsteret altsaa laves 

Tgii. 637. 

af graat Pap), hvilket ikke er saa let for Begynderen. Man maa da helst sksere det til indvendig Overklsedning 
valgte Papir i to Stykker (begge et Par Linier kortere end Hylsteret), stryge dem med Klister, bpje dem lidt 
sammen og stikke fprst det ene ind i det hele Rum, saa at det dsekker den ene Side og Bunden (eller Oversiden), 
idet man med Linealen s0ger at trykke det godt fast ind i Hj0rnerne, som Tgn. 537 viser. Derefter paaklsebes den 
anden Halvdel af Udfodringen paa samme Maade. Hvis Samlingerne i begge Sider bliver mindre npjagtige for 
Begynderen, kan man overklistre en Strimmel Papir af ^Eskens Hpjde indvendig paa begge Sider, idet man 
endelig passer, at alle Endekanterne af Eoderpapiret kommer lige langt fra Randen og slutter godt sammen.383 



Naar man har mange Smaassker at tilsksere af samme St0rrelse, kan man paa fplgende Maade rask og let 
foretage den halve Gennemridsnmg med aldeles paa-lidelig Npjagtighed. 

Man tilskserer alle Papfirkanterne npjagtig i rette Stprrelse, fester Jsernlinealen langs ad TilsksererbrEettet med 
Traadstifter, idet man hsever den en Paptykkelse fra Brsettet ved at fegge et Par Smaastykker Cigarkassetrse eller 
Pap mider Enderne, som Tgn. 538 viser. Den Hpjde, som Kassens Sidevsegge skal have, afmaales npjagtig fra 
Linealkanten, og i denne Afstand slaas to Traadstifter lodret lidt ned i Brsettet. Nu skyder man Papfirkanterne ind 
under Linealen fet op mod Stifterne, 

Tgn, 538. 

trykker den med venstre Haand fast mod Pappen og skserer med hpjre. Pappen vendes, trykkes mod Stifterne, 
man skserer igen o. s. v., og man kan paa denne Maade foretage dette Arbejde paalidelig og rask uden Maaltag- 
ning og Opridsning. 

Hvor man ikke pnsker at samle Smaaseskernes Hjprner ved at overbpje og fasthme Hjprnelappen, hvilket ser 
mindre godt ud paa finere Arbejder, der bortskseres disse Hjprners Firkanter helt, hvorved Papstykket faar den i 
Tgn. 539 viste Form. 

Aiskens Hjprner samles med smaa Stykker stserkt, ikke for tykt Papir, hvoraf et khstres paa udvendig (ci Tgn. 
540) og en mindre, smal Strimmel (h) indvendig.384 

Tfe. 539. 

Tgn. 640. 

Maa den udvendige Hjprnelap ikke ses gennem den senere Overklsedning, saa tages en lang Strimmel, der kan 
naa helt rundt om alle fire Sider paa een Gang. Skal Kanterne ret samles stserkt, saa anvender man Hjprnestykker 
af fint Kammerdug eller sferkt Gaze, som tages saa bredt, at det kan khstres paa udvendig og bpjes om til 
Bunden indvendig. 

T0j strimlerne skjules selvf0lgelig aldeles af Overtrsekpapiret senere (man maa helst lade A2sken blive 
fuldkommen t0r, inden man overtrsekker den med farvet Papir indvendig og udvendig), og Hjprnerne bliver paa 
denne Maade lige saa nette som stserke. 

Foderalets to sammenstpdende Kanter kan naturligvis samles paa samme Maade, naar man ikke vil have en af 
Siderne i dobbelt Tj^kkelse, idet man klistrer eller limer Kanterne sammen udvendig med Papir eller fint T0j. For 
at dsekke de ved dettes Kanter fremkomne Ujsevnheder kan man overkhstre hele Foderalet udvendig rundtorn 
med et Stykke tykt, glat Papir, hvorved det ikke alene bliver meget sterkere, men Overtrsekpapiret kommer til at 
tage sig meget smukkere ud. Man maa da helst passe, at Dsekpapiret ikke trsekkes for stramt om Hjprnerne, men 
s0rge for, at disse ssettes op med skarpe Kanter og ikke bliver rundede. 

Fejlighedsvis mserkes, at de smaa, 

Tgn. 641.385 

firkantede Hjprnestykker, der afskseres, kan bekfedes med smukt Papir, der b0jes om Kanterne, hvorefter to og 
to samles med Fim paa Bagsiden i Stjerneform, som Tgn. 541 viser, saa at de danner smukke Traadvindsler. 

Foderaler. 

Til 0velse kan vi endnu pr0ve paa at lave nogle Foderaler til Salmebogen, til en Sangbog eller lignende. Man 
vselger hertil brunt Pap (Ng Finie tykt), som paa den Side, der skal vende indad, bekfedes med almindeligt, lyst 
farvet Papir, da man efter Samlingen af Foderalet har Vanskelighed ved at udfodre det ordentlig. Fra de to Sider 
skserer man Papstykket lige og vinkelret til, som vist S. 369 ved Tgn. 519, og afssetter nu fra den ene Side 
Bogens Bredde a, Tykkelse h og Bredde a, og fra den anden Side dens Tykkelse e, Fsengde i og Tykkelse e, som 
Tgn. 542 viser, — alt i godt Maal, for at Foderalet kan blive rigelig stort. Man skserer nu det firkantede Stykke 
ud, gennemskserer de punkterede Finier halvt paa Bagsiden, og de to smaa m0rke Firkanter skseres af. Man b0jer 



nu de halvt gennem-skaarne Linier skarp i Vinkel og har da Foderalets Form, idet Endefligerne to og to ligger 
over hinanden. De samles med Klister eller Lim, og man har da en dyh, smal Papkasse (af Form som Tgn. 543), 
der nu skal heklsedes. Man vselger et smukt, mprkt Stykke Papir, hvoraf man skserer en Strimmel, saa hred som 
Foderalets Hpjde og Tykkelse tilsammenlagt og to Gange saa lang som dets samlede Lsengde og Tykkelse. Det 
overstryges med Klister (Chagrinpapir med Lim) og svphes rundt om Loderalet, idet man hegynder og ender ved 
et Hjprne 

Tgn. 542.386 

paa den ene Ende. Paa hegge Sider skal Papirstrimlen staa passende langt frem, dog mest paa Båndsiden. De 
fremstaaende Hjprner klippes skraat af, som vist ved Tgn. 536. Lligene bpjes fast om indvendig og Isegges stramt 
om paa Bmiden, som Tgn. 544 viser. Med et 

Tgn. 643. 

Tgn. 5å4. 

Tgn. 645. 

halvrundt Jsern hugger man nu et Par Udsnit lige over for hinanden midt paa Siderne (Tgn. 545) for at kunne fatte 
Bogen ved Udtagningen, og man har et smukt Bogfoderal ferdigt. Skal det vsere rigtig sterkt, overklseder man 
det ved Hjselp af Lim med presset Shirting i Steden for med Papir. 

Loderal med Laag. 

Naar man vil lave et firkantet Loderal med Laag, tilskserer man et tyndt (^/g Linie) Stykke Pap i en Pirkant paa 
den tidligere ved Tgn. 519 foreskrevne Maade, afssetter derpaa vekselvis Bredden af Siden 5 og Endefladen e 
(Tgn. 546), De derved fremkomne ligelpbende Linier gennemskseres halvt fra Bagsiden, som de punkterede 
Linier viser, og derpaa afskserer man med et Snit det Stykke, man vil have til Laag, efter Linien o o. Alle Linier 
maa naturligvis dragés ligelpbende og retvinklede til hinanden. Pappen brsekkes skarp vinkelret op i de halvt 
gennemskaarne Linier, hvorved hegge 

Tgn. 646.387 

Stykkerne (Loderal og Laag) danner 2 firkantede R0r, som med Lim og stserkt Papir samles i den aabne Side. 
Naar det er t0rt, tilskserer man to smaa, firkantede Stykker tykt Pap, npjagtig af Poderalets indvendige Stprrelse, 
stryger Kanterne med lidt stserk Lim og ssetter Stykkerne fast som Bunde i Laagets og Poderalets Ender, idet man 
passer, at de slutter n0je med deres Plader til de nederste Papkanter. Naar det er t0rt, kan man pudse lidt efter 
med en Pil, saa Bund og Kanter bliver som eet Stykke. 

Por at nu ingen Kanter af Samlingsstrimlen senere skal blive synlige paa Siden som en ophpjet Stribe paa 
Overtrsekpapiret, og for at styrke Samlingen, maa man 

helst omklistre Laag og Loderal med et stserkt, glat Stykke Papir, der maa gaa helt rundt omkring, idet man ikke 
strammer det for haardt om Hjprnerne, men holder dem saa skarpe som muligt. Naar det er t0rt, efterklistrer man 
Laaget med en lille Strimmel af Ud-fodringspapiret langs ned ad Samlingen indvendig for at dsekke og styrke 
denne, og man hjselper sig herved med en Lineal for at trykke Strimlen skarp op i Hjprnet, som Tgn. 547 viser. 

Nu klsedes Loderalet udvendig, som forud forklaret, med smukt, m0rkt Papir, Phgene af den for brede Over- 
klsedningsstrimmel b0jes ind i Loderalet og Laaget og ombpjes paa hegge Endebundene, som derpaa overklsedes 
med et lidt mindre, firkantet Papirstykke af samme Slags. Der fattes nu hare en Pals til at skyde Laaget fast paa. 
Denne dannes af et Stykke tyndt, indvendig overklsedt Pap, som tilskseres paa samme Maade, men lidt kortere 
end det til Loderal og Laag nyttede Papstykke, og med 

Tgn. 647.388 

Sider og Endeflader, der er en god Paptykkelse smallere end det nd ven dige Pap, da det sammenbpjet skal kunne 
stikkes ind i dette. Det samles til et R0r, og den 0verste Ende overklsedes med lyst farvet (f. Eks. gr0nt) 



Glanspapir, der indbpjes med Endefligene i Rpret. Naar det er tprt, overstryges den ikke overklsedte Ende med 
Eim eller Klister og skydes stramt ind i det udvendige Eoderal (saa at Samlingshjpr-nerne ikke kommer sammen) 
saa langt ned, at det danner en fremstaaende Eals, der er et passende lille Stykke kortere, end Eaaget er hpjt. (Se 
Tgn. 548 og 549, der viser Eoderalet med Eaaget paasat og aftaget.) Eaaget maa helst beklsedes indvendig med 
samme Slags Glanspapir som Ealsen, saa at det kan passe godt til denne og dog glide let af og paa. Man maa dog 
paa ingen Maade ssette Eaaget paa, fprend alt er fuldkommen tprt, da man ellers kan vsere aldeles vis paa at 
pdelsegge Arbejdet. 

Tgn. 648. 549. 

Runde Eoderaler. 

Ofte kan man have Brug for runde Eoderaler, baade smaa til Griffelhuse eller »Pennaler«, til Kikkerter o. lign., 
og store til at gemme Kortruller og andre Papirer i, til at gemme store, smukke Billeder sammenrullede i, o. s. v. 

Por at kunne lave runde Paparbejder maa man have en Rundstok, der i Tykkelse svarer til Rprenes indvendige 
Hulhed^ til at forme Arbejdet over. Man bruger den tyndeste Pap, som skseres til i en Strimmel, hvis Ender 
skserpes ud med en Kniv eller med en Pil saaledes, at den yderste Kant Ipber ud tynd og skarp som et Knivs-blad. 
Man stryger nu Khster paa den ene Halvdel af Papstykket (fra K og opefter, Tgn. 550), hvorpaa man389 

ruller det om Valsen. Det Stykke af Pappen, som kommer fprste Omgång om Rullen, maa naturligvis vsere 
aldeles fri for Klister (indtil den punkterede Einie /C), og for at binde den inderste ombpjede Plig stryger man 
lige Kanten deraf (ved k) med lidt Klister. Man ruller nu Papstrimlen lige og fast om Stokken, ombinder den let 
med Sejlgarn eller bedre med et Bsendel og lader den tprre. Det herved dannede Paprpr skal danne den 
indvendige Eals i Eoderalet. Naar det er tprt, vikles et Par Pag Skrivepapir l0st derom, og et lignende, noget 
tykkere og Isengere Stykke Pap (af den Esengde, Eoderalet skal have udvendig) rulles udenpaa, uden dog at 
fastklistres dertil, idet man paa samme Maade som fpr skserper Enderne aldeles tyndt ud. Det indre R0r trsekkes 
nu ud, hvorefter man ssetter det ydre paa Stokken igen, og ved at omvikle Rpret med en lige Strimmel tyndt Pap, 
som Tgn. 551 viser, omskriver man efter Papringen med Blyanten en lige Einie (^/g fra den ene Ende), hvorefter 
man med en Kniv overskserer R0ret i to Ringe, som Tgn. 552 viser. Det korte R0r skal danne Eaaget, og det 
andet, to Gange saa langt. Eoderalet. I disse indssettes nu Bundene. Med en Passer udmaaler man Rprets indre 
Tvsrmaal, og med en halv saa stor Passeraabning (Radius) slaar man paa et ^/g Tomme tykt Stykke Pap to 
Cirkelslag, hvorefter man med Spidsen af en skarp Kniv eller med et lille Stemmej sern, ved at tage et lille Stykke 
for ad Gängen, udstikker de runde Bunde med lodrette Siderande. Bliver de en Smule for store, som de hellere 
maa vsere end lidt for smaa, kan man ved at pudse Kanten med en 

N. C. Korns Haandgerningsbog (7. Udgave). 25 

Tgn, 551. 

Tgn. 560.390 

Tgn. 652. 

Pil afrunde dem smukt, saa de passer stram t i Enderne 

af R0rene. Baade disses indvendige Kanter og Bundenes Rande overstryges med Eim (eller med sejgt Klister), 
og Bundene ssettes 

ind. Glider de lidt for h0jt op, kan man ssette Rprets 

Ende fast mod Bordet over et Stykke l0st Papir og med en Eineal st0de Bunden ned, saa den kommer til at sidde i 
Plugt med Kanten, som vist ved Tgn. 653. 

Naar Bunden er t0r, overtrsekker man Eoderal og Eaag udvendig med smukt, m0rk marmoreret eller presset 
Papir, 

der er Vg Tomme Isengere end R0ret eller Eaaget og lige kan naa om i t0r Tilstand. Naar det er klistret, rulles det 



fast om, Smaahak klippes i de ved begge Ender fremstaaende Kanter, og de derved dannede Flige bpjes ind over 
Bundene; disse overklsebes da med et cirkelrundt Stykke Papir, en Smule mindre end Bunden. 

Derpaa beklreder man den ene Ende af det mindre R0r, der skal danne Fals, med et Stykke paaklistret lyst 

Tgn. 553. 

Tgir. 654.391 

Glanspapir, der indbpjes om Kanten, stryger Resten af Rprets udvendige Overflade med Eim eller Klister og 
stikker det ned til Bunden af Foderalet, saa at den overtrukne Kant rager passende frem som en nogle Tömmer 
bred Fals. Nu har man kun tilbage at udfodre Faaget indvendig med en Strimmel Glanspapir, der kan dsekke de 
indbpjede Flige af Overklredningen. Man tilskrerer Papiret passende stort, noget bredere end Falsens Hpjde, 
overklistrer Bagsiden og fprer Papiret ind i Faeget ved, som Tgn. 554 viser, at vikle det om hpjre Haands Fingre 
med Klistersiden udad og derpaa srette det indvendig i Faaget en Finie fra Kanten. Det fastklistres omhyggelig, 
og man ssetter ikke Faaget paa, fprend alt er fuldkommen tprt og fast, da man ellers let pdelsegger Arbejdet. 

En Kikkert. 

Naar man kan lave et rundt Foderal, som det fore-gaaende, kan man ogsaa lave Rprene til en Kikkert. Det 
vigtigste ved Kikkerten er rigtignok Glassene, men disse kan man kpbe for en Krones Penge eller to. Rprenes 
Fsengde retter sig efter Glassenes »Br£endvidde«. Holder man en hvselvet sleben Glaslinse — som t. Eks. et 
Brrendeglas — i Solen, samler Sollyset sig i en vis Afstand bag Glasset i eet Punkt: »Br£endpunktet«. Afstanden 
mellem dette og Finsen kaldes Brsendvidden og er des stprre, jo fladere Glasset er slebet. 

Til Kikkertens forreste stprste Glas antager vi nu, vi har et paa Tommes Bredde med en Brsendvidde af 12 
Tömmer, og til Kikkertens bageste Glas et mindre, sterkere hvselvet med Brsendvidde paa 2 Tömmer. Glassene 
skal da sidde i omtrent 14 Tommers Afstand fra hinanden i Rprene. 

Disse dannes af Pap paa den i foregaaende Stykke forklarede Maade, et stprre 10 Tömmer langt, D/g Tomme 
26^392 

tykt, og et mindre 8 — 9 Tömmer langt og af Tykkelse, saa det let kan skydes ind i det stprre. De overtrsekkes 
med bedste Sort Marmorpapir: Skildpadde eller Fsedermarmor. 

Man laver nu et lille, rmidt Aiskelaag saa stort, at det netop kan slutte stramt om Enden af det lange R0r. Midt i 
Bunden udskserer man et cirkelrundt Hul af 1N3 Tommes Gennemsnit. Glaslinsen Isegges over denne Aab-ning 
inden i Faaget, og oven paa Finsen nedpresser man en lille Papring, hvis yderste Rand passer stramt inden, i 
samme. Denne Ring tjener altsaa til at fastholde Finsen i Faaget, hvorefter dette skydes ned paa Enden af R0ret. 
Paa lignende Vis fastgpres nu den lille Finse i Enden af det kortere R0r, og dette skydes ind i det st0rre, saa langt 
at Afstanden mellem Finserne bliver 14 Tömmer. Den Kikkert, vi nu har ferdig, er en saakaldet astronomisk; 
naar man ser i den, staar alle Ting paa Hovedet, hvilket naturligvis ikke g0r noget, naar man vil kige Stjerner 
med den. 

0nsker man en Kikkert til at iagttage jordiske Ting med, kan en saadan let faas ved at ombytte den udhvEclvede 
0jelinse med et tilsvarende indhvEelvet Glas (Formindskelsesglas). 1 saa Fald maa det korte R0r skydes Isengere 
ind for at give et klart Billede eller, hvad der er bedre, man maa kun g0re det lange R0r 8—10 Tömmer langt, 
naar man vil have en god Kikkert til at se Genstandene opret med. 

Foderal til GlarpjDe. 

Vi kan nu nok lave et halvrundt Glarpjnefoderal med Faag. Det tilskseres af tyndt Pap (helst tykt, hvidt Karton) i 
den ved Tgn. 565 viste Form. De to srnaa,, buede Flige afridses ved et Cirkelslag og skal tjene til Bunde. Alle 
punkterede Finier gennemskseres halvt somTgn. 555. 
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SEedvanlig. Vi maa ved Tilskseringen passe, at det brede St3dike a faar saa stor Bredde, at det netop vil kunne 
bpjes om Endestykkernes Runding. Man skserer nu Stykket over efter Linien o o og bpjer Stykkerne sammen. Vi 
vil denne Gang 0ve os i at samle uden paaklistrede Strimler og bar i denne Hensigt tilfpjet den smalle 
Sidestrimmel e. De balvt gennemskaarne Linier knsekkes skarpt, man bpjer a balvrundt om og klistrer 
Sidestrimlen e, som man bar strpget med Lim, over paa Kanten, hvorefter man ombinder bele det dannede 
balvrunde R0r fast med Bsendler, eller bedre med Papirstrimler, der f0rst aftages, naar Samlingen er belt t0r. 
Bundstykket kan man samtidig b0je og lime fast. Saaledes g0r man Foderalet og Laagstykket i Stand bver for sig. 
Naar Sammenlimningen er t0r, tages Baandet af, og med en lille, skarp Trsefil pudser man den fremstaaende 
Papkant af Sidestrimlen belt bort, saa at Kanten og det balvrunde Sidepap smelter sammen i en jsevn Runding. 
Kanten ved Bundstykkerne pudses paa samme Maade. Det bele överdrages nu med et Lag sterkt, tykt 
Skrivepapir, der indssettes Fals, og det overklsedes paa tilsvarende Maade, som forud beskrevet ved det firkantede 
Foderal, og man bar da et smukt, stserkt Foderal til Glarpjne, 

Tgn. 556. 

som Tgn. 556 viser. 

Ordenskasse. 

Vi kan nu gaa over til en balvrund Ting af en anden Form og Stprrelse og udfpre en Ordenskasse til at hsenge paa 
Vseggen. Den kan laves i meget forskellige Stprrelser; en temmelig stor kan gpres 4 Tömmer b0j, 5394 

Tömmer bred og 16 Tömmer lang. St0rre og mindre Kasser tilskseres i nogenlmide samme Forbold. 

Fremgangsmaaden ved Tilskseringen udfpres lettest og boldbarest ved at sksere Pappen til i eet Stykke, som vist 
ved Tgn. 557. Stykket a viser ber Bagsiden, h Bunden og c Forsiden. Oven for den punkterede Linie paa a og c 
ser vi to Strimler o o, paa å 2 Tommers Bredde, som paa stprre Ordenskasser skal tjene til at styrke og afstive 
For- og Bagstykket, der ved Ophsengningen skal bsere Kassen og derfor let trsekkes sksevt, naar Pappen ikke er 
tyk i Kanten. Som man ser, skserer man kun disse to Stykker saa meget bredere og gennemskserer nsesten Pappen 
efter den stserkt punkterede Linie,, 

Tgn. 557. 

stryger Lim paa Bagsiden af o o, bpjer denne Rand om og samler den med et sterkt Tryk med a og c, idet man 
Itegger nogle B0ger eller anden Vsegt paa, indtil det er t0rt og bundet sammen i een Tykkelse. F0r denne 
Sammenklistring af Randkanten bar man halvt gennem-skaaret Pappen, som de punktere Linier viser, fra v til i 
og vinkelret opad, hvor et passende Stykke er skaaret bort af o o mellem For- og Bagstykket. Pappen knsekkes nu 
skarpt om i de halvt gennemskaarne Linier, saa Bunden staar vinkelret frem til Bagstykket, hvorefter man giver 
Forstykket en temmelig stserk Bpjning, Isegger det teet rundt om Bundens Kant, indtil Siden u naar Siden som den 
bindes fast til med en paalimet eller395 

paaklistret Strimmel Shirting. Med en lang • Strimmel Papir (eller Shirting) paa 1 Tommes Bredde, som man har 
forsynet med ^/g Tomme indklippede Hak V2 Tomme fra hinanden i den ene Side, klistrer man nu Forsidens 
nederste Kant fast og tset ind til Bundkanten, saa det hele danner en fast, halvrund Kasse. Dersom man ikke 
forinden bpjer Forsiden godt, saa den mister sin Spsendig-hed, kan dette Arbejde V£ere vanskeligt nok, men naar 
Forsiden er krummet en Del stserkere, end Bunden krsever, ligger den villig fast överalt til den runde Bundkant, 
og Arbejdet er meget let. En Papstrimmel, paaklistret alle Sammenfpjninger indeni, hjselper meget til at styrke 
Arbejdet. Med et Stemmejsern eller en Kniv stikker man nu 3 Huller, et midt paa Forstykket og et 1 å 2 Tömmer 
fra bver Ende, alle Ng Tomme fra Kanten, hvilke man gennem drager med Bsendler, der bver bölder en 
Messingring, som staar frem tset over Kanten, for derved senere at fastgpre Hsengesnorene. 

Man overklseder nu Kassen indvendig med Glanspapir, t. Eks. lysegrpnt, som er meget holdbart i Larven, idet 
man fprst overklee^der Hjprnerne, saa den indvendige Forside, derpaa Bunden og sidst Bagsiden. Alt 
Overklsednings-papiret bpjes ud over Kanten foroven. Nu klsedes den indvendige Forsides nederste Kant og 
Sidekanterne med Strimler af Fodringspapiret, og sidst Bagsidens og Bundens Yderflader. Til Forsidens 



Overklsedning, som kommer sidst, bruges helst et Broderi eller man bruger en smuk Tapetbort med flpj eisagtig 
Överilade og fint Mpnster, saa-ledes som man kan kpbe dem i de stprre Tapethandeler. Sidst paaklsebes med Lim 
en smuk og segte Guldbort 

Tm. 658.396 

paa —Tommes Bredde rundt om Forsidens Kant. Det er vanskeligt at limstryge de smalle Guldborter, naar de 
ligge paa et Underlag, som almindeligt Papir, uden at den forgyldte Forside bliver smurt og plettet. Dette undgaas 
bedst ved at feste den ene Ende af Guldborten med en Knappenaal til Bordets Kant, stramme den ved at bolde 
med venstre Haands Fingre i den anden Ende og derpaa limstryge den opadvendte Bagside med en lille bl0d 
Pensel. Naar alt er fuldkommen tprt, tilheftes alenlange uldne Ophsengssnore, og vi bar da en smuk Gave ferdig, 
som Tgn. 558 viser. 

Eirkantet Syseske. 

Vi kan nu gaa over til et vanskeligere Arbejde og vil prpve paa at lave en smuk Syseske med Eaag. Man vselger 
glat, ikke for tyndt ^ ^/s Tomme tykt) Pap til Aiske og Eaag. Paa den tidligere (Tgn. 519) omskrevne Maade gaar 
man ved Tilskseringen ud fra to lige afskaarne Sider af Paparket, sammenstpdende i en ret Vinkel. Pra hver Side 
afsEetter man npje ^Eskens Hpjde 1^/2 Tomme, dernsest Bundens Bredde 5V2 Tomme og Esengde 7 Tömmer, og 
endelig atter Hpjden 1^/2 Tomme. Man har da de paa hosstaaende Tgn. 559 tegnede Einier optrukne paa Pappen, 
og Pirkanten udskseres efter de trukne Streger. De punkterede Einier gennemskseres omtrent i Ng Dybde, og de 
fire Hjprner 0000 bortskseres helt. 

Paa samme Maade tilskseres Eaaget: den indre Pir- 

Tgn. 569.397 

kant af samme Stprrelse, men Kanterne af kun 1 Tommes Bredde. Begge Papstykkerne knsekkes omhyggelig op, 
saa skarpt og ensdannet som muligt, i de halvt gen-nemskaarne Einier, saa at alle Kanter faar ens Hpjde og naar 
lige langt ind paa hinanden i Hjprnerne. Disse samles, som tidligere forklaret, bedst med paaklistrede (eller bedre 
paalimede) Strimler fint Kammerdug, der paaklsebes udvendig, og paa Eaaget tillige indvendig. Naar man Isegger 
Papkanten fast paa Enden af et haardt, skarpkantet Brset, naar Hjprnerne er tprre, kan man ved at banke Strimlens 
Kanter let med en glat Hammer presse Tpjets Kant ind i Pappens Overflade, saa at man senere ikke kan skimte 
den gennem Overtrsekpapiret. 

iEsken skal nu forsynes med en indvendig Eand, der danner en fremstaaende Pals, som Eaaget kan slutte om. 

Man skserer dertil en Strimmel Pap, lidt tyndere end Jiskens, paa 2 Tommers Bredde, saa at den kan staa Ng 
Tomme frem over Yderkanten. Aiskens indvendige Sider opmaales og afssetfes med knapt Maal langs hen ad 
Strimlen, som halvt gennemskseres i ret Vinkel efter Sidernes og Endestykkernes Maal. Naar Strimlen nu 
knsekkes skarpt i ret Vinkel i hver Gennnemridsning, fremstaar en firkantet Kamme, som skal passe npje i 

Aisken og limes eller klistres fast inden i denne. Man kan klistre eller lime en Side fast ad Gängen og Isgge lidt 
Vsegt paa, til Papfladerne er sammenbundne, hvilket fortssettes, til alle fire Sider er fastklsebede. Man har da en 
iEske med Pals, som Tgn. 560 viser. 

Nu skal Aisken beklsedes. Vil vi have den rigtig fin, dsekker vi den ydre Rands Kant med segte Guldpapir, som 
skseres i Strimler, stryges med Eim og klsebes fast, halvt paa Ydersiden og halvt paa Pälsen, altsaa 

Tgn. 5(i0.398 

mellem de tint punkterede Einier paa Porsiden af Tgn. 560. Med Palsebenet stryger man Strimlen omhyggelig 
ind i Vinkelen, saa at den ligger fast mod den ydre Papkants Overrand og danner en skarp Vinkel, baade med 
Ydersiden nedad og med Pälsens Kant opad. Porsiden og begge Endestykker kantes saaledes med en Guld- 
papirstrimmel. 

Pälsen og det indre overtrsekkes nu med smukt farvet, lyst Glanspapir, t. Eks. grpnt. En Strimmel paa Tomme' 



klistres rundt om alle fire Sider af Falsen med Samling bagpaa, saa at Kanten af Glanspapiret stpder lige ned til 
Kanten af den ydre Pap. Hjprnerne afklippes, som Tgn. 536 viser, Papirets Flige bpjes fast og skarpt ind og 
efterklsebes paa den indre Side. Nu g0r man vel i at fastlime et Par smalle, lyserpde Silke-baand paa skraa bagud 
paa de indvendige Endeflader, for senere at feste dem i Laaget, som Tgn. 561 viser. Disse Baand maa belst, for 
ikke i\t rives ud senere, naa lige til Bunden og dseSikes med et paaklistret Stykke Slmvepapir, der dsekker bele 
den indre Flade paa bver Side (paaklistrede Smaalapper ses altid stygt igennem ved den senere Overklsedning). 

Man begynder den indvendige Overklsedning med Bunden, idet man udskserer et firkantet Papirstykke, Isengere 
og bredere end den indre Bundfiade (altsaa nsesten lige stor med Bundens ydre Overflade). 

En lille Snip klippes af hvert Hjprne, Papiret overklistres jsevnt, ikke for tyndt, og man Isegger det nu varsomt 
l0st ned midt paa Bunden i ^Esken, idet man ved let Tryk skyder det lidt frem og tilbage, indtil man synes, det 
ligger lige, med en lille^ överalt lige bred Kant op ad de indvendige Sider. Med Eingrene trykker man det nu fra 
Midten af fast til Bunden (begynder man ved Siderne, bliver der let Euftblserer i Midten) og stryger Kanterne 
med Ealsebenet smukt skarpt ind i alle fire399 

Vinkler mellem Bmid og Sider. Nu tilskseres Overklsed-ningen til Ende- og Sidestykkerne indvendig, 1 Einie 
smallere end den indvendige Hpjde fra Bunden til Ealsens Överkant. To Stykker afskseres til Enderne, Vs 
Tomme Isengere end disses indvendige Bredde. De paaklistres, saa at de stpder med Kanten lige til Bunden og 
naar med en lille Elig ind over Hjprnet til bver Side. Papirstykkerne tilskseres en balv Einie kortere ved Siderne 
(da Papiret altid rsekker sig lidt ved at vsedes af Klisteret) og vil da passe npjagtig paa den indvendige Side fra 
Hj0rne til Hjprne. De paaklistrede Stykker eftergaas omhyggelig med Eingrene og Ealsebenet, saa de ligger glat 
og fast til överalt. Man maa isser bave sin Opmeerksomhed benvendt paa alle de indvendige Hjprnevinkler og paa 
Papirets Kanter, og bar man nu udfprt Arbejdet renligt og omhyggeligt efter Anvisningen, vil den indvendige 
Overklsedning sidde saa glat og net og med saa fine Samlinger, at man nseppe vil kunne opdage dem. 

Eaaget kantes nu med Guldpapir paa de nedad-vendte Rande, hvorefter det overklsedes indvendig paa samme 
Maade og med samme Papir som Aisken. Skulde Eaagets Bund vsere indadbpjet, b vil ket er en slem Eyde, da det 
ser stygt ud, naar ASsken er ferdig, har man kun npdig at Isegge Eaaget omvendt paa et Bord og med et haardt, 
glat Polertrse eller et glat Ben glitte sterkt indvendig paa Bunden, til denne slaar sig buet opad, idet den 
opadmndede Eorm tager sig smukkest ud, naar Aisken er ferdig. 

Naar Eaagets Overkfedning er fuldkommen t0r, ssettes det paa Aisken og skal da passe glat til det ydre, men ikke 
gaa ret stramt paa Ealsen. Med Klister eller helst med Eim paafester man nu bag paa Eaag og A2ske en Strimmel 
fint, glat Shirting, der skal tjene til Hsengsel. Den maa helst dsekke hele Bagsiden af Eaag og Aiske, dels for at 
vsere saa meget stserkere, dels for at400 

ikke Kanterne skal skinne igennem Oyerkfedningen, Hvor Aiske og Eaag stpder sammen, overklistres en fin 
Strimmel Guldpapir. E0r Hsengslet er fuldkommen t0rt, maa Aisken ikke aabnes. Har man ikke f0r indsat 
Sidebaandene, kan disse endnu tilpasses og festes i 

Eaaget. Med et smalt Stemmej sern hugger man nemlig paa rette Sted, te.t ved Eaagets Bund, et skraat Hul i bver 
Side, inde fra og udad, stikker Baandene igennem, saa at de begge er lige stramme og tillader Eaaget at falde lidt 
bag over, naar det er aabent, som Tgn. 561 viser. Enderne fastklistres udvendig nedad, og med nogle lette 
Hammerslag banker man det ved Gennemhugningen hsevede Pap atter aldeles fladt udvendig. 

iEsken er nu ferdig til udvendig Overkfedning. Hertil vselger man gerne smukt, m0rkt, presset Chagrin-papir, 
helst brunt eller gr0nt. Det tilskseres i en Strimmel, Tomme bredere end den udvendige Kants Hpjde, til A2ske og 
Eaag bver for sig, helst af en saadan Esengde, at Strimlerne paa een Gang kan naa om Eorstykket og begge 
Sidestykker og lidt ind paa bver Side bagtil. Tilskserer man den imidlertid til A3sken med en Esengde af 1874 
Tomme (V4 Tomme mere end Sidens og Endestykkernes samlede Esengde), rsekker det pressede Papir sig ved 
Vseden saa meget, at det afgiver en passende lille Elig til Ombpjning paa Bagsiden. Papiret stryges med ikke for 
tyk Eim og maa ssettes paa, inden Eimen stprkner for meget, idet man passer, at den pverste Kant lader en 



n0jagtig, överalt lige bred, fin Stribe af Guldkanten til Syne. Hjdrnerne klippes skraat af, og Fligene 
TQ:ii. 501.401 

bpjes om paa Undersiden af Bunden. Man trykker Papiret varsomt överalt fast til med et rent Klsede, bvilket sker 
lettest, om man i Forvejen har lagt det temmelig stive, pressede Papir mellem et Par klamme Papirark eller 
lignende, inden man limstryger det. Laaget gpres i Stand paa samme Maade, hvorefter de to Bagstykker paa Laag 
og iUske ssettes paa til sidst, saa de naar nsesten til Hjprnerne ind over de fra Siderne ombpjede Flige og er 
fjernede 1 Linie fra hinanden lige i Hsengslets Brsek, hvor der altsaa ses en fin Guldlinie rundtorn, der svarer til 
Laagets og ^Bskens Samlingslinie. 

Sluttelig paaklistres et Stykke Overklsedningspapir paa Laaget, der er 1 Linie smallere og kortere end dette; et 
lignende Stykke Naturpapir klistres under Bunden, og den smukke, lille Gave er ferdig til Moder eller Spster. 

Skal iUsken forsynes 

1 d i 1 tt d 

med forskellige Afdelinger eller Rum, kan disse godt indrettes, naar det indvendige Overtrsek er ferdigt. Man 
tilskserer Papstrimler af de indvendige Fags Hpjde (gerne en Del lavere end Aiskens Hpjde) og af en til det 
indvendige npje passende Lsengde. Skal der vsere mange »Rum, ssettes fprst Lsengdevseggen {a Tgn. 562) og 
derpaa 

Tgn. 662. 

Tgn. 563. 

Tgn. 564. 

et passende Antal korte Papstykker s s 5 til Skillevsegge. Man g0r Overtrsekpapiret Tomme Isengere og to Gange 
saa bredt som Skillevseggen og b0jer det ved Paaklist-402 

ringen om den ene Kant med begge Ender. Et lille H|0rne klippes af begge Sider foroven, de to yed begge Ender 
fremstaaende Smaaflige bpjes ned til Siden, som Tgn. 563 viser. Skillevseggen indssettes paa rette Plads og 
fastgpres ved at fastklistre Eligene paa begge Sider, som vist ved Tgn. 564, der forestiller Skillevseggen, set 
fraoven. 

Store Papsesker. 

Dersom man vil have store Papsesker af tykkere Pap, med et smukt og net ydre, kan man ikke bruge den f0r 
omskrevne Tilskseringsmaade, som aldrig giver fuldt skarpe Hjprner eller hel npjagtig Stprrelse, sserlig naar man 
arbejder med svsert Pap (over 1 Einie tykt). Man maa da tilsksere hver Side for sig, baade til ^Eske og Eaag, og 
tilsksere det med stprste Omhu i Kanten, saa at alle Snit bliver retvinklede mod Papfladen, da Aisken ellers bliver 
sksev. Det gselder altsaa om at holde Kniven lodret (med Aiggens venstre Sideflade), saa at Snittet ved 
Tilskseringen gaar lodret ned fra Einealens Kant. Tilmed maa alle modsvarende Eaag- og Aiske-Sidestykker og 
Endestykker v£ere npjagtig tilpassede og skaarne i retvinklede Eirkanter. 

Ved Tilskseringen af en saadan st0rre Aiske af tykt Pap g0r man derfor vel i at udfpre alle Stykkerne paa een 
Gang efter en vis Plan. Man kan saaledes tilsksere et stort, langt Papstykke af en Bredde som den vordende 
Aiskes indvendige Esengde, npjagtig i Vinkel som A B C D Tgn. 565. Sidelinierne A B, B I) C og C A maa vsere 
lodret nedskaarne med en skarp Papkniv. Dette kan kun naas ved at sksere det lidt st0rre, end det skal vsere, og 
derpaa afsksere de overfl0dige Strimler, idet man stadig Isegger Jsernlinealen fast til paa det Stykke Pap, der skal 
bruges, og skserer med lodret stillet Kniv 103 

(eller hseldende lidt til hpjre). Det Stykke Pap, som ligger under Einealen, vil da altid blive lige vinkelret i 
Kanten, medens det, der skseres fra (ligger til hpjre for Kniven), altid vil blive skaaret skraat i Kanten. Ved 
Udskseringen af de fplgende Stykker maa man derfor, naar man vil have aldeles npjagtigt Arbejde, altid sksere 
Papstykket omtrent en Ejerdedel Tomme bredere af, end det skal V£ere, for siden med Maalestokken (Tgn. 514) at 



afsEette den rette Bredde fra den lodret ned-skaarne Kant, Isegge Linealen paa Stykket, der skal bruges, og sksere 
den overflpdige Strimmel af ved et lodret Snit. (Dette er for Tydelighedens Skyld undladt i Tegningen 565, hvor 
alle Stykker er afridsede i deres npjagtige indbyrdes Maalforbold). 

Tgn. 565. 

Fra Papstykkets ene Ende afstetter man nu med Passeren Jiskens indvendige Bredde to Gange, saa at 
Bundstykkerne (til Laag og Bund) a a fre mk ommer. Derpaa afssettes paa samme Maade Laagets (& h) og 
iEskens (c c) Sidestykker. Fra Papstykkets anden Ende kan man nu afssette ^Eskens udvendige Bredde 
(Bundstykkernes Bredde med Tillseg af de to Paptykkelser) og deraf udsksere Endestykkerne til ^Eske og Eaag € 

C Og d cl, af samme Hpjde som Sidestykkerne c og h. 

Samlingen af en saadan stprre ^Eske af tykt Pap404 

foretages med sterk (d. v. s. ikke for tynd) Eim, idet man fprst limer Sidestykkerne til Bunden, og den mindre 
0vede Begynder ved paaklistrede Papirstrimler udvendig s0ger at bolde Stykkerne fast sammen i Stillingen, 
hvorefter Endestykkerne, der naar ud over Sidestykkernes Ender, paalimes paa samme Maade. Man maa bruge 
god varm Eim og arbejde i en varm Stue, at Eimen ikke skal stprkne for tidlig. Hsender dette, kan man bjselpe sig 
med at bolde de ferdigiimede Hjprner ben mod en varm Kakkelovn eller liden, saa de opvarmes lidt. Den 
st0rknede, under Arbejdet Ipsnede Eim, bliver da atter flydende og binder de ferdigsamlede Stykker til 
binanden. Dette kan dog kun g0res, naar Papstykkerne er samlede ved Hjselp af udvendig paa klistr ede 
Papirstrimler, som ikke gaar af ved Varmen. At alle Stykker maa ssettes sammen i retvinklede og lodrette 
Stillinger, er en Selvfplge, og ber gselder det om, at man bar til-skaaret Stykkerne aldeles npjagtig, i samme 
tilsvarende Stprrelser og vinkelret, samt med lodrette Snit, da man ellers aldrig faar dem smukt samlede. Ved 
Tilskseringen yder derfor den f0r nsevnte Maade et stort Fortrin, da man berved let opfylder disse Betingelser. 

Naar Eimningen er t0r, kan man, om man vil, aftage Papirstrimlerne i Hjprnerne, dersom man frygter for, at de 
vil mispryde Arbejdet. Dette kan gpres ved at v£ede dem med lidt Vand. Naar alt endelig er fuldkommen t0rt 
igen, kan man med Fil og Pimpsten afpudse alle HJprner og Samlinger og overtrsekke bele ^Esken npjagtig (paa 
den tidligere Side 387 nsevnte Maade) med stserkt, bvidt Skrivepapir, bvilket is£er er tilraadeligt, naar Pappen er 
noget ru eller der er Smaa-fejl ved Samlingen i Hjprnerne, da saa Overklsedningen forskpnner og styrker Arbejdet 
meget. 

Paa den forben nsevnte Maade forsynes A2sken nu405 

med Fals og betrsekkes indvendig og udvendig med passende smukt Papir. 

En lille Haandkoffert. 

Blandt de st0rre Paparbejder, der kan v£ere sserdeles nyttige, skal vi endnu nsevne Rejsekofferter. 

En lille Haandkoffert forferdiges paa fplgende Maade: Man tilskserer to Stykker Pap (Nr. 12) i vinkelret Firkant 
paa 17 og 22 Tommers Stprrelse. 5 Tömmer fra Kanten slaar man med Blyant Einier, og fra disses 

Krydsninger slaar man med en Passer Bueslag i Hjprnerne, som Tgn. 566 viser, og udskserer de spidse 
Hjprnekiler. Bueslagene skal passe saaledes, at den til-skaarne Papirkants Endestykker a a er 10 Tömmer brede, 
medens Eangsiderne o o bliver 

15 Tömmer. 

Man sinker nu en Ramme sammen af Vg Tomme 

tykke, 2 Tömmer brede Fyrretrseslister, paa 10 Tommers Bredde, 15 Tommers Esengde, som Tgn. 567 viser. 

Naar Hjprnerne er sammenlimede og t0rre, skseres Rammen paa langs midt igennem i to Dele, og de 
sammenstpdende Kanter afbpvles. Med Blyant mserkes Stykkerne, saa de siden kan samles, som de sad f0r. I den 
ene 
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Tgn. 667.406 

Side midt paa hver Kamme borer man med et lille Centrumsbor to Huller i passende Afstand for senere at 
indssette Hanke deri. 

Nu bpjer man Pappens Ende- og Sidestykker fast ned over en rund Manglestok og slaar dem fast med Smaaspm 
udvendig paa Rammen. Man faar da to Koffert-balvdele med smukt rundede Kanter, som udvendig og indvendig 
paalimes Ng Tomme brede Strimler af stserkt, glat Sbirting. Derefter overklsedes de to KofEertbalvdele udvendig 
med matsort, amerikansk Lseder (Voksdug) paa 18 og 21 Tommers Stprrelse. Det overklistres et godt Lag tykt 
Klister og paassettes saaledes, at Hjprnerne opsplittes, og Ilandene overklsebes binanden for at styrke de rundede 
Hjprner, medens Kanterne bpjes ind om Eammerne, saa disse fuldt overklsedes indvendig. 

Hjprnerne styrkes og smykkes nu paa fplgende Vis: Af brun-garvet Eaareskind (se Bogbinding) udskserer man 
otte Strimler af Eorm, som vist ved Tgn. 568, og udblpder dem i Vand, bvorefter de afpresses godt i et 
Haandklsede. De overstryges da i balvvaad Tilstand med tykt Klister; naar dette har ligget og tprret lidt, saa det er 
sejgt klsebrigt, ssetter man Skindstykkerne paa Hjprnerne, som de smidigt former sig om. Naar det hele er godt 
t0rt nseste Dag, stikker man med en Syl Huller langs Randene og syr gennem Skind og Pap paa Sadelmagervis en 
smuk Stikning rundtorn med stserk vokset Traad. 

Man overtrsekker nu to Stumper tyk Hyssing med Skind til Hanke. De indssettes med Enderne gennem de dertil 
borede Huller, saa at Skindets Sammensyning vender indad, og de gennemstukne ombpjede Ender fast-slaas med 
S0m indvendig, udpensles med lidt varm Lim og paalimes en Skindlap over hver Sammenstikning. Udvendig 
forskpnnes Kofferten ved Paalsegning af to 

Tgn. 568.407 

Tomme brede Skindremme, der paalimes og yderligere forstserkes ved Indslagning at en Snes Koffertnitter, hvis 
Split ombpjes og bankes fast paa Koffertens indvendige Side. De fremstaaende Messinghoveder skaaner 
KofEertens Ydre meget for Slid. Indvendig overstryger man de udbankede Splitter med Lak, for at hindre 
Rustpletter, og -overklseder dem med en Strimmel sterkt Papir til Dsekning. 

Koffertens to Halvdele forenes nu ved at binde dem teet sammen og paaklistre Ryggen en sterk Skindstrimmel, 
der, naar den er t0r, paaspmmes en teet Rsekke Polsterspm med runde Messinghoveder paa begge Sider. Paa 

Tgn- 669. 

Tgn. 6V0. 

samme Maade paassetter man en stiv Lsederkant, 1 Tomme bred paa den ene KofEerthalvdel, saa den rager 
Tomme ind over den anden, for at dsekke og styrke Samlingen. En lille Koffertlaas paassettes derefter den ene 
Halvdel, fOg det dertil hprende Overfald, Tgn. 569, den anden. Dette b0r altid fastgpres til den Halvdel, der er 
forsynet med den dsekkende Lsederkant. Sluttelig paassettes Eor-Biden en lille Navneplade. 

Naar KofEerten saaledes i sit Ydre er fuldferdig, overtrsekkes den fprst indvendig med Sbirting eller Papir. I 
sidste Eald vselger man helst dertil det saakaldte Drejls-papir, der er meget smukt og skuffende ligner bolstret 

26*408 

Lserred. Det paassettes bedst med ikke for tyk ^Lim^ fprst hver Halvdel indvendig, saa at Mpnsteret gaar paa 
langs. Papiret maa vsere saa rigelig stort, at Kanterne gaar lidt op ad Endestykkerne. Til sidst overtrsekkes disse 
med fire forud npjagtig tilklippede Stykker. Det er en Selvfplge, at det indre Overklsedningspapir maa paassettes 
omhyggelig og smukt uden Eolder og Pletter,, saa det slutter npjagtig til överalt. 

St0rre Rej sekoffert. 

Denne kan laves i forskellige Stprrelser. Til 0velse kan passende vselges fplgende Maal, der afgiver en god,, 
rummelig Koffert. 



F0rst maa man snedkre sig en FyrretrEesramme paa 20 Tommers Lsengde, med afrundede, brede Endestykker 
svarende til Koifertens Omfång, 13 Tömmer bred og 10 Tömmer b0j. Naar Rammen er sammensinket og limet. 

Tgn. 671. 

som Tgn. 571. viser, skseres den over i to Dele efter den punkterede Linie, og Snitfladerne stryges godt sammen 
med en Langbpvl, bvorefter de to Halvdele samles ved Nedfeldning og Paaskruning af et Par lange, smalle 
Bladbsengsler. 

Af Pap Nr. 12 tilskseres nu to Styl^ker n0jagtig4O9 

vinkelret i 20 Tommers Lsengde og Bredde, hvilke slaas paa Rammens to Halvdele. Man maa belst begynde paa 
Baglisterne (bvor Hsengslerne findes) V4 Tomme fra Kanten, for at Koffertens Bagkant ikke skal komme til 'at 
presse ved Oplukningen. Det b0r passes, at Pappen runder jsevnt og smukt ved Bpjningen; er den for stiv, hjselper 
det at vtede Overfladen lidt paa Ydersiden i Rundingen. 

Til udvendigt Overtrsek kan bruges matsort Voksdug, som omtalt paa den lille Haandkoffert, men en Beklsedning 
med tyndt, brungarvet Faareskind er baade boldbarere og smukkere. Det tilskseres i Firkant (i knapt Maal) for 
hver Halvdel, bl0des ud i Vand, afpresses godt og udbredes plat paa et Bord med Kpdsiden opad og paastryges et 
rigeligt Lag tykt Klister. Naar det har ligget og tprret lidt, saa Klistret er godt klsebrigt, omlsegges det bl0de, 
smidige Skind stramt og glat överalt. Overtrsekstykket maa i Lsengden vsere saa rigelig stort, at det kan b0jes LNg 
Tomme ind om Koffertrammens Forkanter. Hvad der staar mere end Tomme frem ved Endestykkerne, afklippes, 
og Kanten glattes smukt ned. De fire Endestykker overtrsekkes paa samme Vis, og KofEerten henssettes, til den 
er fuldkommen t0r. 

Vil man overtrsekke med Ravndug eller Paklserred, bserer man sig ad paa lignende Maade, men uden at bl0de 
Lserredet. Et fortrinligt Overtrsek afgiver ogsaa graat eller brunt Molskin. Ved Paassetningen af dette bruger man 
stumdom at stryge selve Kofferten med tykt Klister og klsebe Molskinnet derpaa, men denne Erem-gangsmaade 
t0r ikke anbefales. 

Naar Overtrsekket er t0rt, skal Kanterne dsekkes med Skindstrimler. Disse udskseres af brungarvet Skind i 1 
Tommes Bredde, udblpdes i Vand og afpresses godt, stryges med Klister paa Kpdsiden og sejgtprres lidt. 

Derefter paalsegges de stramt og glat om Kanterne, saaledes410 

at der kommer Tomme paa Siden, og V2 Tonime b0jes ned over Endestykket. Naar Kanten er t0r, sksermer man 
den mod Slid og pynter den smukt ved at indslaa Polsterspm (med runde, brede Messinghoveder). De indslaas 
med 1 å 1^2 Tommes Mellemrum langs begge Skindstrimlens Kanter (baade paa Siderne og Endestykkerne). Vil 
man anvende lidt mere paa at g0re Kofferten pyntehg, kan man ved Hjselp af et Glattejsern eller den skarpe Kant 
af Ealsbenet indpresse smukke Mpnstre af Linier og Streger. Dertil kan man godt anvende en ligeskaaren 
Papstrimmel som bpjelig Lineal. 

Por at skserme Koffertens Ydre mod St0d og Slid indssetter man paa hver Side paa passende Steder [t. Eks. 
sluttende til det indridsede Mpnster) nogle »Koffertnagler« (med store Messinghoveder og Split) samt paa 
Porsiden et Navneskilt. Samtidig kan man ogsaa til Prydelse og Sammenhold anbringe to stserke Tomme brede 
Lsederremme med Spsender. Alle Naglesplitter fladbankes godt paa Koffertens Inderside. 

Ligesom den foran omtalte lille Haandkoffert skal denne forsynes med en Pals til 

Dsekning af Aabningen mellem de to Halvdele. Paa en st0rre Koffert, som denne, g0r man bedst i at lave Pälsen 
af tyndt, tommebredt Baandjsern, der b0jes efter Koffertens Laag, som Tgn. 572 viser det. Man g0r dog vel 1 
f0rst at Isegge en Tomme bred, tynd Papstrimmel under, for at Pälsen kan späende lidt videre end Koffertens 
Underdel, saa at dennes Kant ikke gnaves ved Koffertens Lukning. Langs Pälsens ene Kant slaar man en Ksekke 

Tgn. 572.411 

Huller (se derom Side 131), hvoraf to Huller npjagtig midtpaa, svarende til Hullerne i Laasens Overfald. 



For at forebygge Rust overstryger man nu Baand-jsernet paa begge Sider med brun eller sort Spirituslak. Naar 
denne er t0r, slaas Falsen paa Laagets Kant med passende Koffertnagler, saaledes at den med knap sin balve 
Bredde rager uden for Rammens Rand. Derpaa fastgpres Koffertlaasens Overfald med Koffertnagler i de dertil 
bestemte Huller; Koflierten lukkes, og Laasen tilpasses Og paassettes med lignende Nagler, der alle vsegnes paa 
Indersiden, bvor de maatte rage igennem. 

Til Hanke paa stprre KofEerter kan bruges faste Lsederremme, der paastettes med stserke Splitnagler; men det 
smukkeste er Rebender, der er overflettede med Strimler af Skind eller Saffian, som vist ved Tgn. 573. Hanken 
fastgpres bedst, naar man udvider de dertil borede Huller i den indre Kant, stikker Hankeenderne igennem og 
fletter en flad Knude (en Knob) paa bver Ende. Denne bankes da op i det indvendig udvidede Hul, overpensles 
med Lim og overlimes en Lap Lserred eller Skind. 

Eorinden den indvendige Udfod-ring (belst med Drejispapir) foretages, maa alle indvendige Koffert-splitter og 
Nitninger lakeres eller overlimes med Smaa-lapper Staniol (tyndt udvalsede Tinplader), der fuldstsendig bindrer 
Rustpletter, bvorefter man overtrsekker Koffertens indre Sider efter den i forrige Stykke givne Vejledning. 

Til allersidst anbringer man en Mellemveeg i Kofferten, bestaaende af et Stykke Pap saa stort, at det npje passer 

Tgn. 573.412 

i Laaget, overtrukket med det samme Stof, som Kofferten er fodret med, samt forsynet med Remme og Sptender, 
saa at man, naar Koffertens Laag er fuldpakket, kan 

Tgn. 674. 

spsende Indboldet fast, saa det ikke kommer i Ulave, naar man lukker KofEerten sammen. Kofferten er nu ferdig 
og ser ud, som vist ved Tgn. 574. 

Grlastesker. 

Skpnt iEsker af Glas kun uegentlig kan kaldes Pap arbejde, saa bruges ved disse dog Lim og Klister med 
Paastetning af Papir efter samme Regler som ved Paparbejdet, saa at vi til en Eorandring nok "kan gpre en Prpve 
med at bruge Glas i Steden for Pap til ^Eskernes Vsegge og Laag. Udfprelsen er slet ikke vanskelig for den, som 
bar lidt 0velse i Paparbejde, naar man kun passer at faa Glasstykkerne npjagtig tilskaarne og godt forbundne i 
Hjprnerne med sterke Papir strimler. 

Saadanne. Glassesker maa imidlertid males eller den indvendige Side paalsegges med farvet Papir, bvilket dog 
ikke bliver smukt, og vi skal derfor ber meddele en sseregen nem Maade at »male« Glas paa, bvorved det bliver 
SEerdeles smukt og varigt, saa at man deraf kan lave413 

mange nydelige Smaating, saasom forskellige Slags JSsker med og uden Laag, Sytesker, Tobakskasser, Lidibus- 
og Lyrstikboldere, Skrivetpjer o. m. a. 

Ti] mindre Sager faar man Glasset for en ringe Penge bos en Glarmester, da dertil kan bruges Strimler og andet 
ellers ubrugeligt Affald. Man maa da tilsksere Papirstykker af de pnskede Glasstykkers Stprrelse og Lorm og 
tilsksere Glasstykkerne npjagtig berefter med den i Slutningen af denne Bog nsevnte amerikanske Glas-skserer. 

Man forsyner nu bvert enkelt Glasstykke med en sortebrun Lakering paa den Side, der skal vende indad, bvilket 
sker paa den ualmindelig nemme Maade, at man tager bvert Glasstykke for sig, bölder det over Glpder paa en 
Staaltraadsrist, en Ildklemme eller paa en varm Kakkelovn, indtil det er blevet godt varmt; det overstryges da paa 
den opadvendte Side med et Stykke Asfalt eller Beg, indtil der er afgnedet et passende tyndt Lag flydende paa 
Glasfladen. Jo tykkere Laget er, des mprkere bliver Glasset. Nu tager man Glasset fra Varmen og Isegger det paa 
en glat Llade (belst en tynd, uindbunden Bog eller andet sammenlagt Papir) og paalsegger rask et Stykke 
Glanspapir af Glassets Stprrelse, med den kulprte Side nedad, bvorefter man g0r Papiret fast ved at trykke og 
gnide omkring paa det, indtil Beget omtrent er stprknet. Glassets Udseende vil nu for en stor Del afhsenge af 
Lremgangsmaaden ved Paatrykningen af Papiret, da kredseller bplgeformige Str0g med Lingrene eller en anden 



glat Ting vil hjselpe meget til at give det et smukt Udseende. Hvorledes man paalsegger og paatrykker Papiret, og 
hvilke Farver Glanspapir man skal vselge, alt dette og mere kan Begynderen lettest prpve sig til; kun mserkes, at 
stserkt rpde eller brandgule Farver giver Beglakeringen det smukkeste Udseende. Vil man yderligere pryde t. Eks. 
iEskelaag med en smuk Blomst eller andet Billede,414 

kan man prpve med Overfpringsbilleder (af dem, der er forgyldte bagpaa) og overfpre det pnskede Billede 
udvendig paa Glasset, efter at ^Esken er ferdig. 

Naar alle Stykkerne er gjorte smukt i Stand paa den nsevnte Maade, er de ferdige til at samles. Dette foregaar paa 
lignende Maade som med de sidst omtalte Jisker af tyk Pap med smalle Papirstrimler, som her overstryges med 
tykt Gummi eller Lim, der binder pjeblikkelig. Den 0vede Paparbejder vil dog maaske foretrsekke sterkt (tykt) 
limblandet Klister, som lidt rigelig paastryges Strimlerne, hvorefter disse ligger, til de er halvtprre, da de ogsaa 
straks binder og staar sig langt bedre mod Vsede end Gummi eller Lim. Lremgangs-maaden med Samlingen Iserer 
man bedst ved lidt Selvpvelse; kun skal mserkes, at 42skens Bund helst maa v£ere af tyk Pap, og at man, naar de 
udvendig ved Bund og Hjprner paasatte Strimler er tprre, paaklistrer lignende Strimler af stserkt Papir eller tyndt, 
presset Shirting indvendig i alle Hjprner og Samlinger, hvorved Samlingen vinder meget i Styrke. Alle 
Glaskanter overklistres selvfplgelig ligeledes smukt med tilsvarende farvet Papir. 

Grankyistrammer. 

Til dette Arbejde faar man sig hos en Glarmester en Del firkantede Glasplader, 5 Tömmer lange og Tomme 
brede (hvilke kpbes for faa 0re Stykket), noget farvet Papir, helst brunt »Naturpapir«, samt noget svsert Papir 
paa et Kortblads Tykkelse til Bagklsedningen, en Del smaa Ringe og tynde smalle Bsendler til at feste dem med. 
Naar man nu tager en almindelig firkantet Lotografiramme for sig til at se efter, vil man let kunne udfpre 
Arbejdet efter fplgende Lorklaring. 

Med en skarp, fin Knivspids udskserer man et tykt, sterkt hvidt Papir, saaledes at den indvendige Blending415 

danner en lille fin, hvid Ramme, der skal omslutte Billedet. ^ Hos de handlende, der stelger alt, hvad der hprer til 
Lotografien, kan man dog bedst for en billig Penge kpbe disse Blendinger (Kartons) ferdige, udskaarne og smukt 
pressede. Man pudser nu Glasfladen omhyggelig, Isegger den hvide Blending paa og fester den med en 
fingerbred Strimmel af det farvede Papir, saaledes at den klistres paa den ene Ende af Blendingen og om bpj es 
paa dem anden Side af Glasset. Af det tykke Papir skseres et Stykke af Glassets Stprrelse, men Tomme kortere 
(Tgn. 575 a a), hvorpaa Ringen c fastklistres med en 

Ende Baand. Et Stykke farvet Papir c h h d, som er en halv Tomme bredere og fengere end Bagkfedningen a a, 
forsynes med Klister, Bagkfedningen fegges over det, saa at de udstaaende Kanter alle Steder er lige bredey 
Kanterne I k k h khppes af lidt fra Hjprnerne, og nederste Kant fegges om, som vist ved d. Midt paa Bagsiden 
klistres et Stykke smukt Naturpapir (som den mprke Pirkant e midt paa a a viser), der skal tjene til at give den 
tomme Ramme et nettere Udseende. Nu fegger man Glasset med Blendingen nedad paa Bagsiden og omkfeber 
Randen 11) e paa Porsiden af Glasset, idet man fprst giver et lille Klip foro ven for at faa Ringen igennen, 
hvorefter man glitter alle Kanter godt efter med en Negl. Rammen er nu ferdig til at lime Grankvistene paa (i 
Steden for Lister), idet Bagsiden danner et lille Rum, hvori man kan skyde Billedet op ved d, og Porsiden af 
Glasset er omgivet af den ombpjede, fastkhstrede Kant af Bagsidens farvede Papir, som Grankvistene skal limes 
paa, da den dertil fornpdne Lim vanskehg vil binde uden 

Tmi. 575.416 

senere at springe af, naar man vil lime dem lige paa Glasfladen. 

Man tager nu de tprre, helst Dagen f0r lidt vsedede Kviste af foregaaende Aars Skud og flsekker dem lige 
igennem med en lille Kniv. Vil Kl0ften l0be sksevt ud til den ene Side, b0jes Kvisten stserkt til denne Side, idet 
man fleekker videre, og Revnen vil atter f0lge Midten. De flade Sider afpudses lidt, saa de bliver jsevne, og 

Stykkerne skseres af i passende Lsengder, hvorefter Hjprnerne skseres skraat af (i Halvvinkel), saa de passer 



sammen, naar Kvistene Isgges sammen i en ret Vinkel. De saaledes tildannede smaa Lister overstryges paa den 
flade Side med varm Lim, der maa vsere temmelig stserk for at kunne binde rask; de ssettes paa een efter een, idet 
man hver Gang holder et 0jeblik fast med Fingeren, til den tykke Lim er stprknet og binder Kvisten fast til 
Papiret. Inden for den flne Grankvistramme, som berved er dannet, ssetter man endnu een eller to Rsekker af de 
fineste Kviste (yngre Aarsskud). Naar Limen er aldeles t0r, pudses paa Glasset fremstaaende Kanter af 
Ombpjningspapiret af med en lille Kniv, og tilstedevserende Ujsevnheder fjernes med det samme fra Kvistene, 
som til sidst lakeres, saa de faar en frisk Glans. Man 

Tgn. 576.417 

bar da en fin og smagfuld lille Ramme (Tgn. 576), som uindviede ofte tager for kunstig udskaaren i fint Trse. 

Naar man har mange saadanne Rammer paa samme Vseg, tager de sig lige saa nydelige som nette ud. Vil man 
give dem lidt Afveksling, kan man, naar Lakken eller Fernissen nsesten er t0r, overpensle dem med lidt 
Guldbronce, hvorved de faar en skinnende metallisk Glans. 

Naar man for at 0ve sig har lavet nogle Stykker,, b0r man helst tage flere Dusin ad Gängen i Arbejde, idet man 
uskserer Bagklsedningerne og hvert Papirstykke paa. een Gang i st0rre Tal, hvorved Arbejdet gaar langt raskere 
fra Haanden, is£er ved at man kan lime en st0rre Del Rammer ad Gängen. 

Sten og Stenkulsrammer. 

Med Smaasten og Stenkul kan man pryde mange Sager ved at bruge dem til Udpyntning af Overfladen. Vi skal 
her kun omtale Rammer til Fotografier og Smaa-billeder og vil överläde til Lseserens Opfindsomhed at udvide 
Brugen paa lignende Maade til mangfoldige andre Ting. 

Til sit Arbejde samler man en Del Sten, som har en bestemt Farve. Bor man i Nserheden af en Landevej, hvor der 
slaas Sten til Skserver, vil man have den allerbedste Lejlighed til at g0re et rigt og smukt Udvalg. Man finder der 
enkelte r0de eller rettere kpdfarvede Stykker med bestemte Krystalflader, det erFeldspath; man ser klare, halvt 
gennemsigtige hvide Sten med musklet Brud, ligesom Flint, det er Kvarts, og stundom finder man Stykker, der 
indeholder en Msengde metalglinsende Blade, der let lader sig flsekke fra hinanden i tynde, hornagtige Sksel, det 
er Glimmer. Disse tre Mineralier, sammenblandede i et Virvar af smaa Korn418 

•og Krystaller, danner den almindelige Graasten eller 'Granit, der udg0r Hovedsemnet i vore Kampesten, blandt 
disse finder man ogsaa mangen smuk graa og .rpdagtig spsettet Sten, som man med god Virkning kan bruge til 
Udpyntning. Ligeledes skaffer man sig nogle smukke Stykker Stenkul, helst Parrotkul; alle disse Sten-stykker 
knuser man nu mindre med en Hammer paa en Sten, til de danner Smaaskserver som Npddekerner og mindre; alt 
samles, lige indtil det fine Grus, der er frem-staaet ved Knusningen, og hver Stensort gemmes i en .A2ske for sig. 

Har vi nu et Billede, t. Eks. et lille Landskab, som vi vil danne en Stenramme til, tilklipper vi fprst den hvide 
Rand, der ikke maa vsere mindre end 2 Tömmer, ens bred rundt om Billedet, tilskserer derpaa et Stykke Papir af 
godt samme Stprrelse npjagtig i vinkelret Firkant til Bagklsedning og tilskserer et Stykke Glas af samme 
St0rrelse. Naar Glasset er pudset godt, Isegger man Billedet derpaa og dsekker dets Bagside med Papstykket, som 
man har forsynet med een eller to Ringe til Ophsengning, hvorpaa alle tre Dele forbindes, ved at man klistrer eller 
limer en Papirkant rundt omkring, ligesom Bagsiden overklsedes med Papir. 

Nu dannes Rammens Underlag af en Papstrimmel af 1 Tommes Bredde, som limes paa en lignende, der er 
benved 1^2 Tomme bred; en 2 Tömmer bred Strimmel m0rkt — brunt eller graat — Papir klistres over »og bpjes 
om paa den flade Bagside. Naar det er t0rt, afskseres Side- og Endestykkerne af Glassets Esengde og Bredde, og 
HJprnerne afskseres i Halvvinkel, saa at alle fire Stykker sammenlagt danner en til Glasset svarende Ramme. 
Stykkerne til denne skal nu overlsegges med Sten inden Samlingen. Til PaaHmningen kan bruges tyk 
^Gummiopl0sning eller stserk Eim; det sidste Bindemiddel419 

€r billigst og mest at tilraade, da det staar sig bedre mod Eugtighed end Gummi. 

Bruger man Eim, maa Stenene helst opvarmes svagt. I Tgn. 577 ser vi Papstrimlerne fra Enden i Gennemsnit. Vil 



vi have den lavere Kant, der skal vende indad, i :Sort Stenmasse, overstryges den med varm Lim og paa- 

str0s grovknust Stenkulspul-ver. Naar Limen er tpr, bprstes det overflpdige af, og man har en smuk, ujsevn, sort 
Paaltegning, som man ser ved c. Nu stryger man et tykt Lag Lim paa den lidt ophpjede, tommebrede Kant og 
paalsegger denne et Lag smaa, opvarmede Stenstykker, eet for eet, saa de nogenlunde passer sammen. Alle de, 
der stpder op til den sorte Kant iå)^ kan man lade blive graa; Farven af Resten, der bliver dsekkede, er ligegyldig. 
De indre opadvendte Sider af Stenene paastryges nu lidt Lim, og man Isegger nok et Lag Sten paa Midten af det 
fore-gaaende, idet man dypper den nedadvendte Flade af hver Skserve, man paalsegger, i lidt Lim og s0ger at give 
den Leje i en Hulning mellem de underliggende. Man kan da ordne dem saaledes, at de indre og ydre (c og o) 
bliver r0de (Feldspath), og de mellemliggende hvide Kvarts Stykker, idet alle smaa Mellemrum omhyggelig 
fyldes med passende mindre Stumper, saa det hele faar den paa Midten ophpjede Form, som Tgn. 577 viser. Den 
nsevnte Ordning af Farver, som mange vil synes .godt om, er naturligvis ikke npdvendig, da man kan faa lige saa 
smagfulde Rammer ved at blande de forskelhg farvede Stenfliser sammen i et broget Virvar, baade i den tykke 
Kant og paa den flade Firkant. Naar alle flre Sidestykker er paalagte — de skraa Ender undtagen —, limes de 
oven paa Glasset, og Samlingerne i Hj0r- 

Tgn. 577.420 

neme dsekkes med Sten i Lighed med Sidestykkerne, hvis Kanter a h til sidst stryges med Lim og ovedrysses med 
fint knuste Sten for at dsekke Papirkanterne. Man 

Tgn. 678. 

har nu en meget smuk Ramme af et Udseende, som Tgn. 578 giver en Forestilling om. 

En Sprgeramme kan man danne alene af Stenkuls-stykker. 

Naturmosaik. 

Ofte kan man udpynte Eaaget af Aisker, runde og firkantede Mapper o, lign. som Naturarbejder med alle Haande 
Skovfr0, saasom Agern og Bog, Ellefrp, Sksel af Naaletrsekogler og lignende smukt formede og blanke Smaafrp 
af forskellige Planter. Disse bliver samlede, tprrede og gemte, naar deres Modenhedsgrad er passende til 
Eormaalet. 

Disse smaa Naturgenstande tager sig sserdeles smukt ud til Pyntning af Paparbejde. Paassetningen foretages efter 
eget Sk0n, i smukke lndl£egningsm0nstre paa mange Maader, hvortil ikke kan gives faste Porskrifter. Som 
Eksempler paa de Arbejder, der kan fremstilles, hids£etter421 

vi et Par Tegninger, saaledes i Tgn. 579 en Avisholder og i Tgn. 580 en Urholder i Paparbejde. Avisholderen 
g0res ferdig og overtrsekkes, forinden Overklsedningen, med passende matbrunt Papir, helst Naturtrsepapir. 
Pr0ene skseres om fornpdent, flade paa den ene Side inden Paa-limningen. Kanterne klsedes med een eller flere 
Rsekker trekantede Bog eller med flere Pag Grankoglesksel, som 

Tgn. 579. 

Tgn. 579 viser. Denne Tegning viser tillige, hvorledes man derefter kan paalime Smaatingene i smukt, regelret 
Mpnster, hvortil fine Smaakviste og Prpgemmer af forskelHg Slags kan nyttes overmaade k0nt, naar Paa- 
limningen foretages med Smag. Som Bindemiddel bruges god, temmelig tyk Snedkerlim. Hver lille Genstand 
vsedes med en passende Draabe varm Eim og ssettes rask 

N. C, Boms Haandgerningsbog (7. Udg.). 27422 

fast paa sin Plads, hvor Eimen Jet binder, naar den paa-satte Ting fastholdes et 0jeblik. Naar alt er paalimet og 
t0rt, lakerer man hele Indlsegningen omhyggelig gentagne Gange med en lille Pensel og giver derved det hele et 
overmaade smukt Udseende, som omstaaende Tegning viser. 

Tgn. 580. 423 



Bogindbinding. 

Bogbindingen er nsermest i Slsgt med Paparbejdet, for saa vidt som ArbejdsEemnerne er de samme; Papir og Pap, 
Klister og Lim; men dette Arbejde fordrer adskillige sserlige Redskaber og Haandgreb, bvorfor det ogsaa 
udkrsever en sserlig Arbejdsvejledning. 

Enbver, der vil 0ve sig i Bogbinding, maa bave de npdvendigste Redskaber, men vil da ogsaa snart kunne Isere at 
udfpre net, almindeligt Bogbinderarbejde, en 0velse, der ofte vil komme til Nytte, og som vil medfpre fornpjelig 
Brug af mange Fritimer. 

Foruden de stprre Redskaber: Heftelade, Bogpresse, Beskserekniv o. s. v., som omtales senere ved deres Brug, 
maa man forsyne sig med en Del Pressebrsetter af B0g, glatb0vlede, paa å ^/g Tommes Tykkelse, med lige Kanter 
og retvinklede Hjprner. Til almindehge Bpger kan Stprrelsen vsere 8 Tommers Fsengde og 5 Tommers Bredde, 
til st0rre Bind 10x6 Tömmer. Disse Presse-424 

bra^tters glatpudsede Overtlade maa man saa vidt muligt A'£erne for Ridser og Ujsevnbeder, for at disse ikke skal 
aftrykkes i Bpgernes Sider, naar Presningen foretages. De Smaabrsetter, man bruger til Kantskseringen, maa 
derfor kun bruges bertil, da deres Overflade snart bliver fuld af Ridser. 

Falsning. 

Det fprste Arbejde ved en ny Bog er »Falsningen«, som udfpres ved, at bvert Ark af Bogen Itegges sammen paa 
en vis Maade, saa at de trykte Sider kommer i den rette Reekkefdlge. Nederst paa bvert Arks fprste Side findes 
Bogens Navn trykt, og Arkets Fplgenummer (Iste, 2det, 3dje o. s. v.) sat med Tal. Dette: Arkets »Signatur«, 
vendes til 'samme Side (nederst til bpjre) under Arkenes Oplsegning i den rette R£ekkef0lge fra fprste til sidste. 

Nu falser man Arket, idet man bpjer det npjagtigt sammen efter Bredden, saa at Signaturens Tal kommer opad 
lige over et tilsvarende Tal med en Stjerne * ved, som findes paa den anden Arksides modsvarende HJprne; man 
retter, til Sidernes trykte Firkanter dsekker binanden, og stryger da Knsekket fast med et Falseben eller med bpjre 
Tommelfingers Negl, bpjer det balvt sammenlagte Ark sammen, saa dets fprste og sidste Side vender opad, og 
Sidetallene paa de sammenlagte Sider n0je dsekker binanden, stryger Knsekket fast og giver nu det firdobbelt 
sammenlagte Ark det sidste Knsek, idet man bpjer det, saa fprste Side kommer opad og sidste Side nedad. Nu 
bgger Arket 8-foldet, og alle 16 Sider fplger efter binanden i rette Rsekkefplge, Er Arket trykt npjagtig (ikke 
sksevt) og Falsningen udfprt med Ombu, maa nu alle bvide Kanter (Marginer) vsere indvendig lige brede, og de 
trykte Sider överalt dsekke binanden.425 

De nye B0ger, man faar til Indbinding, er i Regien falsede og beftede med Traad og Fim; men da Falsningen ofte 
er sk0desl0st udfprt, maa man fprst vsede Ryggen, til Fimen kan skrabes af og Arkene skilles, livorefter man maa 
stryge alle sksevfaisede Ark ud for atter at false dem npjagtig lige sammen paa ny. 

Bogens Bankning. 

Dersom Bogen er trykt paa l0st, ru Papir eller er bleven ujeevn af Typerne under Trykningen (bar faaet for sterkt 
»Pr£eg«), maa Bladene efter Falsningen g0res glatte, dersom ikke Bogen skal blive l0s og styg efter 
Indbindingen, is£er om den er tyk. Her forslaar Presningen kun lidet, og man maa banke Bogen. Dette Arbejde 
foretages med en tung Hammer med svagt rundet, glat Bane. I Regien vil man lettest kunne bjselpe sig med 
Smedens Forhammer og banke Bogen med den paa bans Ambolt, dersom man ikke har en stor Sten med glat 
Overflade. Man tager en halv Snes af de falsede Ark (Isegger, om fornpdent, et Blad rent Papir paa hver Side), 
bölder dem i venstre Haand og slaar med tsette, faste, npjagtige Slag, det ene ved Siden af det andet, paa Bogen, 
idet man begynder ved Kanterne og gaar rundt med Slagene, saa man til sidst naar Midten af Siderne. Der-paa 
vender man Fsegget og hamrer det fra den anden Side paa samme Maade. Under Hammerens faste Slag 
fortyndes det betydelig, og Bladene bliver glatte og jsevne ; men der hprer ikke lidt Ovelse til for at g0re Arbejdet 
smukt, og det er ikke lidet trsettende for den u0vede. Til alle simple Bind undlades derfor ogsaa som oftest 
Bankningen, ligesom tyndere Bpger, paa indtil 10 Ark, samt B0ger, der er trykt paa glittet Papir, ikke trsenger til 
Bankning, men kan npjes med at presses godt.426 



Tgn. 581. 

Heftning paa Bsendel. 

Dersom det er enkelte tynde Bpger, t. Eks. Kegn-skabsb0ger o. lign., som man pnsker at forsyne med et mere 
boldbart end smukt Bind, uden at koste synderligt paa Redskaber, kan man befte Arkene sammen med Traad 

paa tynde Bsendler. Man klipper et Par Stykker bvide Bsendler af paa 3 Tömmer, knsekker dem sammen paa 
Midten og Isegger dem paa et Bord tset ved Kanten (se Tgn. 581). Derpaa tager man det fprste Ark, Isegger det, 
som Tgn. 582 viser, ind i Bsendlerne bag de opstaaende Ender, og idet man bölder det aabne Ark fast med den 
venstre Haand, stikker man en med Traad forsynet Naal ind ved i, indenfra ud 

igen for om Bsendlet,, omkring dette og atter ind paa den anden Side, hvilket gentages ved nseste Bsendel, der 
Isegges i en tilsvarende Afstand fra Enden i Eorbold til det fore-gaaende, og stikker til sidst Naalen ud ved u, idet 
man trsekker Traaden stram. Det nseste Ark leegger man ovenpaa det fprste, gaar samme Vej tilbage med Traaden 
i dette og bliver saaledes ved, indtil man er ferdig. Man klipper nu Bsendlernes fire Ender skraat af i omtrent 1 
Tommes Esengde og klistrer dem fast til de yderste bvide Blade, som Tgn. 583 viser. Med en skarp Kniv kan 
man nu, efter en tyk Eineal, ret godt 

Tgn. 682.427 

Tgn. 583. 

tilsksere Kanterne og ssette Bind om efter den senere givne Arbejds-vej ledning. 

Eorsatspapir. 

Naar man vil bave sine Bpger »rigtig« indbundne, er Eremgangsmaaden fplgende: 

De falsede Ark forberedes til »Heftning« ved at stpdes lige op i Ryggen og Överkanten og ssettes fast i en Presse, 
saa Ryggen af Arkene staar en Einie frem. Med en tynd Sav, bvortil den i Tgn. 584 viste Eorm er den bedste, gpr 
man nu fem Savsnit tvsers over Ryggen, 

Tgn. 584. 

en balv Einie dybe, et paa Midten af Bogen og et Tomme fra bver Ende. De to sidste Snit gpres mellem disse tre 
saaledes, at de kommer lige ud for Sidernes pverste og nederste Einier. Der bliver saaledes Isengst Afstand 
mellem de midterste tre Snit og noget kortere mellem de to yderste. 

Det fprste og sidste Ark forsynes nu med et Eorsatspapir, enten hvidt Skrivepa]3ir eller farvet Valsetrykpapir, 
dersom Bogen skal vsere rigtig fin. 

Man tager et balvt Ark og bpjer en Strimmel tilbage paa tvsers af rigelig Arkenes Bredde, saa Papiret ligger 
dobbelt (Tgn. 585 a b). Den Strimmel Papir, som bliver tilovers, afklippes ikke, men Isegges ind over det 
ombpjede Blad, saa at Papiret fra den ene Side nu er428 

trefoldet, som Tgn. 585 a b c viser, hvor den sidst lagte Elig c ligger opad, lidt aaben. Man vender Papiret og 
Tgn. 685. 
e 

Tgn. 686. 

giver det fra den modsatte Side en lille, skarp ombpjet Eals paa V2 Tommes Bredde, som Tgn. 586 c? viser. 
Bogen er nu i Stand til Heftning. 

Heftniiig i Hefteladen. 

Heftningen foretages i en Hefte-lade, der i sin simpleste Skikkelse dannes af et Brset med to Opstandere, der 
bserer en T^^ser-liste, som kan stilles i forskellig Hpide, hvorfor Opstanderne belst maa v£ere forsynede med 
Skruegsenger (Tgn. 587). Den derved dannede Ramme kan vsere tre Kvarter lang og af en lignende Hpjde. Ved 



Hjselp af nogle Smaastifter under Brrettet og oven paa Rammens Tvrerstykke festes tre tynde Sejlgarnsender 
stramt i samme indbyrdes Afstand som de midterste Savsnit i Bogryggen. 

Heftningen foregaar nu paa fplgende, ved Tgn. 589 forklarede Maade. Man bruger en meget grov Synaal og 
Tgn. 587.429 

stserkt bvidt Hprgarn, afskaaret i Ender paa et Par Alens Lsengde til Heftningen. Man Iregger Bogens sidste Ark i 
et af Fortsatspapirerne og Isegger dette bag Snorene saa-ledes, at de bag Falsen skjulte Savsnit ligger lige hver for 
sin Snor. Nu stikkes Naalen ind ved det yderste Snit og ud tret ved Snören, om denne og ind ved den anden Side 
o. s. V., indtil den kommer ud ved a. Traaden strammes, og fprste Ark er heftet; i Forsatsarkene maa man stikke 
midt i Forsatspapirets Fals, men saaledes, at Naalen dog kommer i Savsnittet. Traaden s Gang i de 

Tgn. 588. 

Tgn. 589. 

fplgende Ark vises ved Tegningen, bvor de to nreste Ark er skilte lidt fra binanden, for at det tydelig kan ses, 
hvorledes man stikker ind i fprste Snit paa andet Ark og ud igen for ved Sejlgarnet; derpaa tager man tredje Ark, 
gaar om paa den anden Side af Sejlgarnet, ind ved e og ud ved o, saa om Sejlgarnet ned i andet Ark og til sidst 
atter op i tredie Ark og ud ved n. Traaden trrekkes stramt an bver Gang, og man vedbliver med de nreste to Ark, 
idet man bele Tiden passer paa, at Ryggen af ilrkene kommer npjagiig lige langt frem, saa at Bogens Ryg ikke 
kommer til at gaa ud og ind. Sidste Ark430 

med sit Forsatspapir beftes alene for sig ligesom fprste Ark, Traaden festes med en Knude til et af de fore- 
gaaende Ark, og Bogen er beftet. Har man flere Bpger af samme Stprrelse, befter man dem paa een Gang i 
Hefteladen til samme Sejlgarn; naar man er ferdig, skyder man dem op, een for een, saa de faar 1 Tommes 
Mellemrum, og skserer Sejlgarnet over, saa at alle Enderne (»Bindene«) bliver en god balv Tomme lange (a Tgn. 
590). De skrabes med en lille Kniv og flosses op, saa 

bver Ende danner en tynd, fjer-dannet Vifte, der ses ved b. Er Bogen tynd, laves den i en lav Fals, er den derimod 
tyk (15 Ark og derover), laves den i en dyb Fals. 

Ved en lav Fals klistres fprst Forsatspapirets inderste Falsside ned mod Bogen, og man maa trsekke Arket godt 
tilbage, saa det ligger npjagtig oven paa de andre; naar dette er gjort, kfe^ber man de udflossede Sejlgarnsbaand 
{c Tgn. 590) smukt ned paa Anssetningsfalsen (den smalle Strimmel af Forsatspapiret, som Pappen ssettes paa), 
og Bogen er ferdig til Fimning. — Skal Bogen derimod vsere med dyb Fals (altsaa en tykkere Bog), saa klistre 
man fprst Falsen, bvorpaa man med en Naal trsekker Sejlsgarnsbindene ind under Anssetningsfalsen, saa at de 
ligger skjulte mellem denne og Forsatspapiret. 

Byggens Fimning. 

Naar alt er tprt, stpdes Ryggen lige med srnaa,, kraftige St0d ; derpaa fegger man Bogen — eller Bpgerne, bvis 
man bar fiere — paa en Klods eller et tyndt Brset og fegger et andet Brset ovenpaa for at kunne trykke dem let 
sammen og tillige forbindre, at Fimen stryges431 

ind paa Siden. Fimningen foretages med meget varm, 

ikke for tyk Fim, som stryges godt ind i Savsnittene og jsevnt over hele Kyggen, der gnides efter med den glatte 
Pen af en Hammer, 

som Tgn. 591 viser. Naar Bpgerne er limede, fegger man dem bver for sig, at de ikke skal klistre sammen. 
Beskserepressen. 

Bogen er nu tjenlig til at beskseres, men forinden dette Arbejde omtales, maa vi omtale et Par Redskaber, som er 
aldeles npdvendige hertil. 

Beskserepressen er dannet af to stserke, npjagtig tilrettede og 



sammenpassede Stokke af sejgt Bpgetrse (Tgn. 592). Til Husflidsbmg kan Lsengden passende v£ere 1 Alen, 
Bredden (Hpjden) 3V2—4 Tömmer og Tykkelsen 2V2—3 Tömmer. To sterke Treeskruer af Hvidbpg, 1^/4 
Tomme i stprst Gennemsnit og i alt 16 Tömmer lange, er fastgjorte lodret gennem 

Tgn. 591. 

Tgn. 592.432 

Huller i den underste Stok. Enden danner et 2—2^/2 Tomme bredt Hoved, som er indfeldet i Stokken, saa den 
sidder urokkelig og modstaar Tryk opad. 

Skruerne gaar let med et svagt Mellemrum gennen to lodret borede Huller i den pverste flyttelige Stok. 
Mptrikkerne dannes af et drejet Trsestykke af en halv Snes Tommers Lsenge, uddrejet med et Haandtag og tykt 
paa Midten; to Fläder er her hpvlede af lige for hinanden, hvor Hullet er boret og Gsengerne indskaarne. Den ene 
Stok er paa Siden forsynet med en 1 Tomme fremstaa-ende Kant, som g0r Pressen tjenlig til Beskserepresse ved 
at danne Styret for Kniven. 

Beskserekniven Skseringen. 

Bogbinderkniven dannes af to, V2 Tomme tykke, 10 Tömmer lange, 8M Tomme hpje Sidestykker, A B Tgn. 

593, af stserkt, tprt Bpg. 2 Tömmer fra Underkanten er Stykkerne gennemborede paa Midten og B forsynet 

Tgn. 593. 

med Skruegsenger, hvori en tommetyk Trseskrue C med Lethed gaar rundt, medens den ved en Bolt holdes i sit 
Ueje i Ay saa den ikke kan gaa ud, naar dens Haandtag C skrues tilbage. Det l0se Brset B styres lige i sin Gang 
frem og tilbage ved to i A fastlimede drejede Rundstokke i i, som ghder let, men st0t gennem de i B V£erende433 

Huller. Den skserende Del af dette Redskab er en skarp Staaltunge I, hvis Spids er tilsieben, som vist ved Tgn. 

594, der viser den slebne Ende i fuld Stprrelse. Den kan skydes frem og tilbage i et i Kanten paa A nedfeldet 

og fastskruet Metalstykke med en svalehaledannet Fure, som Kniven( »Tungen«) passer i og fastholdes ved en 
Bolt med Skrue paa den modsatte Side. 

Tgn. 594. 

Beskseringen er nu meget nem, om der end krseves en Del 0velse for at foretage den npjagtig og smukt. Eagt paa 
et tyndt, smalt Pressebrset ssettes Bogen i Pressen, saa at den Kant af Forsiden, der skal afskseres, staar lige meget 
frem överalt. 

For at alle Blade, baade for og bag, kan faa lige meget afskaaret og Sksevhed forebygges, bruges et Stilleapparat, 
den saakaldte Sadel, der, som vedstaaende Tgn. 595 viser, dannes af et Trse-stel r s r, hvori en Hovedlineal a kan 
glide op og ned og festnes med Skruen s. Man vender nu Pressen med Bogryggen op til sig, derpaa stiller man 
Sadlen op i den fornpdne Hpjde og retter Ryggen jsevnlpbende med det senere afskaarne Snit. Dette fore-gaar 
saaledes: naar Sadlen er stillet i H0jde fra Pressen til den 0verste Del af Ryggen, spsender man Skruen paa Sadlen 
fast og lader nu denne glide op og ned ad Pressens Stokke, idet man samtidig retter Ryggen op mod Sadlens 
Hoved (a) og passer, at Bogen ikke forrykker sig. — Beskserepressen skrues nu fast til. Man skruer Kniven det 
fornpdne tilbage, stiller Beskserepressen, som Tgn. 596 viser, lige for sig med den ene Ende mod Brystet, ssetter 
Knivens Brset B (Tegning 593) til bag Styrekanten paa 

Tgn. 595.434 

Pressens ene Stok og lader nu Kniven glide rask op og ned, idet man fatter den med en Haand om hver 

Ende af Skruen C og skruer denne lidt sammen for hvert Snit. Herved nsermes Tungen mere og mere mod B, 
hvorved et glat, ensformigt Fag skseres af Bogens Kant, indtil Tungen naar det ene Pressebrset, og Beskseringen 
er endt. Kanten skal nu v£ere saa glat og blank, som den var hpvlet, hvilket let opnaas, naar Knivspidsen er sleben 
godt skarp og indstillet rigtig. 



T^n. 596. 


Bogens Afpresning. 

Man runder Ryggen ved at Isegge Bogen paa Bordet, holde den fast med venstre Haand og banke den med en 
Hammer rundende bagpaa og paa Kanten af Ryggen, som vist ved Tgn. 597. Bogen skal nu presses og Ryggen 
falses op, saa at den danner en Fals, der kan slutte mod Papbindet og bindre Rundingen i at gaa tilbage ved 
Bogens Brug. Man Itegger et lige Pressebrset paa bver Side af Bogen, saa at der ved Ryggen staar mellem een og 
to Linier uden for Breetterne, efter Tykkelsen af den Pap, der skal bruges til Bindet. De frem-staaende Kanter maa 
överalt v£ere lige brede, og fremfor alt maa Bogen ligge lige, saa at den ikke er forskudt med vindsksev Ryg og 
Side, da den i saa Fald n0jagtig435 

Tgn. 597. 

maa rettes, til den ligger lige. Pressebreetterne med Bogen Itegges da ind i en Presse, saa at Trykket ^ falder 
baardest nsermest 

Ryggen, som Tgn. 598 viser, og presses nu sammen, saa baardt som muligt. Den ved Hefte-traadene lidt 
fortykkede Ryg vil nu give sig noget ud. Ved at banke den jsevnt udad med Hammeren vil den blive endnu 
bredere, og man banker endelig den udklemte Rand skarpt ned paa begge Sider over Kanten af Pressebreetterne. 

Efter nogle Timers Forlpb udtages Bogen og beskseres for Enderne. Man Itegger nu et tyndt Pressebrset paa bver 
Side, det pverste Brset med sin pverste Endekant netop saa meget fra Bogens Ende, som er afsat. Maalets 
Afssetning foretages, A^ed at man tager Maalet (Tgn. 514), bölder den pverste Ende ved Bogens Hoved og tager 
Maalet efter det korteste Blad; dette afssettes nederst paa Bogens bageste Side. Eigesaa bserer man sig ad ved 
Maalet foroven. Pressebrsetter paalsegges saaledes, at de smukke, skarpe Rygfalse ikke bliver trykkede af 
Pressen; man maa atter passe godt paa, at Bogen ikke kaster sig sksev under Indstetningen i Beskserepressen, men 
at Enderne bliver vinkelret og npjagtig afskaarne. Naar Bogen er skaaren for begge Ender, pudses Rundingen let 
af med en skarp, halvrund Eil. 

Tgn. 598.436 

Paa Bpger med lav Eals maa Ryggen nii eller efter Sprsengningen overtrsekkes med en Papirstrimmel lige saa hpj 
som Bogen, men saa bred, at den kan klistres en halv Tomme ned paa bver Side over Sejlgarnsbindene. 

Tgn. 599. 

Snittets Sprsengning. 

Det hvide Snit tager sig ikke godt ud og tager for let mod Snavs, hvorfor det skal farves eller »spr£enges«. I 
Regien marmoreres Snittet, ved at man oversprsenger det med en Earve. 

Man ssetter Bogen eller Bpgerne, da man kan have flere ad Gängen, let i Pressen med Snittet opad, saa Bladene 
holdes t£et sammen. Til Earvningen kan bruges 

hdt godt r0dt eller blaat Blsek, der opspsedes tilstrsekkelig. En smuk brun Earve, som er lettest ved Haanden, faar 
man ved at opl0se lidt ren Skorstenssod i Vand og op-spsede det brune Udtrsek, indtil man ved Pr0ve finder den 
mest passende Styrke for Earven. Man blpder en lille, stiv Bprste (helst en gammel Tandbprste) med Earven, saa 
den er sparsomt fyldt, bölder en Ramme med et Net af Staaltraad, Tgn. 599, Messingtraad eller »j£ern-tvist« (som 
det bruges til Maskinsaald) 1 Tomme over Snittet og lader Bprsten glide let hen over Traadene. Herved stsenkes 
en St0vregn Earvepunkter ned paa Snittet, der faar en fin, klar Earvetone, som man ikke lader blive for m0rk. Vil 
man have Snittet rigtig marmoreret, paalsegger man forinden Stsenkningen lidt Klid eller en Smule fugtig 
Gulvsand, som str0s paa i uregelrette, st0rre eller mindre Smaaklatter. Naar da Snittet sprsenges med Earve og 
Sandet rystes af, efterlades en Msengde hvide4B7 

Pletter i farvet Grund. Man kan faa denne Marmorering meget afvekslende, naar man anvender to Earver og 
rigelig Sandstrpning f0r bver Earves Paasprsengning. Naar man f. Eks. fprst stenker r0dt, bprster Sandet af og 



paastr0r et nyt Lag, paa hvilket man stsenker blaat, faar man et smukt hvidt-rpdt-blaat-violet Snit. Med blaat og 
gult faar man et bvidt-blaat-gult-grpnt niarmoreret Snit, idet de to Stsenkefarver altid danner den sidste 
Blandingsfarve. 

Snittets Foigyldniiig. 

Naar Snittet er skaaret smukt med en skarp Kniv og Ryggen rundet, ssettes Bogen i Presse imellem to 
Pressebrsetter, der naar lige til det bule Forsnit, og dette pudses aldeles glat med en skarp Glaskant og fint 
Sandpapir. En lille Klud vsedes med sterkt fortyndet Klister, bvormed Snittet indgnides, hvorefter det gnides tprt 
og blankt med fine Papirspaaner. 

Naar Snittet er blevet fuldkommen udtprret, overstryges og afgnides det med en Guld g rund, der laves ved paa 
en lille Malersten at rive slemmet Bolus fint ud med Vand, bvorefter tilssettes en lille Smule bvidt Sukker og 
noget fortyndet iEggebvide. Naar denne rpde Grund er fuldkommen t0r, overfares den med en lille Svamp dyppet 
i den under Forgyldning omtalte iEggehvide, fortyndet med flere Dele Vand, og den klsebrige Flade overlsegges 
nu med segte Bladguld, der trykkes godt til med en Tot Bomuld, idet man passer at udbedre alle Steder, hvor 
Guldet ikke fuldkommen dsekker. Naar Bogen bar benstaaet saa Isenge, at Snittet er aldeles t0rt, Itegges et Stykke 
Silkepapir over Guldet, som nu poleres over med en blank Glittetand, Str0g ved Str0g. Dette skal ske med 
passende Fastbed, saaledes at Guldet faar en smuk Glans, men at Snittets Blade dog ikke knuges ned i 
Bplgelinier. 

N. C. Roms Haandgerningsbog (7. Udg.). ^M38 

Forgyldningen af pverste og nederste flade Snit foretages dernsest paa samme Maade, men man kan godt 
forgylde Endesnittene paa flere indpressede B0ger samtidig, naar de bar samme Stprrelse. 

Om iEggebvidens og Guldets Behandling Iseres Isengere fremme under Eorgyldning. 

Bogens „Äns£etning" (Paassetning af Pap). 

Papbindene tilskseres 1 Tomme Isengere og Ng Tomme bredere end Bogen. Til B0ger i dyb Eals maa den inderste 
Side f0rst overklsedes med Papir. 

Pappenes Paassetning foregaar nu saaledes: 

1. Eav Eals. Pappene klistersmpres saa smalt, at. Klistringen kun gaar lidt over Sejlgarnsbindene og slet ikke 
uden for Anssetningsfalsen (c Tgn. 585); er denne for smal, maa man Isegge en Strimmel under, for at 
Eorsatspapiret ej skal hsenge ved Pappen. 

2. Dyb Eals. Paa Pappene sm0res en Klisterrand paa den ikke overklsedte Side; man l0fter Anssetningsfalsen og 
de udflossede Bind op og Isegger Pappen med den oversmurte Side opad paa Bogen, saa tet til den pressede Eals 
som muligt; nu Isegger man de udflossede Bind ned paa Pappen og trsekker dem godt til; derpaa strammer man 
Anssetningsfalsen over og stryger den til. 

Ved Indpresningen maa B0ger i lav Eals presses langs med Pappen, saa at Ryggen staar uden for Breetterne; i dyb 
Eals maa Bpgerne ligge inden for Breetterne (»presses over Eals»). 

Eormering (Pappens Afsksering efter Bogen). 

Naar »Ans£etningen« er t0r — hvilket varer 1 å 2 Timer — tages Bpgerne ud og »formeres«, efter at man439 

i0rst ved Afrivning har fjernet de ikke fastklsebede Dele af Paassetningsfalsen (c Tgn. 585). 

En tynd »Eormérlineal« (Tgn. 600) med en Vs Tomme bred fremstaaende Kant Isegges for Enden af Bogen, 
mellem Bladene og Pappen med den opstaaende Kant op ad Snittet, og det overflpdige Pap afskseres nu 

efter Einealen. Eortil formeres Bogen efter en Eineal med en 3—4 Einier bred Kant. 

Naar Bpgerne er formerede, afstpdes den skarpe Papkant inde ved Ryggen paa dybfaisede B0ger, og paakhstres 
bagpaa en Strimmel Papir af samme Hpjde og Bredde som Ryggen. 



Man tilskserer nu af tynd Pap en »L0sryg« til Bogen, npjagtig af samme Bredde som Ryggen og samme Hpjde 
som Bindet. 

Papbind. 

Liden vi gaar over til den vanskeligere Paassetning af Lsederryg, vil vi fprst give en Vejledning til at lave smukke 
»Papbind« (med Sbirtings Uyg og Hjprner). 

Naar Bogen er renskaaren for begge Ender og sprsengt, giver man et Kbp op i Randen inde ved Bogens fire 
Hjprner, for at kunne indbpje Sbirtingsryggen. Man tilskserer fprst en Lpsryg, npjagtig med Ryggens. Bredde og 
1 Tomme Isengere end Bogen, derpaa klistrer man en sterk Papirstrimmel, der er 1 Tomme bredere end 
Lpsryggen, Isegger denne i Strimlen og bpjer den om Bogryggen, idet man strammer Sidestykkerne ned paa 
Siden over Bindene og presser dem let mellem BrEetterne. Nu paassettes Pappene, som paa Bpger i lav Fals. — 
Naar 

28* 

Tgn. 600.440 

Anssetningen er t0r, formerer man den og afklipper den paasatte Lpsryg i Hpjde med de formerede Papbind. Af 
farvet Bogbindsbirting afklipper man et Stykke, der er 1 Tomme Isengere og 1^2—2 Tömmer (efter Bogens 
St0rrelse) bredere end Lpsryggen. Det stryges med varm Lim — Klister kan ogsaa bruges, men g0r det pressede 
Sbirting mat. — Den overstrpgne Shirtingsryg Itegges paa Bordet, og Bogen ssettes npjagtig i Midten, man l0fter 
Bogen rask op og strammer Sbirtinget ned paa Siden. Bogen bar nu det i Tgn. 601 viste Udseende. For at faa 
Endefligene indbpjede Isegges Ryggen paa Bordet teet ved dets Kant; man lader Papbindene falde ned, bölder 
Bogen med venstre Haand og bpjer med bpjre Haands Tommelfinger Endefligene belt ind over begge 
Papbindenes og Rygpappens Rand, som Tgn. 602 viser. Et Falsben eller en tynd, sl0v Bordkniv yder ofte god 
Hjselp til Endefligens Indbpjning. Den trsekkes stramt til over Papkanterne, klistres godt fast, og den anden Ende 
g0res i Stand paa samme Maade. Bogen lukkes sammen: man trsekker begge Bindene godt frem og ned i Falsen, 
glatter og trykker Tpjet endnu en Gang godt fast udvendig og benlsegger Bogen uden Presse kun med en let 
Vsegt 

Tgn. 601. 

Tgn. 602.441 

(som nogle Bpger) oven paa Bindet, indtil den er fuldkommen t0r. 

Hjprnernes Beklsedning. 

Nu beklseder man Hjprnerne med samme Slags pressede Sbirting, bvoraf man klipper Firkanter paa 1 Tommes 
Bredde og 2 Tommers Lsengde. Strimlen limstryges og Itegges da paa Papbindets Hjprne udvendig, som Tgn. 

603 viser, saa at den gaar en god Paptykkelse (//q—^/g 

Tomme) uden for selve Paphjprnet. Med Tommelfingeren trykker man nu fprst Fligen fast om ved Papbindets 
Ende, idet man bölder Bogen aaben og mod sig, som Tegningen Adser. Med Tommelfingerens Negl kniber man 
den lille Tut paa selve Hjprnet ind tilbage mod den udvendige Hj0rnebekl£edning (Tgn. 603 0verst til bpjre), 
Isegger Forsidens Flig fast indvendig paa Pappen og glitter Kanterne fast og skarpt til. Naar Haandgrebene 
udfpres rigtig, vil man nu have en smuk, skarp Kant, lukket lige i Hjprnet, ikke med en trevlet Tut, men med en 
fast ombpjet Rand. 

PaasEetning af Lsederryg. 

Til »L£ederg0ring« bruges i Regien det tyndeste, brun-garvede Skind af Faar eller Lam. Skindet udblpdes godt, 
bvorpaa Vandet vrides af saa godt som muligt, derpaa stryges det ud og strammes, idet man med et Falsben 
udsletter alle Folder. Nu tilskseres Ryggene efter de tilpassede Lpsrygge, 1N2 —2 Tömmer bredere end disse og 
1 Tomme Isengere end Bogen. Naar alle Ryggene er til- 



Tgn. 603.442 

skaarne, Isegges de paa en fint glatsleben Stenplade. (En Marmorplade er bedst, men en Tavlesten kan bruges, 
ligesom man kan hjselpe sig med Bunden af et fladt Fajancefad.) Lsederstrimlen skal nemlig »sk£erpes«, d. V. s. 
Kanterne afskseres i skraa Retning, saa de bliver udtyndede som det skarpe paa et Knivs blad. Dette foretages 
med en tynd, meget skarp Kniv, t. Eks. en tyndslidt, bpjelig, god Bordkniv, bvis ^Eg man Itegger skraat mod 
Strimlens Kant og ved at skyde Kniven frem bringer til at sksere en kiledannet, lang Strimmel af Kanten, som 
Tgn. 604 viser. Haandgrebet kan ikke npjere forklares, 

man faar gpre saa A mange mislykkede 

Prpver, til man finder det rette Snit og kan sksere bele Skserpningen paa en Side til i eet bestemt Snit uden at 
sksere for meget af eller sksere Hul og Hakker i Skindet. Naar Siderne og Enderne er skserpede, saa Kanterne 
l0ber yderst tyndt og jsevnt ud, er Skindet ferdigt til at stettes paa. 

Man maa belst bave en Del Bpger i Arbejde paa een Gang, naar man skal »ssette Eseder paa«. Paaklist-ringen af 
de ved Fugtigbeden og Skserpningen yderst smidige Esederrygge foretages aldeles paa samme Maade, som 
forklaret ved Sbirtingsryggene. Paa Bpger i lav Fals maa man, efter at bave trukket Pappen godt frem, stryge 
Skindet ned i Falsen med et ikke for skarpt Falsben. Ved dyb Fals maa man lukke Pappen tilbage og trsekke den 
frem lige med Bogens Fals, »Kapit£elen« (Kanten af Skindryggens Runding) glattes med et spidst Falsben og 
formes smukt. Dette maa foretages, fpr Skindet er 

Tgn. 604.443 

t0rt. Naar Skindet er sat smukt stramt, fast og glat samt indslaaet for Enderne, benlsegges Bogen med en lille 
Vsegt paa, indtil den (eller alle de, man bar i Arbejde og efterbaanden har lagt oven paa hinanden) er t0r, hvilket 
kendes paa, at Skindet har faaet sin oprindelige lysebrmie Farve. 

Vil man bave ophpjede Tvterbaand i Fsederet paa Ryggen, dannes disse ved at tilsksere fire eller fem Ng Tomme 
brede Strimler af linietykt Pap og lime dem tvsers over Fpsrj^ggen paa de Steder, hvor Baandene skal trsede frem. 
Naar de da er tprrede fast, og det smidige, vaade Skind ssettes paa, kan man med Fethed trykke det ned omkring 
Baandene, saa disse kommer til at trsede smukt ophpjede frem, naar Skindet er t0rt. 

Hjprnerne tilskseres i Smaast3d?:ker paa en knap Tommes Bredde og godt 2 Tommers Fsengde; de skserpes 
meget tyndt ud og paassettes, saa snart Ryggen er t0r, ligesom Shirtingsh jprner; dog maa det vaade Skind 
strammes og glattes godt. 

Skindets Faryning. 

Naar alt det paasatte Fseder er t0rt, skal Skindets Overflade farves. Hertil bruger man »S£ebesyderlud«, som man 
enten kan k0be for nogle 0re paa hvert Ssebe-syderi eller lave selv ved at overhselde Bpgeaske med lidt Vand og 
lade det klare, den derved vundne steerke Potaskelud koges med noget Isesket Kalk. Naar det er svalet og Kalken 
sunket til Bunds, hselder man den nu dannede klare Kalilud (der er eetsende) paa en Flaske og har nu nok til 
mange Tider. Naar man stryger denne Vsedske — der gerne maa spsedes med Vand — med en Svamp eller en 
Finnedklud paa Skindet, faar det straks en smuk, dyb brun Farve. Vil man bave den sort, overstryger man den 
brune Flade, naar den er t0r, med444 

en Opl0sning af Jsernvitriol (gr0n V^itriol). Man kan og-saa fprst svserte Skindet med Vitriol og derpaa g0re den 
graasorte Farve kulsort ved en Overstrygning med Askeluden. Da Svsertning med Jsernvitriol giver en vanskelig 
Grrund at forgylde paa, tilraades den mindre 0vede at svserte med Blsek i Steden, hvor Forgyldning skal finde 
Sted. Ryggen o verstryges fprst med ikke for stserk Fud; f0r den er t0r, paafprer man Blsek med en bl0d Svamp, 
og naar den er t0r, paastryges atter tynd Fud. 

Den smukke plettede eller marmorerede Overflade, som man gerne ser paa Rygskindets Sider, fremstilles ved at 
tage en lille, ujsevn Svamp, dyppe den i Fuden og med let Haand klappe Skindet over. Ved gentagne Gange at 
overklappe Siderne og Hjprnerne med svagere og stserkere Fud, kan man faa et sterdeles smukt marmoreret 



Skind. 


Bindets Beklsedning. 

Naar Farvningen er t0r, tilskserer man af smukt Marmor- eller Chagrinpapir Stykker af Papbindets Bredde, 
Tomme Isengere, Isegger Stykket npjagtig paa, saa at Ryggens Sider fremtreeder lige brede, bpjer Hjprnerne 
tilbage, saa de danner lige store Trekanter, og afklipper derpaa disse. 

Papiret smpres (Marmorpapir med Klister, Cbagrinpapir med Lim) og Itegges paa Bogens Side, stryges godt til, 
og Kanterne strammes om Pappen; derefter glattes Papkanterne med Falsbenet. 

Forsatspapirets Tilssetning („Oppapning"). 

Naar Bindet er overklsedt med Papir, maa Forsatspapiret »oppappes«. Dette gaar saaledes til: 

Ved lav Fals smpres Forsatsen med Klister og445 

Bindet lukkes til; derpaa ssettes det meget let i Presse. Breetterne maa ligge langs med Falsen, saa Ryggen er 
Ildenfor. 

Ved dyb Fals maa det overflpdige Indslag af Skindet bortskseres, saa at Indslaget Imn gaar lidt over Formeringen 
det overflpdige Skind i Falsen fjernes med det samme. Pappen maa trsekkes godt frem og trykkes tet ned til 
Falsen. Nu smprer man Forsatsen med ikke for tyk Lim, bpjer den over den dybe Fals ned paa det udslagne Bind 
og stryger den til; med et Papir, lagt over Falsen, stryges nu denne godt til, saa det danner en smuk dyb og glat 
Fals. Man vender Bogen, lader det oppap-pede Bind ligge fladt ud og oppapper den anden Side; Bindene maa 
ligge fladt ud, til de er tprre; da lukker man dem sammen, ssetter et Stykke glat, tynd Glanspap mellem Bogen og 
Bindet, og presser let med Breetterne over Fals (Ryggen inden for Breetternes Kant), • 

Forgyldning. 

Til Forgyldergrund bruges ^Lggebvide, der tillaves paa fplgende Maade: Man kommer Hviden af et JEg i en Kop, 
paabselder noget Vand og kommer deri 5—6 Draaber Salmiakspiritus. Som Tilssetning kan ogsaa bruges 10—12 
Draaber god Eddike. Denne Blanding piskes, indtil den skummer, bvorefter man lader den staa nogle Timer, og 
man kan da bselde den flydende iEggehvide paa en Flaske, men den maa belst afsis gennem et SG^kke Lserred. 

Forgyldningen foretages paa Skindryggen (eller paa den pressede Sbirtingsryg) fofinden Glitning eller Lakering. 
Skindet overstryges flere Gange med den fortyndede ^Eggebvide, idet man lader det tprre godt bver Gang. Den 
svagt glinsende Overflade gnides derpaa med en Linnedklud, en lille Smule vsedet med Olie, segte Guld-446 

blade paalsegges i Strimler, der afskseres med en ren, blank, ikke for skarp Kniv (Tgn. 605) paa en lille, flad 
Lsederpude (Tgn. 606). De tynde, lette Guldblade maa 

Tgn. 606. 

Tgn. 606. 

Tgn. 607. 

ombyggelig vogtes for Vindpust og Berpring med Fingre. 

Man paalsegger bedst Guldet paa fplgende Maade: Man tager en sammenfoldet Strimmel Skrivepapir, stryger 

denne let over Panden, for at den kan fastbolde Guldblad-strimlen. Det saaledes modtagelige Papir Isegges derpaa 
let paa Guldstrimlen, Papiret tages op, og nu Isegger man Guldet varsomt, men med fast Haand, tvsers over 
Ryggen efter den givne Linie. 

[-Forgyldningsred-skaberne-] 

{-i-Forgyldningsred- skaberne-i-} er Metal-stempler, der er udskaarne med de Figurer, som pnskes i Guldet. De 
glatte, krusede eller forskellig formede Linier, der ofte bruges som »Baand« tvsers over Bogryggen, paatrykkes 
med de saa-kaldte »Filéter«, der bar Form, som Tgn. 607 viser, og paa bvis 



Tgn. 608.447 

rundede Bane ophdjet er udgravet forskeUige Borter, som Tgn. 609 viser en Rsekke Prpvetyk af. Over og under 
Titlen (»Skiltet«) ssettes ofte Prydelser, der 

paatrykkes med ophpjet ud-skaarne Messingstempler paa Skaft, som omstaaende Tgn. 610—612 giver en 
Forestilling om. Guldbladenes Fasttrykning foretages med varme Stempler, idet disse ophedes over en 
Spirituslampe, indtil de med en svag Susen faar en paasat Draabe Vand til at fordampe. Med en passende 
Fastbed trykker man 
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det varme Stempel ben over Guldet fra den ene Side til den anden, saa de fremstaa-ende Einier festner Guldet, 
og Eiguren eller Skriften staar klart i Guldlinier, naar man med en Smule Vat visker det overflpdige Guld bort. 

Bogens Titel paatrykkes med Bogtrykkertyper, bvoraf en Einie ad Gängen ssettes i en lille, langagtig Metalkasse, 
Skriftkasse, Tgn. 613, med Haandtag (som en stor Eilet), og boldes sammen med en Skrue, saa de ikke falder ud 
under Trykningen. Man ssetter Skriften i Haanden, idet man begynder ved bpjre Side og vedbliver til venstre. 
Naar Titlen er sat, bölder 
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Tgn. 609.448 

man Skriftkassen i venstre Haand med Skruen ind til Brystet og ssetter Skriften i; man bölder Kassen tiadt, saa at 
Skriften falder til ved den pverste Kant. Naar Skriftkassen er värmet over Spiritiislampen, saa at Skriften suser let 
ved Berpring med en vaad Einger, tager man den i bpjre Haand, bölder Skaftet i Vejret, saa at Skruen kommer 
ind under Armen; nu trykker man Titellinien aldeles jsevnt og nogenliinde fast ben over Ryggen, saa 

Ton. 610. 

611. 

at Skriften fplger den pverste Kant af den paalagte Guldstrimmel. Det overflpdige Guld viskes let bort, en ny 
Einie indssettes i Skriftkassen, og man vedbliver paa samme Maade til man er ferdig. 

Ved tarveligere Bind kan man udelade Eorgyldning og lade det v£ere nok med Glitning og Eakering. Denne 
bliver smukkest, naar man fpr Glitningen overstryger Esederet en Gang med fortyndet Aiggebvide. 

Grlitniiig og Eakering. 

Naar Bogen er forgyldt, skal Skindet glittes. Til Glitningen bruges en Glitteblok af Jsern, formet som Tgn. 614 
viser, af et Par Tommers Bredde. Den ene Kant er filet rund og poleret fuldkommen glat (bvorfor Banen belst 
maa vsere forstaalet), og den anden Side udsmedet i en Angel, som et drejet Skaft er fastgjort paa, belst saa det 
let kan tages af og ssettes paa. Dette Glittejsern opvarmes paa Glpderne i Kakkelovnen eller paa et Pyrfad449 

over glpdende Kul eller over en Spirituslampe, indtil det er saa varmt, at en Draabe Vand brusende fordamper fra 
Overfladen (til »Jsernet spytter«), hvorefter man fast og rask overglitter Skindets Overflade. Naar Ryg og Hjprner 
(bvorved man ikke maa glemme Kanterne) bar faaet en saadan Övergång med Jsernet, er Overfladen bleven 
sserdeles glat og blank. Man kan under Glitningen bolde Bogen i Haanden eller Isegge den paa Bordet, men er det 
en stprre Bog, maa man belst ssette den i Presse, saa Ryggen staar lidt frem, medens man glitter denne. 

Naar Bogen er glittet, kan man overstryge Ryg og Hjprner med Bogbinderlak. Denne paastryges tyndt og jsevnt 
med en lille Svamp, der med en fin Snor er fastbunden teet under Eakflaskens Prop og med denne ssettes i 



Flasken, saa den aldrig bliver haard. Denne Lak t0rrer straks med en blank glinsende Overflade. 

Kortopklsebning paa Sbirting 

Stprre Kort, som man vil bave til at rulle sammen eller til at Isegge sammen, opklister man paa Sbirting paa 
fplgende Maade. 

Paa et simpelt Bord (eller, om Kortene er meget store, paa et rent Brreddegulv) fastbefter man det til Op- 
klsebningen fornpdne Sbirting med Traadstifter. Man fastspmmer fprst den ene Ende med let indslagne Stifter 
een til to Tömmer fra hinanden, trsekker Tpjet stramt og fastbefter paa samme Maade den anden Ende stramt. 
Derpaa slaar man Stifter gennem den ene Side og strammer sluttelig den sidste Sidekant stserkt ud, idet man 
fester den med Stifterne, saa at bele Stykket udgpr en stram og ensformig udspsendt Elade. Eindes der endnu 

Tgn. 614.450 

Eolder, maa man tage vedkommende Stifter ud og stramme Kanten, til alt er jsevnt og glat. 

Til store Vseggekort bruger man simpelt Sbirting til 20—30 0re Alen. Stprre Vseggekort er gerne trykt i flere 
Stykker, hvis Kanter tilskseres passende inden Paa-khstringen. Er Kortet t. Eks. delt i 4 Stykker, lader man de to 
indad vende Rande vsere Tomme brede paa det fprste Stykke i, Tgn. 615-(t. Eks. pverste venstre); den indre 
venstre Kant paa pverste hpjre Stykke 2 afskserer man helt, men lader den nedre Kant v£ere Tomme bred. 
Nederste venstre Del 3 skseres den pverste Kant rent af, og hpjre Kant bliver Tomme bred, medens det sidste 
Stykke 4 bliver afskaaret begge de indre Kanter. Naar man opkfeber Bladene paa Eserredet, begynder man altsaa 
med Blad 1 og slutter med Blad 4, da alle de indre Kanter saaledes vil falde over hinanden, at Kortet danner et 
sammenhjengende Hele. 

Bladene fastkfebes med Klister, der med en stor Bprstepensel paastryges jsevnt og ikke for sparsomt. Hvert Blad 
maa ligge lidt efter Paastrygningen for at blive saa meget udvidet af Klisterets Vsede, som det kan, da det ellers 
let slaar Eolder. Man Ipfter det klistrede Blad i de to nederste Hjprner og fegger det varsomt og l0st paa sit rette 
Sted. Naar det ligger rigtig og glat, fegger man et Ark Skrivepapir ovenpaa og gnider det godt fast med Haanden, 
fra Midten og udad. Paa denne Maade paafegger man omhyggelig Blad ved Blad, saa at Rand-stykkerne passer 
n0je sammen, indtil man er ferdig. 

Tgn. 615.451 

Eandkorts Eakering. 

Vil man bave et Kort lakeret, maa dette helst g0res, medens det er udspsendt. Naar det er t0rt, overstryges det 
jsevnt med et tyndt Afkog af hvidt Husblas, da denne Eim er aldeles farvefri. Ved fprste Overstrygning maa man 
vogte sig for at komme igen med Penslen paa samme Sted, dersom Kortet er malet med Vandfarve, da denne 
ellers let oplpses ved Eimvandet og sm0rer af. Paastrygning maa derfor ske med jsevne, faste og klare Str0g, med 
ikke for fuld Pensel. Denne maa helst vsere saa bl0d og bred som muligt. Naar fprste Overstrygning er 
fuldkommen t0r, gives nok en Eimstrygning, idet man helst lader Penslen gaa paa tvsers af de fprste Str0g og 
passer, at man faar et muligst ensartet og jsevnt Str0g. Naar den sidste Eimning er aldeles t0r, overstryger man 
ved Hjselp af en bl0d, bred Pensel Kortets Overflade med Kort lak, en lys Eak opl0st i Spiritus og Terpentin, paa 
den ved Eakering angivneMaade. Gummi damar eller Mastiks lak er ogsaa meget brugelig. Efter disse Over- 
strygninger maa Kortet n0je vogtes for St0v, indtil alt er t0rt. 

Opkfebning af Rej sekort. 

Skal Kortet bruges, som Eommekort til Rejsebrug, saa det kan fegges sammen uden at brsekkes, er Erem- 
gangsmaaden ved Opkfebningen noget anderledes. Man maa da fprst inddele Kortet i de til Sammenfegning 
passende Dele og udsksere det i saa mange lige store Stykker. Dette g0res bedst med en skarp Kniv efter Eineal, 
naar Kortet er inddelt npjagtigt. Man opkfeber da Kortets enkelte Dele paa fint, graat Sbirting ved Siden af 
hinanden med Vs Tommes Mellemrum, som Tgn. 616452 



Tgn. 616. 

viser, da Kortet paa denne Maade kan bpjes sammen og aabnes, saa ofte det skal V£ere, uden at blive brsekket 
eller beskadiget. Naar det er godt t0rt, skseres det af, som f0r omtalt, omklsebes en smuk Kant af marmoreret 
Papir og er da ferdigt til at tages i Brug. 

Opklsebning af Olietryk. 

Olietryk, der skulle stettes i Ramme som Målerier maa opklsebes paa Lserred, der er sptendt over en Ramme. 
Denne »Biendramme« bestaar af Fyrretrseslister, V2 Tomme tykke og 1V2—2 Tömmer brede, samlede med l0st 
sluttende Tappe i Hjprnerne, saaledes at Rammens Lister kan 

Tgn. 617. 

Tgn. 618. 

spsendes ud ved Kiler i Hjprnerne. I sin simpleste Form er Biendrammen skaaret sammen som en almindelig 
Tavleramme (Tgn. 617). Til Målerier, hvor der er svserere Lserred, der skal udspsendes, maa Biendrammerne 
g0res noget svserere og sterkere, og Hjprnetappene udskseres da, som vist ved Tgn. 618, idet den Side der 
vender453 

imod Malerilserredet, er sammenskaaret i Halvvinkel. Paa den Side af Rammen, der vender mod Billedet, brydes 
og afrundes den indvendige Rand, for at ikke den skarpe Kant skal pdelsegge Billedet ved Opspsendingen. Over 
Forsiden af Biendrammen sptendes Sbirting eller fint Lserred aldeles glat fast med Smaas0m, der med en Tommes 
Mellemrum indslaas i Rammens ydre Rand. Naar Olietrykket er fuldkommen renskaaret i Kanten, vsedes det paa 
Bagsiden med Vand, til det er omtrent msettet. Lserredet paa Biendrammen overstryges jsevnt med Klister, og 
Billedet paassettes, glattes til fra Bagsiden, medens sluttelig Kanterne trykkes omhyggeligt til over Rammen paa 
Forsiden. Det maa nu belst tprres langsomt uden at komme i Trsek eller Solskin, bvorefter det stryges med 
Husblas og senere lakeres, som forklaret ved Landkort. 

Skulde Billedet senere ikke holde sig stramt, kan det spsendes ved Drivning af de i Hjprnerne indsatte otte Kiler. 
N. C. Korns Haandgerningsbog (7, Udgave). 

29 454 

Om Gibs og Glbsstpbning. 

Gibs er en Kalkart, der er sammensat af Kalk og Svovlsyre, som i Förbindelse med en vis Msengde kemisk 
bundet Vand danner en fast stenagtig Masse. Naar denne opbedes benved 150 Grader, udskiller Vandet sig i 
Damp-form, og det tilbagevserende kalder man da, sk0nt temmelig uegentlig, »br£endt« Gibs, der har den 
ejendommelige Egenskab atter at danne en stenagtig Masse, naar den pulveriseret sammenrpres med Vand. Det 
vandfrie Gibspulver optager nemlig atter Vand, kemisk bundet, hvorved det i faa Minutter fra en vsllingagtig 
Masse, overgaar til en fast, eller »h£erdner«. Denne mserkelige Egenskab er Grunden til, at Gibsen kan bruges i 
mangfoldige Ojemed til Afstpbning, thi naar Gibsvsellingen . hserdner paa en Overflade af en vis Dannelse, 
gengives denne Overflades Eorhpjninger og Eordybninger npjagtigt naar Gibsskallen skilles derfra, og ved atter 
at st0be Gibs i den saaledes fremkomne »Eorm« faar man en tro Gengivelse af den oprindelige Genstand. 

Til Stpbningen bruges god, brsendt Gibs, som kan455 

faas hos Gibsere og Materialister samt paa ethvert Apo-thek for en halv Snes 0re Pundet. Dette Gibspulver maa 
gemmes i en glasseret Krukke med overbiindet Blsere eller i en Glaskrukke med tet Prop, saaledes at det er 
fuldkommen vsernet mod Eugtighed, da denne g0r Gibsen »d0d« og uskikket til Stpbning. 

Eremgangsmaaden ved Stpbningen er selvfplgelig meget forskellig, efter som Eormaalet er. Dersom man f. Eks. 
vil faststpbe en Brsender paa en Eampebeholder, fjernes fprst al gammel Gibs, og Stenolien afvadskes med 
Sodalud. I en Underkop udrprer man derpaa rask et Par Spiseskefulde Gibs i saa meget Vand, at der dannes €n 
lind Gr0d. Med en flad Treespaan fyldes denne i Brsenderens Ring, og Beholderens Hals trykkes fast i denne med 



et let vrikkende Tryk, til den sidder i rette Stilling. Den overfl0dige, udtraadte Gibs fjernes og glattes med 
Pegefingeren indvendig og udvendig, uden at Förbindelsen mellem Glas og Metal rokkes, og Lampen henssettes 
i Ro, til Gibsen om nogle Timer er fuldkommen baard. Da Gibsen hserdner i Lpbet af faa Minutter, maa bele 
Arbejdet ber, som ved al anden Gibsstpbning, foregaa rask. Stivner Gibsen i Koppen, fprend den er brugt, nytter 
det ikke at rpre den tyndt ud med Vand, da den saa kun daarligt eller slet ikke binder. Den maa i saa Fald kastes 
bort og ny Gibs udrpres til Brug. 

Medaillonafstpbning. 

Naar man vil foretage Afstpbning i Gibs af virkelige Ting, som Medailloner eller lignende med mindre sterk 
opbpjet Overflade, maa man fprst danne en Form. Dersom Overfladen ingen indadbulede Steder har (saa den 
överalt kan »slippe« Afstpbningen), dannes Formen af Gibs paa fplgende Maade. 

Vi vselger en Medaillon, f. Eks. en Afstpbning i 
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Gibs af en af Thorvaldsens dejlige Basrelieffer »Natten« og »Dagen«. Gibsoriginalens Overflade msettes fprst 
ved Overstrygning af oplpst Skellak, uden at Lakken dog noget Sted maa udjsevne eller udfylde de fine 
Fordybninger. Naar sidste Overstrygning er t0r, overgnides Overfladen godt med en bl0d, oliet Pensel, der maa 
naa ned i de fineste Fordybninger, indtil Overfladen överalt er forsynet med en svag Fedthinde. Man tager nu en 
Strimmel tynd Pap, som er 1 Tomme bredere end Me-daillonens Tykkelse, vikler den om Randen og fastklseber 
Enderne over hinanden, saa at det hele danner som en aaben, rund Aiske med Medaillonens Eorside som Bund. I 
denne Aiske fylder man nu den udrprte, brsendte Gibs. 

Naar man gibser, maa man have flere flade Kopper eller Smaaskaale til at udr0re Gibsen i. Da den gode Gibs 
hurtig stivner, maa man kun sammenrpre saatoeget ad Gängen, som man kan bruge i et Par Minutter. Til 
Sammenr0ringen bruger man nogle Skeer og smaa, knivformede Jsern (Spateler), og til Paafpringen, foruden 
disse, en lille, bl0d Pensel. Ved Siden af sig stiller man en Spand Vand, for deri rask at kunne afskylle Penslen 
(saa vel som Skeerne), hver Gang den sammenrprte Gibs-portion er brugt. Eader man den i Gibsv£ellingen 
dyppede Pensel ligge mere end faa Minutter, stivner den som en Sten og kan fprst bruges senere, naar den er t0r 
og Gibsen udbanket som St0v; men herved lider Bprsterne meget. 

Eremgangsmaaden er nu fplgende. Naar Medaillonen er oliet og forsynet med Paprand, sammenrpres en lille 
Portion Gibs omhyggelig som tynd Vselling. Man dypper Penslen deri og stryger den i et tykt Eag ud over 
Medaillonens Overflade, idet man passer, at der ingen Euftblserer danner sig ved denne. Penslen og Gibsskaalen 
afskylles, og naar det paastrpgne Eag er stivnet lidt, sammenrprer man en saa stor Portion, at den omtrent457 

kan fylde Eormen, hvorefter man rask hselder Gibs-V£ellingen i denne, fjerner mulige Euftblserer ved sagte at 
st0de Eormen gentagne Gange mod Bordet, og lader den derpaa staa rolig hen en halv Dags Tid. Nu er den, om 
end endnu lidt vaad, fuldkommen baard; man kan da aftage Papranden og med Eethed skille Eormen fra 
Originalen, naar denne da har vseret tilstrsekkelig indgnedet med Olien. Vil man have Medaillonen skikket til at 
hsenge op paa en Vseg, kan man danne passende Oskener af Messingtraad, som indstikkes gennem Papirs-randen 
foroven, saa Enderne sidder tilstrsekkelig langt ind i Eormen, hvorved de indstpbes fast, naar Gibs-V£ellingen 
hseldes i den. Naar Eormen efter en Dags Eorl0b er fuldkommen tprret, kan man behandle den med Eak o. s. v. 
og st0be i den, aldeles {)aa lignende Maade som foreskrevet, og faar da i Afstpbningen en aldeles npjagtig 
Gengivelse af den fprste Original. Vil man kun st0be enkelte Stykker af Medaillonen, kan man omgive Eormen 
med en Paprand, som omtalt; men vil man st0be mange Medailloner i samme Eorm, tager man i Steden for 
Paprand en tynd Zinkstrimmel af passende Bredde og tilfiler den ene Ende, saa den tynder ud nsesten til 
Knivskarphed. Naar denne Strimmel omlsegges Eormens Rand og ombindes med Sejlgarn, kan man deri st0be 
saa mange Medailloner, som man vil. Naar Eormen er godt forferdiget, kan den holde til mange Afstpbninger. 

Dersom Medaillonen eller A2mnet, der skal gengives i Gibs, paa sin Overflade har flere noget underskaarne 
Steder, d. v. s. saadanne, der ikke vil kunne »slippe« ved Afstpbningen, bruger man Eim til Eormen. /Fmnet 



g0res i Stand til Afst0bningen paa den ovenfor omskrevne Maade, men i Steden for Gibs fylder man Kummet 
med stserk, kogt Lim (noget tykkere kogt end almindeligt Snedkerlim). Naar den er afsvalet en Del, bselder 
man458 

Limen varsomt over Medaillonen, idet man passer, at der ingen Luftblserer danner sig paa dennes Overflade, eller 
fjerner saadanne ved Stpdning mod Bordet eller paa anden Maade. Saa snart Limen er stprknet, efter at bave 
staaet afkplet mindst nogle Timer eller endnu bedre et balvt D0gn, kan man tage den op ved den ene Side og med 
Letbed skille den elastiske Limkage fra J2mnet„ af bvis Overflade den danner en fuldkommen tro, omvendt 
Gengivelse. Denne Limform g0res i Stand til Stpbning ved en varsom Overpensling med en stserk 
Alunopl0sning, der paa Overfladen g0r Limbinden uoplpselig. Naar den nu med en bl0d Pensel overtrsekkes med 
en fin Oliebibde, kan Limformen bruges til Gibs-st0bning ligesom Gibsformen. 

Naar d^ne Limkage er penslet med Alunoplpsning eller Olie, maa den dog belst forinden omstpbes med en 
Gibskapsel, medens den endnu sidder paa Modellen. Naar Limformen er taget op og Modellen udtaget, Isegges 
den elastiske Limkage atter ned i sin Gibskapsel, inden Stpbegibsen bseldes i, bvorved man under Afstpbningen 
förebygger enbver Fortrsekning af Formerne, bvilket ellers let sker med l0se Limforme uden omstpbt Kapsel. 
Naar Limformen er afbrugt, kan den naturligvis indsmeltea paa ny til lignende Brug. 

Afstpbning af Gibsflgurer. 

Naar man vil fremstille en Gibsform til deri at st0be en stprre Ting, f. Eks. en lille Gibsbuste, maa Formen laves i 
flere Stykker, saaledes at hvert af disse kan skilles for sig og »slippe« Originalen eller den Stpbning, der senere 
foretages deri. Vil man saaledes afstpbe en Gibsbuste, maa denne fprst msettes med Ssebeslim, dannet af bvid 
Ssebe (Marseillessebe) oplpst ved Kogning i Vand, og efter Tprringen overpensles med Olie. Ofte459 

yil man kunne tage Formen i tre eller fire Dele. Man tager saaledes fprst den ene Side af Ansigtet, idet man 
paalsegger det Gibs fra en Midtlinie over Pande, Nsese og Hage til et Stykke bag 0ret. Gibsen paalsegges fprst, 
naar den er i en grpdagtig Tilstand, i et tilstrsekkelig tykt Lag, f. Eks. å 1 Tomme. Naar den er bserdet, tages 
Stykket af. Kanterne afskseres lige og pudses, hvorefter de stryges med Ssebeslim. Eormstykket ssettes nu atter 
paa, og den anden Side af Hovedet indgibses paa samme Maade, saa at den nye Gibsskal slutter n0je over 

Nsesens Midtlinie til den fprste. Paa lignende Vis afformes Nakken i eet Stykke for sig (ligesom det mulig er 
npdvendigt at tage Issen for sig eller Partiet under Hagen o. s. v. for sig), saaledes at Eormstykkerne bver for sig 
ikke omfatter mere, end at de med Eetbed kan »slippe«, uden at Kanterne brydes. Naar bele Eormen er ferdig og 
overpenslet ind-^ vendig med Ssebeslim og 

Olie, sammenbindes den, og man kan heri foretage mange iVfstpbninger. 

Vil man kun g0re enkelte Afstpbninger uden at bave saa megen Umag ved Pormens Premstilling, kan denne ske 
paa fplgende simple Maade. 

Originalen bebandles som f0r angivet og omgives med en passende (indfedtet) rund Papseske eller lignende, bvis 
Vsegge er fjernede Ng å 1 Tomme fra Hovedets Omrids. Mellemrummet fyldes ved Paabseldning af varm, jsevnt 
tyk Snedkerlim, saa at der ingen Euftblserer kommer paa Hovedets Overflade. Naar Eimen efter en Nats 

Tgn. 619.460 

Henstand er stivnet, fjernes Paprandene, og man skserer et Snit gennem Eimmassen fra Issen gennem Nakken ind 
til Piguren, krsenger Eimens elastiske Vsegge tilbage, saaledes at Originalfigiiren kan frigpres, og bar da en bel 
Porm i Eimmassen, der atter indtager sin fprste Stilling med Samlingen i Nakken. Her gselder det i endnu bpjere 
Grad end i tidligere nsevnte Tilfelde at tage en Gibskapsel om Pormen i to Halvdele, da den elastiske Lim form 
let lader sig trykke, bvorved Afstpbningen faar en mere eller mindre misdannet Skikkelse. Den bule Porm 
bebandles derefter med Alunvand og indpensles senere med Olie, bvorefter den er tjenlig til Stpbningen. 

I begge Slags Porme foretages denne paa samme Maade. Man bselder saa megen Gibs, som anses fornpdent til 
bele Piguren, i en Skaal, indrprer rask saa meget Vand, at det danner en tyndtflydende Vselling. Hele Portionen 



hseldes saa paa een Gang ned i den forud oliede Form, og ved at dreje denne langsomt rundt til alle Sider faar 
man Gibsen til at flyde ind i alle Formens Fordybninger, saa at disse udfyldes med et passende tykt Lag. Naar 
Gibs VEellingen efter nogle Minutters Forlpb er omtrent stivnet, benstilles Formen i Ro nogle Timer, og naar den 
saa adskilles, kan man udtage den nystpbte, hule Figur til Tprring. De Stpberande, Gibs-figuren har fra Formens 
Sammenssetning, fjernes derpaa ved varsom Afskrabning med en Kniv eller lignende og ved Afslibning med fint 
Sandpapir eller Skavgrses. 

0nsker man kun en enkelt Afstpbning af en i Ler modelleret Figur, uden at man pnsker Originalen bevaret, da er 
Sagen langt nemmere, idet man da kan danne en »u£egte« Gibsform paa fplgende Maade: 

Paa den modellerede Figur omssettes en Rand af Ler (der udklappes i en lang Tomme tyk Strimmel, hvoraf, efter 
en Lineal, udskseres en hge Strimmel paa461 

1 å 1^2 Tommes Bredde), og i det over Modelfiguren og mellem denne og Lerrranden vserende Rum hseldes Gib 
s vsellingen. 

Fprst överdrager man Ler modellen med et meget tyndt Lag Gibs, der er tilsat lidt rpd Farve, for at man, naar man 
bagefter afhugger Formen, kan se, naar man er kommen nser ind til Afstpbningen, og nu maa vtere forsigtig for 
ikke at beskadige denne. I dette Ojemed benyttes helst italiensk r0d Jordfarve, som man udrprer i Vandet, fpr 
Gibsen kommer i. 

Ved i nogle Ojeblikke at holde Bordet, som Formen staar paa, i rystende Bevsegelse, fremmes Gibsens Til- 
synkning og fjernes Luftblserer, der kan have dannet sig. Oaar Gibsen er hserdnet godt, fjernes Lermodellen ved 
varsom Opblpdning og Udskylning i Vand, til man har den hele Form fuldkommen ren og klar indvendig. Efter 
at Formen er taget af Leret, tiltrsenges ingen som helst Behandling med Alun, Ssebe eller Olie. Naar den er 
vadsket tilstrsekkelig ren med en blpd Bprstepensel, Itegges den i Vand, til den er fuldkommen gennemtrsengt, og 
der stpbes straks Gibs i den, medens den endnu er blank af Vandet. Dette er den nyeste og bedste 
Fremgangsmaade, hvorved man opnaar en sterdeles ren og smuk Afstpbning, fri for den fedtede Overflade, som 
ellers gives af den indsmurte Form. Ved nu varsomt at fjerne Modellens Skal ved Afbankning i Stykker har man 
den oprindelige Lermodel npjagtig gengivet i 'Gibs. 

OpsEetning af Gibslister og Rosetter. 

Hvor Gibslister (»Gesimser«) og Rosetter af Gibs skal opstettes paa pudsede Lofter, bruger man Gibsvselling som 
Bindemiddel. I dette og lignende Tilfelde, hvor man ikke pnsker, at den udrprte Gibs skal stivne hur-462 

tigt, udrprer man den i 01 eller endnu bedre i tyndt Lim vand. Gibsvsellingen kan da staa forholdsvis Isenge ^ 
inden den bliver for tyk som Bindemiddel. Det Gibs-stykke, der skal festes, blpdes godt ud i Vand, paastryges 
med en Spatel den jsevnt tykke Gibsv£elling paa Kantfladerne og trykkes derpaa et Ojeblik godt fast mod 
Kalkpudsen, hvor det skal sidde. Det hefter da straks og kommer til at sidde ulpsnelig fast, naar Gibsen tprrer og 
hserdner. 

Stprre Rosetter bpr man dog, naar de ere satte op^ til fuldstendig Sikkerhed festne med 3 å 4 Trseskruer,, hvis 
Hoveder forssenkes og overgibses, saa at de ikke ses. 
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Metalarbejder. 

Den, der til Nytte og Fornpjelse 0ver sig i Haand-gerning, faar tit Brug for mindre Jsern- og Metalsager, som det 
ofte er vanskeligt at faa lavede, og som det derfor er lige saa nyttigt som behageligt at kunne udf0re selv. Vi skal 
derfor i f0lgende Afsnit give en kort og klar Oversigt over Fremgangsmaaden ved alle de enkelte Arbejder, som 
man maa vsere kendt med for at kunne lave en og anden lille Metalgenstand fra ny, eller for at kunne udf0re 
forskellige smaa Istandssettelser, som ved Lödning, Filning, Nitning, Skruesksering o. lign. 

Lödning. 



Ved Arbejde i Metal förekommer det ofte, at to eller flere Metalstykker skal samles til et n0je sammenheengende 
Hele. Dette foretages ved Lödning, ^som er noget helt andet end Sammenklsebning ved Limning, idet Lödning 
egentlig er en Sammensmeltning af to Metalflader. Dersom denne skulde foretages, ved at464 

Stykkerne ophededes indtil Smeltning, vilde de naturligvis tabe deres Form og blive ubrugelige. 
Sammensmeltningen af Fladerne maa derfor foretages ved Hjselp af et andet Metal, som smelter ved en lavere 
Varmegrad og saaledes er i Stand til at forene de Metaldele, der skal löddes, inden disse naar deres Smeltepunkt. 
Dette letsmeltelige Metal udgpr Loddet, af hvilkévfbian har mange Slags, som dog kan henfpres til to Klasser, 
nemlig Tinlod (»Snellod«) og Slaglod eller blpdt Lod og haardt Lod (let- og tungtsmelteligt.) 

For at kunne faa Loddet til at tage ved Metallet er det imidlertid ikke nok at opvarme begge Dele, til Loddets 
Smeltning finder Sted. Naar man undtager de ublandede, sedle Metaller — Guld, Splv og Platin — er det nemlig 
en felles Egenskab ved Metallerne, at de paa deres Overflade forbinder sig med Luftens Ilt, »anl0ber«, »ruster« 
o. s. V., hvorved de överdrages med en umetallisk Hinde, der forhindrer Loddet i at smelte sammen med 
Loddestykket, is£er da Anl0bningen eller Iltningen foregaar livligere og raskere, jo varmere Metallet bliver. Man 
maa derfor benytte et Middel, hvorved Iltningen forhindres, eller hvorved Metaliltet, som dannes ved 
Ophedningen, fjernes eller rettere opl0ses og omdannes saaledes, at der fre mk ommer rene Metalflader paa 
Loddestedet. Ved bl0dt Lod, som kun krsever liden Ophedning, paastrps derfor Harpikspulver; idet Harpiksen 
smelter under Lödningen, overtrsekkes Loddestedet ligesom med en Fernis, der hindrer Luftens Adgang til 
Loddefladerne. I Regien bruges dog til Lodde-middel et eller andet Salt, som ved Smekningen udbreder sig paa 
Loddestedet og danner en kemisk Förbindelse med Metaliltet, hvorved da det glpdende Metal faar en hel blank, 
ren Flade, som Loddet hefter paa, idet det smelter, saa at det kan flyde ud paa Loddestedet imellem de 
Metalflader, der skal samles.465 

Tinlod. 

Tinlod (»Snellod«) bruges til Lödning af letsmelte-lige Metaller, saasom til alle Lodninger, hvor man ikke 0nsker 
at bruge st0rre Hede eller som ikke skal underkastes Styrkeprpver ved Hamring eller Bpjning, da det bl0de Lod 
herved let springer op igen. Man lodder sjseldent med rent Tin, men gerne med en blyholdigt Blanding 
(»Legering«), i Regien 2 Dele Tin og 1 Del Bl}^ Til Lödning bruges oftest en Loddebolt. Denne er af Kobber, 
dannet i 0kseform eller som en Hammer uden Bane og med Pennen paa langs ad Skaftet; dette bestaar af et 
Stykke Rundjsern, der er bpjet fast om Bolten og forsynet med et Trsehaandtag, som Tgn. 620 

Tgn. 620. 

viser. Pennen eller A2ggen, der er but afrundet, maa fortinnes; dette g0res ved at gnide den opvarmede Bolt& 
blankskurede JEg ren paa Salmiak og derefter paa et Stykke Tinlod. Loddebolten opvarmes bedst i en livlig Ild af 
gl0dende Trsekul, med JEggen opad; den lodder bedst, naar den ikke er alt for hed, og derfor maa man passe, at 
den ikke bliver brunvarm, da saa Fortinningen brsender af og Loddetinnet ikke hefter ved. Man maa da paa ny 
gnide den ren paa Salmiak. 

Dersom det er Jsern eller Messing, man skal lodde, maa de tilpassede Fläder, der skal sammenfpjes,, f0rst 
fortinnes. De blanktfilede Fläder vsedes med Loddevand, og Loddet bringes til Smeltning ved at berpres med den 
hede Loddebolt, hvormed Tindraaberne saa gnides ud paa Fladerne, der skal samles. Disse466 

Isegges da sammen, hvorpaa man gnider med den hede Bolt paa Loddestedet, indtil det opvarmes saa meget, at 
Tinnet flyder ud i Samlingen [og binder Stykkerne fast til hinanden. 

Lödning af tynde, fortinnede Jsernplader, hvilke man i Regien kalder Blik, er meget let, da Randene hare Isegges 
over hinanden, strps med en Smule Harpiks og indgnides med den hede, paa Tinloddet trykkede Lodde-bolt, saa 
de vedhsengende Draaber Tin flyder ind mellem Randene og udbredes ved Gnidning frem og tilbage med Boltens 
Mg. I Steden for Harpiks kan man ofte bedre bruge Loddefedt, som man laver ved at sammensmelte stpdt 
Harpiks og Bomolie til en saadan Fasthed, at det bliver som en lind Salve, hvorefter man tilssetter finstpdt 
Salmiak, der indseltes godt. Dette Loddefedt, paastrpget Loddestedet med en lille Pind, har det Fortrin, at det ikke 



setser og at altsaa Blikket ikke ruster deraf, samt at man med Lethed kan gnide Loddestedet blankt med en ulden 
Kind, hvilket vanskeligt lader sig g0re, naar man har brugt Harpiks alene. 

Det bedste Loddemiddel, som for den mindre 0vede er at foretrsekke for baade Harpiks, Salmiak og Loddefedt, er 
dog det ovenfor nsevnte Loddevand, da man ved Hjselp af dette med Lethed og Sikkerhed kan fortinne og lodde 
baade Jsern og Staal, Kobber og Messing. Det bestaar af Klorzink og Salmiak og kan let tilberedes af enhver. 

Man tager raa Saltsyre, der hseldes i en Skaal oven paa en Del smaa Zinkstumper, som under stserk Brusen 
opl0ses. Naar Vsedsken er msettet, d. v. s. ikke Isengerere vil opl0se tilsat Zink, filtreres den, tilssettes en Smule 
Salmiak og gemmes paa en Flaske. Naar Metalfladen med en lille Fjer overstryges med denne Blanding og 
opvarmes med lidt Tin, flyder dette ud og fortinner eller lodder hele Fladen, saa vidt Vsedsken er naaet.467 

Zink löddes med Lethed, uden at Fladen har npdig at renses for Anlpbning, blot ved Overstrygning med Saltsyre, 
hvorefter man straks med den hede Loddebolt kan paafpre Tinnet, som flyder let og forbinder sig sserdeles fast 
med Zinken, saa vidt Syren er paafprt (og paa Z inkens Overflade har dannet Klorzink). 

Smaa Sammenlodninger kan man let foretage uden Loddebolt, ved Varmen fra et Lys eller en Lampe, naar man 
med et Blseserpr puster Flammen hen paa Lodde-stedet, efter at have lagt et Gran af Loddet, dyppet i Terpentin, 
paa Samlingsstedet. Meget smaa Ting — som Stsenger til Glarpjne o. lign. — sammenloddes ved at komme lidt 
Loddevand paa og varsomt ophede dem over Flammen, idet man bölder en lille Strimmel af Loddet til. En 
Spiritusflamme er bedst, da den varmer stserkt uden at sode. 

Arbejder af stserk blyholdigt Tin, som let smelter, maa löddes med Tinlod, sammenstpbt med Vismut, der danner 
meget letsmeltelige Blandinger. Det lettest smeltelige Lod af alle er »Woods Legering,« der er sammensat af 3 
Dele Cadmium, 8 Dele Bly, 4 Dele Tin og 15 Dele Vismut. Det har en s0lvhvid Farve, forandrer sig ikke i Luften 
og smelter ved omtrent 56^0. Genstande af Tin, Bly, Jeern, Kobber og Messing, der ikke skal opvarmes, kan 
löddes hermed i hedt Vand, hvortil er sat lidt Saltsyre. 

Slaglod. 

Lodninger, der skal kunne taale Ophedning eller Hamring, Drivning og Bpjning, maa foretages med »Slaglod«, 
der netop har Navn af, at det taaler Slag eller HamMng uden at springe. Dog forstaar man i Almindelighed ved 
Slaglod enhver haard, tungsmeltelig eller mindre letsmeltelig Blanding, selv om den er sk0r og spr0d, saa den 
ikke taaler at hamres.468 

Der gives en uendelig Rsekke forskellige Sammenssetninger af Kobber, Messing, Zink og Tin til Slaglod, lige fra 
rent Kobber, der er det fortrinligste Slaglod, til Jsern og ned til helt hvidgraat, meget zinkholdigt Messing (halvt 
af hvert), der er det mest letflydende Slaglod, men temmelig sprpdt. Tin g0r Slagloddet letflydende og meget 
haardt, men sk0rt. 

81 Dele Messing og 19 Dele Zink giver et Slaglod, der flyder fortrinlig og meget godt taaler at hamres og drives. 
Endnu bedre, mere strsekbart Slaglod faas ved Sammensmeltning af IS^/^ Dele Messing, knap 17^2 Zink og 4^8 
i^ele 16-l0digt S0lv. Naar den brugte Boraks begynder at smelte, faar Biandingen en gulagtig Earve og udflyder 
rask, nsesten som smeltet Eedt, til en vellykket Eodning. Man maa til Slaglod helst anvende Messingblik og 
Zinkblik, der er frit for Bly. 

Sammensmelter man selv Slaglod, maa man helst udstpbe det i fine Korn, hvilket sker ved at hselde det fra 
Smeltediglen med en tynd Straale ud i et Kar Vand, hvori man rask pisker med en Riskost frem og tilbage. 

Til Jsern- og Staalarbejder, hvor Eodningen ikke maa ses, er Nys0lv et fortrinligt Eod, medens et mere 
letsmelteligt Nys0lvslaglod dannes af 5 Dele Ny s0lv og 4 Dele Zink. 

Det smidigste og bedste Slaglod er Splvblandinger med Kobber og Zink. Splvkobber, som det findes i smaa 
S0lvm0nter, g0res mere letsmeltehgt ved Tilssetning af lidt Messing eller Zink, og naar dette Metal ikke udg0r 
over Ng af Vsegten, taaler det dermed loddede Stykke enhver Hamring, Strsekning og Bpjning uden at springe i 
Eodningen. 



Til Ting af S0lv, der skal löddes; bruger man Str0boraks og Slaglod. 

Str0boraks laves af 2 Dele Potaske, 2 Dele K0kkensalt og 1 Del Boraks, altsammen n0jagtig afvejet. Disse469 

Dele Isegges sammen paa en Jsern- eller Kobberplade oyer en svag Ild under stadig Omr0ren, til alt Krystalvandet 
er fordampet, og rives da fint som Mel. 

SI ag lod laves af 4 Dele S0lv og 1 Del Zink. Splvet smeltes f0rst med Potaske; saa skal Zinken sv0bes i Papir og 
puttes i Diglen. Saa snart Zinken er smeltet og omrprt, skal Biandingen bseldes ud og udhamres; det skal v£ere 
saa tyndt, at det kan klippes i fine Stumper, der Isegges paa Stedet, som skal löddes, naar dette f0rst er oversmurt 
med Boraks. Derpaa drysses Strpboraks over, og det Isegges i liden, saaledes at der er Glpder baade over og 
under Splvet, saa at begge de Stykker, der skal sammenloddes, bliver lige varme. 

Haard Lödning af Smaating. 

Fremgansmaaden ved Lödning med Slaglod er meget forskellig efter Genstandenes Form og Stprrelse, og vi skal 
derfor i al Kortbed omtale nogle forskellige Lodninger. 

Til smaa Ting maa man belst bruge Splvslaglod, udbamret eller valset i tyndt Blik og klippet i helt smaa, 
firkantede Stykker, og foretage Lödningen ved en Lampe med et Blseserpr. En Spir i tus lampe er bedst til dette 
Brug. Den bestaar som oftest af et vasedannet Glas a, som Tgn. 621 viser, forsynet med en Hsette der danner en 
Slukker. Denne hindrer Spritten i at fordampe og er derfor ind sleben paa Lampeglassets Hals, hvor den 
paassettes naar Lampen staar ubrugt. I Halsen er sat et lille Messingrpr med en l0s Vsege i af Bomuldsgarn. Man 
kan dog ikke faa Slaglod til at smelte alene ved at holde Stykket, der skal löddes, over eller i Lampens Flamme, 
men denne maa med et Blseserpr blseses skarpt hen paa Loddestedet paa en saadan Maade, at Heden forpges mest 
muligt. Blseserpret er et langt, b0jet Mes- 

N. C. Roms Haandgerningsbog (7. Udg.).470 

singr0r med en fin Aabning i Spidsen, men dannes heldigst, som Tgn. 622 viser, af et R0r paa omtrent 8 Tömmer, 
der i den ene Ende er paasat et Mnndstykke af Horn og paa den anden et kort, videre, lukket R0r; paa Siden er 
dette forsynet med en Blsesespids, der lige i Enden har et udboret Hul, saa at en tyk Synaal kan passe deri. 

Randene eller Eladerne paa de Stykker, der skal sammenloddes, tilfiles omhyggelig, saa de muligst n0je slutter 
sammen; Eodningen bliver derved ikke alene smukkere, d. e. mindre synlig, men ogsaa meget stserkere. 

Tgn. 621. Tgn. 622. 

De blanke Metalfiader maa ikke berpres med Eingrene og vogtes for tilfeldigt Smuds, der hindrer eller 
vanskeliggpr Eodningen. Derpaa sammenbindes Stykkerne, saa vidt muligt, med udglpdet Jserntraad, saa 
Randene paa Eoddestedet slutter saa tet sammen som muligt. Man danner nu en lind Gr0d af finstpdt Boraks og 
Vand, paalsegger nogte Stykker Slaglod og dsekker Eodde-stedet med lidt Boraksdejg. Eoddestykket opvarmes 
saa over Elammen, til Boraksen bruser boblende op, idet Vandet, det indeholder, fordamper. Under denne 
Opbrusning maa man passe, at Eoddet ikke falder af eller glider til Side paa Steder, hvor det ikke gpr Nytte.471 

Naar Boraksen smelter klart ud som et Eag flydende Glas og oplpser det ved Varmen fremkomne Metalilte, 
samtidig med at hindre Euftens Indvirkning, Isegges Eoddestykket paa et stort Stykke Trsekul, som man kan 
ombinde med lidt Papir om den ene Ende, for at kunne holde det i Haanden uden at smudse sig til, medens man 
med Blseserpret bteser Spiritusflammen skarpt hen paa Kullet {c Tgn. 621), lige under Eoddestedet. Ved 
Elammens og det luende Kuls forenede Hede bliver Eoddestedet snart glpdende, og Slaglodsmulerne smelter, 

idet de med et klart Skser flyder ud i Eoddefugen. Eodningen er nu ferdig. Man Iserer snart ved 0velse, hvorledes 
man skal btese jsevnt og uafbrudt og styre Elammen rigtig. Til Splv-og Guldarbejde bruges gerne i Steden for 
Boraks en Blanding af 2 Dele Boraks, 4 Dele Potaske og 3 Dele almindeligt Salt, der stpdes og paastrps. Naar 
man jsevnlig lodder og Stykkerne er noget stprre, saa at man ikke med Eethed kan smelte Eoddet ved Blseserprets 
Hjselp, vil man have megen Nytte af en selvblsesende Eampe, der er langt nemmere og kraftigere at arbejde med 



end Bl£eser0ret. En saadan Loddelampe er dannet af en lille, flad Blikflaske, helst af Messingblik, paa 1 Tommes 
Hpjde og et Par Tommers Gennemsnit, med en Hals, hvori en god, tetsluttende Korktold kan passe, som h Tgn. 
623 viser. I Bunden er fastloddet en bpjet, kort Blseserprsspids i, hvis aabne Munding gaar nsesten lige op til 
Flaskens Överkant o indvendig. Paa Siden er fastloddet en 0sken 
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Tgn. 623.472 

0, hvori en bpjet, tyk Messingtraad passer nogenknide stramt med sin ene Ende, medens den anden er fastloddet i 
en lignende 0sken paa en Messingring r, der lige kan omslutte og l0st paassettes Eampens Hals. Blseselampens 
Brug er nu let at forstaa. Man kommer lidt Sprit i 

Blikflasken og ssetter Tolden tsetsluttende fast; derpaa tsender man Spirituslampens Vsege, saa Elammen ssetter 
Spritten i Kog„ hvorved Vinaandsdampene med Voldsomhed undviger gennem den eneste Udvej, der er levnet 
dem: Blseserpret, som udmunder i Damprummet o foroven. Den stserke Dampstrpm fpres gennem Elammen og 
b0jer denne til Siden, idet den selv tsendes, saa at en lang, spids, meget sterkt hedende Elammetunge (s Tgn. 628) 
staar ud til Siden og giver en ypperlig Eoddevarme. 

Man kan ved Hjselp af denne udmserket lodde mindre Ting med Slaglod, naar man, som vist ved Tgn. 621,. tager 
Trsekul til Hjselp. Vil man saaledes sammenlodde et Savblad, t. Eks. til en Baandsav, kan man g0re dette-paa 
fplgende Maade. Begge Ender af Savbladet files skraat til i ^/g Tommes Esengde, som Tgn. 624 viser. Derpaa 
binder man Enderne sammen med udglpdet Jsern-traad. E0r Sammenbindingen Isegges over Eoddestedet et lille 
Stykke Messingtraad, ligesom Enderne, efter Jsern-traadens 0mbinding, tilsnpres med tynd Messingtraad,. 

Tgn. 625. 

som Tgn. 625 tydelig viser, hvorefter Eoddestedet overstryges med en tynd Boraksveelling. Man fylder nu 
Trsekul i en lille Eerekaal eller bedre i en lille, firkantet 

Tgn. 624.473 

Bi^kkasse af faa Tommers Stprrelse, Isegger Eoddestedet af Savbladet lige derover og dsekker det med et st0rre 
Stykke Trsekul, der er noget udhulet forneden. Nu tender man Bteselampen (Tgn. 623) og styrer Elammens 
Spids lige ind paa Eoddestedet mellem Kullene, som straks kommer i Gl0d. Elammen holdes paa Savbladet, 
indtil det er fuldt r0dgl0dende, og Messingtraaden, der her danner Slagloddet, smelter og flyder ind mellem 
Eodde-fladerne, hvilket kendes paa et klart, grpnligt Skser, De glpdende Kul fjernes da, og Savbladet udtages 
varsomt. Naar det er afkplet, fjernes Boraksskallen ved en let Hamring, og begge Sider af Eoddestedet tilfiles, 
saa at dette faar n0je samme Tykkelse som Savbladet. 

Man kan endog bruge en saadan Eoddelampe til Smeltning af smaa Glasrpr, saa at man t. Eks. ved dens HJselp 
kan b0je Glasrpr og trsekke dem ud i en Spids, ja btese Kugle paa Termometerrpr. 

Slaglod paa stprre Ting. 

Stprre Stykker, t. Eks. en Npgle, et R0r o. lign., som ikke kan faas i Glpd ved Bteselampen, löddes i Kulild paa 
en noget forskellig Maade, efter som det er en Ting af Jsern eller en af Kobber og Messing. 

Jseruarbejder löddes gerne med Kobber eller med stserkt kobberblandet Splv (t. Eks. af en Ti-0re). Randene, som 
skal sammenloddes, files omhyggeligt til, saa de passer muligst teet sammen. Man binder nu Eoddefladerne fast 
sammen med udglpdet Jserntraad, idet man Isegger nogle Kobberfliser ind ved Eoddestedet, saa de fastholdes af 
Jserntraaden, der vsedes med Vand og paastrps et lille Eag finstpdt Glas. Derpaa omtegges Ijoddestedet med 
noget sandblandet Eerdejg — som maa indseltes lidt frisk Hestegpdning, dersom Stykket helt skal omsluttes 
deraf — tprres ved liden og Isegges ind474 

til Glpdning, hvilken helst maa ske i en Smedeesse. Saa snart Stykket begynder at blive lysglpdende og der 
kommer et klart, grpnligblaat Skser fra Eoddestedet, er Kobberet smeltet og flydt ind i den fineste Sprsekke, 



hvorfor Loddestykket tages ud og afsvales. Naar Ler-og Glasskallen bankes af, vil man. finde jEernfiaderne 
sammenloddede med st0rste Fasthed. Jsernringe og tynde Genstande maa dog helst her, som ved al Lödning, 
samles med skraat tilfilede, over hinanden lagte Rande, saa Loddefugen bliver bred. 

Lödning af Kobber- eller Messingstykker foretages med Messing- eller Sdlvslaglod, som ikke maa vsere for 
tungtsmelteligt til Genstande af Messing, der ellers let smelter samtidigt med Loddet. Loddestykket 
sammenbindes, som omtalt ved Jsernets Lödning. Vil roan t. Eks. lodde et Messingr0r, tilfiles den sammenb0jede 
Metalflade og sammenholdes ved at omlsegge en udgl0det Jserntraad, hvis Ender med en Tang snos fast om 
hinanden, saa at den sidder stramt og bölder Eoddestedet teet sammen. En tynd Gr0d af Boraks med iblandede 
fine Slaglodkorn bredes med en Pind i et tyndt Eag over Samlingen inde i, R0ret, som ophedes lempelig, indtil 
Boraksen har ophprt at skumme. R0ret Isegges nu ned i en Ild af vel udbrsendte Trseglpder med Eoddestedet 
nedad og Gl0der godt op paa Siden, saa man dog let kan se Eoddestedet. I en Kakkelovn eller et Komfur kan man 
n0jes med, at liden holdes hvidglpdende ved Trsekken, men man lodder bedst i en Ildgryde ved Hjselp af en lille 
Ildpuster. Med denne bölder man Kulilden livligt glpdende og s0rger ved Rustningen for at styre Heden til rette 
Steder paa Eoddestykket, idet man vel vogter sig for at afsvale ved at blsese den kolde Euftstrpm lige paa det. Saa 
snart man ser, at Slaglodkornene begynder at flyde ud paa det glpdende Metal med et klart Skser som smeltende 
Voks, idet Elammen bliver blaaliggrpn, er Eodningen475 

fuldfprt, og Kullene trsekkes bort fra Eoddestykket; dette tages af liden, naar det blot er m0rkgl0dende, og 
afsvales fuldkommen i Vand. , Skal man lodde flere Gange paa samme Stykke, maa det hver Gang ske med 
st0rre Varsomhed med et hver Gang mere letsmelteligt Slaglod. 

Metalpladers Udsksering og Hamring. 

Til at udsksere Blikplader af j£ern. Zink eller Messing bruges enten en skarp, tynd Mejsel eller en Metalsaks af 
den ved Tgn. 626 viste Eorm. Runde Plader 

Tgn. 626. 

som til Bunde o. lign. udskseres lettest ved at anvende en Stangpasser (lig den i Tgn. 75 viste), hvori der i Steden 
for Blyant er sat en skarp, skserende Staalspids, hvormed Kredslinien gennemridses, til den runde Plade er 
udskaaren i den pnskede Stprrelse. 

Naar man ved Hamring eller Smedning vil behandle tykkere Kobber- og Messingplader eller -Traad, maa 
Metalstykket fprst gpres svagt rpdglpdende i liden og derpaa kastes i koldt Vand, hvorved det, i Modssetning til 
Jsern og Staal, bliver bl0dt og smidigt, saa at det med Eethed lader sig b0je, drive og forme under Hammeren. 

Saa snart Metalstykket ved Hamringen igen bliver haardt og spsendigt, bl0dg0res det paa ny ved Glpdning og 
Afkpling i Vand. Valset Zink g0res bl0dt og smidigt ved varsomt at opvarme det til omtrent 200 Grader. 
Bl0dgjorte Zink- og Metalplader lader sig med Eethed optrykke paa Drejeladet over Patroner af forskellige 
Eormer, som Pladerne optrykkes imod ved Hj£elp476 

af blanke, afrundede Glittestaal, der dyppes i Ssebevand. Man begynder gerne Trykningen ved Metalpladens 
Midte og arbejder Kanterne op udefter. 

Nitning. 

Ofte samles Metalstykker ved Nitning (der allerede >Side 131 er bragt under Omtale). Til denne Samling bruges 
Nitnagler, som er dannede af bl0dt, sejgt Metal (Jsern eller Kobber) som et kort, tykt S0m uden Spids, med stserkt 
Hoved. De kan faas i Handelen i alle Stprrelser og flere Eormer. Til almindelig Nitning, som af Karbaand, bruges 
Bpdkernitter med svagt hvselvet Hoved. Naar Hullerne er slagne med Braadden eller borede, indssettes Nitnaglen 
fra neden, som Tgn. 628 a viser. Hovedet stpttes mod en haard, fast Elade, som en Ambolt, og med smaa, faste 
Slag med en lille Hammer (Tgn. 629) 

Tgn. 628. 


Tmi. 627. 



Tgn. 629. 

fortykkes Nitnaglen, sserlig paa den fremstaaende Ende, indtil den er drevet fast sammen, som Tgn. 628 viser. 
Ofte er det heldigt at bejgynde Nitningen ved at bruge Hammerens afrundede Peb, men man ender altid bedst477 

med at bruge Hammerens Bane til Drivningen, idet man skiftevis bölder den lidt skraa til de forskellige Sider for 
bvert Slag, saa at Nitningen endelig staar frem som en lille Knap med fire Fläder (lig et velsmedet Spnihoved). 
Överdriver man Hamringen, efter at Nitningen er fast, opnaar man kun atter at sva^kke Förbindelsens Styrke. 

Tgn. 630. Tgn. 631. 

Hvor Nitbovederne ikke maa ses, bruges ssenket Nit-ning. Til denne udrpmmes Hullerne i Pladerne, saa de 
danner skaalformede Fordybninger, som Tgn. 630 viser. Dette gpres med et Ssenkebor, Tgn. 681. Nitnaglen maa 
bave et dertil svarende (»fors£enket«) Hoved. Naar Driv-ningen er endt, vil Nitten binde under Pladernes 
Overflade (se Tgn. 630 o). Man kan derfor file de frem-staaende Ender bort, saa at man paa begge Sider faar €n 
fuldkommen jsevn og blank Flade, bvorpaa man ikke kan se Nitningen, naar den er vel udfprt. 

File og Filning. 

Det vigtigste Redskab ved Metalarbejde er Filen, der svarer til baade H0vl og Sav ved Trsearbejdet. Man har 
mange Slags File. De er alle dannede af det bedste Staal, der er smedet i Stsenger af forskellig Form, og, i 
udglpdet Tilstand, afslebne og huggede op med skarpe Mejsler paa Overfladen i to krydsende Overgange, idet 
Mej slens ^Fg har vseret skraat sat fprst til h;0jre og saa til venstre. Herved er fremkommet en utallig Msengde 
smaa, skarpe, fremstaaende Tsender, som, naar Filen er478 

hserdet, er i Stand til at trsenge ned i den Metalflade, der files, og afrive Smaadele. 

Af File har man, som bekendt, mange Former, Stprrelser og Finheder, og blandt disse maa man til Hiis-flidsbrug 
g0re et passende Valg. Man maa saaledes forsyne sig med enkelte grovere og finere flade, fir- 

Tgn. 632. 633. 

634. 

635. 

636. 637. 

638. 

kantede File (Tgn. 632, 633), samt med en stprre grov, halvrund Fil (Tgn. 634). Endvidere har man ofte Brug for 
nogle finere og mindre halvrunde File (flade paa den ene Side, som Tgn. 635 viser). I mange Tilfelde er en tynd, 
rund Fil (den saakaldte »Rotte-479 

Tgn. 639. 

hale«, Tgn. 636) npdvendig, ligesom en Knivfil (hvis hade Sider l0ber sammen i en JEg, som Tgn. 637 viser) 

ofte er meget brugbar. Til finere Arbejder maa man bave en meget finhugget, flad »Ansatsfil«, hvis ene Kant er 
sleben, men ikke filehugget (Tgn. 638), for at kunne indfile et lige Indsnit eller Fordybninger med retvinklede 
Sider. 

Det er en let Sag at file, men vanskeligt at file godt. Metalstykket, man vil oparbejde , fastspsendes urokkelig, 
helst i en fast Skruestik (Tgn. 639). Med h0jre Haand fatter man Filens Skaft, medens venstre Haands Flade eller 
Fingre Isegges paa Filens anden Ende med et Tryk (Tgn. 640), idet Filen skydes frem, medens man lader den 
glide let hen over Metalfladen , naar den trsekkes tilbage. 

Skal Metalfladen vsere lige (plan), maa Filen f0res med et st0t Str0g frem i lige Finie og endelig ikke vuggende, 
Tgn. 640.480 

da der derved fre mk ommer en ujsevn, buet Flade. Skal denne tillige vsere meget glat, maa man begynde Fil- 



ningen med en stor »Grovfil«, der snarest arbejder Fladen jsevn, og naar man er naaet ned til den Dybde, at den 
raa Flades Ujsevnbed forsvinder, tager man Grovfilens Str0g bort med en finere Fil, dennes Str0g atter med en 
finere, indtil man endelig aftrsekker Fladen med »Poler-filen«, som til Jsern og Staal maa vsedes med Olie, da 
Filspaaner ellers let ssetter sig fast og g0r slemme Ridser. Nsermere Omtale af Filning i de forskellige Tilfelde vil 
V£ere overfl0dig, da man let selv finder det rette, naar man busker, at et velfilet Stykke Arbejde maa bave lige og 
glatte Fläder med jsevne Filstr0g, saa at alle Kanter staar skarpe og rene. 

Til Fastboldelse af mindre Ting under Filningen, sserlig bvor de skal files rundt, bruger man en lille Filklo (Tgn. 
641). 

Afslibning og Polering. 

Skal Metalsager bave endnu jsevnere og glattere Overflade, end Filen kan give, maa de afslibes, og skal de bave 
Glans, maa de poleres. Slibningen foretages med fine Slibestene (Hvsessestene), der bedst veedes med Olie til 
Slibning af Staalsager og med Vand til Afslibning af Messing, S0lv og andre mellembaarde Metaller. Ved disse 
fuldendes ofte Slibningen med Pimpsten eller fint knust Oliesten samt med TrEekul. Til Jsern og Staal bruges 
bedst Smergelpulver med Olie, der bider paa selv det baardeste Staal. Smergelen Isegges paa en passende stiv, 
flad Trseliste, stundom paalimet et Stykke Skind, og bruges som en Fil. Den bruges, som bekendt, 

Tgn. 641.481 

ogsaa til Smergellserred, til at afpudse Arbejderne med. Ofte kan Smergelpulveret med stor Fordel ssettes paa en 
Trseskive, der kan omdrejes rask paa et Drejelad. Skiven paalimes Lseder paa Omkredsen. Den fastklsebede glatte 
Lsederflade stryges med Lim og paastrps fin Smergel. Dette gentages flere Gange. Naar Skiven senere sl0ves ved 
Brugen, overstryges den, medens den l0ber rundt, med en Blanding af Smergel og Talg, som fremstilles ved, at 
man. smelter Talg og tilssetter Smergel, til der dannes en grpdagtig Masse, som siden stivner. MetalleO der 
boldes imod den rask omdrejende Skive, paavirke& kraftig af Smergelpulveret og faar stor Glatbed og Glans. 
Denne forhpjes ved senere Pudsning med Wienerkalk og Olie (Stearinolie) eller med Polerrpdt (r0d Jsern-ilte). 
Ved al Slibning og Polering er det en Hovedregel stadig at s0rge for, at Sporene af Filen og den grovere Slibning 
fjernes ved de efterbaanden brugte finere og finere Slibe- og Polermidler, og at man altid omhyggelig aftprrer og 
fjerner hvert Spor af de grovere, fprend man bruger de finere Polermidler, da man ellers let kan faa uventede 
Ridser frem i Polituren, bvorved meget Arbejde er forspildt. 

Ofte kan man, sserlig ved mindre baarde Metaller, for at faa en stserk Glans med Nytte bruge Polerstaal. Disse 
baves i mange Former, gerne som en lille, vel afrundet Tunge af glashaardt Staal, bvis Fläder er polerede, saa de 
bar en udmserket Glatbed og Glans. Staalet er festet i et Trseskaft, der ofte er saa langt, at Enden ved Brugen kan 
Isegges op paa Skulderen for at kunne gnide med st0rre Kraft. Polerstaalet bruges paa den Maade, at man kraftig i 
Jsevne Str0g gnider det frem og tilbage paa Stykket, der skal bave Glans. Ved Polering af Messing vsedes det i 01 
eller Olbserme, ved Kobber og Jeern, S0lv og Guld i Ssebevand. Bl0de Metaller, som Tin, kan kun gives Glans 
ved Polerstaal.482 

S0lv, der er blevet m0rkt paa Overfladen, enten ved Ildens eller Luftens Paavirkning, bliver smukt bvidt ved 
»Hvidkogning«, der foretages paa fplgende Maade: Man tager en Porcellsensskaal med en Pot Vand, bvori der er 
kommet 5 Kvint Vinsten og 10 Kvint Salt. Deri koges nu Splvet, til det bliver aldeles bvidt; det ta%es saa straks 
op og afsvales i et Fad rent Vand, eller man tager en Spand koldt Vand og skvulper Splvet frem og tilbage deri. 
Derpaa pudses det af med rent Vand ved HJselp af Haanden, men i Fordybningerne ved HJselp af en bl0d Pind. 
Splvet poleres med Polerstaal, bvorefter det tprres med et rent Linklsede og fint slemmet Kridt, der bprstes over 
det med en fin Urbprste. 

Boring. 

Naar tykkere og sprpdere Metaldele skal gennemhulles, kan man ikke slaa Hullerne med en Braad, men maa 
udf0re dem ved Boring. Denne foretages med bserdede Staalbor af forskellig Form. Til mindre Huller 

bruges D r i 1 b o r, der skserer (eller rettere gnaver) til begge Sider. De slibes derfor, saa de bar en skarp A2g paa 



Midten, som Tgn. 642 viser, og ssettes i Gang med en Drilindretning, som vist Side 252 Tgn. 371, samt senere 
ved Klinkning. Til st0rre Huller bruges Bor, der kan drejes kraftig om til een Side, t. Eks. med et Borsving eller i 
Drejeladet, og disse Bor er slebne, saa de kun skserer til den ene Side med to modstaaende ^Egge, se Tegningerne 
643—644. 

Metalborene kan man k0be ferdige, eller man kan lade en Smed udf0re dem af 0nsket St0rrelse. Mindre 
Tgn. 642. 643. 644.483 

Bor kan man dog meget godt lave selv ved at k0be nogle Smaastykker »Fodstaal« af flere Tykkelser. »Fodstaal« 
er et meget fint (og derfor dyrt) Staal, der sselges i smaa, fodlange, runde Stenger (lig tykkere Staaltraad). Man 
g0r Enden af en saadan Stang svagt r0dgl0dende (i Kakkelovnen) og hamrer den flad med et Par smaa, raske 
Slag. Med Filen tildanner man nu den flade Ende, saa Boret faar sin rette Form og Skarpbed; derefter hserdes 
iFggen efter den senere (Side 486) givne Vejledning. Som Hovedregel for Borets Form gselder, at Enden altid 
maa vsere temmelig flad, samt bredere end Boret opefter for at kunne sksere sig fri i det dannede Hul. Dette vises 
i Tgn. 643, bvor Boret ses fra Siden, og i Tgn. 644, hvor det ses fra Kanten. F0r Boringen begynder, afmserker 
man Hullets Midte ved at inddrive en lille, tragtformet Fordybning med et Punkterstempel (en lille Staalbraad 
med but, kegledannet Spids). Under Boringen maa Boret jsevnlig vsedes, dels for at bindre det i at blive for 
varmt, og dels for at Spaanerne ikke skal ssette sig fast. Kun graat Stpbejsern kan bores t0rt. Til 
Smedejsernsboring vsedes med Vand (en svag Ssebeoplpsning) eller BomoHe, bvilket sidste Smpremiddel i 
Keglen er mest benyttet ved Boring i andre Metaller. 

Tgn. 645. 

Til dybe Huller er den i Tgn. 645 viste Form for Metalbor fortrinlig, fordi disse selv f0rer Spaanerne fra Hullet 
bort gennem Sneglevindingerne. De kan faas i Handelen i alle Stprrelser. 

Naar et udboret Hul skal udvides, foretages dette484 

ved at opr0mme det med en »Rival«. Dette er en Staal-naal (firkantet eller femkantet),, der er spidsere i den ene 
Ende end i den anden, som vist ved Tgn. 646. Sidefladerne paa den bserdede Rival slibes blanke, og de 

Tgn. 646. 

skarpe Kanter vil da afgnave og optrykke Metaldelene, naar den vrides rundt i det udborede Hul, indtil dette er 
udvidet til den 0nskede Stprrelse. Rivalen dannes gerne saaledes, at Enden kan festes i et Borsving. 

Skrueskseringo 

1 mange Tilfelde er der ved Metalarbejde Brug for Skruer, og Skseringen af disse er ofte npdvendig for 
Husflidsdy rkeren. 

Til Sksering af Metalskruer med tilbprende Mptrikker b0rer to Redskaber, Skruesnittet og Skruetappen. Snittet 
dannes i sin simpleste Skikkelse af en Staalplade, som er forsynet med Huller af forskellig Stprrelse, ud-skaarne 
med Skruegsenger. Et Snit, der skserer lettere 

Tgn. 647. 

og paalideligere, men ogsaa er lidt dyrere, er vist i Tgn. 647. Paa Siderne af bvert Hul findes ber udboret Smaa- 
buller, hvorved Skruehullerne faar skarpe, skserende Kanter, og de afskaarne Spaaner kan faa Afgang. 

Naar man vil have Skruer skaarne paa en Jsern-eller Metalstang, affiles denne f0rst, saa at den bar samme 
Tykkelse som den Skruetap, man agter at benytte til485 

Hullet, bvori Skruen skal anbringes, ens tyk överalt og saa rund som mulig, undtagen benimod Spidsen, bvor den 
skal vsere lidt kegledannet. Stangen fastgpres i en Skruestik, vsedes med Olie, og Snittet ssettes med et til 
Tykkelsen passende Hul paa den lidt tilspidsede Ende, hvorefter man med frem- og tilbagegaaende Sving skruer 
Snittet ned over Stangen, indtil Skruen er skaaren ferdig. Den skal da staa med rene, klare Gsenger. 



I M0trikken udbores et passende stort Hul, der forsynes med Skruegsenger ved Hjselp af en Skruetap. 

Tgn. 648. 

Denne er en konisk Staaltap, forsynet med skarpt ind-skaarne Skruegsenger, af den ved Tgn. 648 viste Form. Paa 
de lire (eller tre) Sider er Tappen sleben flad, for ' at Skmegsengerne kan sksere bedre. Den ssettes ned i 
Mptrikkens Hul og skrues rundt ved Hjselp af et Haand-tag, indtil Gsengerne i Mptrikken er tilstrsekkelig skarpe, 
og Udskseringen saa vid, at den npje, men let, kan skrues ned over Boltene. Man maa bave et Sset i stigende 
Stprrelse til bvert Snit. 

Tgn. 649. 

Til rigtig smuk Skruesksering er en lille »Klub«, som vist i Tgn. 649, det fortrinligste Redskab. 

Det er en Selvfplge, at enbver Staaldel, der skal forsynes med Skruer, fprst maa v£ere udglpdet og blpdgjort, 
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inden Skseringen foretages, da man ellers let pdelsegger Gsengerne i det bserdede Snit eller paa Skmetappen. 
Staalet og dets Hserdning. 

Naar Eedskaber af Jsern skal blive rigtig baarde, maa de forstå al es og bserdes. Staal dannes, som bekendt, af 
Jsern og adskiller sig kun fra dette ved et stprre Indbold af Kulstof. Ved Udsmeltningen optager Jsernet nemlig en 
Del af dette Grundstof i sig og danner en kemisk Förbindelse dermed, som er kendt under Navn af St0b ej £er n. 
Dette indebolder 3—4 pCt. Kulstof og bliver derved spr0dere og mere letsmelteligt end Smede-Jsern, som netop 
dannes af St0bej£ernet ved at fjerne Kulstoffet, til der kun er pCt. tilbage, bvorved det bliver sejgt og 
tungtsmelteligt. Staalet, der indebolder en KulstofmEengde midt imellem St0be- og Smede Jsernet, kan derfor 
dannes ved at afbryde Rensningsarbejdet ved St0be-j£ern, naar en Del Kulstof er fjernet, og paa denne Maade 
udvindes ogsaa meget billigt Staal (simpelt Stpbestaal), sserlig »Bessemerstaal«. De fine Slags Staal kan kun 
fremstilles af det for Kulstof og andre fremmede Dele saa vidt muligt rensede Jeern, ved under et mpjsommeligt 
Arbejde atter at tilfpre det rene Smedejsern en passende Msengde . Kulstof. Paa denne Maade fremstilles det 
fineste Stpbestaal og Cementstaalet. 

Staalets Haardhed retter sig, som bekendt, efter dets Behandling. Naar man udglpder det svagt i Kulild og 
afsvaler det meget langsomt (t. Eks. ved at lade det ligge i Kulilden, til den er udbrsendt, og Asken er afsvalet 
uden mindste Eufttrsek), bliver det temmelig bl0dt og lader sig tildanne koldt med Mejsel og Eil, ja lader sig b0je 
og vride. Naar vedkommende Stykke, der jo i Regien gives sin fprste Eorm ved Smedning, ved Eilning og 
Slibning, bar faaet sin rette Tildannelse, t. Eks. til487 

€t lille Bor, en Mejsel eller lign., foretager man Hserdningen, idet man opbeder Staalet til en klar R0dgl0dbede og 
rask afsvaler det i Vand. Herved bliver Staalet glas-liaardt og i Regien meget sk0rt. Jo bpjere Heden kar vseret og 
jo koldere Vandet, des st0rre bliver i Regien Haardbeden og Skprbeden, og da disse Egenskaber naas ved 
forskellig Varmegrad af de forskellige Slags Staal, maa man ved Prpver s0ge at finde den rette Varmegrad for de 
forskellige Slags Staal efter den forskellige Brug, man vil g0re af Redskabet. Som Regel kan nsevnes, at 
m0rktgl0dende Staal slet ikke bserdes, kirsebserrddt passer bedst for Stpbestaal og lyst rpdglpdende bedst for 
Cementstaal og ^Egveerktdj, bvorimod Hvidglpdbede pdelsegger Staalet. 

Det glasbaarde Staal maa i Regien atter bl0dg0res noget, bvilket foregaar ved en fornyet svag Opvarmning, 
bvorved det ikke alene bliver mindre haardt, men taber den Skprbed og Sprpdbed, som i de fleste Tilfelde g0r 
det bserdede Staalredskab ubrugeligt. Denne Opbedning kaldes Staalets An Ipbning, idet Staalets Overflade, naar 
den er blank, gennemgaar en Rsekke pragtfulde Earver efter den stigende Varme. E0rst bliver den blanke 
Staalflade lysegul, derefter i de fineste Earveovergange mprkegul, b0jr0d, purpurrpd, violet, mprkeblaa, lyseblaa, 
skidengr0n og graa; det er nu temmelig bl0dt, og man lader det aldrig blive saa stserkt ophedet ved Anlpbningen. 
Til Redskaber, som skal arbejde i Metal, som Bor og Mejsler, opvarmes kun til mprkegul Anlpbning. Skserende 
Redskaber, der skal vsere dygtig baarde, lader man blive purpurrpde, A3gV£erkt0j til Trsearbejde i Regien violet 



eller blaat, medens Staal, der skal V£ere sterkt spsendigt, som Fjedre, altid anlpbes blaat. Ved J2gv£erkt0j bserdes i 
Regien kun den Ende, bvor ^Eggen er, ved Neddypning i Vand; man gnider da rask ^Eggen blank og iagttager, 
hvorledes Varmen fra den ikke af-488 

kplede Del af Redskabet anlpber den bserdede Del; i samme Nu, som den pnskede Farve fremtrseder, afkples bele 
Redskabet i det kolde Vand. 

Ved Af drejning af sterdeles baarde Metaller bar det vist sig, at en uafbrudt Vsedning med Stenolie paa Dreje- 
staalene bringer Aiggen til at sksere udmserket, bvor den ellers slet ikke kunde tage ved. En Eegering af 6 Dele 
Kobber, 4 Dele Zink og 1 Del Tin viste saaledes en saa stor Haardhed, at de bedste Drejestaal pjeblikkelig 
slpvedes; men da man vsedede dem med Stenolie, foregik Afdrejningen med samme Eetbed, som om det var 
glpdet Staal. Selv lysegult anlpbet Staal blev afdrejet med stprste Eetbed ved Hja^lp af en Blanding af 2 Dele 
Stenolie og 1 Del Terpentinolie. 

„Inds£etning" eller Forstaaling. 

Mindre Arbejder af Jsern, som har modtaget deres; fuldendte sidste Dannelse med Filen, kan omdannes til Staal 
paa Overfladen, saa at denne kan modtage Hserdning og Politur, ved »Inds£etning«, idet man glpder dem^ i 
Kulpulver. For at dette ikke skal forbrsende, maa man indpakke Genstandene i en teet Kasse af Jsern, hvori de 
stampes med Trsekulpulver, hvis Virkning forhpjes meget ved at blandes steerkt med svagt forkullede 
Hornspaaner,. t. Eks. af Hestehove, eller Esederaffald. Naar Kassen er lukket og klinet t£et med Eer, 
gennemglpdes den stserkt i een eller flere Timer. Jsernet er da forstaalet paa Overfladen, tages ud og kastes 
r0dgl0dende i Vand, hvorved Overfladen bliver hserdet. 

Vil man paa en nemmere Maade forsyne en Jsern-genstand med en raa Staalhinde paa Overfladen, kan det for 
st0rre Tings Vedkommende (t. Eks. Plovjsern) g0res ved at ophede dem i en Smedeesse til Hvidglpdhede og lade 
nogle St0bej£ernsstumper smelte ud paa Overfladen„489 

hvorved denne ved Hserdning bliver staalhaard. Mindre Arbejder af Jsern modtager en yderst fin Staalhinde paa 
Overfladen ved at g0re det fuldt tildannede Stykke rpdglpdende og paastrp finstpdt, gult Cyanjsernkalium 
(»Blodludsalt«), Farvernes »j£ernkali«, der faas paa alle Apoteker. Det holdes atter i liden, til det er smeltet 
fuldkommen. Dette gentages flere Gange, idet man hver Gang paastrpr rigeligt CyanjEernkalium. Under 
Gl0dningen indgaar saa dettes Kulstof Förbindelse med Jser-nets Overflade, som derved bliver svagt forstaal et 
og kan hserdes som ssedvanlig. 

Galvanoplastik. 

At st0be Metaller ved at smelte dem i liden og hselde dem flydende i Former er lige saa »naturligt«, som det 
synes unaturligt at frembringe Metalafstpbninger i koldt Vand — endog uden at bruge Metal dertil 1 Saadant 
lader sig dog g0re ved den smukke Kunst, der kaldes Galvanoplastik, hvorved man med stprste Npjagtighed og 
Skarphed fremstiller «st0bte« Ting af haardt, metallisk Kobber ved at »udf£elde« det af en Vsedske. Da 
Fremgangsmaaden ingenlunde er kostbar eller vanskelig, og man kan fremstille mange smukke Smaating derved, 
vil en kort Vejledning til dette Metalarbejde vistnok vsere velkommen for mange som behagelig og ofte nyttig 
Tidsanvendelse. 

Naar man hselder fortyndet Svovlsyre (»Vitriolohe«) i et Glas paa Kobber, bliver dette, som bekendt, »sedt op«, 
d. V. s. det opl0ses eller forsvinder tilsyneladende i Syren, som faar en blaa Farve. Kobberet og Svovlsyren har 
nemlig indgaaet en kemisk Förbindelse, idet der er dannet en Oplpsning af, hvad Kemikerne kalde »svovlsurt 
Kobber ilte«, et Stof, der i det daglige Fiv gaar under Navnet Blaasten.490 

Ved HJselp af Berpringselektriciteten (»Galvanismen«) kan man af det i Vand opl0ste Blaasten eller svovlsure 
Kobberilte atter udskille Kobberet i en fast, sammenheengende Metalflade, og man kan faa dette til at »udf£elde« 
sig, paa hvilken Form man vil, naar denne kun har en for Elektriciteten »ledende« Overflade, t. Eks. af Metal, 
forgyldt eller forsplvet, eller överdraget med Grafit. 



Det nemmeste Apparat, man kan bruge til Smaa-ting, fremstiller man let paa fplgende Maade: 

Man sprsenger Bunden af et Pulverglas eller Syltetpjglas, idet man teet ved Bunden g0r en Ridse et Sted med en 
skarp Savfil. Med en glpdende, tynd Rundjsern- 

stang opvarmer man dette Punkt og kommer et Par Draaber koldt Vand derpaa, bvorved en Sprsekke 
fremkommer i Glasset. Naar man langsomt fprer dette ru.ndt under det varme Jsern, vil Sprsekken fortstette sig 
rundt, bvor dette rprer ved Glasset, indtil bele Enden med Bunden er lige afsprsengt. De skarpe, udvendige Kanter 
brydes lidt paa en Slibesten, og man paabinder med stserk Traad en ny Bund af et Stykke vaadt Blsereskind, saa 
det sidder stramt og fast. Denne vandtette Hud h (Tgn. 650) vil tilläde Elektricitetens Gennemgang, hvilket en 
Glasbund vilde forbindre. 

Af tre tykke Kobbertraade (Jserntraad vil straks ruste op) danner man en Trekant med flere Tömmer lange, 
sammensnoede Ender, i bvis Midte det bundlpse Glas ssettes, idet Traadene omslutter Ealsen paa Glasset stramt. 
Enderne af Sammensnoningen a bpjes en Smule nedad, og vi bar nu Glasset, som vi ser i Tgn. 650, tjenligt til 

Tgn. 650.491 

at SEettes midt i et stprre Glas (Tgn. 652), baaret ved de tre Kobbertraadarme, bvilende paa Randen af det store 
Glas. 

Man stpber nu et Stykke Zink — rundt, firkantet eller fladt, da Eormen er ligegyldig — kortere end det bundlpse 
Glas, indborer og fastlodder en tyk Kobber-traad til den ene Ende, og bpjer Traaden, som Tgn. 651 

Tgn. 651. 

Tgn. 662. 

viser, saa at den, staaende opret, er lidt bpjere end det udvendige Glas, som bele Apparatet stilles i (Tgn. 652). 

Eormen, som Kobberet skal udfelde sig paa, kaldes en »Matrice« og kan dannes paa flere Maader ved 
Afstpbning af det Stykke, der skal efterlignes. Man kan bruge Gibs, Guttaperka, Voks o. a. til Matrice. Ved Gibs 
fremstilles Matricen, som S. 455 forklaret ved Gibs-st0bningen. Naar den er t0rret ved svag Varme, dyppes bele 
Matricen i smeltet Voks eller Stearin, som man s0rger for trsekker belt ind paa den Side, Afstpbningen skal 
udfeldes i, for at denne kan blive ren og skarp. Da bverken Gibs eller Voks saa lidt som andre fede iEmner492 

leder Elektriciteten, afssettes der beller intet Kobber paa Eladen beraf, medmindre de ere gjorte »ledende«, 
bvilket i Regien kan g0res ved med en lille fin, bl0d Pensel at overbprste dem med fint, st0dt Grafit (den samme 
Masse, som der laves Blyant og Kakkelovnspulver af), saa at Overfladen faar en blygraa, metallisk Glans. Nu 
Isegger man Matricen paa Bunden af et st0rre Glas (eller Krukke), med Retsiden opad, paafylder en Blaa- 
stensopl0sning, der er »m£ettet«, d. v. s. bar opl0st saa megen Blaasten, som den kan, og ssetter det bundlpse Glas 
midt i Blaastensopl0sningen, efter at bave fyldt det halvt med fortyndet Svovlsyre (d. e. Vand, hvori er hseldt 
Ngo—engelsk Svovlsyre). Denne maa hseldes i Vandet og ikke Vandet i Syren, da denne saa kan ophedes saa 
stEerkt, at den setsende Vsedske sprpjter omkring og Glasset spriiiger. 

Ziqktangen ssettes nu saaledes ned, at den naar ned mod Bunden i det sure Vand, medens Kobbertraaden (der 
helst maa vsere lakeret undtagen paa den nederste ombpjede Ring, der skal v£ere blankpudset) stettes saaledes, at 
den staar paa den ledende Side af Matricen og r0rer den paa saa mange Punkter som muligt (se Tgn. 652). 

Mellem Zinken og Kobbertraaden opstaar der nu en galvanisk Str0m gennem de to Vsedsker, hvilket har til 
P0lge, at Z inken oplpser sig i Svovlsyrevandet, medens Kobberet udfelder sig metallisk paa den Del af 
Kobbertraaden, der er fri for Eernislaget, samt paa den ledende Elade af Matricen, som den r0rer ved. Den fine 
Kobber-hinde, denne överdrages med, opnaar Easthed i Epbet af nogle Dage og faar fornpden Tykkelse. Et Par 
Gange om Dagen maa den helst tages op og bprstes ren i Vand, ligesom Zinkstykket maa renskures, om det 
bliver sort paa Overfladen (der ved Indgnidning af et Par Draaber Kviksplv holdes fri for at oplpses for snart af 
Syren, nden dog derved at blive mindre elektrisk).49^: 



Naar det udfeldede Kobberlag er tykt nok, aftages det, og man bar nu en Plade, som paa den ydre Side er ru og 
ujsevn, men paa den mod Matricen vendte Side indtil de fineste Enkelilieder gengiver det Stykke, Matricen var 
formet over, bvad enten det var en Medaille, et Blad eller lign. Med Saks og Fil fjerner man nu de overflpdige 
fremstaaende Kanter, og man har udfprt det vidunderlige : at stpbe en fin formet Kobbergenstand paa en 
Yoksform i et Glas Blaastensvand! 

Man kan g0re Indretningen endnu simplere og mere virkningsfuld, men mindre nsem at arbejde med, ved i 
Steden for det indre Glas at tage en lukket Tarm paa hpjst et Kvarters Lsengde, der fyldes halvt med 
Svovlsyrevandet, hvori Zinkstykket nedssettes, og ombindes foroven ved den aabne Ende af Tarmhinden med en 
Traad (ved h Tgn. 653). I metallisk Förbindelse med den til Zinken (ved d) festede Kobbertraads anden Ende 
SEettes saa Matricen i Blaastensbadet (c). Dette maa altid holdes msettet, ved at man stadigt lader nogle Stykker 
Blaasten ligge paa Bunden, eller der ophsenges en lille Pose med Blaasten i Oplpsningen, som saa tilegner sig 
mere og mere deraf, efterhaanden som Kobberet udfelder sig af Vse^dsken og gpr denne svagere. 

Den nemmeste Maade at arbejde paa faar man ved at tage en porps Eercylinder af den Slags, som bruges til 
galvaniske Elementer, i Steden for Blsere og Glas og stille denne, fyldt med Svovlsyrevand, midt i Kärret, som 
den oplpste Kobbervitriol er i. Vil man paa een 

Tgn.-653.494 

Gang udfelde Kobber paa mange smaa Matricer, kan dette let lade sig gpre paa fplgende Maade: 

Af Kobbertraad sammenholder man et Sted, som Tgn. 654 a a, h h, c c viser, formet saaledes, at det kan hvile paa 
nogle Indbpjninger paa Randen af Glasset eller Kärret, som man vil have Blaastensoplpsningen i. Paa Tegningen 
er dette en stor Skaal, der for Tydelighedens Skyld er vist gennemsigtig, som om den var af Glas. 

Tgn. 654. 

Era Endestykkerne a a, der samler Traadstellets to lange Sider, hsever sig en Midttraad h h hpjere op. Om denne 
(blanke) Traad snos Kobbertraaden, som er loddet eller skruet paa Zinkstykket, der er nedsat i den porpse, med 
Svovlsyrevand fyldte Eercylinder, som stilles midt i Kobbervitrioloplpsningen. Matricerne d ei i ledende 
Förbindelse festede til korte Kobbertraade og hsenger paa Tvsertraadene c og h med Forsiden vendt mod 
Eercylinderen. De omsnoede Ender af Traadene maa va3re blanke, men den Del, der er i Oplpsningen, vsernes 
med et Vokseller Fernislag, da ellers Kobberet afstettes snarest herpaa og mindre villigt paa Matricen.495 

Til Udfelding paa stprre Ting bruges oftest en tset Kasse af Trse eller Glas, som Tgn. 655 viser, hvori 
Kobbervitrioloplptningen findes, medens selve det gal- 

Tgn. 655. 

vaniske Element a er anbragt ved Siden, i ledende Förbindelse med Matricerne (/') og en i Vsedsken nedssenket 
Kobberplade (e) ved HJselp af de paaskruede Traade c cl. 

Galvanisk Porkobriiig. 

Man kan ikke alene anvende Galvanoplastikken til at danne smukke Gengivelser, men ogsaa til at forkobre 
mange Haande Sager. Fint udfprte, smaa Gibsfigurer kan saaledes dyppes i smeltet Stearin, gpres ledende paa 
Overfladen ved Indbprstning med Grafitpulver, og överdrages med en fin Kobberliud, saa de blive lig Bronce- 
figurer. Kunsten bestaar hare i at gpre Tingens Overflade ledende og uigennemtrsengelig for Vsedsken. Er den af 
Metal gpres dette selvfplgelig ikke npdig, men man maa ikke glemme, at flere Metaller, som Jsern eller Staal og 
Zink, ikke ladnr sig forkobre varigt paa denne Maade. Stikker man et Stykke blankt Jsern som en Npgle eller et 
Knivsblad ned i Blaastensoplpsningen, bliver det rigtignok straks överdraget med en smuk, fin Kobberhinde, 
men denne lader sig atter kradse af, idet j£ernet496 

angribes under Hinden af den sure Kobberilteoplpsning. Vil man derfor give Jsern og Zink en varig Forkobring, 
maa man, i Steden for svovlsur Kobberilteoplpsning, bruge en »alkalisk« (d. e. det modsatte af sur) 



Kobberopl0sning, som faas ved at koge Blaasten i en Cyankalium sopl0sning, ligesom senere f oreske ve t ved 
galvanisk Fors0lvning. En alkalisk Vsedske, som man paa en let Maade kan forkobre Jsern med, fremstilles ved at 
blande en Opl0sning af 20 Kvint Natronbydrat og knap 40 Kvint Sejgnettesalt, vinsurt Kali-Natron, i 1 Pot Vand 
og en Opl0sning af 6 Kvint Kobbervitriol i 1 Psegl Vand. Dette alkaliske Kobberbad bseldes i et Glas elier en 
Potte, og de ombyggeligt i svagt Sodavand vadskede blanke Jeernsager, der skal forkobres, ophsenges i Zink- 
traade i Badet, bvoraf de optages efter b0jst tre Dpgns Forl0b, overtrukne med en smuk Kobb.erbinde, der sidder 
fuldkommen fast. 

Metalarbejdernes Rensning. 

F0rend man forgylder, fors0lver eller fornikler en Metalflade, maa man fprst befri den for ethvert Spor af Smuds 
og Fedtetbed, saa at den bliver aldeles metallisk ren. I dette 0jemed af bprster man den f0rst dj^gtigt med en 
Vselling af nylsesket (sandfri) Kalk og Vand, bvorefter afskylles godt i rent Vand. Ved Arbejdets Optagning af 
Vandet maa Overfladen överalt v£ere ensartet vaad. Er der enkelte Steder, der ligesom sky der Vandet fra sig, saa 
at det sidder i Perler eller Striber, da er vedkommende Pletter endnu ikke befriede for Fedt, og Afbprstningen 
maa gentages. Efter fuldendt Afpudsning maa man omhyggelig undgaa selv den mindste Berpring med Fingrene, 
bvorfor man gpr bedst i forinden at forsyne Metalstykket med Kobbertraad, saa man let kan ophsenge det i 
Badet.497 

Er Arbejderne plettede af Metalilter (Ir eller Rust), maa de dernsest renses i Syre, saa at Overfladen bliver aldeles 
metallisk ren. Ved Arbejder af Messing, Bronce eller Kobber sker dette lettest ved at ssenke dem nogle Sekunder 
i en kold Blanding af lige Dele Svovlsyre og Salpetersyre, med en lille Tilstetning Salt, og derefter pjeblikkelig 
komme dem i et Kar Vand, med paafplgende fuldstsendig Af skylning i et Par Hold rent Vand. 

Ved Biandingen og Brugen udvikler Syrerne stserke, gulbrune Dampe (Salpetersyrling), som er meget giftige at 
indaande. Man maa derfor vsere meget forsigtig ved dette Arbejde, der belst maa foretages i fri Fuft eller ved en 
Skorsten med kraftig Trsek. 

Til Arbejder af Jsern, Staal, Bly, Tin og Zink tager man til Rensningen en Blanding af 1 Del Svovlsyre og 10 
Dele Vand, bvori de nedlsegges, indtil Overfladen er ren. Efter Af skylning i rent Vand bringes Genstandene 
straks i Metalbadene uden at tprres. 

Galvanisk Forsplvning og Forgyldning. 

Figesom man ved HJselp af Berpringselektriciteten kan udfelde Kobber af en Oplpsning, saaledes kan man ogsaa 
udfelde en Splv- eller Guldbinde paa et usedelt Metal, saa den sidder ulpsnelig fast. Man kan belt bruge samme 
Fremgangsmaade med den Forskel, at man omgiver Zinken (der ikke maa forsynes med Kviksplv) med en msettet 
Kogsaltoplpsning i Steden for med Svovlsyre-vand i det med Blserebund forsynede Glas, samt altid en alkalisk 
Oplpsning. 

Denne tillaves til Forsplvning paa fplgende Maade: Et Splvstykke, t. Eks. en Krone, oplpses i stserk Salpetersyre 
(»Skedevand«) i et Glas. Herved dannes oplpst salpetersurt Splvilte (»Helvedessten«), hvortil man drypper 
Saltoplpsning, indtil en Draabe beraf ikke l£enger498 

bundfelder noget. Nu er alt Splvet udskilt som et ostet Bundfald, der bestaar af Klor s0lv. Dette udvadskes med 
rent Vand flere Gange (uden at udssettes for meget for Fy set, bvoraf det bliver sort) og koges endelig i en 
Porcellsensskaal med 10 Kvint Cyankalium (meget giftigt) oplpst i lidt Vand. Naar Klorsplvet er oplpst, er det 
omdannet til »Cyans0lvopl0sning«, som opspsedes til Splv bad med omtrent en balv Pot Vand. 

Jsern og Staal eller Zink og Tin maa fprst for-kobres, fpr det kan forsplves, men dette bebpves ikke naar det er 
Kobber, Messing, Bronce eller Ny-s0lv, der skal forsplves. Kun maa Tingene vsere ombyggelig rengjorte for 
bvert Spor af Fedt, og Berpring med Fingrene bpr derfor aldeles undgaas. Steder, der ikke skal forsplves, stryges 
kun med et tyndt Fag Fak eller Fernis, som siden afvadskes med Spiritus. Efter kort Tids Forlpb er de i 
Cyans0lvopl0sningen i Apparatet nedssenkede Genstande dsekkede med en fin Splvbinde, og jo Isengere man 
lader dem hsenge, des tykkere bliver Forsplvningen, der bliver mat i en stserk, men blank i en svag 



S0lvopl0sning. Helt smaa Ting kan nemt fors0lves uden Apparat bare ved at Isegges paa en blank Zinkstrimmel 
og paa denne nedssnkes i Fors0lvnings-v£edsken. 

Fremgangsmaaden ved galvanisk Forgyldning er aldeles den samme. Kun bruges opl0st Guld (en Dukat oplpses i 
10 Kvint Konge vand) i Sted en for Splv, og den afdampede Oplpsning koges med Blodludsalt (4 Dele) og 
kaustisk Kali (1 Del) i lidt Vand, filtreres og tilssettes 40 Dele destilleret Vand. I faa Minutter er Tingen 
overtrukket med et tyndt Guldlag; den optages da, gnides med en lille, fin Bprste med Vinstenspulver og Vand, 
skylies af, tprres med en ren Linnedklud og Isegges atter ned i Vsedsken. Dette gentages, til man synes, at 
Forgyldningen er stserk nok.499 

Galvanisk Fornikling. 

Paa lignende Vis kan man overdrage Metalgenstande med et smukt, boldbart Overtrsek af det splvlignende Metal 
Nikkel, som i de senere Aar finder st0rre og st0rre Brug i dette 0jemed. 

Til Forniklingsbad sammenssetter man en Oplpsning af 10 Kvint svovlsur Nikkelforilte-Ammoniak (der kan faas 
hos st0rre Materialister) og 5 Kvint ren Borsyre i 1 Pot Vand. Naar Oplpsningen har kogt et Kvarter i en vel 
emailleret Gryde og er bleven afkplet til mellem 16 og 20^ R., er Nikkelbadet ferdigt til Brug. Arbejder af Jsern, 
Staal, Kobber, Messing, Bronce og Nys0lv kan fornikles direkte i dette Bad, medens Zink, Tin og Bly fprst maa 
överdrages med en fin Kobberhinde i den S. 496 nsevnte Oplpsning. 

Man ophsenger, som ved Guld- og Splvudfeldningen, de Arbejder, der skal fornikles, i det fremstillede 
Nikkelbad, festede til den negative Poltraad fra et kraftigt galvanisk Element, medens den positive Traad 
forbindes med en i samme Bad nedssenket Nikkelplade. Arbejderne overtrsekkes derved med en spejlblank, 
s0lvhvid Nikkelhinde. 

Farefri Forsplvningsveedske. 

En giftfri Vsedske til Eorsplvning fremstilles ved at opl0se 1 Del salpetersurt Splvilte (»Helvedessten«) i 20 Dele 
destilleret Vand. Hertil ssettes ^/g Vsegtdel Salmiak og derpaa 2 Dele svovlundersyrligt Natron, hvor-paa den 
klare Vsedske endelig tilssettes 2 Dele (alt Vsegtdele) slemmet Kridt. Ved Brugen heelder man en Del af den 
omrystede Vsedske i en Skaal og indgnider den med en lille Bprste, en stiv Pensel eller en ulden Klud paa de 
Ting, som skal forsplves, og som efter nogen Gnidning faar en smuk Splvglans. De skylies da godtSOO 

af i rent Vand og tprres ved Gnidning med en bl0d Einnedklud. 

Eorzinkning af Jsern. 

De Jsernsager, der i Handelen gaar under det urigtige Navn »galvaniserede«, er sksermede mod Rust ved, at 
Overfladen er överdraget med et Zink la g. Denne Eorzinkning kan udfpres ved ethvert mindre Jsernarbejde paa 
fplgende Maade. 

De smedede eller stpbte Arbejder renses nogenlunde for Rust eller Hammersksel, og om de er fedtede, vadskes de 
godt med en Sodaoplpsning. Naar de er skyllede i Vand, Itegges de i en Balje eller i et Trug lialv fyldt med 
fortyndet Svovlsyre (for hver Pot Vand 2 Kvint engelsk Vitriololie), hvori de ligger fra 6—12 Timer, indtil 
Overfladen ved Optagningen kan skrubbes klar i rent Vand. De Isegges derpaa i et Bad af Klorzink, som man 
laver ved i fri Euft at fylde en stor Stenkrukke Ng fuld af rygende Saltsyre og deri komme Zinkaffald eller 
Zinkspaaner saa Isenge, indtil intet mere oplpses, og al Syren er omdannet til Klorzink. Eor hver 8 Potter 
Opl0sning tilssettes dernsest V2 finstpdt raa Salmiak. Denne Vsedske kommes i en stserk, flad Kasse af Zinkblik, 
hvori de renbejtsede Jsernarbejder Isegges, indtil der opstiger fine Smaablserer af Vsedsken, der viser, at Jsernet nu 
er overtrukket med en svag Zinkhinde. Genstandene optages, henlsegges til fuldkommen Tprring paa en varm 
Zinkplade, gribes derpaa med en let Tang og dyppes ned i en Gryde smeltet Zink med blank Overflade, hvori de 
holdes saa Isenge, til de har modtaget Zinkens Varme. Herved fastsmeltes et Zinklag fuldkomment paa Jsernets 
Overflade, og naar Tingen optages og det overflpdige vedhsengende Zink afbankes ved et Par raske Slag, er 
Eorzinkningen fuldendt.501 



Fortiiining, 

Kobber- og Messinggenstande överdrages let med et holdbart Tinlag paa fplgende Maade. 

Er det t. Eks. en Kobberkedel, der skal fortinnes indvendig, renses den fuldkommen for alt Eedt ved Skuring med 
Soda, afskylles og tprres. Kedlen gnides • nu med Salmiak og opbedes, saa at noget rent Tin kan smelte i den. 

Det smeltede Tin udgnides derpaa kraftigt med en grov Kind, dyppet i Salmiakpulver, og ved efter-baanden at 
opvarme og indgnide Kedlen överalt indvendig, vil den snart vsere överdraget med en sserdeles boldbar 
Eortinning. 

Smaa Ting af Messing og Kobber fortinnes let ved at koges med Tinspaaner, Vinsten og Vand i en fortinnet 
Kobberkedel. Genstandene, der skal fortinnes, t. Eks. Naalemagerarbejde, renses fprst for etbvert Spor af 
fedtagtigt Snavs ved at skylies i en svag, varm Potaskeoplpsning, hvorefter de afskylles med meget fortyndet 
Svovlsyre (Vitriololie) og varmt Vand. Ved Kogningen af Tinnet i Vinstensoplpsningen oplpser denne noget 
deraf og danner vinstensurt Tinforilte. Naar de rene, blanke Metalgenstande kommes beri, opstaar en elektrisk 
(galvanisk) Virkning mellem det uoplpste Tin og Metallet, hvorved det oplpste Tin igen udfelder sig i et blankt, 
tyndt, skinnende bvidt Overtrsek paa Genstandene. 

Eortinning ad den vaade Vej foregaar ogsaa ved at oplpse 2 Dele Alun, 2 Dele Kpkkensalt og 1 Del Vinsten i 
Vand^ bvortil stettes noget Tinsalt (Tin oplpst i Saltsyre: »Tinforklor«) og Tinspaaner. Naar de Messingeller 
Kobbergenstande, som skal fortinnes, Isegges beri, og Biandingen opvarmes lidt, sker Eortinningen rask og 
smukt, og Genstandene faar et »splvlignende Udseende«. 

N. C. Roms Haandgerningsbog (7. Udg.). 32502 

Metalarbejders Eernissering og Eakering. 

Naar blanke eller polerede Genstande af usegte Metaller skal bebolde deres friske Glans, uden jsevnlig 
Oppudsning senere, maa de fernisseres eller lakeres. Dette sker, ligesom ved Trse- og Paparbejder, ved at 
overstryge den blanke Elade, der pnskes vsernet mod Euftens Indvirkning, med Eak eller Eernis. Til finere Ting 
bruger man i Regien Spirituslak, der sserlig til Messinggenstande er et ypperligt Vsern mod Anlpbning og Euftens 
Indvirkning. Til at give polerede Messingarbejder et guld-lignende Udseende bruges den saakaldte Guldfernis, 
der dannes af fin Skellak eller Kornlak, oplpst i Spiritus. Til lignende Eemis for bvide Metaller (Tin, Blik eller 
Jsern) gives Guldfernissen et kraftigt gult Skser ved Tilssetning af Safran, Drageblod eller Gurkemeje. 

Metalfladen, der skal fernisseres, maa vsere afsleben og poleret fuldkommen ren, og hvert Spor af det sidste 
Polermiddel fjernet ved Pudsning med fint Vadskeskind. Enhver Berpring med Eingrene maa npdvendigvis 
undgaas. Metallet opvarmes derpaa jtevnt, til man nsesten kan brsende sig paa den (50—70 Grader), og Eakken 
(Eernissen) paafpres nu belst i eet Strpg med en blpd, bred Haarpensel i et tyndt, ensformigt Eag. Stpv maa 
selvfplgelig undgaas under Paastrygningen og Tprringen, der for Resten foregaar meget rask, naar Tingen er 
passende opvarmet. Simple Genstande kan man vserne mod Anlpbning eller Rustning ved Overstrygning med 
almindelig Einoliefernis. 

iEtsning. 

Eordybede Indskrifter og Tegninger, som t. Eks. paa Signeter, Stempler, Dprplader o. s. v., udfpres let paa 
Metalflader ved Hjselp af setsende Syrer paa fplgende Maade.503 

Metalfladen opvarmes og overstryges med Voks, saa at den överalt er dsekket med et tyndt, smeltet Eag. Efter 
Afsvalingen udfpres Skriften eller Tegningen beri, idet man med en spids Metalpren (Naal eller Syl) gennem- 
ridser Vokslaget, saa blanke Metallinier kommer frem. Vil man bave Raderingen fint og smukt setset, maa man 
dog belst lave sig en »Aitsegrmid«, der er mere formaals-tjenlig end Voks. Man sammensmelter bvidt Voks med 
finknust Asfalt eller med baardt Beg. Den vel sammensmeltede og blandede Masse bseldes ud i varmt Vand, og 
naar den er passende svalet, selter man den sammen og udruller den brune Masse i Stsenger (som tynde 
Eakstsenger). Naar denne Aitsegrund skal paafpres, omgives Stangens ene Ende med en lille, fin Eserredsklud og 



f0res med et lindt Tryk hen over den opvarmede Metalflade, hvorved JStsegrunden smelter og trsenger ud 
igennem Kinden, saa at Fladen dsekkes af et tyndt Lag. Naar »dette efter Afsvalingen er blevet fast, er det 
fortrinligt skikket til at radere i. 

Efter at Raderingen er fuldfprt, omgives Fladen med en ophpjet Voksrand, der lettest dannes af Voks, som er 
gjort selteligt ved at vtere sammensmeltet med lidt Terpentin, Det kan da nemt rulles ud i flade Baand, der i ^/g— 
1 Tommes Hpjde tet omktebes Tegningen og danner som en lille, flad Skaal, der kan optage iEtsemidlet. Dette 
er gerne til Messing og Kobber samt Splv fortyndet Salpetersyre (»Skedevand«, 1 Del Syre til 2 Dele Vand). 
^Etsningen lykkes bedst, naar Aitsevandet Btaar hpjt (indtil 1 Tomme) over Aitsegrunden, og tetser naturligvis 
dybere og grovere, jo tengere det faar Lov at staa. Naar man mener, at ^Etsningen er dyb nok, afhseldes 
Vsedsken, Pläden udskylles godt i Vand, og ^Etsegrunden aftprres ved Varme og kan endelig helt fjernes ved 
Afvadskning med Terpentinolie eller Stenolie. Sal- 
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petersyrlingdampene, som fre mk ommer ved ^Etsningen,, er meget skadelige at indaande, hvorfor man maa vare 
sig for dem og helst setse paa et Sted, hvor der er Gennemtrsek. 

Jsern og Staal samt Zink setses bedst med Eddike eller i alt Fald med stserkt fortyndet Salpetersyre. Til Guld kan 
kun anvendes »Kongevand« (der bestaar af 1 Del Salpetersyre og 3—4 Dele Saltsyre), fortyndet med Vand. 

Metaltraadarbejde. 

Af Metaltraad kan man fremstille mange nyttige og smukke Ting, hvoraf Pladsen kun tillader os at omtale 
enkelte. Det er imidlertid et Arbejde, som det ikke er vanskeligt at udfinde Fremgangsmaaden ved ogsaa til andre 
Ting, naar man har godt Raasemne ved Haanden og bruger lidt Omtanke. 

Tgn. 666. 

Messing ringe, som man saa ofte har Brug for, laves let paa fplgende Maade. Man drejer en cylindrisk Pind af 
lidt mindre Tykkelse end Ringenes indre Gennemsnit. I den ene Ende bores et lille Hul, hvori man fastgpr den 
ene Ende af den Messingtraad, man vil lave Ringe af, og lader nu Trserullen l0be rundt paa Drejeladet samtidig 
med, at man bölder Traaden strammet ud. Paa denne Maade rulles i et Ojeblik mange Traadvindinger op som en 
Spiral paa Trsepinden, og naar man med en fin Sav (helst Metalsav) overskserer Spiralen paa tvsers, som vist ved 
Tgn. 656, faar man lige saa mange Mes-singringe, som man har Traadvindinger. Ringene b0jes5O5 

sammen og rettes, hvorefter man let kan sammenlodde Enderne med Tinlod eller Slaglod. 

Til andet Traadarbejde i forskellige Retninger bruger man nogle sterlige Redskaber, hvoraf de vigtigste er en 
stserk Flad tang, Tgn. 657, samt en god Rund tang, 

Tgn. 657. 

Tgn. 668. 

Tgn. 659. 

Tgn. 658. Desuden er det meget nyttigt at have en Bidetang, Tgn. 659, med skarpe Kseber til at knibe Traaden 
over med. Denne Tang maa selvfplgelig v£ere godt hserdet. 

Traaden bruges dels gl0det og dels uglpdet. Til alt Arbejde, hvor Traaden skal vtere bpjelig og bl0d, maa den 
gl0des, hvorimod den til alle de Ting, hvor det gselder om Stivhed eller Spsendighed (Elasticitet), maa have den 
ved Trsekningen modtagne Haardhed og Fasthed. Traaden kpbes oprullet i Ringe, hvorved hver enkelt Lsengde af 
den altid bliver krum. Naar man har Brug for en Del lige Traad, som til Fuglebure o. lign., maa506 

den derfor fprst rettes, hvilket snarest og lettest foretages paa fplgende Maade. 

I et stserkt Stykke Brset slaar man runde Traadstifter (mindst 2 å 3 Tommers) halvt ned paa begge Sider af en lige 
Linie, saaledes at de staar tsettere sammen, end Traaden er tyk, hvorved denne maa bugte sig noget ud og ind. 



naar man ssetter den imellem Stifterne, omtrent som Tgn. 660 viser. Naar man nu klemmer S0mmene 
Tgn. 660. 

lidt mod hinanden, saa Traaden ikke kan glide op, og trsekker den lige igennem StiftrEekkerne i den ved Pilen 
viste Retning, vil den rundbpjede Traad klemmes saa ofte frem og tilbage, at den er belt lige, naar den trseder ud 
af Rsekkerne, som helst maa vsere lidt mere aabne mod Udgangen. 

Ofte har man Brug for tvunden Traad, som da fprst maa glpdes, om den er for stiv. Derpaa fester 
Tgn. 661. 

man to Traade med den ene Ende eller bpjer dem sammen paa Midten, som Tgn. 661 a viser, strammer 
Traadenderne jsevnsides i den anden Ende h med en Tang, som vrides rundt, indtil Traaden har faaet en 
tilstrsekkelig jsevn Snoning. 

Ved at ssette et tyndt Eag Bprster mellem Traadene dannes let Piberensere og Elaskerensere af tyndere og tykkere 
Traad og finere og grovere Bprster. 

En ypperlig Vseg er en s er til Stenolielamper kan507 

ogsaa laves ved at sno Traaden med Bprster imellem paa Tommes Esengde, som Tgn. 662 viser. Af Blik dannes 
en lille Skive paa en Topres Stprrelse, med et Hul i Midten og et klippet Hak i hver Side, hvorved to smaa, 
fremstaaende Elige fremkommer. Denne löddes paa 

Tgn. 662. 

den tvmidne Traad, som derefter ssettes fast i et lille drejet Skaft, som Tegningen viser. Ved at dreje denne Renser 
i Eamperpret renses dette, og Vsegen pudses samtidig npjagtig lige af Blikskivens Elige. 

Staaltraadsfletning. 

Hvor man vil have et aabent Gittervserk, til Euglebure, Duehuse, for Trsekvinduer i Kseldere og Eadebure o. lign., 
kan man let lave et saadant af glpdet Jserntraad paa fplgende Maade. 

Tgn. 663. Tgn. 664. 

I en Trseramme slaar man Smaaspm i lige stor indbyrdes Afstand, som vist ved Tgn. 664. Man afmaaler508 

nu lige saa mange Jserntraadsstykker, som der er Endespm i Rammen, af en Esengde, der er godt tre Gange saa 
stor som Rammens. Hvert Traadstykke om bpjes npje paa Midten, og begge Ender vindes op paa to fingertykke 
Pinde, som Tgn. 663 viser. 

Man ssetter nu den bpjede Midte hver om sit Spm og snor skiftevis to og to af Traadene stramt to Slag om 
hinanden, saaledes som Tgn. 664 tydeligt viser, idet man stadig fester Sidetraadene ved Sidespmmene, hvis 
Afstand maa v£ere noget stprre end Endespmmenes, indtil man naar den anden Ende og afslutter Eletningen paa 
Smaaspmmene her, saa den bliver stram. Naar man npje passer, at alle Hullerne bliver ens store, og 
Sammensnoningerne ens stramme og lige lange, har man paa denne Maade fremstillet et meget smukt, regeDret 
Eletvserk. 

Klinkning. 

Klinkning foretages med Messingtraad. Denne maa ikke blpdgpres ved Glpdning, da Traaden derved taber sin 
Ejederkraft, og Klinkningen bliver mindre god. Den mest passende Messingtraad er til Eade og store Ting Nr. 

15, til finere Eade og Tallerkener Nr. 17, og til Kopper Nr. 19. Af Vserktpj maa man, foruden en lille Hammer, 
en Eil og en stor Eladtang, v£ei'e forsynet med et Drilbor, hvis Indretning ses af omstaaende Tgn. 665, hvor man 
ser en lille Klinkemester ved sit Arbejde. Drilboret dannes af en af drej et Trse- eller Jsernstang, som det skarpe 
Staalbor kan sa^ttes fast i forneden, saa det let kan tages ud. Det fine Staalbor kan billigst laves af slebne Staal- 
Strikkepinde (Nr. 6, 7 og 8, efter den forskellige Messingtraad, som man bruger); de maa fprst glpdes saa meget, 
at de nemt kan skserpes med en Eil og hamres kilefor mig tynde og skarpe (Tgn. 642), for derpaa at hserdes og 



anl0bes (se Side 486), thi herved509 

lettes Boringen betydelig. Af een Strikkepind kan man mest passende gpre 4 Bor. Forneden har Borstellet en 
paastpbt Blyskive, der skal stptte den rundgaaende Bevsegelse. Foroven findes et 0je, og gennem dette gaar en 
tynd, stserk Snor (af Aaleskind, indsmurt i Olie, eller en Tarmsnor), hvis Ender er festede i Enderne af et paa 
Midten gennemboret, drejet Haandtag. Naar man bölder Boret, som Tegningen viser, og trykker nedad, drives 
Borestangen kraftig rundt, afvekslende til begge Sider, og det fine Staalbor skserer let Hul i Randen af det 

spndrede Eertpj eller Eajance, som skal ssettes sammen. Man maa helst i Eorvejen 

gennembryde Glassuren ved det Sted, Hullet skal bores. Hertil kan man bruge en Savfil, hvis Ende er tiisleben i 
en but, trekantet Spids med skarpe, skserende JEgge. Vsedet i Stenolie bider den lettest i Glassuren. Naar man har 
boret de fornpdne Huller i Kanten af det ene Skaar, afmserkes og bores tilsvarende Huller lige for hvert paa det 
andet Brudstykke af Eertpjet. 

Under Boringen maa intet som helst vaadt komme i Hullet, undtagen i haardt Stentpj, hvor Stenolie eller 
Terpentin letter Boringen meget. Borets Skserpning maa foregaa, saa tidt det er slpvt. Det her nsevnte gselder om 
Eertpj og Eajance, men Glas og Porcelsen kan ogsaa klinkes; hertil bruger man i Steden for Strikkepinde enten 
Drilstaal af det fineste Slags (»Eodstaal«) eller og- 

Tgn. 666.510 

saa af de smaa Eile og Rivaler, som Urmagerne bruger, og de maa tilslibes paa samme Maade, som ovenfor 
omtalt; kun er der at mserke, at den glatte Overflade paa Glas og Porcelsen fprst maa brydes med de skarpe Kanter 
af en brsekket Savfil. Under Boringen maa man dyppe Boret i Terpentinolie, tilsat noget tyk Kamfer, eller i 
Stenolie. 

Naar Hullerne er borede, tager man en Messing-traad af en saadan Tykkelse, at den lige passer i Borehullerne, og 
laver heraf, ved HJselp af Elad tången, smaa Kramper med retvinklet, skarpt ombpjede Ender, der er af en 
Esengde som Eertpjets Tykkelse, medens Afstanden mellem de skarpt ombpjede Ender er lige netop (knap) saa 
stor som Afstanden mellem hvert Par Huller. Kramperne presses varsomt stramt i Hullerne paa de sammensatte 
Skaar og tilkittes med rask tprrende Kit. Det bedste Kit dannes af lidt Portlandscement, seltet med Vand til en stiv 
Dejg, som vsedes og gennemseltes med Vinsyre-oplpsning, til den bliver lind nok. Man tillaver kun lidt ad 
Gängen og maa hurtigt nedtrykke det i Hullerne, da Kittet straks stivner og snart bliver stenhaardt. 

Man kan foretage Arbejdet ved ethvert simpelt Bord, og naar man vil paaskrue Bordpladen en lille, frem- 
staaende Stptteklods til at Itegge Skaarene imod, som vist paa Tegningen, letter dette Arbejdet med Boringen 
meget. 
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Rav- og Glasarbejde. 

Ravarbejde. 

Af Rav kan man, som bekendt, lave mange sserdeles nydelige Smykker og Smaasager, og da Tilvirkningen kun 
krsever faa Redskaber, afgiver det A2mne til en smuk og tiltalende Eritidssyssel. 

Rav er egentlig en Slags forstenet Harpiks, som er udsvedt af Naaletrseer for Aartusinder siden. Man finder 
derfor ikke saa sjselden et eller andet lille, fuldkommen bevaret Insekt midt i et Ravstykke. Det meste Rav findes 
paa forskellige Kyster, opskyllet af Havet, i stprre og mindre Stykker. Vserdien retter sig nsermest efter Stprrelsen 
og Godheden. Der hprer derfor megen Ovelse til at vurdere det rigtigt, thi hverken Earven eller den stprre og 
mindre Grad af Gennemsigtighed er noget paa-lideligt Tegn paa dets Godhed og Brugbarhed, idet man kan finde 
skpre og sprpde Stykker baade blandt de fuldkommen klare og blandt de matgule Ravsorter. Man kan dog mserke 
sig, at Prisen paa de stprre, gode Stykker i Regien er indtil 1 Krone Kvintet, hvorimod Stykker paa 3 Kvint kun 
koster 1 Krone og meget smaa Stykker kun betales med 2 Kröner Pundet.512 



Kav egner sig is£er til Perler og Skydere paa Urbaand, Naalehoveder og Brystnaale, Halsbaand og Armbaand, 
Knapper, Hjerter, Ankre og Kors, Cigarrpr og Pibespidser, til 0relokker, ja endog til Fingerringe. 

Ravstykkernes Tildannelse. 

Ravet er ikke baardere, end at det kan tildannes med Kniven og Filen. Det forarbejdes bedst, naar det er 
baandvarmt, da Kulde g0r det noget skprt og sprpdt. Ved Tildannelsen skseres fprst det raa Ravstykke til i 
passende Form og Stprrelse. Hertil kan bruges en Lpvsav, som vtedes med Olie. Den fprste Tildannelsen kan 
foretages paa en grov Slibesten, der gaar i Vand, men det er dog nemmest at spsende en middelgrov (ny) Fil fast i 
en Skruestikke eller feste den paa et Brset, og da fpre Ravstykkets Fläder frem og tilbage derover, indtil det bar 
faaet den rette Form. Derefter bruger man en fin Fil paa samme Vis og sluttelig en Polerfil, indtil alle de grovere 
Filspor ere udslettede. Man knsekker nu Glasstumper over, og med de reneste Kanter skraber man Ravfladerne 
muligst fint af. 

Ravet lader sig udmserket godt tildanne paa Drejebsenk med skarpe Gravstikker og smaa Staal; ja, i mange513 

Tilfelde kan man let og smukt af dreje det med en fnldkommen skarp og glat Kant af et itubrudt Rudeglas, 
bvilket rask afskraber Overfladen paa det omdrejende Ravstykke. Dette ssettes fast i en lille Klemmepatron eller 
festes paa en lille, flad Patron med Beg eller Lak, som omtalt Side 209. 

Vil man gennembore Rav, da bruges bertil et skarpt Drilbor, som ofte bseves ud for at fri Hullet for det afgnavede 
Boremel. Man bpr altid bore fra begge Sider, da Ravet ellers springer i Hullets Kanter, hvor Boret bryder 
igennem. Det borede Hul kan udvides og renses med en tynd Rundfil (»Rottebale«) og poleres med en 
Sejlgarnssnor, vsedet i Olie og Smergel, Kulstpv eller Wienerkalk. Ravstykke! trsekkes frem. og tilbage paa 
knoren, til Hullet har Glans. 

Ravarbejdets Polering. 

Poleringen foretages paa fplgende Vis. Man limer Vadskeskind paa et lille, fladt Stykke Trse (som en Lineal). 
Naar det er tprt, vsedes Skindet med sterk Spiritus og paastrps Wienerkalk. Herpaa pudses alle Fläder 
spejlblanke. Til runde Ravarbejder kan bruges Vadskeskind paa samme Vis med Wienerkalk, indtil de har 
modtaget en hpj Glans, hvortil svag Vsedning med Spiritus vil hjselpe meget. Poleringen er sserlig sen, naar 
Genstanden har mange Fläder (Facetter), som omhyggelig maa poleres hver for sig, uden at Kanterne afrundes. 

Drejede Stykker — som Ringe og Knapper, Cigarrpr o. s. V. — modtager langt hurtigere en hpj Politur paa 
Drejebsenken end ved almindelig Afslibning paa fri Haand. 

Bpjning og Sammenlimning af Bav. 

Naar Ravstykker ophedes i kogende Vand eller overstryges med Olie og varsomt opvarmes ved Flammen514 

af et Lys, kan de bpjes noget, naar man gaar langsomt og forsigtig frem. Ravet maa dog ikke overhedes, da det 
smelter ved 200 Graders Varme og da samtidig adskilles i sine Bestanddele, saa at det er pdelagt. 

Sammenlimning af Rav foretages med Mastikspulver, der varsomt smeltes i lidt Linolie. De npje sammen- 
passede Fläder varmes fprst forsigtig ved en Kulild, hvorefter de bestryges med Mastikslimen og sammentrykkes 
fast. Naar denne Sammenlimning tprres roligt i tilstrsekkelig Tid, er Samlingen temmelig sterk og nsesten 
usynlig. Smykker, som 0relokker o. s. v., fastssettes i Kapsler af Guld med smeltet Skellak. 

Glasarbejde. 

Tilsksering af Rudeglas. 

Paa Landet er der nseppe nogen Istandssettelse, som man staar mere hjeelpelps over for, og som man har mere 
iBrgrelse af, end naar en ituslaaet Rude skal ssettes ind, hvad enten det saa gselder en Smule Glas i en Lygte eller 
en knust Rude i Dagligstuen. Papir, Trse, ja selv Jsern kan man da i en snsever Vending, til Npdtprft kludre lidt 
paa naar man har en Kniv eller Sav, Hpvl eller Fil, men Glas modstaar alle Forspg paa at forme og tildanne det, 
naar man ikke er forsynet med en dyr Glarmesterdiamant. 



For nogle Aar siden fremkom et nemt, billigt, amerikansk Redskab til Glassksering, der er meget brugbart til 
Husbrug. En saadan Glasskserer er dannet af et515 

Staalskaft, der i den ene IDnde er forsynet med nogle Hak til at gnave Glasranden af med, medens det egentlige 
Sksereapparat er et meget lille, skarprandet Hjul af sterdeles baardt, bserdet Staal, der Ipber i en lille Klpft i Enden 
af Skaftet. Naar man tager Sksereren i Haanden og med et Jsevnt Tryk fprer den ben over en Glasplade, som vist 
ved bosstaaende Tgn. 668, skserer den aldeles som en Glarmesterdiamant en fin Ridse i Glasset, bvorefter det let 
og sikkert brydes itu. 

Glassprsengniiig og Glassksering. 

Ofte kunde man pnske at afsksere Elasker, Drikkeglas, Eampeglas o. lign., som bar faaet Revner eller Skaar i 
Kanten, saaledes at Glasset igen blev lige. Dette kan foretages ved Af sprsengning paa fplgende Maade. 

Man ridser med en skarp Savfil i Glaskanten, der hvor man pnsker, at Sprsengningen skal begynde. Derpaa g0r 
man en Rundjsernstang af Vé—Vs Tommes Tykkelse gloende i den ene Ende, ssetter den fladt til ved den filede 
Ridse og bölder et 0jeblik, til det giver et lille Knsek i Glasset. Sprsengningen er da begyndt. Man flytter nu det 
hede Jsern langsomt i den Retning, man i^nsker, at Glasset skal overskseres, og Revnen vil da aldeles lydlpst 
fplge efter det bede Jsern, indtil Enden er afsprsengt med et klart, rent Snit. Til sidst glattes Randen paa en 
Slibesten, og de skarpe Kanter slibes bort. Paa lignende Maade kan man i en snsever Vending tilsksere 
Vinduesglas i lige eller buede Einier. 

Tgn. 668. 


Horn- og Benarbejde. 

Som bekendt egner Horn sig til Drejning af mangehaande Genstande. I sin naturlige Skikkelse er Hornet 
imidlertid meget ubekvemt til at dreje, og det maa fprst formes og tilrettes ombyggeligt. Dette sker ved at 
opvarme det stserkt over en Kulild, indtil Overfladen nsesten svides, bvorved det bliver bpjeligt, men bölder den i 
varm Tilstand givne Eorm, naar det atter afkples. Smaagenstande, som Pibespidser o. lign., tages af Spidsen paa 
Bpffelborn eller Studeborn, som afsaves og flsekkes i fire Parter, der ved Opvarmning rettes lige og tildannes 
groft med en Rasp forinden Afdrejningen. Resten af Hornet er, som bekendt, bult og rundes med Eetbed til 
Ringe, idet man afskserer saadanne i passende Esengder af Hornet, opbeder dem godt over svag Glpdild og driver 
dem paa en rund Stok af Trse. Naar de da ved Afkpling har faaet den tidligere Easthed, afdrejes de udvendig. 

Skohorn, P0lsehorn og Kamme. 

Af de finere og tyndere Kohorn dannes Skohorn og Pplsehorn. Der tiltrsenges ingen nsermere Vejledning til 
Arbejdsmaaden, da Skohornene bpjes ved Ophedning, som ovenfor omtalt, og Pplsehornene tildannes omtrent 
paa samme Maade som Hornringe. 

Horn, som faas af Kreaturklove, og ister af Hovene paa dpde Heste, egner sig meget godt til forskelligt Brug, de 
fprste til at sko Trsesko med, men sidstnsevnte er dog ister brugeligt til at lave Mankekamme og grovere 
Redekamme af. Ved at Itegge Hoven en lille Tid i Kalk Ipsnes Hornet; det opvarmes derpaa over glpdende Kul, 
til det bliver bpjeligt, rettes ud og presses mellem et Par Brsedestykker, saa at man faar det i flade Plader. Disse 
tildannes derpaa ved HJselp af passende Save, Raspe og Eile til grovere Kamme, som er meget holdbare, da 
Hornets Trsevler netop gaar i Tsendernes Retning, naar Kammen tages paa langs af Hovhornet. 

Andre Hornarbejder. 


Den tynde Hornskal nsermest den brede Ende opskseres ved et Savsnit i den ene Side, varmes sterkt og bredes 



fladt ud, idet den rask presses mellem et Par lige Brseder, indtil Hornet er koldt. Af saadanne Plader kan man 
presse forskellige hule Sager, som Vsegtskaale, Daaser o. lign., ved at bruge passende Forme af haardt Trse, Jsern 
eller Metal, idet man opheder Pläden over liden eller ved Kogning i Vand, som der er hseldt lidt Olie i, Isegger 
den over Formens hule Del og rask med Kraft presser den tilsvarende indre Formdel ned over med en Presse eller 
en Vsegtstang, saa at det blpde Horn rask presses op i Formen og faar den attraaede Form, hvorefter det afkples 
og tilfiles eller afdrejes.518 

Farvning af Horn. 

Horn farves segte sort, ved at den renpudsede Overflade overpensles med en Oplpsning af »Helvedes-sten« 
(salpetersurt Splvilte, d. e. Splv oplpst i Salpetersyre). Oplpsningen tprres paa Hornets Overflade, som udsat for 
Dagslyset bliver smuk sort. 

En anden segte sort Farve faas ved paa en Malers »Kivesten« at sammenselte 2 Dele ulsesket Kalk og 1 Del 
Splverglpd med stserk Ssebesyderlud (Potaskeoplpsning kogt med brsendt Kalk), saa det bliver som en tynd 
Malerfarve. Hermed overstryges den pudsede Hornflade. Naar den er t0r, gnides den godt af med en ulden Kind 
og overstryges igen; dette gentages, til Hornet er saa mprkt, som man pnsker. 

Vil man bejtse lyst Horn som Skildpadde, overstryger man de Steder, der pletvis skal vsere lyse, med smeltet 
Voks og overstryger saa det hele med ovennsevnte Farvemidler, mere eller mindre stserkt, saa den fornpdne 
marmorerede Afveksling fre mk ommer. Vokset skrabes saa af med en Trsepind, og det hele afpudses. 

Mat sort kan frembringes, ved at man koger Hornsagerne saa Isenge i en msettet Oplpsning af eddikesurt Blyilte 
(Blysukker oplpst i mindst muligt Vand), indtil Hornet har faaet den pnskede Farve, hvilket sker i Lpbet af et 
Kvarter indtil en halv Time. Derpaa af sky lies Genstandene med Vand, som der er sat lidt'Eddike til. 

Horn bliver ogsaa sort ved at bejtses med Jsern-vitrioloplpsning og farves med et Afkog af Blaatrse eller Galsebler. 

Hvidt. 3 Dele Mpnnie og 5 Dele brsendt Kalk udrpres i god Trseaskelud. Heri bejtses Horngenstandene i 15 — 20 
Minutter, optages og afgnides med en ulden Eap, hvorefter de straks Isegges i 1 Del Saltsyre og 5 Dele rent Vand, 
tages op, dyppes i Hvedeklid og gnidesS 19 

tprre. Hornet bliver da smukt mselkehvidt; om Syren fortyndes endnu mere, faar det en smuk Perlemorsglans, 
isser naar Hornet i Eorvejen er lyst. Bagefter poleres det med en Eserredsklud. 

Hornets Afpudsning og Polering. 

Hertil bruges fprst finstpdt Pimpsten. Hornet dyppes i koldt Vand og derefter i Pimpstenspulveret, som man saa 
kraftigt indgnider med en ulden Klud, til Overfladen 6r nogenlunde glat og Sporene af Skrabejsernet er fjernede. 
Hornet renses omhyggelig for Pimpstenspulveret, og nu foretages Einpudsningen med Kulpulver. Hertil er 
Pilekul allerbedst, naar det forkulles saaledes, at der intet Sandkorn eller anden skarp Urenlighed kommer til, og 
det knuses til det fineste St0v. Med en anden vaad, ^Iden Klud indgnides nu Overfladen kraftig og faar derved en 
stserk Glans. Hornfladen aft0rres nu rigtig godt og. faar endelig sin sidste »Overgang«, idet den med en fin 
Einnedklud gennemgnides godt med gr0n Ssebe og fin Melkalk (bedst Wienerkalk), indtil den har sin fulde, 
.skinnende Glans. 

Benarbejde. 

Af Ben kan tilvirkes mange smukke og nyttige Smaa-ting, som. Hseklenaale, Eilernaale, Pibekradsere og mange 
drejede Genstande. Vi skal her kun give Vejledning til Valget af Benene og deres Behandling, da saa enhver, der 
vil Isegge sig efter dette Arbejde, selv let finder Eremgangsmaaden ved Tildannelsen af de enkelte Genstande, 
han vil lave. 

33*520 

Okseben er de hvideste og haardeste, isser Benpiben fra Bagknseet og nedefter (Eaarbenet), som kan afskseres i en 
Esengde af 5—6 Tömmer; skal man bruge endnu Isengere Stykker, maa man anveude Hesteben,, som dog ikke 



kan blive saa smukt hvide som Okseeller Paareben. De sidste er sserlig brugelige til finere og tyndere Ting, da de 
er meget haarde og hvide og kun har en tynd, haard Skal, idet Resten er Brusk., Benene er altid bedst, naar 
Dyrene er flere Aar gamle^ og i deres kraftigste Alder. 

Fremgangsmaaden ved Benene, som faas hos Slagteren, er f0lgende. F0rst saves Leddene af, og al Marven tages 
ud; derpaa koger man Benene 3—4 Timer i en tynd Vselling af Kalk og Vand, hvori er kommet en Spiseskefuld 
Alun. Naar de er vadskede godt ud i flere Hold rent Vand, bleges de i Solen og Luften. De bleges bedst om 
Vinteren, da de om Sommeren gerne vil revne i det varme Solskin, hvorfor man i klart Vejr kun lader dem vsere i 
Solen Morgen og Aften. De maa ikke Isegges paa Jorden, men paa Brseder, og vil blive hvide i L0bet af 8—14 
Dage, efter Vejret. Faar man Benene fra et Kogeri, sparer man Ulejligheden med Kogningen, og de trsenger da 
mindre til Blegning. 

Naar Benet er ferdigt til at g0res i Arbejde, tager man det n0je i 0jesyn for at kunne udsave det saa fordelagtig 
.som muligt til de Ting, man vil danne, thi der er ikke meget d3mne at spilde af. Med en Blyant afridses Linierne, 
som det skal skilles ad efter, og man saver da Benpiben i Stykker af den Form, man 0nsker. Ved Hjselp af smaa 
Save, Raspe, File, Bor og Skrabe-jsern (nogle i Form som smaa Skejsern) tildannes derpaa Bensemnet saa fint og 
smagfuldt som muligt, idet man ved Hjselp af en lille Skruestik og en let Filklo fast> bölder Benet under 
Tildannelsen. 

Naar Formen er fuldendt, foretages Afpudsningen,521 

f0rst med fint Sand- eller Glaspapir, derpaa med finstpdt Pimpsten paa en ulden Lap og endelig med Wienerkalk 
(eller i Mangel deraf slemmet Kridt) og hvid Ssebe paa en linned Lap, som Genstandene gnides kraftig med, 
indtil de er tprre og har en smuk Glans. 

Paa Grund af sin Haardhed og Evne til at modtage Glans ved Afslibning egner Ben sig fortrinlig til at tildannes 
paa Drejeladet med haarde Gravstikker af Staal. Det er kun de tykke Benpiber, som kan bruges, og de egner sig 
bedst til st0rre Ting, der skal vtere hule, som Ringe, Naalehuse (af Faareben) o. s. v. De tykkeste Okseben kan 
flsekkes med Saven i lange, tynde Benlister, der f0rst raspes paa Kanterne og derpaa afdrejes til Hsekleskafter, 
Penneskafter o. s. v. 

Bsegere af Kokusnpd og Ben. 

Den Ende af Kokusnpdden, livor de tre naturlige Aabninger findes, afskseres med en Sav i en saadan Afstand fra 
Toppunktet, at den afskaarne Del faar en 

passende Stprrelse til at danne Eoden til Skaalen eller Bsegeret. Dernsest udspges et Stykke Ben (en 
Okseknokkel), som findes passende til Stammen eller Eorbindelsesleddet mellem Eoden og Skaalen. Benet maa 
helst udkoges et Par Timer i Vand med Kalk, for at fjerne Eedtstofferne saa godt som muligt. Efter at have 
udtaget Npddens Kserne og nogenlunde renset Eodstykket indvendigt med et Skej sern, tilpasser man inden i 
Eodstykket et Stykke t0rt Elletrse, og lader dette have en Tap, som kan rsekke op i Benets Aabning; derefter til- 

Tgn. 669.522 

danner man Benet ved Hjselp af Kniv og Eil saaledes, at dets Ender passer til Kokusskallerne, og borer saa et lille 
Hul i Skaalens Bund, hvorigennem man skruer en stserk Messing-Trsekskrue ned i den ovennsevnte Trsetap, 
saaledes at Bsegeret holdbart samles (se Tgn. 669). 

Tegningen til Ornamenterne udfprer man paa fri Haand med r0d Blyant, der er bedre synlig paa Skallerne end 
almindelig Blyant. Som Udgangspunkter for Ornamenteringen tager man de tre naturlige Ribber, der findes 

Tgn. 670. 

Tgn. 671. 

paa N0dden. Man skal ikke bryde sig om, at Tegningen bliver lidt usymmetrisk, fordi Partierne mellem Ribberne 
ikke ere lige store. Denne Uoverensstemmelse kan man let fordele saaledes, at den bliver lidet ipjnefaldende. Til 



Udskseringen, saavel i Skallerne som Benet, kan man bruge en lille skarp og sterk Teljekniv og smaa skarpe 
Stemmejsern af den Art, som Snedkerne benytter, men med skraa BilledsksererjEern gaar Arbejdet lettere og 
bliver smukkest. Efter at have udskaaret Tegningerne saa npjagtigt og rent, som man formaar, giver man dem 
ved523 

Skrabning med smaa Glasstykker en saa jsevn Overflade som muligt, og polerer dem sluttelig med pulveriseret 
Pimpsten, drysset eller trykket paa en bl0d Skindlap. Skaalen udskrabes indvendig med et Skejsern, hvorefter 
Indersiden skrabes og pudses efter, fprst med Sandpapir og til sidst med Pimpstenspulver. Det er en Selvfplge, at 
man f0r Udskseringen og Pudsningen udtager Skruen og skiller Bsegeret ad, saa at man kan behandle hver enkelt 
Del for sig. 

Endnu tilf0jes, at hvor Aarerne i N0dden danner Eordybninger, som bindrer en smuk Udsksering og Pudsning, 
udfyldes disse med smeltet Sbellak, hvis Earve svarer til N0ddens. 

Til Tegningen paa Benet kan man tage naturlige Blade som Model, idet man ombpjer dem "smagfuldt, saa de 
slutte smukt om Bsegerets Stilk. 

624 

Bprstebinding. 

BaaEemnet. 

Bprster. Som bekendt ere de Isengste og stiveste Bprster, saaledes som de findes paa Svinets Ryg, de bedste; 
disse ere blevne sjeeldne, efterhaanden som det gamle, danske Svin er fortrsengt af den engelske, bprstefattige 
Race. Eange, stive Rygbprster indfpres derfor til Brug og betales med fra 6 indtil 20 Kr. Pundet. Til stive 
Kardsesker og Haarbprster er disse omtrent uundvserlige, men til mange Slags finere og blpdere Bprster kan man 
godt bruge de lange, bprsteagtige Haar, som findes paa Svinets Sider. Naar man tager Bprsterne af det slagtede 
Svin, b0r man derfor helst adskille dem i to Bunker, de stiveste Rygbprster og de kortere og blpdere Sidebprster 
hver for sig. 

Alle Bprsterne er mere eller mindre krumme og maa rettes lige, fprend de bruges, da de saa er bedre at arbejde 
med og tillige faar et smukkere Udseende. Dette foretages paa fplgende Maade: Man tager to smaa Haand-525 

fulde Bprster, vender den ene og Isegger dem begge sammen, saa den ene Bunkes Kodende ligger til den andens 
Topende. Det samlede Bundt omsnpres fast med Sejlgarn, og den derved dannede lige, valseformede P0lse 
gennemkoges nu en kort Tid i Vand. I sammenbunden Tilstand tprres den derpaa i Solen eller paa en passende 
varm Kakkelovn, l0ses, Isegges i rette Orden med Rodenderne til samme Side, og Bprsterne er nu rettede lige. 

Paa den i det fplgende omtalte Jsernkam renses de for iblandet Uld og Urenhed. Naar de er ksemmede, kan de til 
finere Arbejde vadskes helt rene og temmelig hvide i Ssebevand og endnu yderligere bleges ved at spredes ud i et 
tyndt Eag paa et Brset og i Isengere Tid under Jsevnlig Vsede udssettes for Solens Skin. Den fuldkomneste Hvidhed 
og en smuk Silkeglans faar Bprsterne ved (efter Vadsk-ningen i Ssebevand) at Itegges een eller to Dage i 
Svovlsyrlingvand, af vadskes i Ssebevand, skylies i rent Vand og udssettes for Sollyset, overdsekkede med en 
Glasplade. 

Har man ulige Esengder blandede, tager man dem op i smaa Bundter og st0der Rodenderne saa Isenge mod 
Bordet, at de alle er lige. Med Eingrene eller ved HJselp af en Kniv trsekker man da alle de i Topenden af Bundtet 
fremstaaende Bprster ud, som Tgn. 672 viser, og vedbliver hermed, indtil man har faaet Bprsterne adskilt i de 
forskellige 0nskede Esengder. 

Har man faaet blandet Bprsterne med Rod- og Topende til begge Sider, skal de vendes. At plukke de enkelte 
Bprster fra hinanden, vilde blive uoverkommeligt, og man har derfor fundet paa fplgende snilde 
Eremgangsmaade. 

Tgn. 672.526 



De blandede B0rster bredes ud i et tyndt Lag paa tvsers af et umalet Brset (saa at bver Bprste ligger paa tvsers af 
Trseets Aarer). Kanten af en Trsepind ssettes tv£ers over Midten af Bprstelaget og skydes nu, som Tgn. 

673 viser, med et let Tryk lid^ frem og tilbage efter Bprsternes Lsengde. Herved forskydes disse til begge Sider, 
og altid i den Retning, at Rodenden gaar udad til begge Sider, saa at til sidst kun Topenderne ligger sammen mod 
binanden. Begge Lag tages nu fra binanden, den ene Bunke vendes, og naar de Itegges sammen, bar man alle 
Rodenderne af Bprsterne vendte til samme Ende i Bundtet. 

Hestebaar af Hale og Manke bruges meget til blpdere Bprster. De bvide er mest s0gte og kostbarest, og til de 
bl0deste B0rster bruges altid Mankebaar. Hvis Heste-baarene er for snavsede, renses de paa den Maade, at man 
tager et Bundt i Rodenden og pisker det godt igennem i lunkent, svagt Ssebevand. Vil man bave de bvide 
Hestebaar rigtig blegede, Isegges de vadskede Haar nogle Timer i Kalkvand; naar de er piskede heri, skylies de 
fuldkomment af i et Par Hold Vand, bvoraf det sidste er tilsat noget slemmet Kridt. Man bar nu de saakaldte 
»Kridtbaar«, som er snebvide og smukt klare. De vadskede Haar opbindes nu i lige, runde Pplser, omvikl^e med 
Baand, og tprres i Solen eller ved mild Kakkelovnsvarme. 

Piasava vindes af Piasavapalmen, en 20—30 Fod b0j Fjerpalme fra Brasilien, bvor den isser er udbredt i 
Provinsen Parå. Denne Palme er nser beslsegtet 

Tgn. 673.527 

med Kokuspalmen og bar ligesom denne finnede Blade, der kan opnaa en Fsengde af 13—18 Fod, tet samlede til 
en Krone i Spidsen af den ranke Stamme. Ved Grunden af Bladskederne ser man, som et vseldigt, nedbsengende 
Skseg, de ejendommelige lange, brmie, stive Trsevler. De modne Trsevler, der kan opnaa indtil 15 Fods Fsengde, 
b0stes og renses mere eller mindre for vedbsengende Bast, bvorefter de forsendes til Europa som en vigtig 
Handelsvare. Piasava-Trsevlerne bar i deres brune Farve og sejge Stivbed en skuffende Figbed med Hvalbarder 
(»Fiskeben«), fra bvilke de ogsaa antoges at bave deres Oprindelse, da de for 30—40 Aar tilbage fprste Gang 
kom til Europa som Handelsvare. I mindre Partier kpbes den bedst i renset Tilstand (beglet fri for Skal og 
Urenhed og afhugget i passende Fsengde), medens den ved st0rre Forbrug bedst kpbes i den Tilstand, hvori den 
indfpres, i Baller paa 60—80 Pund. Den gode Piasava har lange, smidige, faste Trsevler af en rundagtig Form. 

Para kaldes en lignende brunlig, straaagtig Palmetreevl. Den er langt bedre til Bprstebinderarbejde (dog med 
Undtagelse af Gadekoste) end Piasava og skelnes fra denne, ved at den faas i kortere Bundter, da Trsevlerne kun 
er omtrent 1 Alen lange, samt ved at den har st0rre Smidighed og fladere Trsevler, som er noget lysere end 
Piasava. 

Fibre er gulhvide, hestehaarlignende Trsevler eller Taver, som grov, strid Hamp. De bruges meget ofte farvede 
sorte. Til 10 Pund bruges et Par Pund Brun-spaan, som koges i en Spand Vand, sis gennem et groft Klsede og 
tilssettes Pund Jsernvitriol, opl0st i Vand. I den lunkede, sorte Farvesuppe Itegges Trsevlerne i l0st 
sammenbundne Smaabundter i 12—24 Timer, eller indtil de har den pnskede Farve, hvorpaa de optages, skylies 
og t0rres..528 

Risrpdder er svovlgule, krusede Rodtrsevler af Risplanten af 6 —10 Tommers Fsengde. En finere Slags af dette 
Aimne sselges under Navn af Grrenelle. 

Traad. Til Binding af Bprsterne bruges Traad, der kan vsere af Hamp, Jsern eller Messing. Jserntraad bruges oftest 
og k0bes bedst i gl0det Tilstand (af Nr. 25, 27 eller 29). Gl0der man den selv, maa den Itegges op i smaa Ringe, 
der Isegges paa en jsevn Trsekulild, indtil den överalt er netop kirsebserrpd. Bliver Traaden lyserpd eller 
hvidgl0dende, saa forbrsendes den, bliver sk0r og springer under Arbejdet. Af Messingtraad bruges Nr. 29. 

Bprstetrseerne er i Regien firkantede Smaabrseder af B0g, Birk og F0ntr£e af forskellig Fsengde, Bredde og 
Tykkelse med afrundede eller tilspidsede Ender. Ved Tildannelsen haves den Bprste for 0je, som 0nskes lavet. 
Fsengde, Bredde og Tykkelse maa selvfplgehg altid vsere npjagtig ens paa hele Trsestykket. Da Boringen af Trseet 
er temmelig sen og vanskelig for den mindre 0vede, vil man i Regien staa sig ved at kpbe maskinborede 
Bprstetrseer, der nu kan faas i' alle brugelige Stprrelser og Former til sserdeles billige Priser. For saa vidt man 



selv vil udf0re Boringen af B0rstetr£eeme, maa man dertil have B0rstebor, der faas i forskellige St0rrelser, lige 
fra 1 Linie (til fine Klsedebdrster) til ^/g Tomme (til Piasavakoste). 

Redskaberne. 

Arbejdsbord. B0rstebinderne har et til dette Brug sserligt indrettet Bord, men til Husfiidsbrug vil man kunne 
bruge et simpelt, lavt Brsedebord, bare det staar godt fast, og man kan bore et tommestort Hul paa Forkanten af 
Bordpladen. En halv Alen fra Kanten paaskrues et h0jt Brset paa Kant langs Midten af529 

Bordet (se Tgn. 674). Mod dette opstaaende Brset stpdes Bprsterne med Rodenden, medens man arbejder. I det 
nsevnte Hul ssettes en 

Traadpind (Tgn. 675 hvorpaa Traaden er opvundet, som a viser. 

Kam til at klare Bprsterne paa. Denne laves bedst, som Tgn. 676 viser, af et firkantet Stykke Bdgetrse. Midt i 
dette borer man med Tommes Afstand en lige Rsekke af 10—15 Huller, og derigennem opdrives bagfra glatte 

Tgn. 674. 

Tgn. 675. 

Tgn. 676. 

Staal-Hegletender d d. De rettes alle lodret op, og denne Kam festes til Bordet med et Par Skruer ee i Enderne af 
Trseet. Dette Redskab k0bes dog bedst og billigst ferdigt. 

En stor Saks til Af klipning af Bprsterne, naar de er satte i Trseet. 

Trsemaal til Afklipningen, dannede af lige, brede Trselister af V2, 1, IVg og IV4 Tommes Bredde. 

En god Kniv, en Syl til at oprpmme Huller med og en Rundtang (Tgn. 658) til at fremdrage de knsekkede 
Traadender med er ogsaa npdvendige Redskaber.530 

B0rstetr£eets Boring. 

Naar man vil lave smukt Bprstearbejde, er det npdvendigt at k0be ferdigborede Bprstetrseer. Disse tilvirkes ved 
Maskinkraft og faas derfor i overmaade npjagtig Udfprelse til sserdeles billige Priser og i alle brugelige Stprrelser 
og Eormer. 

Dersom man vil lave Bprstetrseerne selv, er Boringen den vanskeligste Opgave. Man maa fprst paa et Stykke 
Papir af Bprstetrseets Stprrelse drage lige saa mange Einier paa langs, i indbyrdes lige stor Afstand, som man vil 
have B 0rsterader. Paa en af de yderste Einier afmaaler man da med en Passer Afstanden mellem Hullerne og 
drager fra disse Punkter skraa Tvserlinier tvsers over Bprsten, saa at Skseringspunkterne paa Esengdeliniérne 

Tgn. 677. 

staar i »Porbundt«, d. v. s. hvert Punkt lige midt for to andre i Sideraden. Alle Skseringspunkterne gennem- 
stikkes med en grov Syl. Naar dette Papir Isegges fast paa B0rstetr£eet og overfares med en i K0nr0g dyppet lille 
B0rste eller Pensel, vil der for hvert Hul afmserkes en sort Prik i regelret Afstand. Man regulerer nu disse Punkter 
i lige Afstand i Rsekkerne, der gaar om de afrundede Ender, og kan nu bore et Hul i hvert Mserke. Ved Boringen 
standses, naar lige Spidsen af Boret er kommen gennem Trseet ah Tgn. 677 og c d Tgn. 678, ^ der viser, 
hvorledes Spidsen af det grove Bor skal trsenge lidt Isengere igennem Trseet end det finere. Ved Boringen531 

mserkes, at den inderste Esekke bores f0rst lige ret op og den nseste Rsekke lidt mere skraa udad og saaledes 
fremdeles til den sidste Rsekke, som endnu maa staa mere udad end de foregaaende. Derved faar de yderste 
Bprsterader et svagt Eald udad, som vist ved Tgn. 679, der 

Tgn. 679. Tgn. 680. 

viser en Bprste, set fra Enden. Med en Kniv eller et V-Jsern (som det bruges til TrEesksererarbejde) opskseres da 
til sidst en Rsekke Riller bag paa Trseet over alle Hullerne, i en sammenheengende Rende, som Tgn. 680 viser. 



hvorved Traaden faar et passende Leje i een Lsengde a,lle Raderne rundt. 

Bprstens Treekning. 

Ved Bprstens Trsekning gselder det at vselge netop »de rette Raasemner til den Slags Bprster, man vil lave, hvorfor 
vi fprst skal give en lille Vejledning hertil. 

Af Svinebprster bruges de stiveste Ender til Kardsesker og Haarbprster samt Bpttebonere og til de bedste 
Klsedebprster, de afskaarne Topender kan bruges til fortrinlige Gulvskrubber. De mindre stive Svinebprster 
bruges til simple Klsedebprster, Gulv—skrubber og bedste Stpvekoste. De blpde til simplere Stpvekoste, 
Vognbprster, Blankebprster o. lign. 

Hestebaar bruges i Steden for Svinebprster til billige Klsedebprster, Blankebprster, Skaftbprster og lignende. De 
bl0de Mankebaar til Hatte bprster og gode Bordbprster. 

Piasava bruges til Gadekoste, simple Kardsesker, Tseppekoste, Skurebprster, Karskrubber o. lign.532 

Para bruges blandet med Fibre til Gulvskrubber, Vadskebprster, Ssebebprster, Fodbprster o. s. v. 

Fibre bruges som et ret godt ^Emne i Steden for simpleste Sort Bprster. Til Bprster, der kommer i Vand, som til 
Gulv- og Vinduesvadskning, maa de blandes stserkt med Svinebprster eller med Para, da de ellers Isegger sig ved 
at bruges vaade. 

Raasemnet afbugges i den fornpdne Fsengde (lidt mer end to Gange saa langt som Bprstetrseets og Bprsternes 
Hpjde tilsammen) og Isegges til Rette i en opstpdt Bunke 

Tgn. 681. 

til Brug. Det rillede Bprstetrse tages frem, bvorefter man begynder ved Hullet a og vedbliver til Hullet 6, Tgn. 

681. 

Efter at bave festet Pinden, som Traaden er opvundet paa, 1 sit Hul i Bordet, stikkes Traaden gennem det fprste 
Hul i Bprstetrseet; man tager et passende lille Bundt Bprster, vinder Traadenden om Midten og snor Traaden fast 
derom, bvorpaa man med Traaden trsekker 

Tgn. 682. 

Bundtet stramt til mod Hullet, saa det Isegger sig dobbelt og dragés ind deri til Bunds. Den fprste Dukke sidder 
nu fast, hvilket ses paa den begyndte Blanksvsertebprste, Tgn. 682. Man bpjer Traaden sammen i en Fpkke, 
stikker den igennem i det nseste Hul, udvider F0kken233 

Tgn. 683. 

med Fingrene paa bpjre Haand, som Tgn. 681 viser, indssetter igen et passende lille Bnndt paa Midten, drager 

atter Bprstetrseet stramt til ved at trsekke det udad fra Pinden, og den nseste Tot klemmes dob-jjelt ind til Bunds i 
sit Hul. Paa denne Maade vedbliver man Hul for Hul, indtil man har fyldt en Rad. Man Isegger da en lille Trse- 
liste, af den Bredde, Bprsterne skal staa frem, paa Kant for 

ved Bprsteraden, og med en stor, skarp Saks klipper man npjagtig efter Finealen alle fremstaaende Ender af 

Bprsterne, saa de bliver lige lange, som Tgn. 684 viser. Afskseringen kan ogsaa foretages ved Hjselp af Kniven, 
ved at hugge med Tr£ek0llen (som Tgn. 690 viser). Dette gentager man, hver Gang man har en Rad trukken, til 
Bprsten er ferdig. Den H0j de, Bprsterne afklippes i, er for de forskellige Slags bedst fplgende: Skobprster, 
Skurebprster, Gulvskrubber Tomme. Kardsesker til Heste.-Vg — 

N. C. Roms Haandgerningsbog (7. Udgave). 

Tgn. 684.534 

Klsedebprster af mindre eller mere stive 




B0rster. 


1 å l^g Tomme. 


Kokardsesker af Para, brede Blankeb0rster og Hatteb0rster.1^/4 — 

Gadekoste af Piasava.6V2 a 7 — 

Man maa altsaa have Maal af nsevnte forskellige Bredder til B0rsternes Afsksering. Dog tages stadig Hensyn til 
Raasemnet, som bruges; hvis man skal lave en stiv B0rste af bl0dt Aimne, laves den kortere end det opgivne 
Maal, da den ferdige B0rste derved bliver stivere. 

Som almindelige Regler ved Arbejdets Udf0relse maa mserkes, at man for det meste begynder paa de midterste 
Rader, som paa Klsedebprster ofte trsekkes af sorte Heste-haar, og slutter med de yderste Rader, som gerne fyldes 
med hvide og smukke Svinebprster. Ethvert Hul fyldes med et passende Bundt, saa at det lige netop kan trsekkes 
ind; er det for lille, bliver Bprsten tynd og slet, og ved Brug falder Haarene ud, og er det for stort, springer 
Traaden ofte ved Trsekningen. Piasava og Para, saa vel som Piber og Risrpdder, maa altid holdes vaade under 
Inddragningen, da de saa er smidigere. 

Naar Trsekningen er fuldendt godt, skal alle de inddragne Bprstebundters Hoveder vsere trukne til Bunds tset op 
til Bagsiden af Trseet, saa de kan ses ens langt fremme i de indsnsevrede Huller, og Traaden maa ligge stram og 
klar i de Riller, der forbinder Hullerne paa Trseets Bagside. 

De stiveste Bprster, som Hestekardsesker og Haar-b0rster, skal, for at blive saa skarpe som muligt, ikke alene 
dannes af de stiveste Bprsters Rodender, men tillige »trsekkes patent«, d. e. paa en saadan Maade, at 
Bprsteenderne ikke sidder lige langt frem. Man afskserer dem derfor alle f0r Trsekningen, rigelig to Gange saa 
lange, som de skal staa frem af Trseet. Hver Gang man indssetter et lille Bundt, forskyder man det lidtmellem 
Fingrene, saa at Enderne glider ^/g Tomme forbi hinanden til begge Sider (Tgn. 685), indssetter Bundtet ved 
Epkken npjagtig i Midten og drager det ind. Nogle 

Ender af Bprstebundtet vil da staa lidt Isengere frem end andre, og Bprsten faar derved langt st0rre »Skarphed«, 
d. V. s. Evne til under Brugen at trsenge ind mellem Haarene, saa at Haarbunden renses bedre. Man begynder 
Trsekningen af en Kardsesk fra Midten og vedbliver rundt udad, som Tgn. 686. 

Tgn. 686. 

Naar Bprsterne er trukne, skal de bedre Slags, som Klsedebprster, Haarbprster, Kardsesker o. s. v., »fineres«, idet 
den raa, uskpnne Bagside dsekkes med en tynd Spaan af smukt Trse, som Mahogni, Npddetrse, Palisander o. lign., 
der paalimes, afpudses og poleres fint. Fremgangs-maaden herved er forklaret Side 309. Den tynde Trseplade 
afskseres i Stprrelse og Form som Bprsten, der varmes lidt og indstryges med god, stserk Eim paa Bagsiden. 
Finéen limstryges, paalsegges hurtig og vsedes godt med Vand paa den udvendige Side (for at den ikke skal kaste 
sig). Har man en Hammer med en bred lige Pen, kan man nu »rive« Finéen fast ved at gnide Pennen överalt mod 
dens vaade Bagside fra Midten af Bprsten og udad mod Siderne og Enderne, til at den overflpdige Eim udtrseder 
og alle Euftblserer ere fjernede og Finéen sidder godt fast överalt, hvilket vil ske i Epbet af et Par Minutter. Paa 
en B0rste med lige Overflade kan man 

Tgn. 685.5H6 

ogsaa presse Finéen til med et varmt Til-l£egsbr£et, naar man i Forvejen laver en lille Kasse, som vist ved Tgn. 
687, hvori B0rstetr£eet kan hvile under Presningen uden at Haarene blive trykkede. 

Dersom Bprsten har buet Overflade er Paalimningen af Finéen noget vanskeligere, men med lidt 0velse gaar det 
dog meget let, naar man anvender Sandpude, som forklaret Side 310. Har man ikke Skruetvinger, en Bogpresse 
eller lign. til at spsende Finéen paa med, kan man hjselpe sig med en svser Sten, hvormed den fast til-bankede 
Sandpude nedtynges indtil Fimen er t0r. 

Har Bprsten ikke lige Kanter — som en Kardseske Haarbprste eller Bordbprste — maa man i Stedet for 
ovennsevnte Kasse bruge et Stykke Brset af passende Tykkelse, hvori man har savet et Hul svarende til Bprstens 






Form, hvori Haarene netop kunne gaa ned, saa at Bprstens Underkant hviler paa Brsettet. 

Skal Bprsten have Udseende af at vsere »indlagt«, saa limer man flere Tykkelser af forskelligt Trse ovenpaa 
hverandre. Man limer f. Eks. fprst en sort Finé paa; derover paalimer man en Tykkelse hvidt Trse, som L0n, og 
afpudser Bprstens Bagside smukt halvrund. Naar den da poleres med hvid Politur, vil den sorte Finé ses som en 
fin indlagt sort Kant om det hvide Trse. Man kan ogsaa Itegge fprst en sort Finé paa, saa en hvid Tykkelse (^/g 
Tomme) og derpaa en smuk Finé af Rosentrse, Palisander eller lign. Naar man saa pudser Bprstens Kant skraat af, 
hliver den polerede Bprste meget smuk med den fine Trsesort yderst, derpaa et hredere Baand hvidt Trse, afsluttet 
af en fin Bort sort op imod selve Bprstetrseet. 

Til finere Fidlsegning paa Bprstens Overflade er givet nsermere Vejledning Side 317. 

Un 687.hoi 

Forskellige Bprsteformer. 

Efter den hpjst forskellige Brug gives der selvfplgelig lu)jst forskellige Former og Stprrelser af Bprster, lige fra 
den fineste Tandhprste til den stprste Gadekost. Det vilde hlive for vidtlpftigt at omtale dem lier, og derfor 

Tgn. 688. 

hidssettes kun Tegning af en enkelt Bprsteform, en Bord-h0rste (Krummeh0rste) med udskaaret og indlagt 
B0rstetr£e, Tgn. 688, for at vise, at man ofte paa denne Maade kan fremstille smukt Bprstebinderarbejde, naar 
man vil lave en enkelt Bprste. 

Gadekoste af Piasava. 

Til en mindre Tilvirkning k0bes bedst borede Kostetrseer, samt renset og i passende Fsengde (13—14 Tömmer) 
afhugget Piasava. Det er ogsaa bedst at k0be det Slags tykke og fortrinlig stserke Sejlgarn, som b0r bruges til 
disse Koste. 

Naar man vil udf0re Arbejdet med faa Redskaber, bserer man sig nemmest ad paa fplgende Maade: 

Man borer et Tommes Hul i Enden af en Bsenk, saaledes at en stserk Pind kan stikkes fast deri. Paa denne Pind 
oprulles den Fsengde Sejlgarn, der bruges ved Treekningen. 

Denne foregaar lettest paa den Maade, at man stetter sig paa Skrtevs over Btenken med Ansigtet imod Pinden. 
Den afhuggede Piasava, som maa have ligget nogle Timer i Vand og vtere optaget deraf en Timestid, f0r den 
bruges, Itegges i en Bunke paa en Stol til hpjre for Btenken, saa538 

at man let kan naa den. Man >stikker nu Enden af Sejlgarnet gennem det fprste Hul paa den inderste Rad i 
Bprstetrteet, tager et passende lille Bundt Piasava og binder Sejlgarnsenden fast lige om Midten paa dette. Naar 
man da drager Bprstetrteet til sig, strammes Sejlgarnet fra Pinden, og dersom det lille Piasavabundt ikke er for 
tykt, vil det b0je sig paa Midten og dragés dobbelt til Bunds i Hullet. Det er senere af stprste Vigtighed at afpasse 
Smaabundternes Tykkelse saaledes, at de netop kan trtekkes til Bunds i Hullerne, saa at disse fuldkommen 
fyldes. Er de for tykke, springer Sejlgarnet eller de kommer ikke rigtig til Bunds, og er de for smaa, bliver 
Hullerne ikke fyldte, hvad de paa en god Kost npdvendigvis maa vsere, da ellers Straaene kommer til at sidde 
l0se, og naar Kosten senere bruges gaar de snart af, saa at den hurtig bliver pdelagt. 

Tgii. 689. 

Resten af Trsekningen er nu meget ligefrem, som vedfpjede Tgn. 689 viser, der fremstiller en Dreng, som binder 
en Kost. Man bpjer Sejlgarnet sammen i en Fpkke og stikker denne gennem det nseste Hul ganske paa lignende 
Maade, som naar man trsekker en Bprste, stikker539 

et nyt, passende stort Bundt i Fpkken indtil Midten og drager atter Sejlgarnet stramt om yed at trsekke 
Bprstetrseet fast ind imod sig, hvorved det lille Bundt klemmes dobbelt ind til Bunds i sit Hul. Paa denne Maade 
vedbliver man, indtil man er ferdig med alle Raderne. Ved Hjselp af en skarp 0kse pudser man da paa en 



Huggeblok Enderne nogenlunde lige, saa at der spildes mindst mulig af Piasavaens Lsengde. Om den ikke bliver 
lige saa npjagtig pudset som paa de Koste, man kpber, g0r jo ikke noget til eget Brug. 

Gadekoste, der skal sselges, maa belst v£ere npjagtigere afskaarne. Dette gpres bedst paa en fastsiddende Kniv af 
3 Tommers Bredde og 10 Tommers Lsengde, fastskruet med Jiggen opad ved Enden af en ^ Alen 

Tgn. 690. 

Tgn. 691. 

b0j Trseblok. Paa denne afbugges Piasavaen af passende Esengde, idet man Isegger den paa JSggen og-slaar paa 
den med en Kplle (Afbuggeren), som Tgn. 690 viser. Den ferdige Kost faar da et smukt Udseende, som Tgn. 691 
viser. o4() 

Ved Trsekningen maa man altid iagttage, at man lader Sejlgarnet gaa uden om Hullet, som Skaftet skal stikkes i, 
tbi dersom man lader det gaa tvsers over Skafthullet, vil man sprsenge Bindegarnet, naar Skaftet ssettes paa, og 
derved vil Piasavatotterne Ipsnes og gaa af paa begge Sider i Raden. Naar Trsekningen er endt, klseder man 
Bagsiden med en Dsekspaan, som med smaa S0m nagles fast ovenpaa for at vserne Bindingen. 

Por den mindre 0vede vil ofte Smaabundterne skseres over ved IndtrEekningen, hvilket gerne er Tilfeldet med den 
stride (stundom bedste) Piasava eller med dens Rodender, der er stivere end Topenderne. Dersom Piasava-straaet 
i Virkeligheden er sk0rt, g0r man vel i at koge det i Vand, hvorved Straaet atter bliver smidigt i vsedet Tilstand. 
Piasavabundter, der knsekker ved Inddragningen, er dog ingenlunde spildte, idet man samler dem i Smaabundter 
paa 1^2—2 Tommers Tykkelse og omsnprer dem stramt paa Midten med Sejlgarn. Man har da udmserkede 
Karskrubber eller Bpttebonere til Brug i Kpkken og Bryggers. 

Den ved Inddragningen knsekkede Piasava kan ogsaa kegges til Side og, naar den er t0r, bruges til Gadekoste, 
idet den indbeges i sserlig dertil borede Gadekostetrseer paa lignende Maade, som Bprsterne indssettes i 
St0vekoste. De afsnprede og begede Bundter ssettes dog lige ned uden at faa den ved »Begarbejdet« nsevnte 
Vridning. 

St0vekoste (Begarbejde). 

St0vekoste laves paa en fra det f0r omtalte Bprste-binderarbejde meget forskellig Maade, idet Hullerne ikke 
bores helt igennem Trsenet, og Bprsterne festes med Beg i Steden for med Traad. 

Trsenet gives i Regien sin Porm paa DreJebsenken.Tl 

Den ene Side hpvles af det runde Skaftstykke, hvor Bprsterne skal inds£ettes. Heri bores flere Rsekker Huller, kun 
halvt igennem Trseet, idet man i Regien g0r de inderste Rsekker noget stprre og fjernere fra hinanden, og den 
yderste Reekke mindre, men tettere sammen i meget skraa Retning udad. 

Bindesemnet er almindeligt Beg, som smeltes i en lille Kasserolle, og ved at have en lille Eampe staaende under 
denne holdes Beget i en passende flydende Tilstand. Naar det har den rette Varme, er Overfladen spejlblank. 
Dersom Beget har vseret smeltet ofte, bliver det for spr0dt, og man tilsstter da lidt Tselle; kom man for meget i, 
kan lidt tilsat Harpiks atter give st0rre Pasthed. 

Ved Begarbejdet Isegger man de vel opstpdte Bprster i en Bunke paa Bordet til venstre, med Roden til hpjre. 

Ved HJselp af en Knivspids, der stikkes ind i Bunken, tager man en passende stor Dukke frem, stpder den aldeles 
lige i Rodenden og plukker enkelte mulig fremstaaende Bprster ud, da de senere vil sinke Arbejdet. Man dypper 
nu Rodenderne V4 Tomme ned i det varme Beg og stryger det overfl0dige af paa en midt over Kasserollen 
udspsendt Jserntraad. Paa den i Bordet festede Pind har man oprullet grov Hampe-traad. Med den venstre Haand 
bölder man Bundtet, strammer med hpjre Haand Traaden og sv0ber den fire Gange om den begede Ende, teet ud 
til denne, som Tgn. 692 a h viser. Man drejer nu Rodenden ind mod sig, krydser i det sanmie Traadene og 
trykker den i Pinden festede stramme Ende a over og gennem Rodenden af Bundtet, idet man stadig fastholder 
den anden Ende h med Haanden (Tgn. 693). Ved dette ejendommelige Kast 



Tgn. 692. 693.542 

er begge Traadender festede, saa at man kan sksere dem tet af, uden at de l0snes. Den ombundne Ende dyppes 
atter i Beget op over pverste Traadvinding med den ene Haand, medens man med den anden fatter Trseet med 
Skaftet ind mod Kroppen. Dukken stikkes rask til Bunds i sit Hul (man begynder med andet Midthul), og medens 
den fastholdes med Fingrene i samme Stilling, vridea Skaftet en hel Gang rundt, indtil man atter har Skaftenden 
imod sig, som vedfpjede Tgn. 694 tydelig viser, hvorefter man endnu en Gang giver den nedsatte Tot et Tryk for 
at faa den bedre til at sprede. Fprst nu slipper man Dukken, som Beget er stivnet om i Hullet, saa at Bprsterne 
bölder den spredte Stilling, de har faaet i dette ved Vridningen. Ellers vil hver Tot Bprster staa samlet lige op, og 
Stpvekosten faar ikke det fyldige, struttende Udseende, den bpr have. Det mserkes endnu, at dersom man kun 
])eger Dukken, efter at den er ombunden med Traad, vil de midterste Bprster ikke blive tilstrsekkelig omgivne af 
Beg i Rodenden og snart falde ud. Man maa derfor dyppe baade fpr og efter Ombindingen. Man stetter i Regien 
Midtrtekken fuld af ringere graa (hvide og sorte Bprster blandede) og den udvendige Kant med bedre og stivere 
hvide Bprster. Naar Kosten er sat ferdig, pudses de enkelte fremstaaende Spidser, idet man med venstre Haand 
samler Bprsterne, fprst i den ene Ende 

Tgn. 694.543 

og saa i den anden, saa Spidserne ntermer sig hinanden midt over Kosten, og klipper de fremstaaende Spidser af. 
Derpaa afpudser man Midten efter et Sk0n lige h0jt med Enderne, men vogter sig for at klippe mere af end hpjst 
npdvendigt. 

Sluttelig lakeres Trteet enten r0dt eller grpnt, hvilket lettest g0res med fplgende Eakfarve, der tprrer paa faa 
Minutter. 

Man k0ber Graders Spiritus, 25 Kvint 

Skellak og 10 Kvint Harpiks. De to sidste Dele stpdes fint og kommes paa Flasken, som Spiritussen er i; denne 
rystes jtevnlig i Epbet af 1—2 Timer, indtil det hele danner en jtevn, oplpst Masse, der maa have en Tykkelse 
som god Oliefarve. Denne Fak gemmes paa en vel til-korket Flaske og r0res ud i en Skaal med lidt revet 
M0nnie, naar man vil male r0dt, eller med lidt Engelskgrpnt, naar man vil have Stpvekosten gr0n. Afpudset med 
lidt fint Sandpapir og lakeret let nok en Gang faar Stpvekostens Skaft smuk Glans. 

Kalkekoste af Bprster. 

Til Kalkekoste udspges de Isengste og stiveste Bprster, som rettes lige paa den Side 524 omtalte Maade, Man 
laver nu en Baandjsernsring, der kan nittes sammen, eller lader Smeden lave en tynd, bred Jsernring af passende 
St0rrelse, som man fylder med Bprster, saa mange der kan ssettes ind og stpdes sammen, saa at alle Rodenderne 
er i een Flade i Flugt med Ringens ene Kant. Nu tilhpvler eller drejer man et Skaft af haardt, t0rt Trse, saa at det 
danner en rund, kegleformig Pind paa V2—Alens Esengde og 1 — Tommes Tykkelse i den ene Ende, 
medens den anden er spidset til, saa den kun er V4—V2 Tomme tyk. 

I et Stykke Brset af bl0dt Trse borer man nu med544 

Centrumsbor flere Huller fra V2 1 Tommes Gemiem-snit og borer i et vStykke Saaleteder (en gammel Saal) et 
rundt V2 Tomme stort Hul. Derpaa tager man den med Bprster tsetpakkede Ring, stikker Sj)idsen af Skaftet ned 
midt i Bprstebundtet, som Tgn. 695 viser, fra Topenden og ud ved Rodenden. Naar Spidsen kommer ud her midt 
i Bundtet, Itegges Feederskiven under, og det hele stettes over det mindste Hul i Brsettet, hvorefter man med en 
Hammer driver Skaftet ned, saa langt det kan komme i Hullet; derpaa flytter man over i nseste Hul og bliver 
saaledes ved, indtil Skaftet er drevet ned med sin tykkeste Ende i lige Hpjde med Ringens Rand. Bprsterne er saa 
pressede meget fast i Ringen. B0rs teenderne afpudses nu glat rundt om Skaftet og svides derpaa over hele 
Fladen med et hedt Jsern, hvorved alle Bprsteenderne ligesom limes sammen, og hele Bundtet faar langt mere 
Sammenhjeng. 

Tgn. 695. 



Kalkekoste af Fibre. 


Da B0rstekoste er temmelig dyre, laves billige og ret gode Kalkekoste af Fibre. Disse bliver bedst ved f0lgende 
Fremgangsmaade. Den raa Fiber overbugges i passende Lsengder (8 Tömmer) og renses i den f0r omtalte 
Staalkam. Denne maa jsevnlig gnides med lidt Olie paa Bagsiden af Tsenderne, for at Fibrene kan glide glat og 
rent igennem. De rensede Straa bundtes derpaa op i smaa Knipper paa ben ved et halvt Punds Vsegt og stikkes 
ind i Ringen, som de skal fylde godt, uden dog at blive haardt sammenpressede, saa de kan stpdes lige545 

op i den. Man biander nii t0rt Sand og t0rre Savspaaner godt sammen, skyder Jsernringen ned om Fiberbiindtet, 
fylder en Del af Sandblandingen ind mellem de opstpdte Fiberender og skyder atter Ringen ned over den saaledes 
fortykkede Ende af Bundtet, idet denne stpdes lige mod Bordet. 

I et-Stykke Bpgeplanke af D'g—2 Tommers Tykkelse indbores nii nogle Rsekker Huller af stadig st0rre 
Gennemsnit. Et drejet Eyrretrseskaft trykkes med sin spidse Ende n0je midt ned igennem Eiberbundtet, og med 
en stor Hammer drives den tykkere Ende af Skaftet Isengefe og Isengere ned gennem Hullerne i Planken, fra det 
mindste til det stprste, som nsevnt ved den fore-gaaende Bprstekost, indtil det er kommet passende igennem. Nu 
afpudses Kalkekosten net, og Uj£evnhederne paa Bundtets Endeflade ved Ringen bortsvides med et glpdende 
Jsern. Skal disse Eiberkoste laves til Salg, forhpjes det smukke Udseende og Vserdien, naar man lakerer Ringen 
sort og underbinder Penslen nogle Tömmer op med r0dt Sejlgarn (som omtalt Side 554). 

Pensler. 

Pensler til Malerarbejde og til finere Brug laves paa en egen Maade, idet Bprsterne dertil skal bages og slibes, 
hvilket sker saaledes: 

De sorterede Bprster bundtes op i smaa, l0se Knipper paa 1 Tommes Tveermaal. Man fylder en 5 Tömmer h0j 
Kasse af Jsernblik med Trseaske, der ophedes over en Kulild, indtil Asken överalt er saa varm, at man ikke kan 
holde en Haand i den. Saa ssettes Bundterne midt ned i Asken, og man vedligeholder Heden i denne et 
Kvarterstid, vender Bprstebundterne med en Pind og fortssetter Bagningen endnu et Kvarter. Naar man nu ved en 
Pr0ve skpnner, at Bundterne er ens gennemhedede indvendig som udvendig, tages Bprsterne op og er nu meget 
spsendige og faste.546 

Bprsterne skal nu slibes. Man tager det til en Pensel udsete Bundt, stpder Rodenden lige og dypper det med 
Toppen halvt ned i en Vselling af fint Eer og Vand, saa den dyndlignende Masse trsenger ind överalt mellem 
Bprsterne midt op paa Bundtet. Ved at trsekke det gentagne Gange imellem Tommel- og Pegefingeren befris det 
for det overfl0dige Eer og spidses af i en Top, vel afrundet. Saa tprres det i et Par Dage i Skygge, til det er 
fuldkommen t0rt helt igennem, og er nu klart til Slibningen. Man bruger hertil et stort, fladt Stykke skarp 
Pimpsten eller en grovkornet, skarp Sandsten. Bundtet fattes med hpjre Haand, saa Spidsen kun staar lidt frem, 
og det gnides nu rask mod Stenen fra alle Sider, sserlig mod Midten, hvorved Eeret efterhaanden st0ver ud, indtil 
det er fuldkommen fjernet, idet man lidt efter lidt sliber Bprsterne hpjere op. Naar de til sidst ved et lindt 
Sidetryk danner en bl0d, lige Elade, er de vel skikkede til Bindingen. 

St0rre Pensler til Oliemaling o. s. v. kan laves paa samme Maade som en Kalkekost, idet man vselger Ringen 
mindre, af det Omfång, man 0nsker at give Penslen. Skal denne v£ere under eller 1 Tomme i Gennemsnit, maa 
man derimod binde den med sterkt Sejlgarn paa fplgende Maade: Skaftet tilskseres eller drejes i den mest 
passende Eorm og Stprrelse (tilspidset mod den ene Ende, 8 å 10 Tömmer langt og Tykkelse i Eorhold til 
Penslens Stprrelse). Den tykke Ende, som Bprsterne skal bindes paa, indsnsevres lidt, saa vidt disse skal naa, som 
Tgn. 696 viser (tykkest mod Enden), hvorefter man samler den lille Portion til Penslen slebne Bprster, smukt lige 
opstpdte i Rodenden, rundt om Skaftet og forelpbig snor en Ende Sejlgarn stramt om Bundtet, saa det ligger i et 
lige tykt Eag rundt om Skaftenden. Man tager nu en mellem 4 og 6 Alen lang Ende fint, stserkt Sejlgarn og slaar 
et dobbelt Stik paa det, som Tgn. 697 viser, nser den ene Ende. Dette leegges om Bprstebundtet nser Rodenden 
og547 

strammes meget haardt, derefter slaas det ene Stik om Bprsterne efter det andet, som Tgn. 698 viser, og hver 



Gang trsekkes det meget stramt til, hvilket lettest sker ved at binde Sejlgarnsenden fast i en Vindueskrog og 
stramme Stikket ved at holde i Penslens Skaft og B0rster med begge Hsender. Naar efter faa Omgange B0rsterne 
sidder fast, aftages den forel0big ombundne Traad. Til sidst slaas, om forn0dent, nogle Omgange Stik om 
B0rsternes Rodender saa nser <iisse, det kan lade sig g0re, uden at de glider af, og naar man nu pudser B0rsternes 
Rod og Spids, er Penslen ferdig. 

Tgn. 696. 

699. 

700. 

Til Smaapensler bruger man belst drejede Skafter, i bvis tykke Ende er indboret et stort Hul (Tgn. 699), saa det 
danner ligesom et Trserpr, som Bprstebundtet beges fast i ved at dyppes i varmt Beg, omsnpres med sterk Traad, 
atter dyppes og indstettes i Hullet, som foreskrevet ved Stpvekoste (men uden Vridning). Derpaa forsynes det 
tynde Trserpr lige ved Mundingen med et Par stramme Omvindinger af blpdgjort Messingtraad og en kort Om- 
vinding af tyndt Sejlgarn for at bindre R0ret i at revne, naar Penslen blpdes og bruges. Paa noget lignende Maade 
indsEettes Bprstebundterne i smaa, med Blik r0r fors3"nede Skafter, som Tgn. 700 viser. 
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Maling og Tapetsering. 

Linoliefernis og Oliefarve. 

For at give Trseets Overflade en st0rre Holdbarbed mod Vejrets, Luftens og Insekternes Paavirkning, saa vel som 
for at forskpnne dets Udseende, overstryges det ofte med »Fernis«, d. e. kogt Linolie, der snart tprres i Luften. 

Naar man har meget at oliemale, kan man selv paa fplgende Maade koge en fortrinlig Linoliefernis, hvoraf man 
kan lave en Oliefarve, der tprrer i Lpbet af 2 Timer. 

I en temmelig stor Jserngryde kommer man 8 Potter Linolie og fplgende meget fint stpdte Stoffer: 12 Kvint 
Brunsten, 18 Kvint Harpiks, 12—15 Kvint Splverglpd, 2 Kvint Blysukker og 12 Kvint Glaspulver. Biandingen 
ssettes langsomt i Kog ved en sagte Ild og omrpres jsevnlig i en Time. Viser Olien Tilbpjelighed til at koge over, 
idet den skummer sterkt, tages Gryden nogle Minutter af liden og skummes, medens denne dsempes lidt. Man 
maa bruge den stprste Varsomhed og ikke noget Ojeblik forlade Gryden, medens den koger, have et Jsernlaag 
ved549 

Haanden til at Isegge over, samt et Par Kroge til rede for rask at kunne tage den af liden. Denne Fernis er 
fortrinlig til al Oliefarve (undtagen til hvid Farve, hvor Brunstenen maa udelades), da den giver en sterk Glans. 
Den er udmserket til Fernissering af nymalet TrsevEerk, som den giver et smukt Udseende og megen Holdbarbed, 
medens tidligere malede Ting bhver som nymalede ved at overstryges dermed. En mindre god Fernis, men lettere 
at tilberede, faas ved at tilssette raa Linolie 2 til 3 pCt. flydende Mangan, som faas i Farvehandelen. 

Skal man lave Oliemaling af Fernissen, maa den tilssettes forskellige Farvestoffer. Disse »Farver« kan dels kpbes 
t0rre, saa man selv maa findele dem i Olien (»rive dem«), dels kpber man dem olierevne, hvilket Begynderen 
staar sig bedst ved, sserlig for de hvide Hoved farvers Vedkommende. Vi kalder Zinkhvidt (til indvendig) og 
Blyhvidt (til udvendig Brug) for Hovedfarverne, fordi de danner Grundlaget i alle senere forekommende 
Blandinger. 

Larvens Rivning. 

Dersom man har mange st0rre Ting at male, maa man helst k0be Blandingsfarverne (der skal iblandes den hvide 
Farve) i t0r Tilstand og rive dem selv. Hertil maa man have en glat Stenflise, enten af haard Sandsten, 

Tgn. 701. 
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Granit eller Marmor, paa mindst et Par Kvadratfods Stprrelse (Tgn. 701 a), samt en »L0ber«, d. e. en Sten, 4 å 6 
Tömmer lang og af Form som en Kegle eller som et JEg, man har skaaret den ene Ende af (b); den derved 
fremkomne Endeflade maa vrere plant tiisleben, og det er med denne, man gnider eller river Earven fin ved at 
gribe om Epberen med begge Hrender og lade den glide hen over Stenfladen med en rundgaaende Gnidning (som 
foranstaaende Tegning viser). Jo Irengere den knuste Earve rives sammen med Olie mellem Stenfladerne, des 
flnere bliver Earverne, og desto fortrinligere Malingen, som udfpres dermed. Earven maa fprst i t0r Tilstand 
knuses muligst fin med E0beren, om den ikke k0bes finst0dt. 

Efter at man har sat Olie til, saa den danner en jrevn tyk Vrelling, maa denne altid holdes saa vidt muligt paa 
Midten af Stenen og tages op fra denne med en »Spartel« (Tgn. 702). Med en meget ringe Mrengde Earve kan 
Rivningen meget godt foretages paa en Glasplade, og man bruger da en fladsleben Glasprop som Epber til at 
gnide den lille Del Earve fin med. 

Vil man rive en st0rre Mrengde Earve, g0r man bedst i at tage den af med Spartelen og Iregge den forelpbig paa et 
Stykke Glas, Blik eUer Jrern og kun have saa meget paa Stenen, at det uden Vanskelighed kan rives; jrevnlig maa 
man med Spartelen tage den Earve bort, der samler sig paa Siderne af Epberen, og f0re den ind under denne, for 
at det hele paa een Gang kan blive ensartet finrevet. 

Earvernes Bestanddele og Sammenblanding. 

De mest brugte Earver til Blanding er fplgende: 

Hvidt: Blyhvidt, Zinkhvidt. 

Tgn. 702.551 

Sort: Svensk K0nr0g (fineste Earve giver Ben-sort og Eaksort). 

Crult: Okker, m0rkt og lyst Kromgult. 

Blaat: Ultramarin, Pariserblaat. 

K0dt: Zinnober, Mpnnie, Engelskrpdt, Bjrerg-Tpdt og Italienskrpdt (fortrinlig). Elorentinerlak. 

Gr0nt: Krom gr0nt; Zinkgrpnt (staar bedst i Euft og Sol, maa blandes med lidt Hvidt. Brunt: Dodenkop. 

Af disse Hovedfarver kan de fleste Kulprer fremstaa ved passende Blanding. Saaledes dannes den hvidgraa 
Perlefarve af Hvidt og en ubetydelig Smule K0nr0g (hvoraf der til 1 Pund Earve nreppe bruges mere end 
Teskefuld), Blaat dannes af Hvidt og, efter som man vil have det lysere eller mprkere, lidt Ultramarin eller 
Pariserblaat. Det fprste danner den smukkeste Earve, det sidste hiar den stprste Kraft, men er tilbpjeligt til efter 
nogen Tids Eorl0b at antage et grpnligt Skrer. Paa samme Maade danner man lyst og m0rkt Gr0nt, med 
Tilsretning af Kromgrpnt, eller man sammenblander Kromgult og Pariserblaat med Hvidt. Broncegrpnt (til 
Vogne) laves af Okker, K0nr0g og lidt Kromgrpnt. Naar man biander Earven i Oliemalingen, skal man altid kun 
tage lidt af Blandingsfarven ad Gängen, da man ellers let faar Earven for m0rk og kraftig. Naar Earverne er i 
Stand til Blanding, kan man bedst pr0ve sig frem ved at tage lidt af hver Slags paa Eingeren og gnide det sammen 
paa Stenflisen, og man vil da snart skpnne, i hvilket Eorhold Biandingen helst skal foretages. Til Broncefarve 
tager man saaledes en lille Klat Okker, omtrent som et Aig, lidt K0nr0g, som en N0d, samt en Smule Gr0nt og 
biander det med Spartelen; man har da den pnskede Earve. Bliver den for lys, tager man lidt mere K0nr0g; skal 
den vrere lysere, tilsretter man lidt 
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Okker eller lidt Zinkhvidt, og vil man have et grpnnere Skrer, tilsretter man lidt Gr0nt eller Blaat. 

Violet (»Eilla«) dannes af Hvidt, lidt Ultramarin og ubetydeligt Zinnober, men er ikke aldeles ren i Earven. En 
udmrerket smuk Earve faas ved til Hvidt at tilsrette Violet-Eak eller Elorentiner-Eak, der er meget kraftig, saa at 
en forholdsvis lille Tilsretning toner strerkt, og lidt Ultramarin, om man 0nsker det i en blaaligere Afskygning. En 
mindre ren violet Earve faar man, naar man bruger Dodenkop i Steden for Violet-Eak eller det kostbare Zinnober. 



Brunt fremstilles af Engelskr0dt eller af Dodenkop og K0nr0g. »S ten far ve« faas af Hvidt, Okker og lidt 
K0nr0g, og skal den vsere r0dlig, tils£etter man lidt Dodenkop eller Engelskrpdt. Har vi t. Eks. en gul Stenfarve, 
vi 0nsker mere blaalig, tilssettes Hvidt og lidt K0nr0g; skal den vsere mere rpdlig, lidt Dodenkop. Naar man har 
givet Stenfarve sidste Overtrsek, str0r man ofte lidt fint Sand i den vaade Maling for at give den et mere 
stenlignende Udseende. Undertiden biander man i det fine, t0rre Sand lidt finstpdt Trsekul, Engelskrpdt og 
Okker; det hele sammenblandes vel og kommes i en Haar-sigte, hvorigennem det drysses paa den malede Ting. 
Naar Earven er t0r, gnides det overflpdige Sand af. 

Naar Oliemalingen skal tprres meget rask, maa man bruge en fortrinlig Eernis og tilssette »Sekativ«, »Mangan« 
eller »T0rrelse«, som kpbes i Earvehandelen. Til lysere Earver kan man bruge Blysukker, til Eakfernis Brunsten. 
Överalt, hvor man bruger Blyhvidt i fri Euft og udsat for Sol, g0r man vel i at blande det med lidt olierevet Kridt 
for at g0re Malingen haard og mindre tilbpjelig til at skalle af, naar den bliver seldre. Blyhvidt bruges kun i fri 
Euft, da det gulner inde; dog bruges det til Vinduer. Undertiden biander man Blyhvidt og Zinkhvidt sammen, da 
det fprste er i Besiddelse af betydelig st0rre Dsekkraft, for paa denne Maade at lade det enes mindre gode Egen- 
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skaber ophseves af det andets Eortrin. Til indvendig Brug blandes ogsaa ofte Earven med Terpentin. 

Ssebefernis. 

Til PlankevteMTer, Stakitter, Hegn, Porte og andet groft, nyt Trsevserk kan bruges en billig Maling til de to 
fprste Overstrygninger ved at tilstette Earven en Ssebefernis i Steden for Oliefernis. Til 1 Pund gr0n Ssebe tages 
2^2 Pot Vand. Dette ssettes over liden og omrpres, til Sseben er fuldkommen opl0st. Biandingen koges og 
tilstettes Vs ^^g^ Sekativ eller Mangan. Denne Ssebefernis tilstettes den tykke, revne Oliefarve ligesom 
Oliefernis. Til Ssebemaling bruges mest Blyhvidt, ikke Zinkhvidt. Den sidste O ver strygning maa helst vsere 
med almindelig Oliefarve. Denne Ssebefernis er pr0vet og har vist sig lige saa holdbar som Oliemaling, men er 
langt billigere. 

Penslerne og deres Behandling. 

Til Parvens Paastrygning bruges Pensler af forskellig Stprrelse. Til jsevnt store Plader bruger man gerne en 
»B0rstepensel« (Tgn. 703), der imidlertid som ny er meget for lang i Bprsterne, til at man kan male smukt med 
den, hvorfor den maa »bindes for«, inden man tager den i Brug. Dette udfpres paa den Maade, at man tager en 
Korktol, som i Tykkelse svarer til den Ende af Penselskaftet, som Bprsterne er bundne om, og af en saadan 
Esengde, at den optager knapt det halve tomme Rum foran Skaftet inde i P^s-len. Man slaar nu et passende langt 
S0m paa langs gennem Tollen og fester dermed denne lige paa Panden af Skaftet inde mellem Bprsterne. Nu 
tager man et Stykke Sejlgarn, knytter det med en Halsknude om Skaftet 

Tgn. 703.554 

nede ved Ringen, saa at den korte Ende af Sejlgarnet er et godt Kvarter langt; derpaa slaar man et Halvstik om 
Bprsterne oven for Ringen eller Overbindingen, sv0ber Sejlgarnet stramt om Bprsterne, indtil man nsesten 
kommer i Einie med Tollens yderste Kant. Da slaar man et Par Halvstik til Afslutning, idet man passer, at begge 
Ender af Sejlgarnet sidder lige over for hinanden. Man strammer dem nu paa begge Sider tilbage ned over 
Ombindingen og Ringen og g0r dem stramt fast, hvor man gik ud, for ved de to nedadgaaende Traade at hindre 
Ombindingen fra at glide af, naar Penslen bruges. Penslen ser da ud som nedenstaaende Tgn. 704. En saadan 
överbunden Pensel b0r man stikke i Vand et Kvarter, f0r den bruges^ og, naar den tages op, se efter, om der 
findes l0se Bprster, sona da omhyggelig maa fjernes. 

Tgn. 704. 

705. 

707. 708. 

Bprstepensler b0r ikke bruges - paa Plader, der er ovef —VI2 Kvadrat-Alen store. Til Plader paa indtil en 



almindelig D0rs St0rrelse bruger man en iEvart-Anstryger« (Tgn. 705), som f0rst »bindes for« ; men til endnu 
st0rre Sager: Porte, Plankevserker o. lign. kan man bedst anvende en »Halv-Anstryger«. Til Smaating og mindre 
Fläder, der skal males fint og ombyggelig.555 

maa man belst tage en »Ilderhaarspensel« (Tgn. 706), medens man til Optrsekning af iine Striber og Linier kpber 
en Ilderbaars Trsekpensel (Tgn. 707). Til Streger, t. Eks. paa Vogne, brages langbaarede »Slepperter« (Tgn. 708), 
hvormed man trsekker paa fri Haand. Der b0rer ikke ringe 0velse dertil, men med nogen Paapassenbed kan det 
dog nok g0res nogenlunde af den upvede ved en lille Udbedring af Vognmaling eller deslige. Til Streger, som 
paa Vsegge o. lign. Steder, bruges »Lyoner-Tr£ekpensler«, og Trsekfarven maa vsere tyndt reven i Olie og tyndes 
derefter med Terpentin lidt efter lidt, som man bruger den, da Terpentinen fordamper let. Linealen, man bruger, 
maa Isegges saaledes til, at den skraaskaarne Kant. vender imod Fladen. Man undgaar derved, at Farve fra 
Penslen paa Finealen tilsmudser Vseggen; Finealen maa derfor jsevnlig aftprres med en Klud. — Vi bar opgivet 
Penslernes gsengse Navne, fordi man da med Fetbed fra enbver Farvebandel kan skaffe sig de Pensler, man netop 
bar Brug for. 

Naar man er ferdig med at bruge sine Pensler, maa de altid gemmes staaende i en Potte med Vand op over 
Bprsterne, da de ellers let tprrer ind, saa de bliver baarde som en Sten og ubrugelige. Venter man ikke at komme 
til at bruge sine Pensler i Isengere Tid, g0r man bedst i at udvadske dem omhyggelig med gr0n Ssebe i varmt 
Vand, indtil de er rene; de kan da tprres og gemmes, saa Isenge det skal vsere, uden at blive stive. Fine Pensler, 
som Slepperter og Ilderbaars Trsekpensler, renses fprst med Terpentin og indgnides derpaa med Talg, som, idet 
den smelter mellem Fingrene, trsenger ind mellem Haarene, og nu gives Penslen sin Form, den samme, som den 
bar, naar den bruges med Farve. Naar den nu bliver stiv, gemmes den i et Stykke Papir uden at tage Skade. Skal 
den atter bruges, tager man et Stykke Trsekpapir, og med dette sv0bt om Penslen trykkes denne556 

mod et varmt Jserii, t. Eks. en Komfurplade, til Tsellen er trsengt ind i Papiret. Efter endt Maling gemmer man 
bedst Potten med Resten af Oliefarven, naar man bselder Vand ovenpaa, da Farven saa ikke trsekker det tykke, 
sejge Skind, som altid fremkommer paa Overfladen, naar den er udsat for Fuften, bvorved Farvens Brugbarbed 
formindskes betydelig. Zinkbvidt og Blybvidt maa belst overhseldes med lidt Olie, naar de benssettes, da derved 
den Sejghed, der ellers let fre mk ommer ved gammel Farve, forebygges. Disse Farver er nemlig tilbpjelige til at 
indsuge Vand, bvilket forringer Farvens Holdbarbed ved senere Brug. Tykke Farver, d. e. saadanne, som kun er 
olierevne, men ikke opspsedte med Fernis til Paa-strygning, bevares bedst under et tyndt Fag Finolie i Hteden for 
ved paabseldt Vand. 

Grunding og Kitning. 

Dersom Arbejdet, der skal males, er af Fyrretrse, jnaa alle Knaster og fede Steder i Trseet overstryges et Par 
Gange med Spirituslak (10 Kvint Skellak, der st0des fint og opl0ses i en Psegl 16® Spiritus), bvilket bindrer 
Harpiksen i at svede gennem Malingen. Overfladen bliver nu »grundet«, d. v. s. overstrpget med en tynd 
Oliefarve, der kan trsenge godt ind i Trseet; i Regien bruger man en lysere Grundfarve til lys og en mprkere til 
m0rk Maling. 

F0r man begynder at male, maa Fladen, naar Grundingen er t0r, kittes i alle Revner og Ujsevnbeder. Paa gamle 
Vinduer maa den l0se Kitning skrabes af, samt Falserne males og vsere t0rre, f0r de kittes. Kit laves af vandrevet 
Kridt, der seltes sammen med Finolie til en stiv Dejg, soni g0res sejg og bl0d ved at bearbejdes en Tid lang med 
en stor Hammer, idet man idelig Isegger den fladt udbankede Kitkage sammen og klapper den ud paa ny. — Til 
Kitning af Vinduer bruges bedst en557 

gammel, blankslidt, bpjelig Bordkniv, der er bugget skraat af, omtrent som Spartelen Tgn. 702. Til st0rre Ting 
bruges belst en Spartel af Trse eller Staal. Er Overfladen meget ujsevn, som paa et Bord eller Pläden i et A^indue, 
kan man overtrsekke den med et belt Fag af et Slags Kit, der nemt tillaves paa fplgende Maade: 3 Dele tykt, kogt 
Klister r0res med Spartelen godt sammen med fint, vandrevet Kridt til en jsevn Dejg; 1 Del Fernis udseltes 
ligeledes i Kridt til en Jsevn Masse, bvorpaa det bele arbejdes godt sammen. -Som Regel gselder det at give to 
tynde Overtrsek bellere end eet tykt. Vil man bave dette meget rask tprrende, tilssettes lidt Sekativ. Dette maa dog 



kun bruges til indvendig Brug. Det maa ogsaa helst henstaa nogle Timer, inden det afslibes med fint Sandpapir 
og derpaa males. 

Farvens Paastrygning. 

En god Overmaling krsever altid, foruden Grundingen, mindst to Strygninger med den endelige Farve, som 
Arbejdet skal have, naar det er ferdigt. Inden det sidste Lag paastryges, maa det foregaaende vtere aldeles tprt og 
vel afslebet — paa gamle malede eller spartlede Fläder med Pimpsten og Vand, men paa nymalede Sager med 
fint Sandpapir eller med revet, fin Sandsten og en Filt-eller Klsedelap —, hvormed man gnider, saa at 
Overfladen bliver fuldkommen jsevn og glat. Man maa stadig, men ister ved sidste Paastrygning, passe ikke at 
tage for megen Farve i Penslen ad Gängen og at udarbejde det til et tyndt, jsevnt Lag o ver hele Fladen ved fprst 
til Siderne og derpaa op- og nedadgaaende kraftige Strpg med Penslen og slutte med fine, lette Strpg helst paa 
langs ad Trseets Aarer. 

Dersom Malingen, naar tredie Strygning (Grundingen medregnet) er tpr, ikke »d£ekker« överalt med en ensfarvet, 
blank Overflade, men der findes matte Pletter,558 

b0r-man give en fjerde tynd Overstrygning (ikke Strygning med tynd Farve, men Paastrygning i et tyndt Lag) 
efter at en svag Afpudsning med fint Sandpapir fprst har fundet Sted. 

Genstande af Jsern eller Blik behpver aldrig at stryges mere end to Gange, Er de udsatte for RusG vsernes de 
bedst derfor ved at grundes med Mpnniefarve, fprend de males. 

Malede Trsesorter og. Marmorering, 

At efterligne finere naturlige Trse- og Stenarters polerede Overflade ved Oliemaling og Lakering er en Kunst, 
som er drevet til et hpjt Maal af Fuldkommenhed af duelige Malere. Da Husflidsmanden ofte med lidt 0velse vil 
kunne fremstille ret nette Arbejder, naar han kender de forskellige brugelige Larver og Fremgangsmaaden, og 
kan skaffe sig Prpver af forskellige Trsesorter, som skal efterlignes, eller maaske endnu bedre: har smukt ege- 
malede eller mahognimalede Mpbler at se efter, fremstetter vi i det fplgende Vej ledning til de forskellige 
Fremgangs-maader med Trsemaling og Marmorering. 

Egemaling. 

Til Efterligning af Egetrse i Maling hprer flere Redskaber til Fremstilling af Aarerne. Man maa fprst have et Par 
Staal kamme, en med smallere og en med bredere Tsender; helst maa man have en bred og en smal af hver Slags. 
De faas i enhver stprre Farvehandel. Trseet overstryges fprst tre Gange, de sidste Gange med lysegul Oliefarve, 
idet man biander Hvidt og Okker omtrent i Forhold som et JEg til en Npddekerne. Bundfarvens Tone retter sig 
dog meget efter, hvilket Trse man vil efterligne. Vil man fremstille gammelt Egetrse, maa Bunden ikke vsere for 
klar gul, men tilssttes en Smule Sort for at faa et urent gult Skser, ligesom man kan gpre den rpdlig med559 

Tilssetning af lidt Engelskrpdt. Ved at male Grunden lidt skjoldet med disse forskellige gule Afskygninger kan 
man ofte fremkalde et smukt Farvespil i TrEemalingen. For hver Overstrygning maa Underlaget vsere aldeles tprt 
og afslibes godt med Sandpapir. 

Efterligningen af Trseets Aarer, »A ar ingen«, kan foretages baade med Oliefarve og med Vandfarve, og vi skal 
omtale begge Maader, skpnt den sidste anvendes hyppigst. 

Vil man bruge Oliefarve, tager man olierevet Umbra blandet med lige Dele olierevet Kridt og fortynder det med 
Linoliefernis og Terpentin. Det stryges nu paa Trse fladen i et tyndt, jsevnt Lag, idet man naturligvis ikke bry der 
sig om, at det dsekker, da den lyse Undergrund jo netop skal skinne igennem. Den upvede tager nu en Korkprop, 
tilspidset som en Pennepose — den merp 0vede bruger helst en meget smal Klsedelap — mellem Tommelog 
Pegefingeren og s0ger at danne Aarer i den vaade Farve ved at tegne gennem den, saa at man ligesom trykker 
Farven til Siderne. Den mindre pvede kan ogsaa, inden han paastryger Aarefarven, med Blyant tegne Aarerne op 
paa Bundfarven. Han kan da skimte Stregerne paa de Steder, han vil tprre Aarefarven af, saa at han arbejder 
sikrere. Man maa jsevnlig aftprre Proppen eller vende Lappen, da der ellers vil blive en klattet eller uren Bund 



mellem Aarerne. Disse kan ogsaa males f0r Overstrygningen med Aarefarven ved med en fin, lille Pensel at 
danne dem og derpaa, som ovenfor, trsekke dem igennem med Staalkammen. Inden den almindelige Aaring nu 
finder Sted, maa Hovedaarerne vsere t0rre. Man paaser nu, at den sidste Aaring slutter sig let til den f0rste. Naar 
det hele saaledes er aaret og fuldkommen t0rt, kan man frembringe det afvekslende Farvespil i Trseet ved, hvor 
mprkere Trse 0nskes, atter at overstryge dette med Aarefarven og i denne med Penslen igen danne lysere og-^ 
mprkere Partier. Naar nu Aarernes Form er dannet, tager560 

man en smal Staalkam med brede Tsender og stryger denne ned paa begge de udvendige Sider af Midtaaren; 
derpaa giver man et Str0g ned over de dannede Aarer med en bred Kam med smalle Tsender, som man ksemmer 
bele Fladen let hen over med. Vil man fremstille to Stykker sammenfpjet Trse, tager man Penslen, der enten er en 
Bprstepensel eller en »Kvart-Anstryger«, som er bmidet for, og stryger med et lige Str0g langs ned paa den ene 
Side af Trseet. Derved overskserer man de fine Aarer, som er ligelpbende med Hovedaaren, men naturligvis ikke 
med Trsefiadens Sider. (Se Tgn. 709.) En 

Tgn. 709. 

bred Kam med brede Tsender trsekkes nu med et rask, let Str0g ned over den udviskede Flade. Derpaa tager man 
den brede Kam med smalle Tsender, som med sitrende Haand i rask Bplgegang fpres ned over de alt dannede 
bredere Aarer. Herved fremkommer en urolig vatret Overflade, som ikke er ulig Egetrseets grove Aarer, is£er naar 
man Isegger »Spejl« deri ved at Isegge et Stykke tyndt Handskeskind over Neglen paa sin Tommelfinger og 
aftprre smaa Striber af Earven tvsers paa Aaren, saa det kommer til at ligne Egetrseets lyse Sidespejl. Knasterne, 
males til sidst med en lille, fin Pensel. Naar det efter et Par Dages Eorlpb er t0rt, afgnides det med fint Sandpapir 
og lakeres.561 

Tgn. 709 viser Aaringens Udseende samt de lige Sideaarers blanke og m0rke Spejl. 

Sk0nt den 0vede Maler aarer Egetrse smukkest i Olie, faar den mindre 0vede gerne det bedste Udslag ved at aare 
i Vandfarve. Hertil bruges ubrsendt Umbra, som man river meget fint i 01 eller i Eddike, tyndet med 0E Al Slags 
Aarefarve til Trsemaling maa v£ere langt tyndere end Oliefarve. Til saa megen revet Earve som et Dueseg kan 
man omtrent bruge V2 P^gl paastryges 

med en stiv Bprstepensel eller Kvart-Anstryger paa den afslebne, lysegule Grund. Men man maa ikke have for 
megen Earve i Penslen og vogte sig ior, at den paastrpgne Earve ikke »l0ber«. Hvor man vil Itegge Hovedaarer, 
t0rrer man for en stor Del Earven bort i eet Str0g med en Svamp, saa at der fremstaar en lysere Stribe med en 
svag Övergång til de mprkere Sidepartier. De med Kammen dannede Sideaarer maa Isegges saaledes, at de 
danner en naturlig Eortssettelse af de med Penslen lagte Hovedaarer, eller saaledes, at Övergången imellem dem 
bliver saa umserkelig som muligt. Dette g0res lettest ved at runde Kammens Gang indad mod Hovedaaren. Naar 
det hele er tprret, tegner man med en fin Ilderhaars Trsekpensel Hovedaarer i det lyse Parti; man fprer Penslen 
med let Haand, idet man passer, at Övergången til de aareksemmede Sidepartier ikke bliver for brat og skarp, 
men at Hovedaare og Sideaare smelter sammen uden synlig Övergång. Ved et let Str0g med den smaltandede 
Kam over den endnu vaade, tegnede Hovedaare og fplgende let Overvisken efter Aarernes Esengde med de 
yderste Haar af en Stpvekost (Pordriver), udviskes eller »fordrives« de skarpttegnede Aarer lidt, hvorved 
Trsemalingen faar et blpdere og naturligere Udseende. Med Eyonerpenslen Isegger man m0rke Spejl i 
Sidepartierne eller borttager med en vsedet Svamp lidt Earve, saa der fremstaar lyse Spejl, hvorefter man lakerer, 
naar det er t0rt.562 

Mahognimaling. 

Den oliemalede Grund skal v£ere mprkere og mere rpdlig end til Egetrse. Der maa derfor tages mere Okker og 
tilsEettes lidt Mpnnie, saa at Grundmalingen bliver kpdfarvet. Aarefarven er Mahognibrunt med Tilssetning af 
Kasselerbrunt, der rives godt i 01 og paastryges den afslebne Grundmahng, som ved Egetrsemalingen. Knast- 
partiet, »Maserne«, dannes i Trseet ved at aftprre Midtpartiet med Str0g af en Svamp til begge Sider, som man ser 
Piguren paa poleret Mahogni, hvorved man faar et flammet Knastparti med lysere og mprkere Overgange. Med 



Handskeskind (som ved Egetrse) Isegges Spejl paa langs ad Maserne, men noget uregelret. For at efterligne de 
finere Tvserstraaler, man ser paa finere Mahogniflader, bruger man en flad, bred Pensel, dannet som Tgn. 710 
viser, med et tyndt Lag lange Bprster i; denne dypper man i meget tynd Aare-farve, stryger den lidt af og reder 
Bprsterne en Gang igennem med en grov Redekam, saa de bliver skilte i smaa Afdelinger, bvorefter man med let 
Haand fprer den skraat tvsers paa Maserne, som Tgn. 711 antyder. Denne Overaaring maa foretages, inden det 
aarede er fuldkommen tprt, med meget fortyndet Farve og nsesten fuld Pensel. Man lader da de frembragte Aarer 
staa rolige et 0jeblik, saa at den tidligere paafprte Aarefarve oplpses paa disse Steder, bvorefter man med 
Fordriveren stryger eller oparbejder disse, stadig til samme Side. Derved fre mk ommer i Midtpartiet mprke Aarer 
og uden for samme de fine, lyse. De Partier, der er lagte ved Siden i lange, lige Strpg med An-strygeren og 
forestiller den knastfrie (»slanke«) Del af Trseet, gives svagt lyse, smalle Striber med Svampen og overfares 
derpaa med den brede, dyppede Pensel, idet 

Tgn. 710.563 

man ved baardere og lettere Tryk paa denne danner lysere og mprkere Striber. Endnu inden Aaringen er t0r, 
vifter man let ben over det bele, mest paa Maserne, med 

Tgn. 711. 

Tgn. 712. 

Bprstespidserne af en ny Stpvekost, bvorved det bele faar et blpdt, naturligt Udseende. Vil man bave denne 
Udviskning rigtig smuk, maa man bave et dertil dannet Kedskab, den saakaldte »Fordriver« (Tgn. 712), en flad 
Pensel med tsette, fine og blpde Haar, som ikke maa gpres vaade af Farven. 

Valbirkmaling. 

Til Valbirkmaling kan man stryge med samme Bundfarve som til Mabogni, og Kasselerbrunt til Aarefarve, idet 
man anvender samme Fremgangsmaade som til L0n. Til disse to Slags Trse bruges meget ofte en flad, stiv 
Pensel, som kaldes en »Slik-Pensel«, der bruges afvekslende til at lave m0rke og lyse »Vimre« i Trseet, bvilket 
sker ved at f0re den i Siksaktrsek over Aare-farven, f0r Aarerne paas£ettes.564 

Abornmaling. 

Til Efterligning af Ahorn (L0n) bruger man en meget lys, gul Bundfarve. Til Aarefarve tager man Umbra. Selve 
Aaringen har megen Lighed med Mahogniaarmgen,, idet dog Anlseget bliver et andet, saa at L0nmalingen 

faar et Udseende, omtrent som vedf0jede Tgn .713 viser. Aare-farven maa vsere meget tynd og flammes med den 
ovenfor omskrevne brede Pensel, idet den f0res med ulige Tryk i sitrende Str0g. Med en lille Pensel Isegges 
Aarer som ved Egetrse, men slankere og finere i Tegningen, og sluttende sig til disse Isegges med Overaarings- 
Penslen Aarer af slank Form paa langs ad Trseet og tvsers ad Flammerne i dette. Ved at bruge Fordriveren som 
ved Mahognitrse fre mk ommer ogsaa her smukke, naturlige Aarer. Farven hertil maa v£ere lidt tykkere end til den 
almindelige Aarefarve, og i enkelte af Hovedpartierne ssettes en lille, fin Knast. 

Palisandermaling. 

Trseet oliemales, som foreskrevet, sidste Gang med Engelskrpdt. Aarefarven er »Kasselerbrunt«, revet i 01 og 
paastr0get som Mabogni farven. Dog bruges ingen Fordriver, idet man tvsertimod striber sterkt med Penslen ved 
at trykke haardt, naar man stryger Farven paa. Man kan ssette Hovedaare i som ved Egetrse, men der bruges ingen 
Kam. 

Tgn. 713.565 

Aarings Overfpringspapir. 

En let og hurtig Maade at aare paa er fremkommen i de senere Aar ved Hjselp af Papir, paatrykt med Farve i den 
for hver enkelt Trsesort ejendommelige Tegning og Farvetone. Man kan i Farvehandelen saaledes faa 
Overfpringspapir med mprkere og lysere Egetrse, Mabogni, Npddetrse, Rodn0ddetr£e, Ahorn (L0n), KirsebsertrEe, 



Asketrse o. fl. 


Genstandene, der skal aares, males med den foran anf0rte almindelige Undergrund svarende til det Trse, man vil 
efterligne. Et passende stort tilskaaret Stykke af Farvepapiret Isegges med den malede Side nedad paa et Bord og 
fugtes godt igennem ved Hjselp af en i Vand dyppet Svamp. Skulde efter et Par Minutters Forlpb Vseden ikke 
vsere trukket saa meget igennem paa Forsiden, at Farven let smitter af, overfarer man endnu en Gang Bagsiden 
med den vaade Svamp. Naar Farven paa Forsiden nu er passende opblpdt, leegger man Papiret paa den malede 
Flade og eftertrykker let med Haanden, Svamp eller Bprste, saa at Papiret ligger til överalt og jsevut. Bagsiden 
overgnides nu fast med en Bprste, saa at Farven paa Papirets Forside överalt fuldstsendig afsmitter. Papiret 
trsekkes nu af og Farvetegningen skal nu staa klart overfprt paa den malede Flade. Man farer nu, medens Farven 
endnu er vaad, let ben over den med Bprsten eller med en t0r Pensel, saa at Tegningen for-. drives og kommer til 
at staa bl0dt og smukt. Naar alt er t0rt, udf0res Fakeringen paa almindelig Maade. 

Marmorering. 

Den nemmeste Maade at »marmorere« paa er fplgende, hvortil man anvender 01farve. 

Er det t. Eks. en Bordplade, oliemaler man den . 2—3 Gange, sidst med Hvidt eller lys Perlefarve, der afslibes 
godt. Man river Zinkbvidt med lidt 01 og til- 

N. C. Eoms Haandgerningsbog (7. Udg.). ^^566 

ssetter ubetydeligt K0nr0g samt en Smule Berlinerblaat, saa man faar en blaagraalig Farve, en god Del mprkere 
end Grundmalingen. Den noget opspsedte 01farve paa-stryges Bordpladen. Med en Svamp eller en grov, vsedet 
Ijserredsklud, der vrides sammen i Haanden som en lille Bold, overklapper man bele den vaade, vandmalede 
Flade, idet man jsevnlig vender Kluden og giver den en ny Sammenfoldning, naar den er bleven klappet lidt flad. 
Ved Paavirkningen af den tilfeldig krpllede Flade af Svampen eller Kluden, som Klapningen foretages med, 
fremkommer i denne en rig Afveksling af lysere og mprkere uregelrette Steder, saa at bele Fladen faar et 
marmoreret Udseende, der tager sig smukt ud, naar den er t0r og lakeret. 

Man kan naturligvis vselge mangfoldige andre Farveblandinger end bvidt og graat. Gul Bund med Ultramarin- 
01farve danner en meget smuk gul-gr0n-blaa marmoreret Bordflade, medens r0d Bund og brun 01farve giver et 
net efterlignet Voksdugsovertrsek. Selve Fremgangsmaaden er saa let, at etbvert Barn kan udfpre det smukt. 

Vil man frembringe en Marmorering mere i Fighed med virkeligt, bvidt, graa-aaret Marmor, som til 
Servanteplader, maler man Grunden med rent Zinkbvidt. Naar dette er t0rt og afslebet, overstryger man det med 
et svagt Fag tynd, oliereven Bensort eller K0nr0g. Penselstrpgene fordrives, og med en Fap Handskeskind 
udviskes temmelig vilkaarlige Figurer, saa det kommer til at ligne naturligt, bvidgraat Marmor. Naar Malfngen er 
t0r, lakeres den som ssedvanlig. Marmorering af lysere, oliemalede Arbejder kan foretages, naar de har modtaget 
den sidste Gverstrygning; ved i den vaade Gliefarve at tegne enkelte lettere Aarer med en fin Pensel. Med den 
Pensel, der er brugt til 0 verstrygningen, fordriver man nu de frembragte Aarer svagere eller stserkere, som man 
0nsker dem. 

P or fyr, en meget smuk, granitlignende Stenart,567 

efterlignes let paa fplgende Maade. Har vi t. Eks, en Spjle, vi vil have porfyrmalet, stryges den med Engelsk-r0dt 
eller Dodenkop. Man tager derpaa Kromgrpnt, Zinkbvidt og K0nr0g, hvilke Farver man hver for sig river en 
Ubetydelighed af i en Fjerdedel 01ie og tre Fjerdedele Terpentin. Paa tre stive Pensler tager man lidt af hver 
Farve for sig, tager saa en Stok, som holdes mod den malede Spjle, og slaar Ringen af Penslerne skarpt mod 
Stokken, idet man stadig flytter den hen over Gver-fiaden. Herved vil fre mk omme en Msengde grpnne, sorte og 
hvide Stsenk paa den r0de Grund, som, naar den er tprret og lakeret, giver Spjlen Udseendet af P or fyr. 

Maling af Finier og Fister. 

For at rense Krogene ved Fyldingerne og give D0re og Mpbler et rent og nettere Udseende bruger man ofte at 
trsekke Finier eller, hvor der findes Fister, da at stryge eller overtrsekke disse med en noget mprkere Farve. 



Saaledes bmges til Ldntrse med smukt Udfald en Farve, som man vilde bruge til Egetreemaling, medens man til 
Egetrse tager en brunlig og til Mabogni og Ndddetrse sorte Earver. Disse b0r alle v£ere revne i Olie, da de ellers 
ved Eakeringen vil gaa af eller i det mindste blive urene. Biandingen foregaar i samme Eorbold som ved Aaring i 
Oliefarve for Egetrse og Mabogni, men de Earver, der skal dsekke fuldkomment, b0r ikke blandes med Kridt. 

Trsemalingens Eakering. 

Alle Trsefarverne overstryges, naar de er t0rre, med bedste Kopallak, tyndet med lidt Terpentin. Man maa ber 
n0je passe, at Paastrygningen bliver meget jsevn og temmelig tynd, men fremfor alt, at den ikke ved Kanter og 
Hjprner stryges af Penslen i tykke Eag. Hvad man 

36*568 

ipvrigt har at iagttage for at faa Eakeringen udfprt smukt, findes meddelt Side 573. 

Broncering. 

Eor at give Arbejder af Trse og Jsern, Pap eller Gibs Udseendet af at vsere udfprt af Bronce, oliemaler man dem 
med den under Maling (Side 551) opgivne Broncefarve. Naar den sidste Overstrygning er saa t0r^ at den klseber 
uden at smitte af ved Berpring, overstryges alle de fremstaaende Steder med »Broncepulver«. Dette er et 
overmaade fint Metalpulver, som faas i enhver Earvehandel. Man har G uld bronce, Splvbronce og Kobberbronce 
i alle Earveafskygninger fra gult og grpnt til glimrende rpdt. Naar Broncen paafpres, maa man holde Arbejdet 
over et Ark Glanspapir, for at intet af det kostbare Pulver skal spildes. Man dypper en lille Ilderhaarspensel eller 
en lille Tot Bomuld i Pulveret og indgnider det paa de Steder, hvor man vil have en mere eller mindre stserk 
Metalglans. 

Bronceringen bhver dog endnu smukkere, naar man fprst lakerer det malede Stykke. Naar Eakeringen er saa t0r, 
at Duggen, idet man aander derpaa, bölder sig paa den nogle Sekunder, paafpres Broncen paa den omtalte 
Maade. 

Eorgyldning og Eorsplvning, 

Ved Eorgyldning överdrages Arbejderne med en gylden Hinde, der giver dem et guldlignende Udseende. Man 
har mange Slags Eorgyldninger, hvoraf her kun skal omhandles den, der foretages paa Trse- eller Papsager ved 
Paalsegning af Bogguld, d. e. yderst tyndt udhamrede Metalplader. Heraf har man baade segte og usegte. Det segte 
Bogguld er dyrt og bruges kun til udvendigt Brug, da man til alt, hvad der ikke skal ud-569 

SEettes for Vejret, meget godt kan bruge usegte Bogguld, som er langt billigere og lettere at behandle, da det ikke 
er saa tyndt udhamret. Man har ligeledes segte og usegte Bogsplv, der paassettes aldeles paa samme Maade som 
Bogguldet, hvorfor vi kan omtale Eremgangs-maaden under eet. Dog bruges selvfplgelig en hvid Undergrund til 
Splvet i Steden for den i det fplgende omtalte gule Guldgrund til Eorgyldningen. 

Naar Eorgyldningen skal vsere smuk, maa den Elade, der skal forgyldes, vsere muligst jsevn og glat. Dersom en 
saadan glat Overflade ikke kan tilvejebringes ved Afslibning med Sandpapir, maa Overfladen »krideres« eller 
»spartles«, hvilket sker ved at overdrage Eladen med en jsevn Eimfarve, dannet af fint, vandrevet Kridt og 
Eimvand, der tillaves paa fplgende Maade: Man fylder en Kop halvt med Vand og kommer den fuld af 
Kridtpulver, hvorefter man lader den staa, til dette er helt gennemblpdt. En Skive god Eim Isegges i Bl0d fire 
Timer, indtil den er aldeles udbolnet, hvorefter man koger den med Psegl Vand i en lille Potte, uden at svide den, 
indtil den danner en jsevn Suppe. Denne hseldes da sammen med Kridtet, som man har ladet mulig overflpdigt 
Vand l0be af, saa det opnaar en Tykkelse som en tynd Vselling. 

Dersom man nu t. Eks. vil forgylde en ujsevn Eyrretrsesliste, som ikke kan slibes glat med Sandpapir, stryger man 
med en Pensel et godt Eag Eimkridt paa dens Overflade og stryger den, om fornpdent, nok en Gang, naar det 
fprste Eag er tprt. Naar »Kridtgrunden« nu er fuldkommen t0r, kan man slibe Eisten med Sandpapir saa jsevn og 
glat som et Ben. 



Det er en Selvf0lge, at Penslen, man bruger til Limfarven, ikke maa indeholde Oliefarve. Skal man bruge en 
Oliemalingspensel, maa den f0rst udvadskes godt i Ssebevand og piskes aldeles ren forinden. Kridtgrunden skal 
derpaa overstryges med opl0st Skellak, der laves,570 

som foreskrevet under Politur (S. 102), af 10 Kvint Skellak og 1 Psegl 16 Graders Vinaand (Sprit). Med denne 
Spirituslak overstryges den afslebne Flade et Par Gange med et lille Mellemrum, til den er blank, og i faa 
Minutter er Overfladen aldeles t0r, is£er naar man forud bar opvarmet den lidt i Solen eller ved Kakkelovnen. 

Nu laver man sig en »Guldgrund« ved at rive lidt gul Farve (belst »Verongult« eller lys Okker og Kromgult) med 
Linoliefernis, til det er meget fint og temmelig tyndt. Med denne Farve overstryges Kridtgrunden (eller den 
oliemalede Overflade), som skal forgyldes i et meget jsevnt og tyndt Lag. Naar dette er saa t0rt, at det netop 
klseber ved Fingrene, men dog er t0rt at tage paa, idet man stryger dem ben over Fladen, paalsegges Guldbladene. 

Dette er ikke saa let for den u0vede, som ikke bar de Redskaber, Haandvserkeren bruger, da det naturligvis ikke 
kan l0nne sig at k0be. for den sjseldne Gang, vi bar Brug for dem. Naar man tager Bladguldet frem, maa man 
vogte sig for at staa i Trsekvind eller aande paa de tynde Blade, som flyver bort fra deres Plads ved det mindste 
Pust. For at blive ved Listen, tager man saa mange Blade af Guldbogen, som man kan regne ud at bave Brug for, 
idet man afklipper de Papirsblade, mellem hvilke Guldbladene ligger, uden at tage disse ud. Man maaler nemlig 
Bredden af Listens Overflade og klipper med en skarp Saks alle Papirs- og Guldbladene over i denne Bredde; 
man vil nu i Regien kunne tage bvert af Papirs ty kkerne med vedbsengende Guldblad og Isegge paa sit Sted over 
Oliegrunden, idet man lader Kanten af det ene Blad gaa en god Linie ind over Kanten af det fore-gaaende. 
Dersom de med Papirsbladene afskaarne Guld blade ikke vil bsenge ved, saa de kan optages samlede, tager man 
en Papirstrimmel, som gives en svag Fedtbinde ved at stryges ben over Panden eller Haaret; ved at bolde 
Papirstrimlen ved Enderne stramt over Guldbladstrimlen,571 

vil den i Regien bsenge ved og kan fpres sikkert og let ben paa sin Plads. I etbvert Tilfelde vil en lille Trsetunge 
med glat Flade, som vsedes ved at aande paa den, vsere tilstrsekkelig til at tage Guldbladet op og Isegge det paa sit 
Sted med. Man skal bare ikke pr0ve paa at tage det med Fingrene, da det uendelig tynde Metalblad pjeblikkelig 
bsenger ved, saa at det ikke er muligt at faa det l0st uden i spnderrevne Stumper. 

Naar Guldet er lagt paa, trykker man det med en let Haand fast til Bunden med en Mile Tot Bomuld og visker det 
overfl0dige Guld let bort. 

Til Arbejde, som ikke kommer i fri Luft, har man ikke npdig at bruge Olieforgyldning, men kan udmserket 
paaklsebe Guldet med iEggehvide, hvilket isser kan til-raades ved Paparbejder og er ene brugeligt ved 
Forgyldning paa Papir. Efter at Overfladen er gjort i Stand til Guldgrundéns Paalsegning, idet Overfladen er 
krideret og svagt lakeret, saa at den er aldeles glat og blank, overstryges den med Aiggehvide. Denne udslaas i en 
lille Skaal og tilsEettes lige saa meget Vand, hvorefter man pisker Hviden og Vandet sammen i et tykt Skum. 

Naar dette har sat sig noget, hselder man den klsebrige Aiggehvide fra, som har samlet sig under Skummet, der 
bortkastes. Naar det fprste Overstrpg med den udtyndede d3ggehvide er t0rt, giver man det nok en Övergång med 
en flnere Pensel med raske, Jsevne Str0g, der ikke gentages for ofte, for at ikke det fprste Overstrpg skal oplpses 
og g0re Overfladen klattet og ujsevn. Naar den med ^Eggehvide j£evnt strpgne Overflade nu har en smuk Glans 
överalt og er t0r, men dog endnu lidt klsebrig (eller let bliver dette, naar man aander paa den), paalsegges Guld¬ 
bladene, som f0r foreskrevet, og kan lakeres smukt bagefter. 

Por at v£erne den tynde Metalhinde mod Euften og mod Anlpbning, hvis den er usegte, giver man nu den ferdige 
Porgyldning et Overstrpg med »Guldfernis«, som572 

faas til K0bs, eller med en god, klar Spirituslak. Overfladen opvarmes i Solen eller ved Iiden og overstryges rask 
et tyndt, Jsevnt Pag Eak med en ren, bl0d, fin Pensel. Eakeringen er pjeblikkelig t0r, og det forgyldte, som nu er 
smukt og holdbart, kan straks tages i Brug. 

Overfpringsbilleder. 

Dette er en Slags Billeder, hvor den farvede Tegning ikke er trykt lige paa Papiret, men paa en over Papiret lagt 



Hinde af en let opl0selig Gummi. Fremgangsmaaden med at f0re det farvetrykte Billede over paa den lyse, 
malede eller lakerede Flade, hvor man vil have det paa-sat, er saare let. Man klipper det overflpdige hvide Papir 
omkring Figuren bort, uden dog at komme dens Omrids for nser, overstryger Billedsiden af Papiret med et tyndt 
Lag lys Lakfernis (paa Papirgrund: Gummi) og Isegger rask denne Side nedad paa Stedet, hvor Billedet skal 
ssettes. Med en vsedet Finger eller en hlle Svamp, vsedet i koldt Vand, trykker man nu jsevnt fast paa Bagsiden af 
Papiret, saa det bliver gennemblpdt, uden at dog nogen Vanddraabe trsenger uden for Papiret. Efter et Ojebliks 
Forl0b er den mellem Papiret og Billedet omtalte Gummihinde oplpst, og man kan ved at rokke med Fingeren 
mserke, at Papiret glider paa det oplpste Gummilag. Man l0fter nu et Hjprne af Papiret op og trsekker det forsigtig 
og langsomt bort; det er nu aldeles affarvet, men det nydelige lille Billede sidder fastlakeret paa Stykket og kan 
en halv Times Tid efter överdrages med et tyndt Lag lys Fernis. 

Ofte er isser de mindre Overfpringsbilleder forsynede med en gummieret Bagside, saa at man kun har npdig at 
vsede denne (Billedsiden) med Tungen, som et Frimserke, og trykke det fast paa det Sted, det skal sidde, hvorefter 
Papiret, som forklaret, varsomt l0snes med lidt Vand. 

Paa mprkmalede Fläder eller lakerede Sager af Pap573 

og m0rkt Trse kan de klare Overfpringsbilleder ikke bruges, da de krsever en lys Undergrund for at komme frem. 
Man vselger dertil den Slags Overfpringsbilleder, som er dsekkede af en forgyldt Overflade eller af en 
uigennemsigtig, hvid Grund. De overfpres aldeles paa samme Maade som de klare, og naar Papiret er fjernet, 
staar Billedet klart paa en lys Grund, som dsekker Forgyldningen eller det uigennemsigtige hvide Överdrag, der 
hindrer den m0rke Overflade i at skinne igennem. 

Lakering. 

Alle Trsearter kan blive smukt og holdbart lakerede ved at overstryges med fin Kopallak. Er Lakken meget tyk, 
kan man ssette Elasken eller Skaalen med den lidt til Varmen, saa den bliver lunken og derved mere flydende; 
endelig kan man ogsaa tynde den med lidt Terpentin, men den taber da i Holdbarhed og Glans. Man maa n0je 
passe, at Paastrygningen bliver meget jsevn og temmelig tynd, men fremfor alt, at den ikke ved Kanter og Hjprner 
stryges af Penslen i tykke Draaber, der efter Tprringen sksemmer hele Arbejdet. (At det maa vogtes for St0v, til 
alt er t0rt, er en Selvfplge.) Naar Eladen er t0r, slibes den af med fint Sandpapir og lakeres om-hyggelig nok en 
Gang, idet man her som altid, naar man vil have en fin, jsevn Overflade, hellere lakerer 2 Gange med et tyndere 
Overstr0g end en enkelt Gang med tykkere Lag; men man maa endelig vente med anden Paastrygning, til den 
fprste er aldeles haard. P0r Lakeringen maa Stykket omhyggelig renses for alt St0v og Smuds (med vsedet 
Vadskeskind eller en Svamp). Skaalen eller Potten, man bruger til Lakken, maa vsere fuldkommen ren, og 
Penslen maa vsere aldeles fri for Larve og vel udvadsket i Terpentin f0r Brugen. Man b0r ikke bruge samme 
Pensel til Maling og Lakering og gemmer574 

den bedst i en lille Potte i noget Lak. Potten b0r tildsekkes med et Laag, der kun tilsteder Gennemgang for 
Penselskaftet. I Penselskaftet maa vsere et S0m eller en Stift, som ved at st0de mod Laaget afholder Penslen fra at 
st0de imod Bmiden og derved tilsmudses. 

Nye Lyrretrees-Arbejder kan blive som polerede, naar man giver dem et til to Overtrsek med Spirituslak (mindre 
Sager og ikke til udvendig Brug) eller Lernis; imellem hvert Overtrsek slibes med fint Sandpapir, og alle 
UjEevnheder kittes med en Kit, hvortil man efter Trseets Larve har sat lidt brsendt Terra de Siena eller Umbra, 
hvorpaa det atter overstryges med stserkt tprrende Lernis, hvortil man kan ssette lidt reven Larve (Terra de Siena, 
Umbra eller Kasselerbrunt), og naar det er t0rt og vel afslebet, kan man give det et Overtrsek med Lak. Naar man 
bruger ovennsevnte Larver, vel udrevne i 01 eller Eddike, og tynder dem med 01, kan man overstryge 
Genstandene dermed, og naar det er t0rt, da bruge ren Lernis; Arbejdet bliver saa smukkere. 

Asfaltlak. 

En fortrinlig sort Jsernlak faas ved at smelte et halvt Pund almindelig Asfalt af bedste Slags i en stor Kedel og 
under stadig Omrpring tilssette en Pot bedste renset Stenolie. Ophedningen maa selvfplgelig ske med stprste 



Varsomhed paa et Komfur og ikke ved aaben Ild, for at den saare letfengelige Lak ikke skal volde Brandfare. 
Naar man vil have, at denne Lak skal tprre rask, opvarmes Jsernet, den skal stryges paa. Asfaltlakken kan taale en 
meget hpj Varmegrad og giver Jsernet en prsegtig sortblank Overflade, der fuldkommen vserner mod Rust og 
tilmed er meget spsendig. Det er den billigste sorte Lak, der gives.575 

Tseggemaling med Limfarve. 

Hovedmassen i Limfarve er vandrevet Kridt, som udblpdes i Vand og udrpres til en Jsevn, tyk Gr0d, fri for 
Klumper. For at Farven ikke skal smitte af, naar den er t0r, maa der tilssettes meget tynd, kogt Lim (1 Pd. Lim til 
5 å 6 Potter Vand). Farven b0r dog v£ere saa limstserk, at den kan st0rkne ved 8—10® Varme. Man kan nu, 
ligesom ved Oliefarve, fremstille forskellige Farver ved Blanding; men da ikke alle Farver egner sig for 
Limfarve, nsevnes her de bedste: K0nr0g (meget vanskelig at udr0re), Neuwidergr0nt, Ultramarinblaat, 
Niirnherger-yiolet, m0rk og lys OMer, Kromgult, Berliner-r0dG Koralr0dt, fortrinlig og kun brugelig i Limfarve 
(omtrent 4 Kröner pr. Pund), Engelsk- og Italienskrpdt, Tyrldshrpdt samt Dodenlwp, TJmhra og Kasselerljrunt. 
De fleste af disse Farver kan r0res ud i varmt Vand, men alle maa v£ere fine og temmelig tyndede med Limen, f0r 
de blandes med Hovedfarven. Denne maa ogsaa vsere til Dels tyndet med Limen, inden Biandingen foregaar, og 
r0rt jsevnt ud. Da Limfarve stadig tprrer lysere op, end Farven er i vaad Tilstand, maa man pr0ve den paa et 
Stykke Papir og lade dette t0rre, og saaledes vedbliver Prpverne, indtil Farven har opnaaet den pnskede 
Farvestyrke. Er det paa Trse, Papir eller Oliemaling, man vil bruge Earven, maa den holdes noget tykkere, end 
den i Regien vil kunne bruges paa Muren. Man tillaver den her ligeledes bedst ved at pr0ve sig frem og skpnner 
da let, om den er' tynd nok eller ej. Til Paastrygningen bruger man st0rre Pensler, og til Hjprner og Kanter maa 
man bruge Bprstepensel og saa vidt muHgt overstryge disse fprst, for at man uden Hinder rask kan overstryge 
den st0rre Elade. 

Por at Vsegge og Eofter, man vil male med Eimfarve, kan blive gode og frie for Skjolder, er det i Reglen576 

npdvendigt at stryge dem over med en svag Ssebeoplpsning (1 Pund gr0n Ssebe ndpiskes i 3 til 4 Potter varmt 
Vand), og naar det er t0rt, stryges fprst Parven paa. Muren trsekker da ikke Vseden saa rask fra Parven, denne 
bölder sig vaad, og Skjolder og Sammenstrpg undgaas da let. Er et Eoft meget tilrpget, kan det tilraades at stryge 
det over med tynd Hvidtekalk, blandet med en Del fint Sand; det holdes stadig opr0rt og danner nsesten et nyt 
Pag Puds. 

Vil man male en Stue med Eimfarve, stryges fprst Eoftet, efter at man i Porvejen har lukket D0re og Vinduer, for 
at Str0gene ikke skal tprres for rask. Disse maa foretages saaledes, at Eyset fra Vinduerne falder paa langs ad 
dem, og intet Str0g maa findes, som gaar den anden Vej, da ethvert Tvserstrpg bliver at se som en Skjold. Man 
maa skynde sig saa meget som muligt med Arbejdet paa hver Elade og ikke vsere alt for sparsommelig med 
Parven, thi alt Eimfarve-Arbejde bliver klarest og smukkest med een Strygning, og skal det g0res om, staar man 
sig ved at vadske det hele af med Vand og Pensel eller i det mindste give det Ssebevand fprst, f0r man atter 
begynder. Til Eoftsfarve bruges vandrevet Kridt med en meget lille Tilssetning af Umbra, Italienskrpdt eller 
Ultramarin. Naar Eoftet er t0rt og godt, tager man fat paa Vseggene i et Hjprne oppe ved Eoftet og gaar nu fra 
h0jre til venstre, vogtende sig vel for at stenke op paa Eoftet. Her gselder det samme raske Arbejde paa hver 
Elade som ved Eoftet, og Sammenstrygning og Tvserstrpg maa ikke ses. 

Vil man male Kakkelovnsplads, maa man hertil vselge en Bundfarve, helst ubetydelig lysere end Vsegge-farven, 
og en anden lidt mprkere, men i samme Parveskser, og ved Hjselp af mindre Pensler stryge disse to Parver paa 
uregelret Maade ind i hinanden; man kan nu forandre disse to Parver ubetydelig lysere og m0rkere577 

og med Bprstepensel male enkelte uregelrette (marmorerede) Streger over disse, medens de endnu er vaade. Naar 
det er t0rt, tager man et Par i samme Skser- endnu mprkere Parver, og med en mindre Pensel fplger man de med 
Bprstepenslen lagte Hovedaarer. Undertiden dypper man ogsaa en Klud eller et Stykke Karduspapir i Bundfarven 
og Parven til Hovedaarerne og omklapper Vseggen, saa den faar et smukt marmorlignende Udseende. Vil man 
yderligere adskille Eoft og Vsegge, kan man med en Eyoner-Trsekpensel efter en lang Eineal, der Isegges paa 
ovenomtalte Maade, drage en Streg, som ogsaa gaar ned langs Kakkelovnspladsen. Parven er hertil altid noget 



kraftigere og holdes meget tynd. Ved Limfarve som ved alt andet Malerarbejde maa man altid s0rge for, at de 
Farver, som stilles sammen, passer i Farvetonen, saa at man t. Eks. ikke maler gule Vsegge og blaa Kakkelovns- 
plads med rpd Afstregning, men lader Vseggens Farve v£ere det afgprende ogsaa for Kakkelovnsplads og Streger. 

Kalkfarve. 

Til Blanding med Kalk til Farvning af Huse og stprre Rum kan kun med Letbed og Held benyttes Jordfarver, som 
Ohber til Gult, Ultramarin til Blaat, begge Dele tilsammen til Grpnt, Bodenbop til Brunt, Engelsbrpdt og 
Italienshrpdt til Rpdt og med stprre Kalkmasse til Blegrpdt, Umhra til Drapfarver og Kpnrpg til Sort. Ved 
forskellig Sammenssetning kan disse Earver varieres. Som Regel gselder ber beständig at udrpre de enkelte 
Hovedfarver hver for sig saa fuldkommen som muligt og med mindre Portioner at prpve sig frem og lade smaa 
Prpver tprre, fpr man atter kan fortssette Sammenblandingen, da Kalkfarver saavel som Eimfarver tprrer betydelig 
lysere op, end Earven viser i fugtig Tilstand. Under Brugen maa der jsevnlig o mr Ores, da ellers de tungere 
Earver578 

falder til Bunden og altsaa vil farve det sidste stserkere, naar en stadig Omrpring ikke bar fundet Sted. 

Tapetsering. 

Eor at tidregne, hvor meget Papir man skal bave til et Vserelse, udmaaler man fprst Hpjden og Omkredsen, og da 
hver Rulle Tapet er Alen bred og godt 12 Alen lang, kan man let heraf faa ud, hvor mange Stykker der vil 
medgaa; men man maa regne rigelig, da der vil gaa flere mindre Stykker til Spilde for at faa Mpnstret til at passe, 
og endelig maa man ogsaa helst bave noget tilovers til at udbedre med senere. Por at Papiret bedre skal festnes 
til Vseggen, er det npdvendigt, at St0v, l0st Snavs og Sand er- fejet godt af med en Kost (er der gammelt Papir, 
maa det l0se godt afrives) og fprst at overstryge Vseggene med en tynd Eimo|)l0sning, som saa maa v£ere godt 
t0r, f0r man giver sig til at opssette Papiret. Nu tager man en Rulle Tapet, griber med venstre Haand fat i Enden 
af Papiret og lader Rullen trille ud over et Bord, hvorpaa man klipper den h0jre Kant af Stykket, og som man 
klipper fremad, rulles Stykket op, saaledes at den Del af Rullen, der f0r var indvendig, nu kommer yderst. Naar 
man saaledes har klippet Kanten af alt det Papir, man vil bruge, skal det klippes til, og hertil maa man bave et 
Bord eller en Plade paa omtrent 1 Alens Bredde og lidt Isengere end Hpjden fra Eoft til Gulv. Alle Rullerne 
skseres nu lige og ens i Mpnstret foro ven. Nu udmaales Hpjden npjagtig, og man efterser, om den er bestemt den 
samme överalt i Vserelset. Tapetet rulles nu op paa Bordet med den farvede Side opad, derpaa afssettes Maalet, 
og Papiret khppes vinkelret over. (Naar Mpnstret tilfeldig ikke skulde passe foroven, maa man helst Isgge det 
fornpdne til i Hpjden.) Man fprer nu atter Rullen hen til den pverste Ende og maa klippe Papiret saaledes, at 
Mpnstret foroven bliver det samme.579 

(Undertiden er Mpnstret saaledes, at det passer paa skraa eller paa det halve af dette, og saa kan Mpnstret kun 
vsere ens foroven paa hveranden Bane.) Papiret Isegges derpaa npjagtig over det fprste Stykke og rulles ned, til 
det er i Esengde med det fprste, hvorpaa ogsaa det klippes af, og saaledes bliver man ved, til man har faaet saa 
mange Baner, som vil medgaa til Vserelset. Por ikke at faa Papiret i Urede maa man nu bave en Medhjselper til at 
tage fat i den ene Ende af allé Baner, hvorpaa de rejses paa den tilskaarne Kant, og man lader det nu falde med 
Bagsiden opad, saaledes at den rene, bort-^kaarne Kant af Papiret stadig findes et lille Stykke ind under det 0vre 
Stykke Papir. 

Klisteret koges af sigtet Rugmel eller bedre af Plormel og Vand, saa det danner en Jsevn Vselling uden Klumper. 
Plvis der uagtet al Varsomhed dog skulde vsere Klumper, kan man presse det gennem en aaben Si. Med en stor 
Pensel paastryges Klisteret i et Jsevnt Eag, og man maa vogte sig for at afssette en fed Rand af Klisteret paa den 
udvendige Side, hvor Kanten er afklippet; for at undgaa dette lader man aldrig Penslen l0be langs med Kanten, 
men s0ger at f0re den i lidt skraa Retning udad. Dette er is£er npdvendigt ved mat Papir, for at Samlingen ikke 
skal kunne ses. Med den venstre Haand fastholdes Papiret, saa at det ikke glider under Paastrygningen. Hvis der i 
Vserelset skal v£ere Kakkelovnsplads, maa man i Porvejen afssette den ved HJselp af en Eodsnor, og saa begynder 
man med Opssetningen af Papiret ved Kakkelovnspladsen, idet man stadig gaar til venstre; skal der ingen 
Kakkelovnsplads afssettes, vselger man et Hjprne at gaa ud fra (ved Vindues vseggen) og slaar nu ved HJselp af 



Lodsnoren en Linie paa flere Steder af Vseggen for at have nogen Retning hele Tiden. 

Med den venstre Haand tager man nu fat i den pverste Ende af Banen og fprer den hpjre Arm og medHaandens 
Bagside ind under den, hvorpaa hele Papirslsengden varsomt Ipftes op og breres hen til den Plads, hvor man vil 
begynde; her slipper man med hpjre Haand og griber rask fat med den foroven og fprer Banen l0st imod Vseggen, 
idet man passer paa, at den kommer til at hsenge lodret. Nu tprres Klisteret af Fingrene, og med Bagen af 
Hsenderne stryges Papiret fra oven nedad og fra Midten udad fastere mod Vseggen, hvorpaa det med en Bprste 
stryges og klappes glat og fast. Hvis Hpjden i Vserelset er for stor, maa man — naar Klisteret er paastrpget — 
b0je den nederste Ende af Papiret op lidt paa skraa over mod den uafklippede Kant, og fprst naar det er sat paa 
Vseggen, trsekkes det varsomt ned og klappes fast. Ved Opssetningen af nseste Bane maa man n0je paase, at man 
ikke Itegger Banen enten for langt eller for kort over Kanten paa foregaaende Stykke, endelig: maa man ikke 
gnide for meget paa Papiret, saa at Farven viskes ud. Naar man kommer til et Hjprne, og Banens Bredde ikke 
omtrent passer lige til samme, g0r man bedst i, f0r det stryges med Klister, at maale Bredden fra det Sted paa den 
sidste Erengde, hvor det skal ssettes til, til Hjprnet, foroven, paa Midten og forneden, og, efter at disse Maal er 
afsatte, klippe Papiret igennem paa langs for at undgaa slemme Folder i Hjprnet. 

Kakkelovnspladsen males med Farver, som svarer til Tapetet, og naar dette langs Foftet ikke er skaaret ganske 
lige, maa der dragés en Streg med Fimfarve, hvis man ikke vil opsrette en Tapetbort eller forgyldte Fister til 
Afslutning. 
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